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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ANOS

a favor de la compafifa mercantil espafiola " RAGOSA, S.A.", do-
miciliada en Moncada y Reixach (Barcelona) calle Ramén y‘cajal,

nimero 31, p o r 3

" SOPORTE DESDEVANADOR PARA BOBINAS "

e

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad hace referencia a un aOportofg'
estudiado para recibir una correspondiente bobina, facilitando -
el correcto desdevanado del elemento cont{nuo contenide en la
nisma. _

De manera més concreta y alin admitiendo, desde luego, otras
aplicaciéngs, el soporte desdevanador que @¢ preconiza ha sido |
especialmente estudiado para recibir bobinas suministradoras de
fleje de material pléstico, del tipo que se utiliza para atar y
aseguraxr toda clase de fardos y bultos. Més concretemente toda-
via, ¢l soporte que se preconiza se destina a recibir bobinas

del expresado tipo, destinadas a usos industriales y dotadas de
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dimensiones relativamente grandes, dispuestas para contener en
general longitudes de fleje superiores a los 1.000 metros.

El soporte que trata de protegerse, segin se verd clara-
mente a continuacidn, destaca principalmente por su sencillez
estructural, por su robustez, por su maniobrabilidad, por poder jj
contener todos los elementos necesarios para la operacidn de
flejado, es decir, la mAquina precintadora y tensadora del flojofl
y una cierta provisién de precintos, por poder ser facilmente |
edaptada a distintos tamafios de bobinas, y, en £in, por la sim-
plicidad con la que permite llevar a cabo las operaciones de
montaje, desmontaje y sustitucién de las correspondientes bobinaaé

Por 1o demés, la esencialidad, forma de funcionar y princi-
pales caracter{sticas y ventajas del soporte en oueatién, rpsul-"’
tardn més fécilmente comprensibles a la vista de los dibujos ad- .
juntos, en los que - en forma esquemdtica y, desde luego, sin '
caracter limitativo d‘ ninguna clase - 86 ha representado un
ejemplo concreto de realizacién priactica del mismo.

En estos dibujoss -

La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto del

goporte.

Le figura 2 e8 un corte alzado del mismo conjunto represen- - -

tado en la figura precedente, realizado sqgﬁn II-II de la figu-
e 3e

La figura 3 es un corte alzado realizado segin III-III de
la figura anterior. ' -

La figura 4 es un detalle en perspectiva, mostrando la for- .
me de montaje de los rodillos sobre los que se monta, & 88U Vez,
la correspondiente bobina. ‘ |

La figura 5 es un detalle en porsﬁoctiva, mostrando las po=-

Sibﬁlid&d‘ﬂ de movimiento de la palanca que se prev‘ para faci-~

litar el levantamiento de la bobina en vistas a llevar a cabo
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la operacién de desmontaje de la misma.

Y, finalmente, la figura 6 es un detalle en perspectiva,
mostrando una variante de realizacidn, de acuerdo con la cual
el soporte queda en condiciones de permitir el montaje de bobi- ‘
nas dotadas de dimmnsiones en anchura muy diferentes. .

Refiriendonos, pues, a estos d&ibujos:

El soporte que se preconize comprende, en primer lugar, un ft
marco plano inferior 1, obtenido a partir de tubo metélico con- .
venientemente doblado, adoptando en conjunto una forma reotangu-“i
lar, aproxipadamente rectangular, u otra cualesguiera que se '
considere conveniente, por ejemplo, circular, ovalada, una for-
ma poligonal cuslesquiera, regular o no, etc., etc. Este marco
puede indiferentemente hallarse dotado de medios de apoyo (tal
como unos tacos eldsticos) y/o fijacién sobre la correspondien— .
te superfioie de soporte,'aunque por lo general se apoyara sobre;f%
esta superficie a través de un equipo de ruedas 2-2', una por »
lo menos de las cuales serd de tipo autoorientable, y una por
lo menos de les cuales se hallard equipadas con un dispositivo
de freno 3, de tipo en sf{ ya conocido. De esta foima, el conjun-
to del soporte podrd ser fcilmente trasladado, pudiendo ser si-
tuado e inmovilizado en el lugar y posiciédn que en cada caso Be '
elija.

Sobre dos lados opuestos del marco referido, se hallan fi-
jados por sus extremidades dos bastidores iguales y enfrentados
4-4', gpimismo obtenidos a partir de tubo metélico conveniente-
mente doblado, dotados de foxma general en U, que gquedan situa-
dos en planos verticales paralelos. Estos dos bastidores se ha=
llan unidos entre si al menos por medio de un travesafio superior

central 5, que asegurs al conjunto el grado apropiasdo de rigidez.

Los bastidores en U referidos presentan sendos travesafios

enfrentados 6-6¢, dotados de secoidén rectangular u otra cuales-

R LI T
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quiera que se considere oportuna, que se destinan a permitir el ;é
montaje de los rodillos %—8, sobre los que se monta, a su vez, t'
la correspondiente bobinas suministradora de fleje. Uno de oatoafﬁ
rodillos es solidario de unos pitones extremos 9-9', alineados ;;
en sentido axial, mientras que el otro se halla montado sobre ,
un eje 10, que lo atraviesa sobresaliendo por ambas extremidades
y con respecto al que queda en condiciones de girar libremente. :
Tento los expredados pivotes como las extremidades del indicado ﬁ
eje, presentan seccidn rectangular u otra cualesguiera no circu-f
lar, y quedan en condiciones de anajar en la posicidn de montap"
je, quedando convenientemente bloqueados en giro. En una forms
preferente de realizacién, los travesafios 6-6' presentan unas
simples ranuras 11-11%, que se corresponden dos a dos, quedando
en condiciones de permitir el encaje de los expresados pitones
9-9' y de las extremidades del eje 10. Tapbien en una formas
preferente de reslizacidén, los referidos travesafios presentarin
un clerto nimero de las expresadas ranuras, 1o que permitird va-?j;
riar entre limites la separacién entre los rodillos 7 y 8, adap-;i
tandose a las dimensiones que presente la abertura axial de la '
bobina que en cada caso se trate de montar. Ni. que decir tiene,
de todas formas que, siempre que se considere conveniente y, en
especial, cuando no interese debilitar los travesafios 6-6', las
ranuras 11-11' podrdn ser sistituidas por cualquier tipo de ole-
mentos equivalentes, por ejemplo, por unos pequefios soportes en
U fijados a 1los expresados travesafios por medio de soldadura o
por cualquier otro sistema equivalente.

La previsidén de un rodillo £ijo 7 y otro mévil 8, permite
obtener en la bobina Jjusto el grado necesario de libertad de

giro, de mahera que vaya desoﬁrrollandoso sin practicamente Te-

slstencia, en la medida exigida por el consumo de fleje, pero

quedando sometido constantemente & una aceién de f£renado que
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determina su detencién, impidiendo que prosiga el desenrollado, ;
cuando se interrumpe el consumo, Cabe, sin embargo, obtener es- f
te mismo efecto a través de otras disposiciones - por ejemplo, i
previendo dos rodillos de libre giro y sometiendo & la bobina .
a 1a accién de un mecanismo independiente de frenado, © fz‘nando{

directamente aguellos rodillos, etc., etc., disposiciones que , N
desde luego, deberdn asimismo considerarse comprendidas en el . |

dmbito de proteccién del registro que se solicita.

Segln una caracter{stica de la invencién, uno de los basti-
dores en U referidos comporta convenientemente solidarizado en v
sentido ortogonel un segmento tubular 12, doblado en U, al que
se halla fijada, & su vez, una plancha metélica 13, que consti- - -
tuye una plataforma, dispuesta para recibir y soportar una de
las miquinas que corrientemente se utilizan para realizar el o
tensado del fleje alrededor del bulto de que se trate y el cierme
o precintado del mismo. Sgta miquina queda convenientemente rntofi
nida sobre la plataformaqpor la barandilla constituida por el ”
segmento tubular 12 y, eventualmente, por una varilla 14, dis- :
pueste en sentido transversal entre las ramas laterales del ban—%ﬁ?
tidor principal; Por su parte, el otro bastidor en U integrante
del conjunto, comporta convenientemente solidarizado, por ejem—
plo, por soldadura, un recipiente 15, de plancha metidlica estam—
pada, preferentemente dividido en dos compartimentos por un ta-
bique intermedio 16. Este recipiente se destina a contener una

cierta cantidad de los precintos netdlicos mediante los que se

realiza el ciexrre del fleje.

Finalmente, segin una caracterfstica de la invencién, con
objotd,do facilitar el desmontaje de la bobina, se prevé un bas- i;
tidor independiente 17, doblado en U, sobre el que se halla fija-?i
da une varilla transversal 18, que sobresale por ambos exiremos. ;;

Este bastidor,; en la posic16n de reposo puede quedar aimplomont(;f
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colgado de un gancho 19 solidarizado en posicidén central a uno -
de los travesafios 6~6', apoyandose al mismo tiempo, a través de ;f
las extremidades de la varilla transversal 18, en unos pitones :_
inclinados 20-20*, previstos en las ramas laterales del bastidor?@
principal en U, Cuando interesa proceder al desmontaje de la ?d
bobina, basta desprender del gancho 19 la rama central del expreéi
sado bastidoxr, con 10 que el mismo queds en condicionws de bas- |
cular sobre el eje ideal consiituido por la varilla 18, que se -
apoya por sus oxtremidades en los pitones 20-20'. En esta situar}i
cidn, basta ompujar hacia abajo con el pié la rama central del o
bastidor, para que las extremidades del mismo, apoyandose contra%i:
la parte inferior de la bobina, provoquen un movimiento de as- E
censo de la misma, facilitando su desmontaje.

Finalmente, interesa dewtacar que en una posible forma de
realizacién, tanto el travesafio superior 5 de unién entre los
dos bastidores en U 4-4', como los laterales opuestos del marcd s
inferior 1, presentarin estructura telesclpica, de manera que
puedan ser extendidos entre 1{mites, pudiendo ser bloqueados en
la posicidn que en cada caso interese, en vistas a adaptar la
separacidén entre los dos indicados bastidores a las dimensiones
concretas en anchura que en cada caso presente la bobina que se :
trate de montar. A este efecto, tal como se ha repreéentado en - o
el detalle de la figura 6, cabe, por ejemplo, que el indicado .
travesafio se halle constituido por dos manguitos tubulares onfrggfi
tados 5-5', unidos poxr un tubo o barra central 21, que enchufa .
en ambos, pudiendo en2hufar en longitud mayor o0 menor y pudien-
do quedar inmovilizado el conjunto en la posicidén en cada caso
elegida, por ejemplo, por medio de unos simples tornillos de
presién 22-22'. Los dos laterales opuestos del marco inferior |
presentarfan idéntica o andloga estructura, con la misma finali- i:

dad de permitir la extensidn.
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Resta ya Gnicamente hacer constar de una maners general ¥y .
expresa que, como se comprende y es 16gico, y aparte de las que 2;
han sido ya concretamente indicadas, en la realizacién préctica ;2
del soporte que ha quedado descrito, cabré introdudir todas f
aquellas adiciones y modificaciones de detalle que no afecten & ;{

lo que constituye la esenciglidad del regisiwo que se solicitae

N O T A

SE REIVINDICA: | - |
' "1 - Soporte desdevanador para bobinas, especialmente bobi-

nas suministradoras de fleje de material pléstico para la raali-.
zacién de embalajes, caracterizado por comprend®r un marco plano;;
horizontal, dotado de medios de apoyo, al que se hallan solida-
rizados dos bastidores verticales de forma general aproximada-
mente en U, iguales entre si y enfrentados, unidos entre s{ por
medio de al menos un travesaiio superior, cuyos bastidores presen-
tan sendos travesafios enfrentados, sobre los que se apoyan un '
par de rodillos horizontales paralelos, dispuestos para atrave—
sar por su abertura axial la correspondiente bobina, asegurando ,f
la libertad de giro de la misma, bajo un cierto efecto de frenado

2 - Soporte, caracterizado porque uno de los rodillos refe- ;'
ridos en la reivindicacién precedente, queda en condiciones de '
girar libremente con respecto a un eje que lo atraviesa, sobre-
saliendo por ambas extremidades, & través de las que se monta
por simple encaje sobre los dos travesafios asimismo referidos,
en tanto que el otro rodillo es solidario de unos pitones axialcsfr
extremos sobresalientes, a través de los que se lleva a cabo su i
montaje sobre los axprosados travesaﬁos; quedando convenientemen-
te inmovilizado en giro mon respecto al conjunto del armazén.

3 = Soporte, caracterizado porque el montaje del eje y de -

los pitones referidos en la reivindicacién precedente, sobre los Z_
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dos travesafios enfrentados solidarios del armazdn, se lleva a
cabo por encaje de aquellos elementos en unos correspondientes a
pares de ranuras enfrentadas previstas en estos travesafios, ha=
biendose previsto en los mismos un cherto nimero de estos pares 3
de ranuras, con objeto de que pueda regularse entre If{mites la |
separicién entre los dos rodillos, adaptandose a las dimensionesiﬁ
concretas de la bobina que en cada caso se trate de montars |

4 - Soporte, caracterizado porque los medios de apoyo con
que se halla equipado-el marco horizontal referido en la reivin-‘A
dicacién primera, se hallan concretamente constituidos por un |
equipo de ruedas, una por 10 menos de las cuales es8 de tipo autoé"l
orientable y una por lo menos de las cuales se halla dotada de “
un dispositivo de freno, que permite inmovilizar al conjunto en
la posicién en cada caso elegida. 7

5 - Soporte, segin las reivindicaciones precedentes, carac-f?
terizado porque uno de los bastidores integrantes del armazén :
comporte convenientemente solidarizade una plataforma horizontal, .
dispuesta para sostener una de las méquinas que se utilizan para
la operacién de flejado, en tanto que al otro bastidor se halla ”
golidarizado un recipiente de plancha metélica, dispuesto para
contener una cierta cantidad de los precintos que se utilizan
en esta operaciéne

6 - Soporte, segin las reivindicaciones precedentes, carac— .
terizado poxr comprendexr un bastidor en U independiente, provis- N
to de una varilla trahsversal que sobresale por ambos lados, ocu~
yo bastidor puede adoptar una posicidén de reposo, en la que que-
da simplemente colgado de un gancho solidario del armazén, o una
posicién de trabajo, en la que se apoya a través de las exiremi-

dades de la expresada varilla transversal, quedando en condicio-

nes de bascular sobre un eje ideal horizontal, de manera que pue-

de,ser utilizado como palanca, para provocar el desplazamiento

R A AT A
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hacia arriba de la bobina que se trate de desmontar del soporte.
7 - Soporte, segin las reivindicaciones precedentes, carac-;i
terizado porque dos lados opuestos del marco inferior y el tra- '
vesafio de unién entre los dos bastidores en U, adoptan ostructu—i
re telescdpica, de manera que pueden ser extendidos entre cier-
tos 1{mites y pueden ser bloqueados en la posicidén que en cada
caso interese, wegulando la separaoidén entre los dos expxtgados
bastidores, de acuerdo con las caracterfsticas dimensioneles
de la bobina que en cada caso se trate de montar.
8 - Soporte desdevanador para bobinas.
de nueve holas BecanoEseriesas, e80Tites Dor
a sola cara, numeradas del 1 al 9, con sus

lineas numeradas, a su vez, de cinco en cinco .
y de-dibujos anexos. '

Barcelona, 2 2 SET. 1972
P. A,

—
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