MEMORIAE DESCRIPTIVA

que se acompafla & la solicitud de una PATENTE IE INVEN-
T CIbN por veinte aflos en Espafia, a favor de D. Isidro -
FoﬁmanA Malivernt, de nacionalidad espafiola, residente
en GERONA, celle Cardenal Margarit, 7,
por:
»UN PROCEDIMIENTO DE FARRICACIDN DE REMATES Y PIES CON
DIBUJOS TALLAROS, APLICASIES A MUEBLES»,

BEn la industrie del mueble de madera sSe cons=
truyen unas piezasg de ornamentacidén llamadas crestas o
remates y piés que se utilizen para el acabado de are
marios, camas, tocadores, mesillas y otros, las cugw
5 les van dotadas de dibujos talledos a mmno con herra-

mientes de punts y corte gue son ejecutados por ope~

rarios espsoizlizados,
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Le fabricacidn de dichas plezas en las men-
clonadas condiciones ofrece el inconveniente de resul-
tar su precio sensiblemente elevado, debido principal-
mente al coste ue la mano de obrsas, siendo ademds muy
lenta la produccidn que vor otra parte, resulte des-
igual, inconvenientes €stos que repercuten en perjui-
cio del p¥blico consumidaor, partiocularmente de las cla-
ses modestas ouyos limitedos recursos econdmicos exigen
la mayor modiocldad en sugs presupuestos para el acondi-
clonemiento de sus hogares,

Bl que susoeribe hs dedicsado su preferente
atencidn a este lmportente problema y lo ha resuelto
definitiva y satisfectoriaemente despuéds de no pocas -
Prusbes y ensayos, mediasnte el procedimiento objeto
de esta Memoris, tendente a lograr una mecsnizacidn
en la congtruccidn de las mencionadas plezas que per—
mite la produccidn de las misnes por medios mucho més
rédvides y econdmicos, con la particularidad de resul-
tar perfecto su mscabado con una absoluta igualdad de
lfneass y dibujos, eon lo ocusl vienen a subsanarse las
deficlencizcs anteriormente apuntadas,

Teniendo en}ouenta qué di aho procedimiento
es de original concepcién del recurrente, se soliclta
la correspondicnte PATENTE DE INVENCIDN al amparo del
vigente Estatuto sobre Propiecdad Induétrial a fin de
asegursar al solicitante su desrecho a la explotacidn -
exoclusiva del mencvionado objeto en toda Espafila, Colo-
niss y Proteciorado,

Para facilitar la comprensidén de las expli-
caciones cue daremocs en la consiguiente deseripeidn,se

acompaiian los planos reglsmsntarios en los ocuales se -
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representea & modo de ilustrscidn unos ejemplos de rea~
lizacidn del artfculo conseguido mediesnte la aplicacidén
del procedimi ento de refarsncie

En dichos planos:

Le fig, 1%, representa en elzado una plan-
cha metdlica contorneade en una de las variadas silue-
tas que se utilizan para la fabricecidn de orestas o re-
nates .

La fig. 24, muestra tambidn en alzado una
plancha similar a la antexrior de las utilizadas pare
la cogstruocidn de pids de armarios, mesillas, etc.-

Lo fig, 38, enssifia la misma plancha de la
fig, 1& en la cue se he esculpido por vaciado un di-
bujo determinado.

La fig. 4%, presenta la misma plancha de
1e fig, 2& con igual vaciado de un dibujo para pids
des muebles.

La fig. 5&, represente la fase principal
de le fabriocecidn mediante el prensedo en caliente
que despuds se dird sobre las piezas de madera y qae
determina 1z oreacidn de los remates o pids.

A continuacidn vamos a oocuparnos de hacer
una detenide desoripeidn de todes y ocada una de las
operacionss y fasaes que intervisnen en el vrocedimien=-
to de febriocecidn & nus nos venimes refirienio.

Sobre una vlanciaa metflica, por ejemplo de
bronce, cobre u otra matexrio spropiada buena conduc-
tora del ocslor, (1-2) de dimensiones y grueso oconve-
niente, se resliza une operzcién de siluetado con -
arreglo sl cue haya de tener la pieze a fabricesr y

seguidamente se efectda manual o mecdnicamente por

una de sus carss un esculpido por veciado sjesoutando
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un d&lbujo de talla (3~4) o aguel que la fantasfa pue-

da crear.
ILe plancha asf tratads se traslada y se -
afienza al slemento mdvil de una prensa mecfnica (5)

75 provists ds un soporte {6) que funcilona eldotricamen~
te & alte temneratura, y oque transmite el calor a le
plancha metdlioce (8) despuds de un ticmpo eslcvlado,

Independientemcnte se preparan unes plezas
de madera 2 las ~ue se somete = une fase de siluetado

80 en fome correapondiontis zl de lo plancha metdlica, -
realizédndose pocterioruente sobre ellas una operacidn
de pullmentado.

Estes piezas de madera (9) se sitdan sobre
la platina de la prense ée forma gue al hacerss deg-

85 cencer el elemento mdvil Ce 1o miswa portador de la
plancha metflica (8) convenientemente celentada, y al
efectuarse une altz presidn sobre la madera (9), se -
produce ¢l estzmpado del dibujo ejecutado sobre ague=-
lla que queGaré reproducido eon sbsoluta fidelidad.

90 Posteriormante pueden ser pintadas, barni-
zadas o decoredas por cualguier medio las piezas ob-
tenides, encontréndose ra con ¢llo dlcspuestes diches
piezas en debidas condiciones para su acoplamiento so-
bre los muebles, segln corresponise

100 Toéo esouello cue see accesorio en la reali=-
zeoidn de la invencién podréd zer objeto de modifica-
6ién y les cuestioncs de Tformas, materias, dispositi~
vos ¥y mdouines utilizades en su ejecucidn, serén con-
sideradcs como de ¢rden secunderic, pudiéndose emplesr

106 agquellos que me jor convenga & la préctica, siempre que

no alteren fundamentalmente la esencialidsd de lo des=-

cerito,

=
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El peticionario se reserva el derecho de
obtener los certificados de adlcidédn somplementsrios
por las mejoras o nerfecclonamientos gque en lo suce-

sivo pueda aconsejer le prictica,

N O T A

Desaritas guficientemsnte la presente inven-
0idn y le meners como la mismc puede ser llevada a la
prfctica, se reivindieca & tftulo privetivo las siguién-
tes particularidades sobre las cusles hahréd de recser
la pataite solicitadas

1&,~ Un prooedimiento de fabricacidén de re-
mates y pids coun dibujos tallados,.aplicables ghuebles,
caracterizado eseucialmente por realizsrse une opera—
¢idn de siluetado sobre uns vlancha metflias buena con-
ductora del calor, sobre una de cuyas caras se efectda
despuéds manual o mecénicamente un esculpido por vacia-
do ejecutando un dibujo de taslla cualqulers,

28.~ Un procedimiento de fabricacidn de re-

mates y pléds, segin la reivindicacidn primera, ocaracte-
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rizado porque, la plancha asf tratadu, se traslada y
se afienza al elemento mdvil de una prensa mecdnios
adecuada, transmitiéndola eléctricamente una alte tem-
peratura durante un tiempo calculado, mediante lz uti-
lizacidn de dispositivos apropiados,

38,- Un procedimiento de fabricaeciédn confor-
me e las precedentes relvindicaciones carscterizado por
preperarse independiencemente unas piezas de madera e
les que se somete & siluetado en fomme correspondien-
te a la plancha metflioca, realizdndose posteriormente
sobre ellas un tratamiento de pulimentacidn.

42,- Un procedimiento que, ademés de las
reivindicaciones anteriores, se cesracterizs por rea;
lizarse une fase de presién a alta temperstura con -
la planche metdlice sobre las piezes de madera situan-
do €stas previemente en la platine de la prensa meoé-
niea, con lo cual el dibujo-vaciado de dicha plancha
se reproduce estampado ooh aésoluta fidelidad sobre
les piezas de maders,

52,- »UN PROCEJIITIENTC DE FABRICACIDI DE Rk~
MATES Y PIES CON DIBUJOS T4LLADOS, APLICABIES A MUEBLES

,Todo segin queda expuesto en la‘preoedente
Memorie gue sonsta de seis hojas foliadas y mecanogra-
fiadas por una sola cara y hoja de dibujos que a la -
misme se acompafia,

Madrid, 23 de Junio de 1948.
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