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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "BANDEJA PARA FRUTAS Y SIMILARES", a favor de PLASTL
COS CELULCSICOS, S.A., de nacionalidad espafiola, domici-
liada en BARCELONA - Murcia, 35,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
bandeja que estd fabricada principalmente a base de plés
tico y resulta preferentemente adecuada para envasar fru
tas, tomates y otros productos andlogos. |

5, Las bande jas ya conocidas que se ﬁfilizan para
esta finalidad estdn configuradas por lo general con for
ma rectangular o cuadrada y presentan como minimo tres
elementos de soporte dispuestos preferentemente en las
esquinas, Por motivos de ahorro de material, estos ele-

10. mentos de soporte son huecos en la mayoria de los casos,
lo cual tiene. de todas formas la desventaja de que sSi la
bande ja llenaise ha envuelto con una lédmina de contrac-
cién, al apilar varias bandejas envueltas de esta forma,
las léminas de contraccién pueden quedar fédcilmente ave-

15, riadas en las zonas en que 8e encuentran las aberturas
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correspondientes a la parte interior de los elementos hue
cos de soporte,

El presente Modelo de Utilidad tiene como fina
lidad, la de eliminar esta desventaja de las bandejas ya
conocidas,

Esta finalidad se consigue al prever una bande
ja fabricada principalmente a base de pléstico, que re-
sulta preferentemente adecuada para envasar frutas, toma
tes u otros productos andlogos y que presenta en las co-
rrespondientes esquinas, como minimo tres elementos hue-
cos de soporte, dotando a la bandeja a lo largo de los
cantos laterales en que se encuentran los elementos hue-
cos de soporte, de unas orejas de agarre y sustentacién
que pueden plegarse sobre el espacio hueco de los elemen
tos de soporte,

Las orejas de agarre y sustentacién poseen pre
ferentemente una superficie plana o de forma adecuada,

Al acoplar a la bandeja las orejas de agarre y
sustentacidn que pueden plegarse sobre los espacios va-
cfos de los elementos huecos de soporte, se evita que en
los casos de bandejas llenas envueltas con lémina de con
traccidén, trashaber plegado las orejas de agarre y sus-
tentacidén sobre los espacios huecos de los elementos de
soporte, al apilar varias bandejas unas sobre otras, las
l4minas de contraccidn envolventes queden averiadas en
los lugares correspondientes a los espacios huecos de
los elementos de soporte, tal como venia sucediendo has-
ta ahora., Las orejas de agarre y sustentacién contribu-
yen ademés a proporcionar més resistencia a la bandeja,
especialmente en estado de apilamiento, Por otra parte,

estas orejas pueden estar dotadas de asas para que de es
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te modo puedan emplearse para agarrar y llevar cogida la
bande ja.

Las orejas de agarre y sustentacién estan suje
tas a los cantos laterales de la bandeja preferentemente
mediante una articulacién, que en caso de que la bandeja
sea de pléstico, puede consistir en un surco que discu-
rre paralelamente al canto lateral de la bandeja, en tor
no al cual puede girar la oreja de agarre y sustentacion
para ser plegada., Las orejas de agarre y sustentacién pue
den estar dotadas preferentemente de aberturas, concavi-
dades o partes salientes, de forma tal que estos elemen-
tos de configuracién pueden servir a modo de puntos de
encastre para los elementos de soporte pertenecientes a
otra bandeja situada en apilamiento debajo de la prime-
ra,

Preferentemente, la bandeja construida de acuer
do con el presente Modelo de Utilidad se fabrica a base
de un material sintético termopléstico, y principalmente
a base de una lémina de pléstico expandido correspondien
temente conformada, de forma tal que a este respecto re-
sulta totalmente preferible utilizar una ldmina de po-
liestirol expandido para la fabricacién de la bandeja.
Utilizando una l4mina de poliestirol expandido para fa-
bricar la bandeja construfda de acuerdo con la presente
patente se obtiene la ventaja de que, como consecuencia
del escaso consumo de material, los costes de fabrica-
cién resultan bajos, ademds de que, como consecuencia de
la blandura del poliestirol expandido, la bandeja resul-
ta especialmente adecuada para envasar materiales sensi-

bles tales como frutas o tomates. De esta forma se impi-
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de que los productos contenidos en las bandejas sufran
dafios no tan solo al efectuar el envasado, sino también
en el manejo y tranéporte de los envases, puesto que el
poliestirol expandido posee muy buenas propiedades de
amortiguacién de los choques. Las bandejas construfdas
de acuerdo con el presente Modelo de Utilidad resultan
especialmente adecuadas para la venta de frutas y otros
productos andlogos en tiendas de autoservicio, en cuyo
caso las bandejas llenas estén envueltas mediante unas
léminas de contraccién.

A continuacidén se procede a explicar con més
detalle el presente Modelo de Utilidad, tomando como re=-
ferencia los dibujos adjuntos, en los cuales estéd repre~
sentada una forma preferente de realizacién de la bande-
Ja construida de acuerdo con el presente Modelo de Utili
dad. En dichos dibujos se muestra lo siguiente:

Figura l.- Una forma de realizacién de la ban-
deja construida de acuerdo con el presente Modelo de Uti
lidad, vista en perspectiva, y

Figura 2,- Una vista en seccién practicada pa-
ralelamente a los dos cantos iaterales de la bandeja no
dotados de oreja de agarre y sustentacidn,

La bandeja construfda de acuerdo con el presen
te Modelo de Utilidad se designa con el nimero de refe-
rencia-l- en ambas figuras, Esta bandeja puede estar fa-
bricada a base de un material sintético termopléstico,
tal como por ejemplo cloruro de polivinilo, polietileno,
polipropileno o poliestirol. E1l material empleado en la
fabricacién de la bandeja es preferentemente un pléstico

expandido, en especial poliestirol expandido, y la bande
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ja se fabrica por conformacién de una lémina extrusiona-
da.

En la forma de realizacidén que se muestra en
las figuras, la bandeja es cuadrada en su vista en plan-
ta, y sobre su cara superior estd dotada en las cuatro
esquinas de cuatro elementos huecos y piramidales de so-
porte -2-, que forman un todo con el fondo de la bandeja
-3-, Estos cuatro elementos de soporte estén unidos por
cuatro bandas de delimitacién -4-, cuya altura correspon
de aproximadamente a un tercio de la altura de los ele~
mentos de soporte.

Los elementos huecos de soporte van estrechén-
dose en su interior hacia arriba en correspondencia a su
forma exterior, de modo que las bandejas vacias pueden
ser apiladas por insercién de unas en otras, y de esta
forma pueden ser transportadas ocupando poco espacio.

En dos de los cantos laterales diametralmente
opuestos estdn dispuestas a lo largo de toda la longitud
de estos cantos unas orejas de agarre y sustentacién -6-
que pueden plegarse girando en torno a un eje que se ex-
tiende paralelamente a los cantos laterales en cuestidn,
Yy queda preferentemente situado a una pequefia distancia
de estos cantos., El plegado de las orejas de agarre y
sustentacién, se efectia preferentemente en torno a una
articulacién -7-, que, en caso de que la bandeja haya si
do construfda por conformacidén de una l4mina de pléstico
puede consistir en un surco, que en cada caso se extien-
de a lo largo del correspondiente canto lateral de la
bandeja, a escasa distancia del mismo, ILas orejas de aga

rre y sustentacién poseen una anchura tal que al ser ple
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gadas sobre la parte inferior de la bandeja cubren los
espacios vacfos -8-, de los elementos huecos de soporte,
De esta forma, al apilar ias bande jas unas sobre otras,
las ldminas de contraccién envolventes no podrén ya que-
dar averiadas en los lugares correspondientes a los espa
cios vacios arriba mencionados, y en especial, las pun-
tas -5- de los elementos huecos de soporte no podrén ya
originar averias en las liminas envolventes en dichas zo
nas,

Como ya se ha dicho anteriormente, las orejas
de agarre y sustentacidén pueden estar dotadas de abertu-
ras, concavidades o pequeflos salientes, que pueden ser-
vir para formar puntos de encastre para las puntas -5-
de otra bandeja que se encuentre colocada en estado de
apilamiento bajo la primera. De esta forma puede incre-
mentarse la estabilidad de una pils de bandejas.

Naturalmente, las puntas -5- de los elementos
huecos de soporte pueden estar también configuradas con
forma plana,

Tras su fabricacién, las bandejas son preferen
temente apiladas por insercidén de unas en otras para ser
transportadas de esta forma a su lugar de destino. En es
te apilamiento los elementos de soporte -2- quedan enca-
Jados en los espacios huecos de los correspondientes ele
mentos de soporte de la bandeja que se encuentra sobre
la de la parte inferior. Gracias a esta disposicién se
logra un ahorro de espacio, tanto en el almacenamiento
como en el transporte de estas bandejas. Antes de llenar
las bandejas, las orejas de agarre y sustentacién -6- se

pliegan sobre la parte inferior -3- de la bandeja, con
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lo cual las bande jas pueden llenarse y envolverse con una

lémina de contraccién.

Las orejas de agarre y sustentacién -6- no tan
solo evitan que las léminas de contracecidén utilizadas pa
ra envolver las bandejas llenas queden averiadas en las
zonas en que sSe encuentran los espacios vacios de los
elementos huecos de soporte, sino que contribuyen también
en grado considerable a incrementar la estabilidad de 1la
bandeja, de forma tal que estas bandejas pueden fabricar
se de un material de espesor inferior al del utilizado
para la fabricacién de las deﬁés bandejas que son conoci
das.

Todo cuanto no afecte, altere, oambie o modifi
que la esencia de la bandeja descrita, serd variable a
los efectos del actual Modelo.

NOTA,

Se reivindica como objeto de este registro por
Modelo de Utilidad:

1l,- Bandeja para frutas y similares, del tipo
que sSe compone de un fondo plano y por lo menos tres ele
mentos de soporte unidos entre si por unas bandas de de-
limitacién, caracterizada ﬁorque a lo largo de los can-
tos laterales en que se encuentran los elementos huecos
de soporte, la bandeja estd dotada de unas orejas de aga
rre y sustentacién que pueden plegarse en la cara infe-
rior de la bandeja sobre los espacios huecos de los ele-
mentos de soporte.

2.~ Bandeja para frutas y similares, segin la
reivindicacién 1, caracterizada porque las orejas de aga

rre y sustentacidén poseen una superficie lisa o de forma
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especial y dado el caso estéd dotada de aberturas, conca-
vidades o pequeiios salientes.,

3.~ Bandeja para frutas y similares, segun las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque las orejas
de agarre y sustentacién pueden plegarse girando en tor-
no a una articulacién,

4,- Bandeja para frutas y similares, segin las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque los elemgn-
tos huecos de soporte forman un todo con el fondo de la
bandeja y las bandas de delimitacidén y van estrechéndose
hacia arriba en direccidén a la punta,

5.- Bandeja para frutas y similares, segin las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por estar fabrica-
da a partir de un material sintético termopléstico,

6.~ Bandeja para frutas y similares, segin las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por estar fabrica-
da a base de un material expandido, y en especial a base
de poliestirol expandido.

7.~ Bandeja para frutas y similares, segiun las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque las orejas
de agarre y sustentacién son del mismo material que la
bande ja.

8,- Bandeja para frutas y similares, segin las
reivindicaciones 5 a 7, caracterizada porque las orejas
de agarre j sustentacién forman un todo con la bandeja y
la articulacién consiste en un surco.

Sean cuales fueren las c¢ircunstancias que con-
curran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, defini
do en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

9.~ "BANDEJA PARA FRUTAS Y SIMILARES",




Consta la presente memoria de nueve hojas fo-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibu-

Jos unidos a la misma,

Barcelona, 21 SEL1972

5. P.A., de PLASTICOS CELULGSICOS, S.A.

ALFONSO DURAN
p. p.

Fdo.: Luis Durén Benejum

JR/pe.
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