
P A T E N T E  DE  M O D E L O  DE U T I L I D A D

por VEINTE AÑOS

a favor do D o n  F r a n c i s c o  J o s  4 T R A S ­

P U E S T O  R i  g a o l ,  de nacionalidad española, domici­

liado on Vigo (Pontevedra), Avenida do la  Florida, ndmero 202, 

p o y  :

" DISPOSITIVO PARA LA FORMACION DE PEQUEÑOS BLOQUES DE HIELO "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 El presento Modelo do U tilidad tiene por objeto un dispo­

s itiv o  estudiado para ser situado en e l in te r io r  de la s  c lá s i­

cas cubetas, que se colocan en e l congelador de los aparatos 

fr ig o r ífic o s  de uso domestico, en v ista s  a la  producción de una 

5 reserva de "cubitos" o pequeños bloques de h ielo , destinados 

a enfriar bebidas o a otras aplicaciones análogas. Para r e a li­

zar e l moldeo de lo s bloques o cubitos de h ie lo , segán es bien 

sabido, se sitáan en e l in terio r  de la s  expresadas cubetas unos 

elementos separadores, metálicos o, por lo  general, de material



p lástico , que obedecen a ana verdadera infinidad de sistemas 

distin tos. Ninguno de lo s  numerosos sistemas actualmente cono­

cidos, sin embaigo, puede considerarse que constituya una solu­

ción d efin itiva , puesto que en todos e llo s  la  operación de des— 

$ prendimiento de lo s  bloques exige la  realización de una serie 

de maniobras d if íc i le s  y  complicadas, durante la s  que frecuen­

temente deben tocarse aquellos con la s  manos, con la s  evidentes 

molestias y f a l t a  de higiene que de e llo  se deducen.

El dispositivo que constituye objeto de la  presente s o li-  

10 citud de registro , según se verá claramente a contümaoión,

constituye sin ninguna duda una solución d efin itiv a  de lo s  ex­

presados problemas, puestoque permite lle v a r  a cabo e l despren­

dimiento de loa bloques con absoluta rapidez y fa c ilid a d , con 

esfuerzo mínimo y sin ninguna necesidad de tocarlos con la  mano 

1$ Ello aparte y según también se vera, e l dispositivo presenta

una estructura sumamente simple, hallándose básicamente consti­

tuido por un cuerpo moldeado de una sola pieza a p artir  de un 

material p lástico apropiado, de manera que puede ser fácilmente 

fabricado en grandes series, pudiendo ser ofrcido a l mercado a 

20 precios de coste ciertamente nada exagerados.

Por lo  demás, la  esencialidad, foima de funcionar y  prlnci 

pales características y ventajas del dispositivo en cuestión, 

resultarán más fácilmente comprensibles a la  visjra de lo s dibu­

jos adjuntos, en lo s que -  en forma esquemática y, desde luego, 

25 sin  carácter lim itativo  de ninguna clase -  se ha representado 

un ejemplo concreto de realización práctica del mismo.

En estos dibujos:

La figu ra 1 es una v is ta  en perspectiva del conjunto del 

dispositivo.

La figura 2 es un corte alzado según al plano longitudinal 

de simetría, parcialmente en v is ta  la te ra l alzada, del propio

30



conjunto representado en la  figu ra  anterior.

Y, finalmente, la  figu ra  3 es un detalle  en perspectiva, 

a mayor escala, mostrando la  estructura y forma de montaje de 

la s  bridas que constituyen rasgo esencial de la  disposición 

que trata  de protegerse.

Refiriéndonos, pues, a lo s expresados dibujos:

Él dispositivo que se preconiza se h alla  fundamentalmente 

constituido por un cuerpo moldeado de una sola pieza a p artir  

de un material p lástico  apropiado, que adopta una configuración 

general paralelepipádica, de altura y anchura relativamente re­

ducidas y apreciable longitud, abierto por sus bases superior 

e in fe rio r, provisto de una sucesión de tabiques transversales 

1, por lo  general regularmente espaciados, y dotado de una se­

rie  de aletas la te ra le s , 2 -2 ', sobresalientes en sentido orto­

gonal, cuyos bordes lib re s  presentan una configuración apropia­

da para asegurar e l correcto encaje y  ajuste del conjunto en e l 

in terio r  de la  correspondiente cubeta, la  cual podrá adoptar 

cualquier forma conocida, constituyéndose, por ejemplo, segón 

es normal, por embutición a p a rtir  de plancha de aluminio, ace­

ro inoxidable u otro material análogo apropiado. Las testas o 

extremidades 3-3* del expresado cuerpo presentan también una 

configuración apropiada para f a c i l i t a r  e l encaje del conjunto 

en e l in terior de la  correspondiente cubeta, y se prolongan en 

unas asas 4-4 ', moldeadas de una sola pieza con el conjunto y 

dotadas de forma apropiada para asegurar un buen grado de r ig i­

dez, a cuyo efecto pueden ventajosamente hallarse provistas de 

rebordes perimetrales 5 y de tabiques o nervaduras interiores 6 

distribuidos en forma apropiada^

De manera esencial, la s  paredes la tera les mayores 7- 7' del

expresado cuerpo no son continuas, sinó que se hallan defini­

das por una sucesión de tramos planos y cbplanarios, dotados
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de forma rectangular y convenientemente alineados, separados 

por correspondientes rendijas vertica les 8. De esta forma, lo s ¡ 

compartimentos definidos por lo s  tabiques transversales interio* 

res 1, se hallan abiertos sobre lo s la tera les  mayores del con­

junto a travás de la s  expresadas rendijas 8, hallándose concre­

tamente abiertos los sucesivos compartimentos sobre laterales 

alternativamente opuestos* Por otra parte, en una forma muy 

preferente de realización, la s  rendijas 8 se sitúan junto a lo s  

tabiques 1, de manera que e l conjunto aparece constituido por 

una sucesión de tramos en T, situados en posiciones a lte m a ti-  i 

vamente invertidas, hallándose unida una extremidad de la  rama 

horizontal de cada tramo con la  extremidad de la  rama central 

del siguiente, y así sucesivamente*

También de manera esencial, lo s  sucesivos tramos en los 

que, según v is to , quedan divididas la s  paredes la te ra les  mayo­

res 7 -7 ',  se hallan unidos entre s í  por su parte superior por 

medio de unas bridas 9* Cada una de estas bridas se halla cons­

titu id a  por una pieza plana, de forma sgtar&ada, preferentemente 

dotada de forma rectangular, con lo s  lados menores arqueados, 

enlazando sin solución de continuidad coa lo s lados mayores, y 

preferentemente, aunque no necesariamente, moldeada a p a rtir  

de un material p lástico  apropiado, Esta pieza presenta en una 

extremidad un o r ific io  circu lar 10, y en la  extremidad opuesta 

un o r ific io  alargado 11, dispuesto en sentido longitudinal y 

dotado de extremidades redondeadas. El montaje de estas bridas 

sobre la s  expresadas paredes se efectúa por encaje a presión, 

previéndose a t a l  efecto junto a l borde superior de las paredes 

dichas y a uno y  otro lado de cada una de la s  rendijas 8, un 

par de pequeños pitones sobresalientes 12-12' , provistos de car- 

bazas extremas de forma oónica, redondeada u otra cualesquiera 

apropiada, que permita su paso a presión a travós de los expre-
30
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sados o r ific io s  10-11, marcad a la  alaaticidad dal material 

conatitutivo, impidiendo después, e l movimiento inverao, aa 

decir, determinando una sujeción suficientemente segura dal con­

junto en la  posición de montaje.

5 En laa condiciones expuestas, merced a la s  características

de elasticidad y fle x ib ilid a d  propias del material p lástico  a 

p a rtir  del que se obtiene la  pieza fundamental integrante del 

conjunto, y merced principalmente a la  previsión de la s  rendi­

jas 8 y de los o r ific io a  alargados 11 en la s  bridas 9 r e fe r i-  

10 das, la  expresada pieza queda en disposición de arquearse lon­

gitudinalmente entre lím ites en uno y  otro sentido, y  también 

de estirarse y encogerse entre lím ites en sentido longitudinal, 

concretamente entre lo s lím ites determinados por la  holgura 

existente entre lo s  pitones 12' y la s  aberturas alargadas 11.

15 Merced a estas posibilidades, e l desprendimiento de lo s bloques 

de hihlo puede determinarse con absoluta facilid ad , bastando a 

ta l efecto, a s ir  e l dispositivo por la s  empuñaduras extremas 

4 -4 ', determinar su arqueo longitudinal en uno y otro sentido, 

con lo  que se provoca e l desprendimiento de lo s bloques de hielo 

20 de las paredes de la  cubeta y del dispositivo, y, finalmente, 

t ir a r  de la s  expresadas asas en sentido opuestos, hasta situar 

a l dispositivo en la  posición lím ite  correspondiente a la  máxi­

ma longitud, en cuya posición lo s bloques de hielo caen por su 

propio peso, pudiendo ser recogidos en un recipiente cuales- 

25 quiera adecuado. La maniobra no puede, consecuentemente, resul­

ta r  más sencilla^

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general y 

expresa que, como se comprende y  es lógico, y  aparte de las que 

han sido ya concretamente indicadas, en la  realización  práctica

30 del dispositivo que ha quedado descrito, cabrá introducir todas 

aquellas adiciones y modificaciones de detalle que no afecten
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a lo  que constituye la  esencialidad del registro  que se s o li­

cita*
N 0 T A

SE REIVINDICA:

1 -  Dispositivo para la  formación de pequeños bloques de 

h ielo , caracterizado por hallarse básicamente constituido por 

un cuerpo moldeado de una sola pieza a p a rtir  de un material 

que presente buenas características de elasticidad y f le x ib i l i ­

dad, dotado de estructura hueva y forma general paralelepifádi- 

ca alargada y aplanada, abierto por sus bases superior e infe­

rio r, provisto de una sucesión de tabiques transversales inte­

riores, y de una serie  de aletas extraídores, que sobresalen 

ortogonalmente de la s  paredes la te ra les  y cuyos bordes lib res 

adoptan una configuración apropiada para asegurar e l ajuste del ' 

conjunto en el in terio r de la  correspondiente cubeta, y dotada 

en sus testas de una configuración apropiada para garantizar 

este ajuste, y de un par de empuñaduras sobresalientes, moldea­

das de una sola pieza con e l conjunto; la s  paredes laterales 

mayores de cuyo cuerpo, de manera esencial, s&n discontinuas, 

hallándose constituidas por una sucesión de tramos planos y oo- 

planarlos, separados por correspondientes rendijas vertica les , 

que quedan situadas una en cada uno de lo s compartimentos defi­

nidos por los tabiques transversales dichos, quedando situadas 

en paredes alternativamente opuestas la s  rendijas correspondien­

tes a los sucesivos compartimentos; con la  característica , ade­

mas, de que las pxpresadas rendijas; se hallen mantenidas en laa 

posición de cierre  por unas bridas superiores, que peimiten cierj 

tos movimientos, permitiendo arquear longitudinalmente el con­

junto en sentidos opuestos, o e stirarlo  aumentando entre lím ites 

la  anchura de aquellas rendijas; todo de manera qpe basta im­

primir a l conjunto estos movimientos, actuando sobre la s  em-
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puRaduras extremas referidas, para provocar e l desprendimiento r 

de los bloques de hielo*

2 -  Dispositivo, caracterizado porque cada una de las 

bridas a que se ha heoho referencia en la  reivindicación pre-

5 cedente, se h alla  constituida por una pieza moldeada* plana y 

dotada de una forma general alargada, provista en ana extremi­

dad de un o r ific io  circu lar y en la  extremidad opuesta de un 

o r ific io  apargado, dispuesto en sentido longitudinal* cuya pie­

za se monta sobre dos correspondientes pitones que sobresalen 

10 ortogonalmente de la  pared la te ra l mayor de la  pieza principal 

asimismo referida en la  reivindicación anterior* situados junto 

a l borde superior, de esta pieza* a uno y otro lado de la  corres­

pondiente rendija* quedando la  expresada brida retenida en po­

sición sobre los pitones por simple encaje a presión, y permi- 

1$ tiendo ciertos movimientos a l conjunto, merced a la  holgura 

existente entre uno de e llo s  y e l o r ific io  alargado referido.

3 -  Dispositivo para la  formación de pequeRos bloques de 

h ielo.
Consta la  présente Memoria Descriptiva 

de siete  hojas mecanografiadas* escritas por 
una sola cara* numeradas del 1 a l 7* con sus 
lineas numeradas, a su vez* de cinco en cin­
co y de dibujos anexos*'

Barcelona, 2 1 SE?, 1972

P. A.
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