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MallOKBRIA DLSCRIPTIVA

Para uns patente de ipvencidz por veintse aiids ypor "FROCEDIMNIELTO
L DISGLITIVO Para La FalnlcacIi®Os Do CULSTITULIVES DL CUnILT a
f Y = & . s - -
avor de Dou Lucien FIJUTH, ciudadano 0laco, resicente =n Faris

(16%) 113 rus de 1a Feisanderie.

o o cum -
1

8¢ ha ;ropuest, ys fabricar materiass para substituir el
Cuern, mediante fibras, tejidos u otros soportes revestidos de
8oluciones o de emulsi nes de latex o de resinas sintdticas ¥
d¢ plestificantes, Sin swbsr; o, 1os procedimi=.tos recomsndados
implican la utilizacidn de calandras con cilindros, que suponen
vna mugno de obra - importsante y un rendimisnto ralutivaments
bajo en cuanto sl producto terminado.

Un primer objsto de 2ste invento counsiste: on un procsedi-~
wmiento de fsbricacidn de substitutivos dsl cuero o "siudsrwesn
de acuerdo con £1 cual s< reviste una tira d= tajido u otro ms
terial, dur=zuts su avancs, con una mat®ris pldstica a base de
policloruro ds viniio ¥y & un plastificante zrs: isdo, deposi-
tdndnss lg mstaria citads soire la tirs por wedio de um cilin—~
dro suwergido sn uvna srtesa de reserva, y gus rozéd coun dicha
tire y glra en sentido opuesto =l m vimisnto d2 avance dé3 dste
= cmtinuacidn de lo cuel, ¥y reculado i es;sesur de wstzria por
w2dio de unse rasqusta, la bande pass » un hirno cglswntado de
‘130 a 1402 C. y provists “a drgenss 77 ventilzcidn » 122vénéo-

g8 a cab la iwjresidn del _rauc-cusrn, & la sslida del L rmo
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POYr paso 48 la tira entrs dos rodillos, uno ds £ilos grubado

de msdo convenisute.

Ia naturaleza 38l plastificante, po drd v’a.riar de acuerdo
con la comprsicidn exacts ¢e la materia pléstica s revestimisn
to a base ‘e policlor.ro @ vinilo; podrd utiligarse, por ejem—
tlo , la etil-metil-cetons u otro plestificante capaz de propor-
cionar, con la materis pldstica de revestimisnto, un tsjido~cue-
ro suave, ingrrugable , incombustible, inelterable al calor o
al frio, incluso excesivos, e inatacabls por los écidos, las
grasas y los aceitss,

Un segund: objeto de este invento sstd constituido por la
méguina para la ;uests en plds$tice indust izl del miswo, gue

incluye ia combinacifn de medios ~ara 2l desarrolle y sl svan~
ce de la tira, para su tensado y su gufa, para su revestimiento
rera 2l secado y la ccccibn ds la materis de revestimiauto, y
finslmeute, para la impresidn, en firfo, del grano o superficie
andloza s la del cuero. '

Lstas diversas operaciones requieren sdlo una mano de
obra muy r=ducida, necesaria 2s 2cialmecte para la vigllencia
de la méquina, y no para la ejecucidn de las distintas fases
del procsdimisunto.

Bl rendimiento i l1ls méguins es funcidn de le longitud
del h:rno: una mfguine con un horeo de b mstros e longitud
podrd producir, por ejemplo, una tira ge cusro sintftico de
1,25 metros cade mwinuto.

&1 horno utilized: cou prefereuncis, ssrd del tipo ex—
traplauo y contendrd elsweatos sidctricos de cali9so, repartidos
en tToda su longitud,

A la entrade del homo se disponse un primer ventilador
Que aSpira los veporss y, a la salida de aquel, se monts un
segundo‘ventilador que enfrfa le tira revestida, sates de su

paso entre 1los rodiiles de iwpresidn o terminado.
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E8te inveato se Cow rend=ri desds lusgo méjor hucizudo
referencia al dibujo adjunto gue representa, s titulo indica~
tivo, ¥y d2 ningun modo limitativo, uns fomua posivle de crus-
truccidn de una médguina especialm=nte proyectada ;ara laz fabri-
caci‘n industrisl de un substitutivo dsl cueroc, de acuerdo con
€ste inveato.

Bu el divujs, 1 representa el rodillo 42 desarrollo o
suninistro de la tira & revestir, de tela, lino o slgodbn, o
d8 otro tejido por ejsmplo, y 2 y 28 representan cilindros de
guie de la tira. E1 desarrollo de lg tira sevlleva a cuabo por
medio de un motpr 11, de 0,5 caballo por ejemplo, con cawbio
ds velocidad 12; la transmisidn de movimisnto & los distintos
drganos d3 la mfguina, se obtiene por una correa o cadena sin
fin 18.

La matsria pléstica de revestimiento estd contsnide en
un depdsito 9 gue alimenta una artesa 5 su la que se sumerge
un cilindro 4 y que sirve para revestir ls tiras 19 s con el
mismo roza = iw ulsads por medio ds ruedas dentadas 3 de velo-
cidad doble del wovimiento de svance ds la tira 19, y de sen—
tido opussto al mismo.

La tira ssf revestide pasa, s su sslida del cilindro 4,
alreded:r d8 un cilindrc 6 en sl Que el espesor 48 Ls cape de
matsria Ge revastimient: se razgula por uns lfuins-rasqueta
¢ distribuidora 7, suspendida por encimg de la tira.
| usta 1ll8ga ent.ness a la egtrade 8 del hoinn, que atrs—
viesus de un extremn g otro, hasts la salida 14, puliada sobre
rodillos.

En la béveda del horno se disyonen los elementos eldctri-
cosfe culefaccion 10, distribuidos en 1la longitud de aquel y
suscertibles de rroporci nar una tsnmperaturs de 130 & 1402 C.
aproiimadamsnte.

in la entrada 8 del horuo se situa uvn primer ventilador
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13 de aspiracidén de los vaporss, mientrss gue en ls salida 14
85 se monfa un géguiido ventilador 15 que enfria inmsdistamente
la tira revestidm, a Bu salida dsl horno.
La tira pasa,Afinalmente, entre des rodillos o cilindros
huecos 16, 17 que giran en sentidos opuestos, destinados a
producir la imprsesidn del graino o aspecto d9l cuero. El rodillo
90 16, con prererencia, estd coustitufdo por un cilindrs hueco de
bronce, grabado en su periferia y ref:iigerado por circulacidén
de agua friafen su interi~r, mientras qus el rodillo 17, pre~
ferentemente, es un cilindro metdlico hueco, también refrige-
rado por circulacién de agua, perc cubisrto con una cala de
g5 caucho.
Por ditimo, la tira se arrolia d2 NUBVO & nand LOT un
obraro.
se comprendefé, desde lusgo, que los datalles de cons—
tiuceibn deo la mfquina que aceba ds describirss, son suscepti-

100 bles de variar eptre awplios 1fm£tes, esiecislmerte por lo gue
ge refiore s los wedios de arrastre o imgulsidn ds la tiTa, =
los rodilleos de guia y de tensidn y a los cilindros as iu@r;si6n
0 terwinado, sin separarse _cr ello del espfritu gene- 1 ds €s-—
te inve:to.

105 A tftulo de producto industrial nusvo, #ste invento in-
cluye tamlien las tirss de simil-cusro obtenidss de acusrdc con
el piocedimiento sntes descrito.

Lista solicitud se acoge a 1los beneficios d=21 artfculo 103
ées la Vvigente Revy d¢ Propiedad Industrial, por corrasponder a

110 la pressuntada en Francia bajo €1 numero P.V. 530.375 del 25 de
Febrsro de 1.947 al amparo de la Moratoris dsl 23 de gebraro de
1.948;
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Se declara de novedad y de propia invaucién del solicitante el

115 Objeto ds la piesente policitud de batente, con lus sigulentes
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P IVINDICACIONES
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l.- Procadimiento y disyositivo para la fabricacidn de
substitutivos del cuero, caractsrizado porque una tira ds teii~
do, rapel u O0tr: material, se reviste durante su avance con una

-
materia pldstica a base ds policlorure ds vinilo’y de un plestie-
ficante adecuad ', depssitédndoss dicha materia sobre la tirs or
medis de un cilindro que s8 sumsrgé Sn uns zrtesa de reserva, Yo~
za contra diché tira y gira sn ssutido opussto al dd movimishto
ds avance ds £sta, & continuascion de lo cual y rezulsdo LOTr ras-

qusta @l @spe8or de ls materis, lu tira pasa s un horno calenta-

~do de 130 a 1402 @. y provisto de ¢ruames ds vautilaciébn, a la

salids del cuel se lleva a cabo la impresidén dsl greno o termine-—

0idn ds la superficie con un =S.ectc anflogo al del ciaro, 1OT La—

80 de la tira entrs dos rodillos, uno Gz eilos grabado.

2o~ Procodinisnto y:éisyositivo sexin 1s reivindicac;dn‘;,
caracterizados porque la watzria pldstics de revestimi-nto =s a
base de yolicloruro d» vimilo ¥y d® un plastificante tal como la
stil~metil~-cetona, o anflozo.

3.~ Procedimiento y dispositivo ssplu ls reivindicseidn 1,
caracterigados por incluir la combinacidn &8 mediss pava el dosa—
rrolio y 1 svance de la tira, rara su tensidn y su guia, rara
su revestimiento, pars el secsdc y la coccién ds la materia ds
rovestimiento y, finslments, para la imprasidn, en frio del gramo
0 aspecto d2l cuero.

4.~ Procedimiento y dispositivo segdn las reivindicacions=s
anterinrss, caractarizaﬁés porque 1los medios de secado y de Coc-
cidn estén comstitufdns jor un horno extraplsno con elemertos
eléctricos ¢ caldeo, distribuidos bajo su bfveda y ventiladores
& su @ntrade y a su salida, por una parte psra ls ssiiracidén de
los vapores ;, por otrs parte, rsra la rafrigergcidén de ls tira

rvestida, a la salida dsl homio.
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5= Procedimiento y dispositivo ge.n lu8 réivindicaci:nss
anterixr=2s, caracterigades porqus los medi. s rara la imlrasidn
del grano o supsrficie anfloga a la dsl a2ro, comi-endsn dos
rodillos huscos, refrigerados ;or circulacifn intarna de 2 a
fria, uno de broncs Que sirve para la impresidn del grauc, y el
Oiro,cubierto de caucho Pars el srrastre de la tirsa.
6e= La patente cuys pxivilegio de invencién se solicita
pox velnte anos para Egpaua y sus dominios d:berd rscaér por
PROCEDIMIENTO Y TISPOSITIVO PARA LA FARSICACINN DE SURSIITUTI-
VoS DoiL CUERD", sexn se desc'ibe y rsivindica san Ll: presente
merorisa que consta de ssis hojas foli:des ¥ mecuun rafiadaes
poer una 8°ls cara ¥y ss ilustra con los dibujns que s 1. miama
856 3‘3-3"111;;@&11.
Madrid, 23 ds Junio de 1.948
yp: Lucien FIJUTH
A .
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