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Este inveh?o se refiere a la extrusidn de waterius [l&sti-

. D4 - .
c&s organicas, con objeto de darles formus ciarg.das o continusas

de sectibéh uniforme. Estas meterias plisticas orgdnices se deno=
minsrdn, a contihuacién, ?pléstico" ° "plastlcor“

‘ El objeto principal de ésté invento es ls= extrusidn de
ciertios plés@iéos,que, & causa de su viscosidad, adherencia u

otras propiedades, no pueden eipulsa;sé mas cue con gran dlfl-

‘cultad por les métodos y aparztos conocidos hasta la actualidad,

Hasta ahora, le expulsidn de la mayor psrte de los pldsti-. .
cos orginicos‘'se ha realizado trausformarndeles en gélés:o pastas
por medio de disolventes voldtiles u otros liquidos ce reblans
decimiente, gue sblandan suficiertemente el plédsiico gars poder-
le expulsar._Esti précticse no es recomendsble, & cuusz del tiem-
po.requerido pera el secaao, y & cauea dge lé. co trc001on y ae

las ceforraciones gue se producen en el proceso de ge*lflcbclon
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¥ que hacen necesarias frecuentes correcciones en 'la formsz de

la materic .
Lecs pastus o] géles ofrecen lm ventaja de no pegerse & les
matrices, mientras que ‘el plasticq practicauerte desproviste ce

disolvenie tiende a pegarse o0 & adherifse a ellas,. La adherercia
del pldstico practicamernte desprovisto de disolvente, ha hécho
diffcil e impbsible 1z obtencidn de vertaj s teles como lz ausers
ciz de contrgcclon, que de otro modo hutrian podido obtenerse
expulscnao los pldsticos des,rovlstos de dlsolvezte por el proce-
Gimiento corocido con el,nombre.ue prqceqimiento por vies seca.

. Bl inconveniente del procedlmlento por viz secz, debiﬁo a
lz adherencia en la matriz de expulsién, se Le su,.rimivo en un
procecimiento znterior, por mecio d¢e un uispositivo ce exyulsidn

!
que ‘incluye un:. matriz lubricada.

Una de los objetos de éste invento es el iniroducir perfeo-

cionamientos en éste tipo de apzratos ¥ procedimiento snterior A

especialmente, en’laAtécnica de la expulsidn de pldstico despre=-

-visto de disolvente, para poder darle uns forma gue tengsa un es=-

¥

. pesor apreciable .

AOtro objeto de éste invento es el supriwir los efectos de
adherencic o de lz obstrucion de élésticoé,tales como por ejemplo
el metacrilato polimetilico, en matr}ces de expulcsidn, por medics
y métodos peffecéionados cue sirven pars imgedir yue los plisti-
cos entren en contacto con las superficies de los wetrices gue
les comunican la forma deseeaa.

Otro objeto de éste~invento es facilitar unc. nueve dispo-
sicidén de loc elementes constitutivos de 1 matriz, pof medio
ae la cuél pueden expulssrse facilmente y en.formas permaﬁentes
articulos huecos, tales como tubos, asi comwo objetos de seccidn
meciza, |

Los objetos anteriores, sl como otros, se obtienen de

acuerdo con éste invento por medio de un asparato gue puede inclu
. B )

una watriz rotativa y elementos constitutivos de un wandril, a

-
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la vez gue medios‘qae sirvén para marntener unz peliculs de
lubricante:entre los elexentos citados y el pléstico.’ .

Los detalles de un mode de rezlizacidn de este invento,
dado a titulo de ejemplo, se describen a continuaeidn haciendo
referencia =1 dibujo adjunto,que es une vista en corte de la coIB
truccion y de 1le disposicion de un: mutriz ¥ de un mwandril, am-
bos rotirtivos, con los medios lubricantes adecuados pars lz rea=-
lizsacidn del invento, | '

Con referencia al aibtujo, €l aparate incluye un cuerpé ri-
gido de mstriz hilera o bloqueyl qhe tiene un paso 2 de seccién
cifcular, que recibe una materia pléstica czlentada o preparada
de otro moco apropiado, por ejemplo metacrilato polizetilico,
que llega sometido a .presidn, de un dispositivo de expulsidn,

(no representzco), Tal como se he, indicado antes, el blogue de
matriz 1 y sus partes associadas cue se describirdn o continuacifm
se destinan en primer'lugar_a recibir y gfcomdhicar unz forms de-
terrinada, & plésticos sin disolvente; rero es évidente gue el

]
apersto no se limitz al trztomiento de éstos pldsticos, Tor 1o

-que se refiere al dispositivo-de expulsidén y ¢ los acoplemierntos

adecusdos para la fijacidn del bloqa?&e metriz a este dispositi-
VO, ﬁodréh-emplearse una gran vsriedad de modeles conodidgs.

El paso 2 sigue una linezcmrva a 90¢ en el blogue 1 y, tal
como se indicz en el dibujo, tiene un didmetro o conducto mayor .

en lz parte descendente ‘del codo, Pueden disponerse medios para

‘el control de lo terperaturs del pléstico en el prso 2, Los me=

dios de¢ control representados, incluyen un: serie de carales in

dicados en 3, a través .de los cusles podrf hacerse circulzr un

fluido de calceo o0 ce refrigeracién adecuado. Debe entenderse

gque este mouo Ge @ nstruccidn de un czlorffero o zparzto de ca=
lefaccion .metddica, solo se aé o titulo ce ejemplq Yy cue pers

le regulacién de s temperatura del blogue y del pléstico que
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contiene, podrdn adoptarse un gran numero de modios de construc-

cidn distintos .

El'quo'de construééién el invernto, representado en el
ditujo, se adapta a comunicar al pléstigo, a nedids que se expule
sa del peso 2, la forca de un tubo ce superficie extérior circu.
lar y con un conducte interno. lLa superficie'éxterior dgl tubo
se forma por uns metriz 4, que tiene una gaied interns de forma-
,ci6n54u; ce seccidn ciréu;ar que define o limita un conducte
ligeramentie ﬁayor Que el extremo descendehte del piso 2 y del

R : Yo
mismo eje qué éste.

Lo adherencia del plistico a la pared de formac_ on 4a se

impide por una pelicula e sceite pricticamente inmiscible con

el pldstico, ¥ que es inerte con respecto a éste, El aceite se
introcuce en lz matriz hecia la parte suﬁarior a pertir del ;un#
to de entrada del pldstico, ¥ se mentiene entre dste ¥y lo matriz
en tbdos los puntos a lo‘largo de sus pertes contiguzs,

| Para estpblecer ¥y mantener.la pelicula de lubricante, se
dispone unz cabeza de lubricécién 5., Con referencia esgecifica
a los detzlles de la ccbeza 5, esta incluye wedios a;ropiados,
tales como roscazs 6, para la fijacidn de la cobezz ¢1 blogue de
wnatriz 1, y un conducto de lubricacidn 7 conectado por un empél-
me 8 & un manantizl de lubricante sometido & presidn, Para Tew

gular el wovimiento y la pfesién del lubricznte admitico en y

& través del conducto 7, se dispone unz vdlvula adecuada 9, Una-

pared interna 53 ce la crbezs 5 forma une continuacién progre-

.

siva del paso.2, a trrvés del cudl se slimenta pléstico a la

.metriz, La pared‘bg puede ensancharse en su extremo inferior 10

para la facilitar la dilatacidén del pléstico cuanto éste pasa

al conducto mayor, formsdo por la psred de matriz 4a . Il condug

to,7 de l: cabeza de presidén 5, sliments el lubricante hacia um
espacio anuler reducido o paso 1l situzado entre lz pared 4a.y um.

superficie externa correspondiente 12 de una parte de la caﬁehg ff’

d

e
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de presion que sobresszle en la'matriz. Con ésta construceidn

- el lubricaznte puede alimentarse en cuzlguier punto de la circun-

fereﬁcia del‘pléstico,'a medide gue abundonz 1z czbezs ensancha-
da 10 cel conducto ba de lz cabeza de presidn, y puede zlimentar
se de modo continuo & pa:pes succsivas de la corriente de plésti—
co , a medidz cue éste se encuentra §omet£do a lo expanéién, has-
tz recibvir aproximadaméhte lé forma de la pared de la mziriz.Sin
enbargo, le forma ce la paréd 4z solo se comunica &l pldstico in
directamente, por intermedizcidn de le pelicula ‘de 1lubricante

interguesta, que se @amtiene en toda la longitud de la matriz,

_ Paéa asegursr mds =dn lz conservacidn de 1z pelicula de
lubriccnte y parz impedir el contacto directo del pldstico con
la motriz, este invento §revé un movimierto constante de la ma-
triz con respecto =1 plésiico, Este mévimientd se afiade al movi=-
miento relative producido por el plistico que se desplaza a tra-
vés de la matriz, En el modo Gé realizacidn representszdo, este
movimiento se obtiene haciendo girar, ls matriz alrededor ie(la
corriente-de plé;tigo gue lo atraviesz., D€ moco més preciso, la
matriz 4 esté sostenids de quo rotativo en el eitremo'extérior
de la cabeza dg presion 5, disponiéndose unz empaguetzdura o ani-
llo‘de‘empaquetadura adecuado 13 entre la cgbeza 5y la matriz |

’

4 pars muntener sometido 2z presidn el lubricunte en la matriz,

-Pueden disponerse otros soportes (no representados) pars soste-

ner en todo momento, de modo que permita lz rotzcidn, el extree
mo descendente de la matriz en adecuzda zlineacidn con 1z cabeza
5, La metriz se hsce girar,por mcdio de un pifidn 21 enclavijade

0 sujeto ¢e otro moco & lz misma y gue puede engranzr con el en=

grenaje motor de un mecanismo. G€ impulsidn de movimiento varia=

. . R
ble ce tipo conocido (no representzdo)

TallcOmo sntes se indicd, el modo aé reslizecidn represen-
tzdo se destina 2 lz obtencién de tutos. El conducto .er el plfs-
tice expulssde, de la matrié 4 se determins gor un mzrdril 14
sostenido ce modo'que'pueda’girar’coaxialmente aliheudo con ei

conducto de metriz 4a . Fara alimentar el lubricante y mantener
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una peliculs de éste entre el pldstico y la superficie formadora
\ N N 3 - .

del mandril l4z, este se prolonge a trzavés de su propia cabezs de

- presidn, indicada en 15, Este Ultiwo elemerto se sujeta, por me=

dio de roscars por ejemplo, en elibloque de matriz 1, y que coh-

tiene un conducto 17 para la slimentacidn de lubricante, a presinnp

hacia la superfigie del mendril l4sz. Un segunde empzlme 8 une el

conducto corn el manantiazl de lubricapte fluido,bdisponiéndoee unl'
valvula suplementarié de regﬁlacion 17a, para controlar la cira
lacién y la presién dél lubricante alimentzde al mendril, *

El funcionzmiento dei eparato del modo indicado en relacidn con
su descripcidn, puede precisgr una, refrigeracidn controlsda del
mendril o ce laﬁ@atriz, © de‘ambos, para gue la forma expulsada
puéda aonserjarsé de modo permanente, Este control puede obtener;

se, para el mandril, dicsponiendo en éste un conducko 1l4b en el que'

vpcdré introducirse un agente de control del calor,'yor ejemblo;

por un tubo 20 dispuesto coaxizlmente., Fara ls matriz puede dis-
ponerse un contrel andlogo por medio de un bzilo corriente o por

aspersidn del’agente'de control ‘de tehperatura,aueda perfectamen=

‘te entendido, que estos detalles son susceptibles de modificacitn

o yue podrdn emplfarse medios equivglentes de transmisidn y de
control dg la temperatura,_de'todos*los'tipps,conocidos..

Aungue tanto ls metriz 4 como el mendril 14 se hon represem
tado y descrito como animzdos de un movimiento rotativo, se com=-
prenderé,qugAlq forma del pléstico 5 expulsar puede hsacer riece=
sario el montaje de una u otro de modo no rotativo. kn tal case
podriaz ser preciso dar =zl elemento no rotativo unz longitud mu=-
cho mayor gug lz del elemento rotativo, y renfricr aguél &« marcha
més ienta., Lo economia de los gastos de instalacidn de la matriz
y del espacio necesario p&ré el funcionsmiento, hecha posible

por éste invento, puede ser condiderable, De acuerdo con este

i

’
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invento, lz longitud eficaz del mendril éolo dele ser, aproxima-
damente, triple desu.didmetro ¥y lu longitud eficaz ce lz mairiz

‘he de ser tan solo ligerzmente wmayor cue la longitud eficaz del
mendrili, | | |

Este inveﬁto ofrece, adends 4 la ventaja ce prever pelidu-'
las de lubricsznte entre el pléstico ¥y todos los guntos de la mae
triz 'y ael mandril que constituyen superficies contiguzs al plés
tiCo.ihanﬁo.el aparato funcioﬁa,'el lubricaﬁte, con prefeiencia,
se introduce y mcntiene a una presidén aproximadamente igual a la
ael pléstico adyécente. |

Aungue no se ha representaco m«s gue un modo de realizacidn de

" éste invento,sin Salirse del alcuice del mismo, pueden evidente-

wente introducirse numeroszs modificaciones.,

1

MOTA o o

Se declars de novedad y de propla invencidn de Don Kobert b.
Woodward, el objetp'dé le presente solicituc, con lzs siguientes

KEIVINDICACIONES

X 2 1 2 E 3 R X1 2 2 3 X1 2 2 2 1 2 2 2 2 Rt 3 1 2
. .

l.~ Frocedimiento y‘aparatb,para la extrhsién Qé materias
plésticas y que sirven par; dar unz forma determinada & materia
pléstica orgdnica, por expulsidn a través de una matriz rotati-
va; caracterizados por forzarse ung lémipa o filete de matéria
yiéstica por ap;iéacién continua ce presién en dicha matriz, lo
cual le comunica la forms deseads, manteniéndose una pelicula
continua de lubricante, pricticamente inmiscible con dichs mate=-
riz , entre ésta y la matfiz, en toda su superficie contigues ¥y
por hacerse.girarylavmatriz'alrededgr el pléstico gue la atra=

viesz,

Law Procedimiento ¥y epcrato, segin 1¢ reivindicscidn i,
cerceterizados por que lz materiaz plisticsa se desplaz: entre uné
metriz y un marndril rétativos, Qué giran en sentidos opuestos,

N ) .
i ' v
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Se= Procecdimiento y aparato, segun les reivindicaciones

1 4 2, caracterizados por la aplicacidn de medios pars hacer

permanente le foruz del pldstico expulsado.

4.~ Frocedimiento y aparzto, segun l&s reivindicaciones
enteriores, caractefizados por hecerse girar el mandril en la
velicula de lubricante y en la usnteriz pléstica.

5,- Procedimiento y aparato,.ségun lss reivindicaciones
cuteriores, qarécterizadoé pbr hzcerse girar e mutriz alrededor
de luz pelicula de lubricaﬁte y ce la materis plistica quella
atraviessz, , - , : ‘ : ;

6.- Procedimiento y apareto, segun las reivindi csciones ane
teriores, carécterizado poi zlimentarse o inlroducirse la peli-
cula cbn lubricznte sometido a una presidn Qrécticamente igual
a lz presion eje:cida sobre el Eléstico.

7.~ Procedimiento y aparztos, segun las reivindicaciones

snteriores caracterizacos por alimentarse o introducirse la ma-

teris pléstica a través de un paso restrictivo, haciz - un espacio
tubular comprendido entre la;matriz‘y el mzndril,

8;- Procedimiento y aparato segun reivincdicaciones ante-
riores gue sirven para dé?; por eipulsién{ urnie. forma détermina@a
a materia pléstiqa orgénica desproviéta de disolvente, caracte=-
rizados por comprencer una-mutriz rotetiva; medios gue sirven
para forzar un filete o chorro'de gsta materis pléstica eﬁ die=
cha matriz, con objeto de darle la forma deseada; medios que sig
ven bara #raeniener entre diche materia y la matriz, en toda su
superficie cdntigua, una pelidula.continua de,lubricante‘practi-
camente inmiscible con la materia pléstica; y medios'Que sirven
para hecer girar ls metriz slrededor de la materia pléstica queA
la atrsviesa, ' ‘ ' '

9,- Procediriento yraparato segun las reivindicaciones

enteriores caracterizzdos, por incluir un mandril rotaiivo see

-
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9 parado de la matriz y aispuesto concentricemente en ésta,

10,- Procedimiento y apuarato segun la reivindiczcidnes'

anteriores, caracterizados por medios que sirven. psrz hacer
L . , S tide - ,
girar la matriz y el mandril en sentidos opuestos, :

- &
’ A 11.~- La patente cuyo privilegio de fnvencidn se solicie=

i

te por veinte afio:

2

pera Tepafia ¥ sus dominios deberd recaer
por PPROCETILIENTO Y ATARATO PARA LA EXTRUSION DE LATERIAS
PLASTICAS", segin se descrite y reivindica er la preserte

memoriz que consta ce nueve hojus , foliudss y mecanografiadas

»
4 ¢ ’ : . .
pOT una sola cara Yy se ilustra con los cibujos gue & lc misma
. se aeompcian. '

4Hgdrég5 2l de Junic de 1,948
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