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Sé utllizan corrientementé ca rtuchos fuslbles
calibrados pars alta tensidn Que 1levanluno o* va rios alambres
fusibles pamleloé aiojados en un cuerpo de po rcelana lleno

. de arena o de polvo mineral slslante. Pero la constmiccidn
5, de los cartuchos fusibles de este clase ers haesta shora

reluativemente compllcada y la repeamcidn de los fuslbles

fundidos ere muy dificil.

La presente Invencign tlene por objeto un

cartucho fuslible que no presenta los inconvenientes mencio-

ic, nados y que permite ademds, durente su rontaje, un
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conptrol fdécll de sus diversos érgahos conetituyente se
Este cartucho fuslble comorende fundamental-
mente un porta-fusible perfor.do en su centr con un csnal
-e1lindrico llenc de un meterial refrectarie en polvo
15, provisto en >su surerficie extema de renuvrss iongitudinales
que comunican con €l cansl Interior wor unos &gu je ros per-
Qc') forados en su fondo y con unof nervios entre si que vén
) MQ : disminuyendo en l& pmximidad\fe los ext remos y suprimides
% en dichos extremos, slendo entonces el mrta-fusible
\ 20, e¢ilindrico, yendo montados unos & lamhres conductores
fusi’bles'en las renurag de modo que no toquen en las
mredes de estas Gltimas y unides eléctricamente entre si
por dos snlllos colectores metélicos que rodesn ceds uno,
unz de les puartes adelgazadses Ge las nervedurss , yendo
25, mentenido el expresado pur'taaft;;Sible 2or dos manguitos
elfésticos que rodesn sus extremos, ‘hen uns enm;lture cilin-
drica llena de un meterial »ulve rulento refre ctario y
e€n la qﬁe cade uno de los extremos vé: obturado por una
tars metdlica nerforeds y que e€std recublerts por un
30, manguito metélico unildo eléctricamente al anillo colector
correspondlente POT una o varies cintes metdlicas 8oldadas
al exwresado snillo y spretadss c.ontre .el meénguito metéllico.
A contlinuscidn se describe, hacilendo referencia
8l adjunto dihujo, un ejemnlo de ejecucidn de semejante
&5, cartucho fusible.
. En dicho dirujo:
Is flg. 1 es un corte longitudinal & un
ca z*tu‘cno fusible mogt&‘do por I-I de¢ la fig., 3;
La £lgs. 2 62 un corte por la linea II-II de 1ls
40, fig. 1.‘



D

'
EJ

8

o1}

O.

[¥1]
-

70

- & -

Le flg. 3 e€s un corte segun le linea III-III

A

ge la flg. 1.‘ ' .

1# fis, 4 €es un corte.segun la lines IV.IV
de 1la Tig. 1.

la fig. 5 es una vistz en alzado de un porta-
fusirle antees de monterle en el interior del cillindro.

Tael y como vé representado en el.d;hujo. el
eartucho Tuelble comprende un tuto porte-tusible 1 de
material de morcelans o de un mate rial refrsctario andlogo.
Bste mrte~-fusible 1 v4 perforado en su eje »or un cenal
cilindrico 2 que v#4 Llleno de un material refrectario
nulverulento. En lz pe r:l.feri:a extema del morte-fusibles hay
disnpuestas unas ranures longltudinales 4 sepasrades por |
unos nemwios 5 sdelgszudos €n 6 en la vproximidad de sus
extremos y suvrimidos en 7 en estos extremos. Unos
glambres conductores 8, fécilmente fusibles, or ejemplo de
plate, vén sujetos en les repuras 4 Dor medlo de una
se_rie de gotas de yeso 9 separadas entre si por algunos
centimetros. I& sujecidn de los slambres 8 podris efectusrse

tamhien nor medio dGe bolites enca st radas sobre estos alam-

- bres y mentenides en el fondo de las rénures 4 nor medio

de unas gotaé de precinto. En el fondo de las ranures 4,
hay dispuesto c¥#rto ndmero de agujeros 10 tapsdos con
algoddén, entre los puntos de precinto porl las gotas 9 y
que desembocan en el cansl central €. La separsclén de.
los alambres 8 de las omredes Gel po.rta-fusibles y la
sujecién de estos alumbres por medio de gotas de yeso 9
tienen dor objeto evitar un contacto directo entre los
alembres 8 y lss paredes del porta-fusibles y permitir la

fusldn de los slembres entre les gotas de precinto 9'
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enfrentz de los sgujeros 10, " Estos alambres conductores 8
vén unidos eléctricamente entre si por dos enillos colectores
metdlicos 11 que rodeén cada uno unade?xias.'-partes 6 del:porta-

-

fusibles.

Bl porta-fusibles 1 se mantie‘ne por dog mengultos
eifsticos 12, por ejemplo de corcho enmengados a‘fuerza sobre
los extremos 7 del orta~-fusibles, en una envolturs oilfn -
drica 13 de materlal slslante, lleno de un materisl pulveru-
lento vefreéctsric tal como arens o silex, Cilerto ndmero
de las nervedures 5 vén provistes en ls proximidd de sus
ext remos, de sgujeros tapsdos T un lodo en los que vén
introducidos unos tawones cilindricos 14 de 'un meterisl
elfgtico tel como corcho. Estos tapones 14 tlenen por
objeto centwr y mentener elésticemente el ~orte-fusibles
en el cilindro 15,

Cads uno d¢ los extremos del cilindro 13 vé
recublerto ™ r un manguito metédlico 15 empotrado en el

expresado cilindwo 13 y sobre €l gue vd stomillada unsa

_cubierta metélica perfovadas en 16 o 16a sostenlids nop un

toemillo 17 y recublerte bor un temiz 18 asi como por un disco
perforado 19. Lsta dlsposiélén en si conocida, p.e.:cmite
e los gases de fusidn de los alembres fusibles escapar
hacla €l exterlor;

Cada tubo 15 vd unido eléctricamente a2l anillo
colector 1l correspondiente por unascintes metdlicag20
soldades el exnresado enillo 11 y sovetadass contré las paredes
Interlores del tubo 15 por medio de uns anille metdlica
hendide 21, La presién entre €l tubo 15y le anille 21 tiene
lugar Intoduciendo un tornillo cénico 22 en la 1o rte



100.

115,

120,

-5 -

I

ranura de 25 de le enilla 21,

Por Gltimo un alemgre testlgo 24 del mismo meteal
que los slambres 8 vé dispuesto en el eje del canal 2 del
portn-fusibles 1. Hete slambre24 v sujeto por una perte
& la tapas 16 ¥ Dor otra perte @ un pequetio émbolo 25
slojede en un veecizdo cilindfico dlspuesto en 1a cubilersa
18a . KEste énbolo es &rzéstxado hécla el exterior por un
muelle 26 queé s€ spoya sobre el fondo del citado vaclsdo,

Este conjunto, de tip en sl conocido, hace el
papel de indlcsdor de fusidn, el émbolo 25 norma}ménte
mantenido en €l vaclado de la cublerta 16 correspondiente
y por la tensidn del alumbre testigo 24 es oroyectado
nacle el exterlor cuendo funde €l eXxpresado slsmbre.

Perse reparer un cartucho cuyos fusibles se han
fundldo, se retiran las dos teoes 16 despuée de haber
Quitado los tornillos 17, Se retiren los tommillos cdnicos
22 con lo cusl se aflojsn les dos anillss hendidas 21
y permiten su extraccidn . Se vocle después lu arena y se
empu j¢ sobre uno de los extremos del norta-fusibles'l
pare la s?lida del cilindjo principal, siendo esta operacidn
fdell a consecuencie de 1s elasticidad ge los menguiltos 12,
Se retiran los aiumbres fundidos as® como 1la s rens aglome=-
reds en leés renures. Se colocan nuevos fusibles 8 y se€
efectis de nuevo el montaje lo cual es tamblen muy sencillo.

Pars efectuar este Gltimo,se retire uno de
los manguitos 12 y se Introduce el porta-fuslbles 1 en el
cllindro 13, Se llens el espacio comprendido entre el mrta-
fusibles 1 y el ecilindro 15 del material opulve rulento

deseado impidiendo los tamponesfe slgoddn que hay dismestos

e los sgujeros 10 que pase €1 msterlal al hueco axial
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del m rta~fusibles y se obstruye este esm cio volviendo

12

a colocar el man Zulto/que se€ na qultado previamente,

S¢ pone entonces en su sltlo las @nlllas 21 que se uprieten

con ayude de tornillos 22, Se¢ coloea gesoués el 8 lasmbre

testigo 24 en el cenal interlor del o rta-fusibles y se

1 ,
sujeta le- tapa;sobre el mengulto 15 correspondiente despuéds

de 1o cual se sujeta €l extremo del elambre testigo 24

sobre ests tapa "or medio de un punto de soldsdura, y

se coloca el tamiz 18 y el disco 19 correspondlentes a

esta cublerta.

Estendo tensado el alsmbre 24, se llena

el interlor del worte-fusibles 1 de los extremos del

dispositivo con el muterial pulve m lento elegldo’

gse vuelve

poner la cublerta 1l6a , sujeténdosse entonces mr soldadura

el sluambre 24" sobre el émholo 25 que se ha en ce jado prévia-

mente- en su slojamlento contm la sccidn del muelle 26;

Por Gltimo se coloce el tamiz 18 v

W

pondlentes.

E O T A

el dlsco .19 corre g~

Descrits suficlentemente 1s nstu mleza del

Invento,asl como le menera de realizsrlo en le préctica,

debe hacerse conster que lag dismosiclones snteriomente

Indlcadas son susceptibles de modificaciones de detslle, en

cuanto no altere su prin'cipio fundamental., Tambien se hace

constar que €l Invento corresponde @ una petente presentada

en Prancle con fecna 15 de junlo de 1947, n2? 538,153

4

tcogléndose por lo tanto, @ los beneficios que conceden

los Convenlos Internacilonales en vigor y siendo lo qué

constituye la esencia del referido invento ¥y por lo que

Espaiias "Perfeccionamientos en la constrmuccidn de

.

. 8€ soliclte patente de invencidn por veinte aiios en

&



i bt i ot s

160,

17e,

175,

180,

185,

-7 - J e
de cartuchos fusibles de alte capucidad de interrupcidn’;
caracterizéndose o r lo slgulente:

12,~ Perfeccionamientos en la construccidn de

‘carbuchos fusibles de slts can:ucidad de interrupcidn, carac-

terlzdéndose por ls disposicidn de unos slumbres conductores
fusibles que vén disnuestos longitudinalmente en un tuho

de muterial aislante que contiene uh material refractario
pulverulento, yendo unidos estos slemhres conductores por
ceds extremo = un menguilto metdlico gue rodes ‘el extremo
corre spondiente del cartucho, cerecterizidndose ademés
porque los alambres fuslbles vén montados sensiblemente en™
€l eje de renuras longltudlnales dlsnpuestas 'en la periferia
exterior de un cilindro PO rta‘-fusibles perfore do con un
cenal sxlal lleno de materlel refmctario pulverulento,
rapureas que comunlcan con €l expresado cenel Or unos
aguieros nerforados en su fondo y que llevan entre si unos
nervios que vén dlisminuyendo en la proximidsd de los
extremos del porta-fusibles que terminan en cada uno de.
sus extremos por ung parte ellindrice sin ranums, rodeada
por un anillo colector metdlico al que vén unidos los
alambres fusibles, yendo méntenido ei expresedo porte- '
fusibles,por dos mengultos elésticos que rodean sus

ext remos, en uns envolbura cilindrica 11ena- de un material
pulverulento refrsctario y en lag que éada uno d€ sus

ext remos vé obturado por une tap metélica perforada y
reécuhie rte vor un mangulto metdlico unido eléetricamente sl
snille colector correspondiente por una o veriss tiras
metédlicas soldadas sl citsdo anillo y ‘apretadas contrm-el

menguito metdlico.



20, . Perfeccionamienﬁbs segun reivindlcacidén 13,
120, caracterizéndose porque 2o r 1o menos Lres nerm ios del
porta-fusibles vén provistos SN 1la _oroximi.dad de c® deh unc
de sus ext.remos, de sgujerés tapedos »r uno de sué extremos
- ven lge cué vin Introducidos unos tapopes de caledo. | |
; , 32, Perfeocionamient’os segun reivindlcaclones
166, 12 y 28, caracterlzandose po rque loé'fusibles vén sujetos al
| fondo dé les TENUTES 00 unes gotas de¢ yeso.s
Q‘b , 42.- Perfecclonamientos sesun reivindicsciones
Q 1 y 22 , carscterizéndo se porque los fusibles vén enfillz‘{f‘os
a unés bolltas encastredes en el fondo de las ranures.
200, | 52 ,- Perfeccloneamientos sepun reivindicusciones 1a
o 48, caracterizdndose pormue la tirs o tiras metdlices
que @ seruran €l contacto entre cada anillo colector y el
- mangulito corxeevondiente, védn avretedas contre el manguite
por unas enillas met'élicas hendldes yendo introducido un
205, torfiillo cénico en le parte renureds de las expresadas
anillas.
62,~ Perfeccionamientos Vsegf.un reivindicacione—s\ la
a b8, c8 racte rizéndose porque se dlspone un alambre testigo
én el cenal axia'l del porta-fusibles y sujeto, por uné psrie,
210, | a8 ung de las tapms de clerre y, o r otra perte, & un disposi-
tivo 1ndicad61~ de fusidn de tipo conocido en si, alojsdo en 1a ;
otra tapd, por ejemnlo un pequebﬁo émbolo que es llevedo hacla
el -exterior de esta tars por un muelle.
72, Perfe.cci_onamientos en l& construcc ién de cartuchos
215. fusibles de slts 'capacidad de interrupcidn; tal y como queda subs-
tanclalmente descrito en ‘I'a vresente memo rla ei 1lustrado

en los dlhujos que =€ acommafian.
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