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MEMORIA DESCRIPIIVA

que se acompafla a 1a solicitud de registro de

PATENTE de INTRODUCCION

a favor de

"PALLERES AUXILIARES DE FUNDICIONES S.LV,ZARAUZ (Guipa),

por
"MAQUINA DE LOLUEAR MACHOS DE FUNDICION, -

"POR INYECCION DE AIRE COMPRIMIDOQ

La prese:nte ratente de Introduccidn tiene nor ob-
Jeto una nueva maquina de moldear machos de fundicidn,
nor inveccidn de aire comnrimido.

vesde la creacidn de las mdquinas de moldear ma-—
chos por~61 procedlimiento de inveccidn de aire compri-
mido, se distinguen ein sn construceldn dos tendencias:

La primitiva, que consiste en inyectar mediante
alre comprimido que actiha dilrectamente sobre la arena
dentro de un depdsito inyector, la cantidad de arena
necesaria ?ara 1llenar la caja de macho. “n este siste-
ma se presenta, entre otros varios, el priﬁcibal incon-

venlente de mezclarse durante la operacldén de inyeccién,’}
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la arena con el alre comprimldo Yy ambos penetran Junta-
mente en la caja de macho, por cuyo motivo es préciso
construir estas cajas de tal forma que ess abundancia
de alre pueda salir rdpidamente de la caja,pero rete-
niendo en cambilio la arena. Para congsegnir esto de u-
na manera satisrfactoria,se requiere nucha experiénela
de trabajo en estu clase de maquinas, resultando sde-—
néds la construcaidn de las cajas de macho muy compli-
cada v por ello costosa. kn muchog casos, sobre todo
tratdndose de maghos diffciles, se presenta este Dro-
blema en forma insoluble. -

Para sortear estos incenvenientes, se ha segui-
do otro procadimiento vor aleuna casa constructora, y
dque consiste en Inyectar la arena mediante un émbolo-
pistén de accldn répida -4 rolve-, sin que el aire com
primido, utilizado nicamente como arente propulsor
del émholo de inyeccidn, entre en contacto directo con
la arena. be ssta forma,se ha conseenldo evitar hasta
clerto punto, los‘inconvenientes del sistema anterior,
existlendo en camblo, la gran desventaja de que 1los ma-
chos fabricados por este procedimiento, tienenuna con-
sistencia minima (mucho menor que los rfabricados por el
primitivo), vor lo cual en su elaboracidn se depende de
arenas y aglutinantes especiales, no siémpre disponibles
cnt el msrcado. También resulta Qué, en una maquilna de

este sistema, el volumen de los machos 2 elaborar es
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forzosamente reducido por cuanto depende,en relacién di-
recta, del desplazaniento del émbolo inyector de la ma-
Guina, y aunque se puede moldear un macho mayor que el
desplazamiento del émbolo, en varias emboladas 0 opera-—
clones, ya fesulta el procedimiento lento ¥y complicado,
¥ los machos asi obtenidos son de una consistencia atn
menor, si cabe.

La presente patente se reflere a una miaquina Que
sigue derroteros complétamente nevos y que fuera de o
tras, reune las ventajas de los procedimientos anterior-
mente sefialades sin nadecer sus incénvenientes, sepiin se

verd por la descripecidn que sicue a base de los dibujos

‘esquendticos J due representan un ejemplo preferido, no

limitativo, pues lu ejecucldn nodrd variar en detalles
dque no afecten la esencia de la patente, de llevar a la
prictica la idea Inventiva, representando:

La ¥lg.1l, una vista en corte vertical de la magqui-
na en nosicidn de trabajo§ ‘

La Fig.2, una vista similar'a la de ig.1,vero mos-
trando la mdquilna en posicidn de carga, y

La ¥ig.3, una vista del conjunto de la mdquina en
elevacién laters]. '

se compone la waqguina esenclalmente de:
1) Una banceda o base D con-una COlumna—soporte vertical n

v uﬁa mesa portacajas O con desplazamiento veftical;

2) un soporte portadepdsitos m Gue glrando con su esté—



65

70

v

80

1+ 184090

mago alrededor de la columna 1, permite poner en ser-
viclo el depdsito que estd lleno de arena, mientras
el dendsito del lado opuesto queda en disposicidn de
S8 carsado con arena nueva;

3).dos derdsitos cilindricos h colocados en el soporte
friratorio my gue llevan =2n o1 fondo el orificio de
inyeccldn i;

) oeilindro de aire.g con pistén b que 1leva en su

‘parte Inferior el plato de presidn d;

5) una conduccién de aire con valvula distribuildora g
que nediante los tubos e v f,opera el movimiento de
descenso y retroceso del niston b;

6) una conduccidn de alre 'k que conduce el alre compri-
mido al depdsito Inyector h.

Ll funclonamiento ds le mdguina es como sigue:

4

Uno de los denésitos 0 carpgado de arena, se halla debajo
del cilindro de aire comprinido a. sabriendo la védlvula g,
0 sea poniéndola en posicidn de “bajar" (véase Me.l),el

alre comprimido acude en direccldn de lss flechas,a tra-

P d

vés del tubo e, detrds del pistdn b que Jjuntamente con el

vistago ¢ v el plato de presidn d solidarioshde él, baja
y comprime la arena contenida en el dendsito h. Zs de no-
tar que el difmetro del dendsito h es mayor que aquel del
cllindro de aire comprinido a v tamhidn nayor gue.el did-

metro del plato de presidn d ¥ que por lo tanto existe
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entre la circunferencia del plato d ¥ la cara interior de

la pared del depbsito cilindrico h, un espacio anular 1i-

bre 1.

Después de comprimida la arena en el depndsito h, se
abre la valvula gﬁ v se liece pasar alre comprimido s este
dendsito por el conducto k. lste aire comprimido,actuando
a 10 largo de las paredes del dendsito h, empuja la arena
bor el espaclo 1 y la expuléa por el orificio igdispuesto
en la parte central de su fondo, efectuando asi, la inyec-
cibén de 1a caja de macho colocada entre la cara inferior
del depdsito h v la superficie de la mesa 0.

Ll moldeado con esta nueva nédquinag comprende ,segtin
ha podi@o apreclarse,dos procedimientos combinados que se
suceden casi lustantdneamente, o sea, compresidn previa
de la arcna dentro del dendsito b, ¥ 1la inveccidn de la

arena previamente comprimida medlante la accidn dilrects

«del aire comprimido. Se obtienen asi, machos de estructiu~

ra absolutaments homogenea, de gran consistencia y mixima

borosldad y con gran rapidez. Se nueden emplear depdsitos

“Inyectores de srandes didmetros J bor lo tanto moldear ma-

chos grandes (prdcticamente de volumen ilimitado) en una
sola operacidn, lo mismo due pequeiios, ya que en este pro-
cedimiento de trabajo, el volumen del macho no depende del

desplazamlento del pistén. - la brevia compresidn de la a-

rena dentro del depdsito h reduce la porosidad y la irregu-
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laridad de 1la misma e implde la formacidn de crateres

por efecto del aire comprimlido; la cantidad de aire que
llega a las cajas de macho es minima y en ningin momen-
to perjudicial, pudlendo enplearse cajas. de machos de
construccldn normal v sencilla due permiten su mane jo
fdcil y rdpido. L1 empleo de nuestra mdquina sunone a-
deméé una enorme eoonomié de tiempo y de mano de obrs
en comparacién con el moldeo a mano o por otros proce-
dimientos,como los apuntados al principio.

Descrito surficientemente l1a naturaleza dél objeto’
de la presente Patente de Introduccidn,asi como el modo
de l1llevarlo a la »rdictica y'demostrado que constituye
un positivo adelanto téénico sobre lo hasta aqui cono-
oiéo J practicado, se sollcita reglstro de Patente de
Introduccidn por diewz afios en iigpafia, su Protectorado
y Posesiones, con arreglo a la siguiente

NOTA REIVINDICATORIA

12) MAquina de moldear machos de fundicién por inyecbién
de aire comprimido, cafacterizada porque efectia la
compresidn previa de la arena dentro de un depndsito
vsacto seguido, la inyeccién de la arena previamente
oomnrimlda,mediante la accidn directa del aire com-
primido y porque 21 volumen del macho es independien-
te del desplazamiento del plston-compresor de 1a ma—

auina.
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22) Miquina de moldear machos segin la reivindicacidn la,

5

)

caracterizada por unsa bancada'con una columna soporte
vertical fija y una mesa bortacajas con desnlazamien-
to vertical; un brazo doble nortadepdsitos con desnla-
zamiento horizontal dos de0051tos cilindricos solida~-
rios de los ewtremos de dicho brazo doble; un cilindro
de alre,solidario de la columnsa soporte vertlcal, y
provisto el cilindro de un pistén verticalmente des—
plazable en su interior,con su vdstago, solidario en °
Su extremo inferior,de un plato compresor verticalmen-
de desplazable dentro de uno u otro de los depdsitos
cilindricos; una conduccidn de aire comprimido que me-
dlante una vilvula de tres vias, comunica alternativa-
mente con una y otra de las carsas planas del pistén
operando su descenso y ascenso dentro del cllindro, y
otra conduccidn con su vélvula que lleva el aire com-
primido al depééito inyeétor e se halla bajo T
la accidén del pistén compresor.

lidquing de moldesar machos segiin las reivindlcaciones
12 y 2%, caracterizada porgue el brazo doble vorta- _
deaésitos puede girar sobre su estémago horizontalmen—
te alrededor .e la columma vertical .y situar uno de
los depdsitos cillindricos en servicio de compresidn

e Inyeccidn,mientras el otro dendsito se carga nueva-

mente de arena, y medios de mover ¥y fijar este brazo.
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165 ha) Miquina de moldear machos seglin 1as reilvindicaciones -
_lé 4 38, caracterizada porque ambos depdsitos cilin—
dricos se ajustan por su parte alta herméticamente al
cilindro de aire comprimido al encontrarse en posicién .

. de trabajo debajo de este ﬁltimo,y caracterizada ade-

170 mids porque entre sl borde circunfereﬁcial del plato
compresor y la cara Interna de los depbsitos existe
un espacio anular libre nara él paso de la arena y
el alre comprimidos que se inysctan,a través de un o-
rificlo central en el fondo de 1los depésitos,'en la .

-175 . caja de macho colocada entre la cara inferior de es-—
tos depdsitos y laAoara superior de la mesa portaca-
Jas praduable y desplazable verticalmenté.
5a2) M&quina de moldear segiin las relvindicaclones 12 & ha,
caracterizada porque la carga puede efectuarse automi-
180 L ticamente por uﬁ sllo de arena de cablda adecuada.
La presente Patente de Introduccién debe recaer en
62)"MAQUINA DE MOLDEAR MACHOS DE FUNDICION POR INYECCION
DE AIRE COMPRIMIDO"
Sean cuales fueren las cilrcunstancias que concu-
185 . rran con la esenclalldad de la patente descrita en ssta

Memoria, representada en los Dibujos Y definida por las

anteriores Reivindicaciones. .
\ lMadrid,12 de Junio de 19)8.
EL INGENIERO-AGENTE
sraulio Helguera




(e 0

//2




ol

@

o

‘ H].admdnlumu 194‘15

“Ereala vorioble
L HOJA INICHK:
I ﬁ:llcm.ﬁ Aamfmr e Fundiciones St




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



