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I N  V E N C I  ó N

a favor de Doña CECILIA GARCIA FRUTOS, de nacionalidad 
española, residente en Barcelona, calle Reig y Bonet, 
ns 8 , 2S, 33, por "UNA MÁQUINA AUTOMÁTICA PARA LA FABRI­
CACIÓN DE AMPOLLAS PARA INYECTABLES".

Ü
MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una máquina 
para la fabricación de ampollas para inyectables, en 
la que automáticamente son cortados los tubos, esti­
radas las puntas, cerrados los fondos, etc., o sea rea­
lizadas las operaciones precisas para el acabado de las 
ampollas, lo que se practica con gran regularidad y 
rapidez, resultando el empleo de la misma de un ren­
dimiento y seguridad muy superiores a los sistemas me­
cánicos y manuales empleados hasta el presente.

P a r t i e n d o  de tu b o s  de v i d r i o  c i l i n d r i c o s ,  c a l i ­lo.
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brados y de longitud suficiente para varias ampollas, 
los cuales son colocados un número determinado de ellos 
en la máquina, resultando terminadas las ampollas en 
gran cantidad, que puede variar entre 3000 a 4000 por 
hora, con la particularidad de que en la misma pueden 

fabricarse ampollas de diversos diámetros, longitudes 
y tipos, tales como ampollas de fondo plano, de fondo 
bombeado, etc.

Esta máquina es rotativa, verificándose has di­
versas operaciones durante un giro completo de la misma, 
estando constituida por varios dispositivos iguales (1 2 , 
por ejemplo) entre si, cada uno de los cuales, durante 
un giro completo de la máquina, efectúa la totalidad 
de operaciones hasta formar las ampollas, que son dos 
a cada operación.

Para la mejor comprensión de la presente memo­
ria descriptiva, se acompañan unos dibujos en los que, 
tan solo a título de ejemplo, se representan diversas 
partes y detalles de una máquina de las características 
indicadas.

En dichos dibujos, la figura 1 representa un 
dispositivo, en alzado, de los que forman las ampollas 
partiendo del tubo de vidrio; la figura 2, una vista 
frontal del dispositivo de ha figura 1 ; la figura 3 

muestra un detalle del mecanismo automático de insufla­
ción de la ampolla para formar su fondo bombeado; la 

figura 4, el sistema de levas excéntricas para provocar 
el ascenso de la polea cursora de la base sobre una pía-



5.

10.

15.

20 .

25.

1 84 ^
taforma de la guía general de la máquina'; la figura 5

muestra el desarrollo de esta guía, sobre el que se
desplaza el vastago que efectúa diversas operaciones 
de la máquina; la figura 6, una vista en sección lon­
gitudinal del dispositivo de insuflación de la ampo­

lla; la figura 7 ? una planta de uno de los mecheros 
que calientan el tubo de vidrio para formar el esti­

rón que dividirá el mismo en dos partes iguales, corres­
pondientes a otras tantas ampollas; la figura 8 mues­
tra las fases por las que pasa el tubo de vidrio hasta 
convertirlo en una ampolla acabada; la figura 9 es un 
detalle de un brazo o palanca cuya misión es la de
apartar a los mecheros de su campo de acción sobre
el tubo devidrio; las figuras 11 y 10 corresponden 
a una planta y a un alzado parcialmente seccionado del 
dispositivo corredero de los mecheros que forman los 
fondos; las figuras 12 y 1 3 , una planta y un alzado 
seccionado del depósito distribuidor del gas que ali­
menta los distintos mecheros; las figuras 14 y 1 5 , de­
talles de la placa amortiguadora y de medición de 
la longitud del tubo de vidrio; la figura 16, otra 
placa similar en cuanto a su constitución a la de las 
figuras 14 y 1 5 , pero con la misión de determinar la 
longitud de la ampolla; las figuras 17 y 18, dos pla­
cas que presentan unas ramas debidamente calculadas 
para provocar la abertura en dos momentos determina­
dos del recorrido de la máquina, de las pinzas o mor­
dazas de retención del tubo de vidrio; la figura 19



maestra el dispositivo de refrigeración por aire de 
las ampollas; la figura 20, ana palanca articulada 
que ocasiona con su desplazamiento la rotura central 
de las dos partes del tubo, cuyo resultado se traduce 
en la separación de dos ampollas acabadas; y la figu­
ra 2 1, un detalle de una de las pinzas o mordazas.

Para simplificar La descripción de La máquina 
objeto de la invención, se considerará constituida por 
un solo dispositivo de los varios de ellos (1 2, por 
ejemplo) de que consta, pues su número es independien­
te del funcionamiento del conjunto y de la esencialidad 
de la máquina.

Cada uno de d ie h o s  d i s p o s i t i v o s  c o n s t a  e s e n ­

c i a l m e n t e  de l a s  s i g u i e n t e s  p a r t e s  g e n e r a l e s :

a) Una mordaza sustentadora superior -1-, que 
automáticamente presiona o no el tubo de vidrio, según 
la fase de la fabricación, y la cual está dotada de
un movimiento de rotación sobre si misma;

b) una morsaza inferior -2-, que se abre y cie­
rra automáticamente, estando dotada asimismo de un mo­
vimiento de ascenso y descenso mientras gira alrededor 
del eje de la máquina y que, a su vez, tiene un movi­
miento de rotación sobre sí misma; y

c) diversos mecheros distribuidos conveniente­
mente, todos ellos móviles y graduables, que se encien­
den o apagan según la fase de la operación, y que faci­

litan el cortado del tubo, alargamiento, bombeado, etc. 
del mismo.
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Los restantes mecanismos son los siguientes:
a) un dispositivo de insuflación -3* de una 

de las ampollas, para formar su fondo bombeado;
b) una guía o pista -4- para provocar con sus 

desniveles diversos ascensos y descensos de la varilla 
que, en unión con la mordaza -2-, permite la formación 

de los estirones del tubo de vidrio;
c) un brazo —5— fijo al eje general de la ma­

quina, que separa con su giro los mecheros de la 
zona de acción sobre el tubo de vidrio;

d) el depósito distribuidor -6- del que parte 

el gas que alimenta todos los mecheros, excepto el de 

estirones;
e) un tubo de refrigeración por aire -7-, des­

tinado al descenso de temperatura del tubo o ampolla; y
f) un dispositivo -8- para el fraccionamiento 

de dos sectores de tubo o ampollas, separados por el 
alargamiento que une sus puntas.

La mordaza sustentadora -1- va articulada en 
el soporte -9-, el cual es solidario del eje central 
de la máquina por medio de la plataforma -10-, teniendo 
por consiguiente, esta mordaza —1— , el movimiento cir­
cular alrededor de aquel eje y, a su vez, conmovimiento 
rotativo sobre sí misma, que le es comunicado por el 
juego de engranajes -11-, -12- y - 13**! este último 
solidario del cuerpo tubular -14- de la mordaza -1-.

Este cuerpo -14- está perforado en toda su lon­

gitud, colocándose en su interior el tubo de vidrio -15-

- 5 -
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de diámetro apropiado.

El cuerpo -14- presente los platos circulares 
-16-, que se desplazan longitudinalmente sobre el mismo, 
entre los que encaja libremente una horquilla no visible 
en el dibujo, de que va dotada la pieza -17-, fija al 
eje -18-, el cual puede deslizarse por el interior de 
la guía -19-, solidaria del soporte -9-. En el extremo 
inferior del eje -18- está articulada la rueda -20-, 
que puede girar libremente. Entre la pieza -17- y la 
guía —19— va dispuesto el juego de palanca —21— y — 22— .

Al elevarse o bajarse los platos -16- se abre 
o cierra la mordaza -1-, verificándose esta operación 
automáticamente al encontrar la rueda -20- la placa 
**̂ 3**) fija en la parte periférica de la máquina, la 
cual presenta forma trapezoidal alargada (véase figura 
17). Estos mismos movimientos pueden realizarse manual­
mente por medio de las palancas -21- y -22-.

La placa -23- es solidaria del soporte -24-, 
el cual se apoya en las columnas verticales -25- y -26-, 
de forma que puede deslizarse sobre ellas, fijándose
su posición por la tuerca -27- que rosca en el tomillo 
-28-.

En la misma columna —25— se guía el soporte —27— 
al que va fijada la placa -30-, cuya misión es la de 

sostener en un determinado sector del circuito de la 
maquina el tubo de vidrio cuando descienda de la morda­
za -1-. Sobre esta placa -30- va montada otra pieza 

similar -31- que actúa de amortiguador del tubo de vidrio,
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previéndose para su acción basculante el tomillo -32-, 
cuyo muelle -33- permite un descenso de la placa -31- 
al recibir el choque del tubo al originarse su caída.
Esta pieza -31— es portadora, además, de una protección 
de amianto -34-, al efecto de evitar la deformación del 
fondo caliente del tubo. En la placa -30- va dispuesta 
otra pieza similar -35-, del propio material y con igual 
finalidad (véanse figuras 14 y 15). El soporte -29- puede 
fijarse en una posición determinada sobre la columna 
-25- gracias a la tuerca -36-.

Muy importante es la disposición y encendido de 
los mecheros de gas, que permiten y facilitan las diver­
sas operaciones a efectuar.

Estos mecheros son los siguientes: Los dos de 
fondos -37- (figuras 1 y 2), llamados así porque su mi­
sión es la de cerrar el tubo -15-; el central -38-, des­
tinado a calentar el tubo en su parte media, al efec­
to de que sea posible su estirón o alargamiento, que 

dividirá el tubo en dos sectores correspondientes a otras 
tantas ampollas; el -39-, cuya acción permite La formación 
del cuello de las ampollas; el-40— que requema los bor­
des de las bocas de las ampollas evitando así que se 
corten o deformen; y el -4 1-, que actúa para la estran­
gulación y formación de otro cuello de la ampolla con­

tigua. Cada uno de estos mecheros comunica, a través 

de conducciones elést&eas apropiadas, con la caja dis­
tribuidora del gas -6- (figuras 12 y 1 3).

Al efecto de poder apartar la acción de la llama

- 7 -
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sobre el vidrio, todos estos mecheros van dotados de 

los brazos -42-, -43-, -44-, -45- y -46-, en cuyos 
extremos se han dispuesto has pequeñas ruedas -47-, 
-48-, -49-, -50 y -51-. Con estas ruedas entrarán 
en contacto los extremos arqueados -52- de otros tan­
tos brazos -5-, solidarios del eje -53- de la máquina 
(figura 9).

ya que su funcionamiento requiere especial control. 
Están formados éstos por has boquillas propiamente 
dichas -54- (figuras 10 y 11), con los conductos -55- 
en cuyos extremos se acoplan las canalizaciones elás­
ticas o flexibles de alimentación. Estos conductos 
—55— son soportados por tunos brazos —56—, con un ori­
ficio ajustable -57-. Unos tirantes -58-, unidos en­
tre si mediante un muelle —59— , tienden a mantener 
estos brazos -56- cerca del bastidor general -60- 
de los mecheros. La separación y acercamiento de los 
brazos -56- vienen dados por el giro del vastago -61- 
y su desplazamiento en uno u otro sentido por el giro 
del tomilb graduable -65-, que rosca en el bastidor 
-60-. La fijación en una de las posiciones extremas

lugar al ser accionado el tornillo —64— a través 
de su botón -65-, el cual arrastra con su giro al -63- 
solidario del vastago -61-.

El soporte o bastidor -60- presenta una prolon­
gación -42- con un orificio alargado -66-, terminando 
en su extremo con la rueda -47-, con la que establecerá

Merecen especial mención los mecheros -37-,
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contacto tangencial el brazo -5- explicado (figura 9)

La pieza -67- actúa de guia del apéndice -42-, 
siendo atravesadas ambas piezas por las varillas -68— , 
-69- y -70-, todas ellas solidarias de la plataforma 
-10- de la máquina, y la segunda dotada del fileteado 

-71- (figuras 1 y 11), para graduación del bastidor 
-60- de los mecheros -37— . Hay que señalar que esta 
varilla -69- se mantiene estable dentro de su movilidad 
gracias al escape formado por el muelle -62- y el tope 
-73-, que encaja este último en el entrante -74- del 
botón de accionamiento -75-.

Las características de los restantes mecheros 
pueden deducirse observando la figura 7. El mechero 
representado, que puede ser cualquiera de ellos, pues 
su forma y accionamiento son idénticos, y que señala­
remos con -38- a los fines de su descripción, presenta 
el conducto -76- en cuyo extremo -77- se acopla la 
tubería de alimentación de gas. A los efectos de regu­
lación, en el sentido de acercamiento o separación con 
respecto al tubo de vidrio, va prevista una disposición 
constituida por los brazos -78- y -79-, que forman parte 
del brazo -80-. El conducto o tubo -76- atraviesa estos 
brazos -78- y -79- y, en su parte central va dispuesta 
la pieza -81- y el muelle -82-, que queda comprendido 
entre esta última y el brazo -78-. Una guía -83- forma­
da en el propio brazo -80- permite que actúe de cursor 
la mencionada pieza -81-, evitándose asi, gracias al 
muelle -82-, que el mechero -38- gire sobre si mismo,
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lo que reduciría el campo de trabajo de ia llama, cuya 
línea de ignición debe ser horizontal.

Finalmente, un tornillo -84- permitirá fijar 
la posición del mechero -38- con respecto al brazo -80- 
Este brazo, al igual que todos los de los restantes me­
cheros, puede desplazarse girando sobre un centro de­
terminado (el -85- en el presente caso), gracias al 
impulso que recibe,a través de la polea -49—, del bra­
zo -5- (figura 9). El número de estos brazos -5- esta­
rá en función directa al de los mecheros.

El encendido de los mecheros indicados se efec­
túa automáticamente gracias al dispositivo complementa­
rio —85'— (figura 1). El tubo que forma este dispositi­
vo es siempre alimentado por el gas, siendo sullama perma­
nente, lo que produce el encendido de los mecheros. El 
número de estos dispositivos complementarios está en 
relación con el de los precitados mecheros, viniendo 
dada la alimentación de aquellos desde la caja distri­
buidora del gas, de su conducto -1 3 1"- (figura 1 3 ).

Prosiguiendo la descripción de la figura 1 , 
se pasa a la mordaza inferior -2-. Esta, al igual que 
la -1-, se apoya por medio del cuerpo tubular -86- en 
la pieza -87-, girando la mencionada mordaza -2- gra­
cias al juego dentado formado por los piñones -88-, -89- 
y -90-. Esta mordaza está dotada del movimiento general 
de la máquina (de traslación) y de un movimiento de rota­
ción sobre sí misma.

Hay que señalar que tanto la rueda dentada -11—
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como la -88- son accionadas por una sola varilla -91-, 
a la que se halla acoplado un piñón -92-, el cual, a 
su vez, es puesto en movimiento por la corona dentada 
general -93- de la máquina.

El conjunto de piezas que forman la mordaza —2- 
puede desplazarse axialmente en virtud de la varilla 
-94-, la cual, a través de la rueda -95- y en virtud 
de los desniveles de la guia o pista -4-, ascenderá 
o descenderá según el sector de esta pista que dicha 
varilla recorra. Las varillas verticales -96- guiarán 
al cuerpo -87- de la mordaza -2-. La pieza tubular -86- 
presenta los platos -97-, idénticos a los -16- de la 
mordaza -1-, con la misma finalidad, entre los que en­
caja libremente la horquilla. -98- unida al cuerpo so­
porte -87- a través del tirante -99-, que puede des­
lizarse ensentido axial. Esta horquilla -98-* va pro­
vista en uno de sus extremos de la rueda -100-, la cual, 
en determinados puntos del circuito de la máquina, se 
desliza por una placa apropiada -101-, fija al soporte 
-101'- (figura 3), quedando regulado el cierre de la 
mordaza -2-. En este mismo soporte -101'- vacolocado 
el tope -101"- destinado a accionar el extremo de la 
palanca -102-.

La abertura y cierre de la mordaza -2- se rea­
liza por medio de la palanca -102-, teniendo lugar la 
primera operación al chocar la polea -102'- contra el 
tope -103-, y la segunda operación de cierre al hacerlo 
contra el tope —101"— . La placa —10— regula el cierre

- 1 1  -
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lento de la momhza -2-. '

La máquina consta de dos plataformas, la supe­
rior -10- y la inferior -106-. Se prevé asimismo otra 
plataforma -106'- soporte de los mecheros -41-. Figura 
asimismo la rueda dentada -1 0 5'-, con la que engrana 
el tornillo sin fin -10 5"-, en comunicación con el eje 
general de la máquina.

Cuando se llega a la operación del insuflado 
de las ampollas para formar su fondo bombeado, entra 
en funcionamiento el dispositivo -3-, que consiste (fi­
gura 6 ) en un vástago central -107- en cuyo interior 
va dispuesto el muelle -10S-. Este vástago se introduce 
en el cuerpo tubular -109-, a los fines de que su extre­
mo -110-, portador de la boquilla elástica -1 1 1 -,se 
introduzca en el extremo de la ampolla -112-. En este 
momento, se inyecta aire a través del conducto -II3-, 
con lo que se forma el fondo bombeado por estar el 
cristal en estado semipastoso.

El ascenso de este vástago -107- tiene lugar 
de la siguiente manera: (figuras 3 y 4) En un punto de­
terminado de la pista -4-, que conresponde al sector se­
ñalado con la letra -n- en la figura 5, va colocado un 
juego de dos levas excéntricas -114- y -115-, coordina­
das de tal modo que entre ellas existe un cierto retra­
so con relación a su giro. Estas levas son accionadas 
por un eje único -116-, el cual lo es a su vez por el 
tornillo sin fin -105"-. Unas palancas -117- y -118-, 
que son puestas en movimiento por las levas -114- y -115-,



i

5.

10.

15.

20.

25.

184G83 -*
respectivamente, giran sobre los ejes -119- y -120-, y 
su misión es La de vencer el desnivel existente entre 
&os dos extremos abiertos de la guia -4-. Una tuerca 
-121- permite regular La altura de la plataforma -121'-, 
sobre la que vendrá a colocarse el extremo del vástago 
-107-.

En el momento en que, gracias al movimiento cir­
cular de la máquina, la polea -95- de la varilla -94- 
sube por la rampa -122- de la palanca -118-, esta últi­
ma, que es accionada por la respectiva leva -115-, le­
vanta dicha varilla -94- hasta una altura en que el vás­
tago -107— entra en contacto con la rampa —123- de la 
palanca -117-. En este instante entraben acción la segun­
da leva -1 14-, trabajando desde este momento conjunta­
mente para trasladar la palanca -118- la varilla -94- 
a la pista -4- y la -117- él vástago -107- sobre la 
plataforma -121'-. Este desnivel habrá provocado el 
ascenso del mencionado vástago -107-, teniendo lugar 
la operación indicada en la figura 6. La pared -124- 
actúa de guía del rodillo -125- solidario de la pieza 
tubular -109-, la cual va a buscar el eje geométrico 
de la ampolla.

La pista -4- (figura 5) presenta una serie de 
marcados desniveles, todos ellos regulables mediante 
tornillos -126- y tuercas -121-. Dada la complejidad 
de las distintas pendientes, se han señalado sobre es­
ta pista sectores que corresponden a distintas fases 
del funcionamiento de la máquina, las cuales se detalla-

- 13 -
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El dispositivo distribuidos del gas -6- (figu­

ras -12 y 1 3) está constituido por varias coronas 
circulares -127-, todas ellas dotadas de unas cámaras 
interiores -128-, a las que van a parar diversos conduc­
tos del fluido. En la corona extrema va practicado un 
simple orificio -129-, el cual, a través del piso -130- 
del depósito, entra en comunicación con alguno de los 
orificios -131'-. Esta conducción está destinada sola­
mente al paso del aire que debe provocar la formación 
de los fondos bombeados del tubo -15- (figura 6). Los 
conductos -132- corresponden a los de alimentación de 
los mecheros. Se comprende que al girar la plataforma
-I3O- las cámaras -128-, que abarcan aproximadamente 
un cuadrante de circunferencia, irán barriendo zonas 
proporcionales a los radios de las circunferencias en 
cuyos puntos se hallan dispuestos los conductos -1 3 1'- 
y -131"-, de tal manera que un número de éstos (2 si son 
12 los conductos que se corresponden en cada cámara 
-128-, como sucede en el ejemplo que se cita) será siem­
pre alimentado, yéndose apagando unos mecheros mien­
tras se encienden los contiguos, en función al giro de 
la plataforma -130-, portadora de los conductos - 1 3 1'- 
y -131"-. La provisión de aire tiene lugar de un modo 
regular, dada la correspondencia entre los pasos -129- 
y -13 1- cuando sus radios de giro tengan idéntica direc­
ción vectorial. El conducto -I3I"'- está previsto para 
el aire destinado al insuflado.
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En l a  f i g u r a  16 pu ed e  v e r s e  urna p l a c a  - 1 3 3 -  

s i m i l a r  a l a  de l a s  f i g u r a s  14  y  1 5  p e r .  que s e  d i s ­

t a r e  en o t r a  s e c t o r  de 1 .  m áqu in a, s i e n d .  su  m i s i ó n  

l a  de r e c o g e r  l a  a m p o l la  m e d ia n te  l a  e s c o t a d u r a  - 1 3 4 -  

en c u y a s  a r i s t a s  i n t e r i o r e ,  qu ed a  r e t e n i d a  y  s o s t e n i ­

d a- L as  i n d i c a c i o n e s  de e s t a  f i g u r a  so n  e q u i v a l e n t e s  

a l a s  de l a s  f i g u r a s  14  y  15 y vienen s e ñ a l a d a s  c o n :  

—2 9 ' —, —^ 0 '— y  —3 2 ' —.

L a s  p l a c a s  - 23-  y  - 1 0 1 -  p r e s e n t a n  l o s  s e c t o r e s

o z o n a s  de d e s l i z a m i e n t o - a - b - c -  v -d  -pu c y  - d - e - f - ,  r e s p e c t i v a -

m e n te ,  s o b r e  l a s  que s e  d e s p l a z a r á n  l a .  r u e d a s  - 2 0 -  v
-100-. ^

E l  d i s p o s i t i v o  de r e f r i g e r a c i ó n  - 7 -  e s t á  c o n s -  

t i t a t i d o  p o r  un tu b o  - 1 3 4 -  en e l  que s e  han p r a c t i c a d o  

v a r i o s  o r i f i c i o s  - 1 3 5 -  p a r a  s a l i d a  d e l  a i r e  p r o v i n e n t e  

de 1 .  c o n d u c c i ó n  p r e v i s t a  que se  . c o p l a  en - 1 3 6 - .  3 . t .  

tu b o  - 1 3 4 -  puede g r a d u a r s e  y  f i j a r s e  f r e n t e  a l o s  t u b o s  

° a m p o l la s  de v i d r i o  m e d ia n te  . 1  c a s q u í n .  - 1 3 7 -  y  t o r ­

n i l l o  - 1 , 3 - ,  que . .  i n m o v i l i z a n  s o b r e  e l  s e c t o r  c i r c u l a r

139- ,  c o lo c a d o  en l a  colnmnH nr h '
conmina - 25-  de l a  m á q u in a ,  f r e n t e

a l o s  m e c h e r o s .

A f i n  de s e p a r a r  l a s  a m p o l la s  cuando han s i d o

y a  fo rm a d o s  l o s  c u e l l o s  y  l o s  fo n d o r  1,y l o n a o s ,  se  ha p r e v i s t o  e l

j a e g o  a r t i c u l a d ,  r e p r e s e n t a d ,  en l a  f i g u r a  2 0 . C o n s i s t e  

e s t e  en  i .  p . i . n c .  - 3 -  g i r a t o r i a  s o b r e  l a  h o r q u i l l a  

- 140- ,  que t i e n d e ,  en v i r t u d  d e l  m u e l le  - 1 4 1 - ,  ,  m ^ t e -

n e r  su e x tre m o  - I 4 2 -  en w+vc
en c o n t a c t o  con  l a  e s p o n j a  húme­

da - I 4 3 - .
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E s d i s p o s i t i v o  e s t á  c o l o c a d o 'e n  e l  s e c t o r  —I3 9 —, 

e n  e l  que v a  d i s p u e s t o  e l  tu b o  r e f r i g e r a d o r  - I 3 4 - .  A l  

p a s a r  l a s  v a r i l l a s  - 9 6 -  f r e n t e  a l a  p a l a n c a  - 8 -  d e s p l a ­

z a n  su  extrem o  - 144-  y ,  p o r  t a n t o ,  o b l i g a n  a l  s e c t o r  

- 142-  a g o l p e a r  e l  c e n t r o  de l a  zo n a  de u n ió n  de l a s  

a m p o l l a s ,  p ro v o c a n d o  l a  humedad de e s t e  extrem o  —14 2 — 

en c o n t a c t o  c o n  e l  v i d r i o  c a l i e n t e ,  su r o t u r a .

En l a  f i g u r a  8 pueden v e r s e  l a s  d i s t i n t a s  f a ­

s e s  de l a  fo r m a c ió n  de 1 ^  a m p o l l a s ,  c u y o  p r o c e s o  se 

e x p l i c a r á  más a d e l a n t e .

La figura 21 muestra una pinza o mordaza sepa­
rada del mecanismo. Las características de la misma

consisten especialmente en la desigualdad de diámetro 
de los cuerpos tubulares -145- y -146-, la cual está 
destinada a compensar el desgaste que sufre dicho cuerpo 
-I45- con el desplazamiento de los platos -97-. Asimismo 
es digna de notarse ha existencia de una arandela o cla­
vija -I47-, que se introduce en un entrante o vaciado 
-148- formado en la superficie del extremo del cuerpo 
—146— . Esta arandela o muelle —147— presenta el arquea­
do -149-; destinado a facilitar su extracción del entran­
te -148-, a los fines de la limpieza de la mordaza. De­
be señalarse que esta arandela -147- sólo se aplica a 
la mordaza -2-.

ni funcionamiento de la máquina descrita es el 
siguiente: Al introducirse el tubo de vidrio -15- (figu­
ras 1 y 8a) se abre la pinza o mordaza superior —1— , 
accionándose manualmente la palanca -22- hasta que el
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tu b o  - 1 5 -  s o b r e s a l g a  i n t e r i o r m e n t e  de l a  misma unos 

15  mm. p o r  d e b a jo  de l o s  m e ch e ro s  - 37-  que form an l o s  

fo n d o s  de l a s  a m p o l l a s .  Cuando e s t o s  m ech ero s  - 37-  se  

e n c ie n d e n ,  s e  acompaña l a  p u n ta  d e l  tu b o  —15** con unas 

p i n z a s  a p r o p i a d a s  p a r a  h a c e r  e l  p r im e r  fo n d o  d e l  t u b o .  

D esp u é s  de form ado e s t e  fo n d o  i n i c i a l ,  l o s  m ech ero s - 37-  

s i g u e n  e n c e n d id o s  c a l e n t á n d o l o  h a s t a  q u e ,  una v e z  a p a g a ­

d o s ,  un d i s p o s i t i v o  a p l i c a d o  a l a  máquina en su p a r t e  

s u p e r i o r  (no d is e ñ a d o ,  p e ro  que v i e n e  c o l o c a d o  en e l  

p r o p i o  tu b o )  i n s u f l a  a i r e  y  form a e l  fo n d o  bombeado.

Terminado e s t e  fo n d o  s e  r e f r i g e r a  e l  e x trem o  

d e l  tubo - 1 5 -  m e d ia n te  e l  d i s p o s i t i v o  in d ic a d o  en l a  

f i g u r a  1 9 ,  p a r a  e v i t a r  una d e fo r m a c ió n  d e l  fo n d o  a l  

c h o c a r  e l  tu b o  c o n t r a  e l  to p e  a m o r t ig u a d o r  - 31- ,  que 

d e te r m in a  l a  l o n g i t u d  de l a s  a m p o l la s  i n f e r i o r e s  ( l a  

máquina form a l a s  a m p o l la s  de dos en d o s ) .

Con e s t a  c a í d a  e m p ie z a  p r o p ia m e n te  l a  p r im e r a  

o p e r a c i ó n  de l a  m á q u in a. La z o n a  —a — de l a  p i s t a  i n ­

f e r i o r  de l a  m áquina ( f i g u r a  5) c o r r e s p o n d e  a l a  c a í d a  

d e l  tu b o  - 1 5 -  s o b r e  l a  p l a c a  a m o r t ig u a d o r a  - 31- ,  f i ­

j a  en l a  colum na —25—* A l  e f e c t u a r s e  e s t a  o p e r a c i ó n  

l a  p l a c a  - 2 3 -  ( f i g u r a  1 7 ) ,  a l  s e r  r e c o r r i d a  p o r  e l  r o ­

d i l l o  o p o l e a  - 2 0 - ,  que a s c i e n d e  p o r  l a  rampa a  ( f i g i r a  

1 7 ) ,  a b r e  l a  m ordaza s u p e r i o r  - 1 -  y  é s t a  d e j a  c a e r  e l  

tubo  s o b r e  e l  m encionado to p e  - 3 1 - ,  que l o  s o s t i e n e  

h a s t a  que e l  r o d i l l o  —20— d e s c i e n d a  por l a  rampa c_ ( F i ­

g u r a  1 7 ) ,  co n  l o  que s e  e v i t a  una p e r c u s i ó n  v i o l e n t a  

que f r a c c i o n a r í a  e l  v i d r i o .

- 17 -
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Cuando el tubo -15- queda aprisionado por la! 

mordaza -1-, .abandona el tope -31- para seguir su re­
corrido ciróular. La pinza o mordaza inferior —2— , al 
pasar la varüla -94- y rodillo -95- por la zona -b-

- 13 -

5) y asciende por la rampa de este sector hasta 
llegar al -c-. Al iniciarse este ascenso, se enciende el 
mechero -38-, el cual calienta el vidrio en la región 
c en la que se formará el estirón (figura 8b). La ac­
ción de este mechero -38- termina antes de iniciarse 
el descenso del rodillo -95- por la pendiente -d- de 

la pista -4- (figura 5), por lo cual se formará el esti­
rón propiamente dicho _e (figura 8d) al pasar por el sec­
tor —e— (figura 5) aquel rodillo —95— . En este momento 
entra en acción el mechero estrangulador -41-, inician­
do su calentamiento al pasar el rodillo -95- por la zona 
-d- de la pista -4-. Durante su recorrido por -e-, el 
mechero -41- calienta el punto f de la ampolla (figura 
8d) para formarle el cuello h (figura 8g).

Prosiguiendo su recorrido, al llegar el rodillo 
-95- al sector -f- (figura 5 ), hay un juego articulado 
graduable que permite la formación del cuello en la forma 
deseada. A continuación, se llega a la parte -g- de la 
pista -4- y en este recorrido termina definitivamente 

el formato del primer cuello h (figura 8g), apagándose 
el mechero -41- y entrando en acción el refrigerador 
-I34- (figura 19), el cual provoca el descenso de tem­
peratura del cuello recién terminado h, para evitar, al 
pro cederse a la confección del segundo, que sufra dis-
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t e n s i ó n .  Se e n c ie n d e  e l  m echero - 39- ,  que c a l i e n t a  e l  

p u n to  f '  ( f i g u r a  8d) p a r a  h a c e r  e l  c u e l l o  g e m elo  h '  

( f i g u r a  8 g ) ,  que c o r r e s p o n d e  a l  de l a  seg u n d a  a m p o l la ,  

y  a l  l l e g a r  e l  r o d i l l o  - 9 5 -  a l a  zo n a  - h -  ( f i g u r a  5) 

t i e n e  l u g a r  l a  misma o p e r a c i ó n  que en l a  - f - .

En l a  d i v i s i ó n  - i -  te r m in a  e l  moldeo d e l  c u e l l o  

—  ( f i g u r a  8 d j ,  a p a g á n d o s e  e l  m echero - 3 9 -  y  e n tr a n d o  

e l  tubo de v i d r i o  o a m p o lla  en  e l  t e r r e n o  d e l  r e f r i g e ­

r a d o r  - 1 3 4 -  ( f i g u r a  1 9 ) ,  que e v i t a ,  a l  i g u a l  que a n t e s ,  

l a  d e fo r m a c ió n  de d ic h a  a m p o l l a .  En l a  r e g i ó n  - j -  de 

l a  p i s t a  - 4-  s e  e n c ie n d e  e l  m echero - 40-  que c a l i e n t a  

e l  p u n to  in t e r m e d i o  i  ( f i g u r a  8g) de l a s  a m p o l l a s ,  l o  

s u f i c i e n t e  p a r a  que l a  p a l a n c a  p e r c u t o r a  d eb id a m e n te  

h u m ed ecid a  - I 4 2 -  ( f i g u r a  20-)- rompa e l  v i d r i o  cuando

e n t r e  en su  c o n t a c t o .  E l  m echero - 40-  s e  a p a g a  cuando 

e l  v i d r i o  e s t á  a una t e m p e r a t u r a  d e b id a m e n te  c á n u la d a ,  

pasan d o  a c o n t i n u a c i ó n  e l  r o d i l l o  - 9 5 -  p o r  e l  s e c t o r  

¿  de l a  p i s t a  - 4-  ( f i g u r a  5 ) ,  en e l  que f i g u r a n  unos 

r e s a l t e s  que o c a s io n a n  l a  r o t u r a  de l a  p a r t e  h e r i d a  p o r  

l a  p a l a n c a  p e r c u t o r a  - 142- .  Se s i g u e  h a s t a  l a  d i v i s i ó n  

- 1 - ,  en cuyoramento s e  e n c ie n d e  e l  m echero - 4 0 - ,  r e q u e ­

mando é s t e  l o s  b o r d e s  de l a s  b o c a s  de l a s  a m p o l la s  poco 

a n t e s  f r a c c i o n a d a s ,  e v i t a n d o  a s í  l a  p r o d u c c ió n  de a s t i ­

l l a s ,  c u y a s  b o c a s  no pueden  s o l d a r s e  p o r  e v i t a r l o  e l  

d e s n i v e l  que f i g u r a  en la  a n t e s  c i t a d a  zona - 1 - ,  d e s ­

n i v e l  que o c a s i o n a  una pequeña  s e p a r a c i ó n  e n t r e  l a s  am­

p o l l a s .

A l  p a s a r  e l  r o d i l l o  - 95-  a l a  z o n a  - m - ,  l a  pa



20

184083
lanca -102- (figuras 1 y 2) tropieza coii el tope -103- 
de la columna -25-, el cual provoca la abertura de la 
mordaza inferior -2- que, a su vez, deja caer la ampolla 
j. (figura 8g), que es la primera que se ha formado. La 
mordaza -2- queda abierta para aprisionar la segunda 
ampolla k, gemela de la primera Dentro del mismo re­
corrido -m— (figura 5), la palanca superior -22- de la 
mordaza -1- pasa por medio de su rodillo -20-, después 
de que éste juego de mordazas ha dejado libre la primera 
ampolla, por encima de la rampa delantera a' de la placa 
-23'- de la columna -25'-, abriéndose la mordaza -1- 
ígual que en la primera operación, y dejando caer el 
tubo sobre el tope -133- (figura 16). Hay que se-ñalar 
que este tope -133- está situado en la columna -25'-, 
contigua a la -25- y no visible en el dibujo. Asimismo 
la placa -23'--tiene idéntico perfil que el de la -23-, 
pero está colocada en otro punto del recorrido de la 
maquina, que no es tampoco visible en el dibujo.

ál choque del tubo contra la placa -133- queda 
amortiguado gracias a su propia constitución, previén­
dose la escotadura -I34- para recibir a la ampolla por 
la región 1 (figura 8g), y quedando el cuello hj_ intro­
ducido en la mencionada ranura -I34-. Esta escotadura 
presenta dirección curvada y su arco corresponde al 
trazado por el radio de la máquina, al efecto de que 
dentro de aquélla vaya desplazándose la ampolla mien­
tras el rodillo -20- pasa por el sector b' de la placa 
23'- (similar a la de la figura 17). Antes de salir la

25.
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ampolla de la ranura mencionada -I34-, el rodillo -20- 
recorre la rampa c' de la placa -2 3'-, y como en la re­
gión -a- de la pista -4- se cierra la pinza superior 
-1 -, queda el tubo inmovilizado antes de abandonar el 
tope -30'- que ha actuado para medir la longitud de la 
ampolla (figura 16). Una vez calculada la longitud del 
tubo de vidrio que se precisa para formar la ampolla 
k (figura Bg) y sujeto dicho tubo por la propia mordaza 

, el rodillo -95- se traslada a la zona -m- de la 
pista -4- (figura 5). Para vencer el desnivel que presen­
ta dicha pista -4- en esta región -n- entra en acción 

palanca -118- (figura 4 ), cuyo extremo -122- levanta 
el rodillo -95-, siendo accionada aquella palanca por 
la leva -115-. El rodillo -95- es levantado hasta el 
nivel superior de la pista -4-. Esta leva excéntrica 
-115- (y su contigua -114-), son accionadas por el eje 
que provoca la rotación de la máquina.

Al ascender conjuntamente con el grupo indicado 
(r.dlll. -95- y ej. -94-) la mordaz. -2,, q^.da

lia k (íigara 8g) introducida en . 1  interior da aqaélla
quedando luego prisionera de la misma.

Al proseguir el giro, la cola de la palanca 
-Í02- tropieza con el tope ^101"- (figura 3), 0̂11 1. que 
dicha palanca -102- permite el cierre de la mordaza -2-, 
pero ásta sigue abierta retenida por el rodillo -100- 
fij. a la pieza -98- (figura 1), el cual se desplaza 
por debajo de la placa - 10 1- (figuras 3 y 18), dando 

logar el deslizamiento de este rodillo -100- a un cié-
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3?i*e gradual de la mordaza —9 ^1 muraaza -2-, evitándose una posible
rotara del vidrio.

Al entrar el rodillo - 9 5 .  en l a  zona -o- de la 
pista -4- (figura 5), se encienden los mecheros -37-, 
loe calientan la parte m (figura 6g) del tubo a fin de 
formar los fondo., el de 1. ampolla k y .1 „.q 
a, que será .1 de 1, ampón, siguiente.

En -p- de la pista -4-, 1, palanca -102- de 
la mordaza -2- tropieza con .1 tope -101"- (figura 3), 
teniendo lugar el cierre de dicha mordaza. El tubo -15-, 
sujeto por la. do. mordazas, al pasar .1 rodillo -93- a 
la división -q-, queda separado de la ampolla, gracias 
al desnivel que presenta en la mencionada región -q-
1. pista -4-, Siendo factibles los fondos, que quedan 
Planos tal como se indica en las figuras 6a y Sg. El 
plano inclinado presentado por el sector -q- obliga . 
la ampolla k . entrar de nueve en .1 campo de lee me­
cheros -37-, los cuales calientan loa fondos planos 
durante el trayecto del rodillo -95- por -r- (figura 5), 
y al llegar al punto -s- de la pista -4- ss apagan los 
mecheros -37- y ,i tubo recibe ana corriente de aire 
que conforma el fondo bombeado. La ampolla k entra en 
comunicación con .1 elemento insuflador repr.e.ntad. 
sh la figura 6, cuyo vastago central -113- ha ascen­
dido, mediante la palanca -117- y la i.va 
igual que .1 rodillo -93- (figura 4).

La parte de pista móvil que ocupa el tramo
para poder centrar el fon--q-, -r- y -s- eg graduable
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do áe la ampolla k con relación a los mecheros -37-,
El desnivel que presenta la división -s- no tiene otra 
finalidad que la de evitar que los fondos al bombearse 
al recibir la corriente de aire puedan tocarse.

Una vez formados los fondos por insuflación, 
la pinza -2- inicia un descenso por la rampa del sec­

tor -t- (figura 5), y en este momento los fondos entran 
en el campo ocupado por los refrigeradores - 134-, sien­
do aquéllos enfriados para evitar la deformación de la 
ampolla al caer acabada, así como la del tubo -15- al 
chocar sobre el tope amortiguador -31-.

La pista -4- que comprende el apartado -d- per­
mite la fonación de los estirones e - i de las ampo­
llas, las cuales pueden ser de longitud variable se­
gún la posición de los distintos tornillos -12 1- y 
-126- de la pista -4-.

Todos los mecheros pueden regularse, como se 
desprende observando las figuras 7, 9, 10 y 11. El 
acercamiento o separación del tubo de vidrio o ampolla 
puede tener lugar automáticamente gracias al brazo -5-, 
.1 cual, solidario del eje -53- de la máquina, obliga ' 
a dichos mecheros a desplazarse.

La caja distribuidora del gas no ofrece parti­
cularidad notable, deduciéndose claramente su funciona­
miento de lo descrito. Sólo cabe mencionar que el paso 
-I29-I3I- está destinado a la alimentación de aire de 
los dispositivos insufladores indicados: el -I3I- ge 
destina a los tubos de vidrio, y el -131"'-, al dis-
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positivo móvil de fondos -10?-.

En resamen; el conjunto de operaciones descri-  

tas pm.d. comprender., fácilmente comparando lo expli­

cado con lo qne . .  especifica .n l .  siguiente tabla: 

^ ^ ^ 4-  Operaciones principales

Caída del tubo -1 5 -  sobre 
el tope -3 1 - .
Ascenso del rodillo -95-.  
Encendido del mechero —38—. 
Calentamiento del punto c 
del tubo.
Prosigue la operación an
terior.

Formación del estirón e 
del tubo. Encendido del 
mechero -4 1-.
Calentamiento de la zona 
f  del tubo.
El juego articulado de es­
te sector - f -  permite hacer 
e l cuello en la forma deseada. 
Termina la formación del cuello.  
Apagado del mechero -4 1 - .  Enden- 
dido del mechero -39-. Entra en 
acción el refrigerador -I3 4 -.
Se repite la misma operación 
que en - f - ,  pero sobre el punto 
f '  de la ampolla.
Se termina el moldeo del cuello.  
Apagado del mechero —39—. Ac­
túa el refrigerador - I 3 4 - .  
encendido del mechero —40—. 
Percusión, mediante la  palan­
ca -I42-, del tubo de vidrio. 
Apagado del mechero —40-.
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°Peraoio.e. principales

..................... Rotura de la  parte herida
 ̂ por la palanca -I42-.

.....................  Reencendido del mechero -40-,
que requema los bordes de las 
bocas fracionadas.

...............  Abertura de la  mordaza -2—.
Caída de la ampolla Apri­
sionamiento de la k. Se repi­
te la operación -a- en distin­
to recorrido de la máquina. To­
pe con escotadura -30'-. Cie­
rre de la mcrdaza —1—.

........................  Prosigue la anterior opera­
ción. Entra en acción la pa­
lanca - 118-  y  leva - I I 5 - .  As­
censo de la mcr daza —2—. 
Encendido de los mecheros -3 7-.  
Foimación de los fondos de 
la ampolla k y  tubo a.

_ ............... * Cierre de la mordaza —2—.
*.........  Separación de la ampolla k del

tubo a. Formación de los fondos 
planos. Calentamiento de éstos 
mediante los mecheros —37—.

_g_ " ......... ............  Prosigue la anterior operación.
Apagado ás los mecheros. Insu­
flación de aire que bombea los 
fondos de ambas ampollas.

........................  fondos son refrigerados
por e l  dispositivo -I34-

- 25 -

Como queda explicado, todas las operaciones se 
efectúan en ciclo circular cerrado, de enera que, 
aun cuando la operación inicial empieza ,a -a-, pre­
viamente ha tenido que ser introducido el tubo y for-
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^  .1 Prmer fcndo, .... erpimado. ^  ^

ic. . las operaciones principal.. de i.
^  7 "  de detalles accesorios,

Y ^ - r o  de i.. mecheros (.., cuando i., 
pus.nt.dos cumplen suficientemente t.d. .1 cicle
a seguir por el tubo de vidrln w. ^. , vidrio desde su entrada en

^ d i n a  M a t a  su calida convertido .n .apella), 
2 ^ ^ i - t c  da a m a  comprimido i. r.frig.ra-

1 0 . 7 ^ '  I " '  ^ ^  -  - P l i s a r
' j o s ,  las conducciones da gas y aire, ^

vaya' °°"° "" *=^i°a el que i. máquina
provista de los equipos adecuados.

A diferencia de 1.. dispositivo, usuales,
en la Equina objeto de la invención se efectía .1
encendido de los mecheros desde el in+*^- 
^ i ̂  ^ interior',gracias8 -LOS tubos 8ljLineTTf*af9rt-nA —cimentadores permanentes -8?-.

El que la máquina -,i cna sea circular permite el
acó,lamento de diversos dispositivos como .1 descri-

qa. eon güeramente dooe, que, funcionando oorre-
lativamente permitirán la fabricación de^ c a c i ó n  conside-
able cantidad de ampollas.

todo. O del objeto d. la invención
I !  "  ^ — je puedan

fusca *=r*°i°nes que s. mtre-
^ c a n  no afecten a la esencialidad de la Equina des-

- 26 -
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Se reivindica como objeto de la presente pa­
tente de invención:-

1. Una máquina automática para la fabricación 
de ampollas para inyectables, que se caracteriza esen­
cialmente por ser circular, estar constituida por di­
versos dispositivos análogos repartidos regularmente 
alrededor del eje de la máquina, cada uno de los cuales, 
en una rotación de la misma, produce una ampolla, co­
menzándose automáticamente la operación de formación
de la contigua, y empleándose como elementos primor­
diales para la fabricación largos tubos de vidrio que, 
automáticamente, van siendo cortados en la proporción 
conveniente para la formación de las ampollas, pudi­
éndose fabricar diversos tipos de éstas con sólo va­
riar o aplicar distintos detalles accesorios de la 
máquina.

2. Una máquina automática para la fabricación 
de ampollas para inyectables, según la reivindicación 
anterior, que se caracteriza por el hecho de que cada 
dispositivomproductor de ampollas puede considerarse 
constituido esencialmente por una mordaza superior y 
otra inferior, que sostienen y guian al tubo de vidrio 
durante todo el recorrido circular de la máquina, las 
cuales están dotadas de un movimiento de rotación so­
bre sí mismas, así como de una serie de mecheros que
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preparan el tubo para las operaciones a que ha de 
estar sometido, siendo tales mecheros, por ejemplo, 
los cortadores, calentadores, estranguladores y de 
fondos.

3. Una máquina automática para la fabricación 
de ampollas para inyectables, según las reivindicacio­
nes 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que la 
mordaza superior presenta un dispositivo que la arti­
cula a una rueda libre, de tal forma que al pasar por 
un determinado sector de la máquina y encontrar esta 
rueda una guía convenientemente dispuesta, cuya posi­
ción puede regularse a voluntad, se origina la abertu­
ra de la mordaza, que tiende siempre a quedar cerrada 
por la acción de un muelle, permitiendo, al estar abie 
ta, el descenso del tubo de vidrio, y cerrándose seguí 
da y lentamente dicha mordaza, la cual en todo momento 
sigue dotada de un movimiento rotativo sobre su eje.

4. Una máquina automática para la fabricación 
de ampollas para inyectables, según Ibas reivindicacio­
nes 1 a 3, que se caracteriza por el hechQÓe que al 
abrirse la mordaza superior y dejar paso al tubo de 
vidrio, éste viene a caer sobre una placa tope amorti­
guadora, fija a unas columnas en las que van colocadas 
varias abrazaderas que presentan distintos elementos 
esenciales para el funcionamiento de la máquina, cuya 
placa esta dotada de un puente o plancha convenientemen 
te doblada, sobre la que va dispuesta una protección de 
un material incombustible (por ejemplo amianto) y te-
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lagar su acción .Mortiguar, g r a c i a ,  .i

balance que 1. permite an ternilla paladar da an .a.
U .  h.liccidal sita.de .n si extreme d. la pi.,^. ... 
dada.

5. Una máquina automática para la fabricación 
d. ampollas para inyectables, según las reivindicacio­
nes 1 a 4, qss .. caracteriza par .1 hecho d. qu, la 
^rdaz. inferior está datad, a la vez que de los movi­
mientos indicadas, de rotación sobre .1 eje de la cá­
lame y .cu.. .. propio .je ^  ^

miento ascendente y descendente para presionar el taba 
y alargarlo, según los casos, siendo producida este 
movimiento por nn rodillo solidario de ana varilla 
qa. soporta esta mordaza, cayo rodillo recorre en todo 
el oircaito de la máquina un. pista o guia de perfil 
superior variable, con sus distintas altaras convenien­
temente calculada, y regulables, estando guiado .1
soporte de dicha mordaza por anas varilla, verticales
que permiten el deslip-aml<.n+^ rt.i -castigamiento del mismo en sentido per­
pendicular a la base.

6 . Una maquina automática para la fabricación 
ó. ampollas para inyectabl.s, según la. reivindicacio­
nes 1 a 5, que se caracteriza por el hecho de que la mor­
daz. inferior pU.de abrirse o cerrarse por medio de una 
palanca que, provista ^  saliente adecuado, sujeta 
lae doe poeicio.ee extrema, de la misma, produciéndose 
respectivamente 1. .b.rtura o cierre per el choque por 
un extremo u otro de dicha palanca centra unos topee
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convenientemente dispuestos.

7. Una máquina automática para La fabricación 
de ampollas para inyectables, según las reivindicacio­
nes 1 a 6, que se caracteriza por el hecho de que la 

5. guía o pista por la que corre el rodillo unido al so­
porte de la mordaza inferior, ocupa todo el circuito 
de la máquina, siendo todos sus diversos sectores de 
altura variable y regulables a voluntad, en función a 
las características de las ampollas a fabricar.

10. 8. Una máquina automática para la fabricación
de ampollas para inyectables, según las reivindicacio­
nes 1 a 7, que se caracteriza por el hecho de que cada 
uno de los dispositivos que producen en un giro de la 
máquina una ampolla va provisto de los correspondientes 

15. mecheros, que son: dos que hacen Aos fondos, dos que
forman los cuellos, uno que calienta el tubo en la zona 
que ha de sufrir un alargamiento, y uno cortador, veri­
ficándose el encendido de estos mecheros en el momento 
oportuno gracias al gas que les suministra, a través 

20. de conducciones apropiadas, un depósito distribuidor 
dispuesto en la parte superior de la máquina.

9 . Una máquina automática para la fabricación 
de ampollas para inyectables, según las reivindicacio­
nes 1 a 8, que se caracteriza por el hecho de que el 

25- encendido de todos los mecheros viene ocasionado por
la llama continua de unos dispositivos auxiliares per­
manentemente alimentados, dispuestos frente a las bo­
quillas de los precitados mecheros.
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10. Una m áquina a u t o m á t ic a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l la s  p a r a  i n y e c t a b l e s ,  se g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  1  a 9 ,  que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  h e d i ó  de que to d o s  

l o s  m ech ero s so n  m ó v i le s  y  g r a d u a b l e s ,  p u d ie n d o ,  cuando 

e l l o  s e  p r e c i s e ,  d i r i g i r  l a  l la m a  en o t r o  s e n t i d o ,  e s  d e­

c i r ,  d e j a r  e l  tu b o  de c r i s t a l  f u e r a  de su  r a d i o  de a c c i ó n ,  

p r e v i é n d o s e  p a r a  e l l o  unos b r a z o s  u n id o s  a l  p r o p i o  meche­

ro  y  d o ta d o s  de unos r o d i l l o s  e x t r e m o s ,  con l o s  que e s ­

t a b l e c e  c o n t a c t o  t a n g e n c i a l  una p i e z a  en a r c o  s o l i d a r i a  

de un b r a z o  de m a yo re s  d im e n s io n e s  f i j o  a l  e j e  de l a  má­

q u i n a ,  e l  d e s p la z a m i e n t o  de cuyo  b r a z o  p r o v o c a  l a  d e s ­

v i a c i ó n  de l o s  m e c h e r o s ,  y  e s ta n d o  e l  número de e s t o s  

b r a z o s  en f& n c i ó n  a l  de l o s  m e c h e r o s .

11. Una máquina automática para la fabricación 
de ampollas para inyectables, según las reí vindicaciones 
1 a 10, que se caracteriza por el hecho de que los meche­
ros que forman los fondos de las ampollas están constitui­
dos por un bastidor que es atravesado por un vastago fi­
leteado cuya rosca,tiene opuesto sentido, a fin de que 
dos brazos, que son los portadores de los mecheros, pue­
dan acercarse o separarse uno de otro accionando un botón 
unido al vastago fileteado, existiendo un tornillo que 
se rosca en el propio bastidor general destinado a dar 
a los brazos soportes de los mecheros y al vastago que 
los une un movimiento axial con respecto a este último, 

previéndose que ha retención en una posición determinada 
de los mencionados mecheros venga ocasionada por la inmo­
vilidad de dicho tornillo con respecto al botón de accio-
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n a m ien to  d e l  v a s t a g o  f i l e t e a d o .

12. Una máquina a u t o m á t ic a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l la s  p a r a  i n y e t a b l e s ,  se g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  1  a  1 1 ,  que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  h ech o  de que l a  

c a j a  d i s t r i b u i d o r a  d e l  g a s  c o n t i e n e  unas c o r o n a s  c i r ­

c u l a r e s  c o n  cám aras en l a s  que d esem bocan  l o s  c o n d u c t o s  

de e n t r a d a  y  de l a s  que p a r t e n  l o s  tu b o s  de a l i m e n t a c i ó n  

de l o s  m e c h e r o s ,  a s í  como l o s  c o n d u c t o s  de a i r e ,  c a j a  q ue, 

a l  g i r a r  c o n ju n ta m e n te  con l a  m áqu in a, r e p a r t e  d ic h o  

f l u i d o  c o r r e l a t i v a m e n t e ,  e s ta n d o  d e s t i n a d o  e l  a i r e  a 

l o s  d i s p o s i t i v o s  de r e f r i g e r a c i ó n  d e l  tu b o  y  p a r a  l a  f o r ­

m ación de l o s  fo n d o s  bom beados.

13- Una máquina a u t o m á t ic a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l la s  p a r a  i n y e c t a b l e s ,  se g ú n  has r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  1  a  1 2 ,  que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  h e ch o  de que e l  

m o v im ien to  c i r c u l a r  de l a  m áquina v i e n e  dado p o r  un 

t o r n i l l o  s i n  f i n  que e n g ra n a  en una c o ro n a  d e n ta d a  

d i s p u e s t a  en l a  p l a t a f o r m a  g i r a t o r i a  de l a  m en cio n ad a  

m a q u in a, y  s ie n d o  a c c i o n a d a s  l a s  m o rd a za s  p o r  e l  e j e  

g e n e r a l  de l a  misma.

14. Una máquina a u t o m á t i c a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l la s  p a r a  i n y e c t a b l e s ,  se g ú n  l a s  r e i v ú i d i c a c i o -  

n e s  1 a 13, que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  h e ch o  de que p a r a  

l a  i n s u f l a c i ó n  de a i r e  en l a s  a m p o l l a s ,  d e s t i n a d o  a l a  

f o r m a c ió n  de l o s  fo n d o s ,  s e  han p r e v i s t o  dos d i s p o s i t i ­

v o s :  uno de e l l o s  se  a c o p l a  a l  tubo de v i d r i o ,  y  e l  

a i r e  que t r a n s m i t e  form a e l  fondo de l a  a m p o lla  s u p e r i o r ;  

e l  o t r o  d i s p o s i t i v o  c o n s t a  de un v a s t a g o  c o r r e d e r o  s o b r e
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v a s t a g o  que e s  a b i e r t o  p o r  un e x tr e m o  y

v a  d o ta d o  de una b o q u i l l a  e l á s t i c a ,  l a  c u a l ,  en una 

f a s e  d e t e r m i n a d a  de l a  m áquina,  que e s  cuando debe  

v e n c e r s e  un n o t a b l e  d e s n i v e l  de l a  p i s t a  de l a  b a s e ,  

s e  a j a s t a ,  a l  a s c e n d e r  d i c h o  v a s t a g o ,  a  l a  b o c a  de 

l a  a m p o l la  i n f e r i o r ,  c uya  p u n t a  s e  h a l l a  d i r i g i d a  

n a c í a  l a  b a s e  de l a  máquina.

1 5 .  Una máquina a u t o m á t i c a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l l a s  p a r a  i n y e c t a b l e s ,  se g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  1  a  1 4 ,  que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  he c ho  de que e l  

a s c e n s o ,  t a n t o  de l a  v a r i l l a  s o p o r t e  de l a  mordaza  i n ­

f e r i o r  como d e l  v a s t a g o  de  i n s u f l a c i ó n ,  t i e n e ' l u g a r  

c o n  e l  d e s p l a z a m i e n t o  a n g u l a r ,  p r o v o c a d o  p o r  e l  g i r o  de 

dos l e v a s  e x c é n t r i c a s  a c c i o n a d a s  p o r  e l  p r o p i o  e j e  d e l  

t o r n i l l o  s i n  f i n ,  de dos p a l a n c a s  que t r a n s p o r t a n  e l  

r o d i l l o  de l a  v a r i l l a  s o p o r t e  amun n i v e l  s u p e r i o r  de l a  

P i s t a  y  e l  e x tr e m o  d e l  v á s t a g o  i n s u f l a d o r  a una p l a t a ­

forma a p r o p i a d a .

1 6 .  Una maquina a u t o m á t i c a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l l a s  p a r a  i n y e c t a b l e s ,  s e g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  1  a 1 5 ,  que s e  c a r a c t e r i z a  por e l  h e c h o  de que l a  

r e f r i g e r a c i ó n  d e l  tubo o a m p o l l a  c a l i e n t e  en l a s  d i s t i n  

t a s  f a s e s  de su  f a b r i c a c i ó n ,  v i e n e  dada p o r  un tubo per- 

f o r a d o  f i j o  s o b r e  un aro  d i s p u e s t o  a l r e d e d o r  de l a  má­

q u i n a ,  tubo que r e c i b e  e l  a i r e  m e d ia n t e  una c o n d u c c i ó n

a p r o p i a d a  d e s d e  una i n s t a l a c i ó n  i n d e p e n d i e n t e  de l a  má­

q u in a  .

17. Una máquina automática para la fabricación
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de a m p o l l a s  p a r a  i n y e ± a b l e s ,  s e g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o -  

n e s  1  a  1 6 ,  que se  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  he c ho  de que l a  

p e r c u s i ó n  c o n d u c e n t e  a l  f r a c c i o n a m i e n t o  de dos ampo­

l l a s  l a  o c a s i o n a  una p a l a n c a  a c o d a d a  d e b id a m e n te  a r t i ­

c u l a d a ,  d i s p u e s t a  en l a  p a r t e  e x t e r i o r  o i n m ó v i l  de l a  

m á quina,  . n  e l  e x trem o  de cuya  p a l a n c a  va  d i s p u e s t a  una 

e s p o n j a  húmeda, m i e n t r a s  que su  e x tr e m o  o p u e s t o  queda 

d e n t r o  d e l  r a d i o  de a c c i ó n  de l a s  v a r i l l a s  g u í a s  de l a s  

m o r d a z a s ,  l a s  c u a l e s  a l  g i r a r  empujan l a  e x t r e m i d a d  de 

l a  p a l a n c a  o p u e s t a  a l a  que e s t á  en c o n t a c t o  con l a  men­

c i o n a d a  e s p o n j a ,  o c a s i o n a n d o  e l  a c e r c a m i e n t o  de d i c h a  

p i e z a  a l  v i d r i o  su r o t u r a ,  p o r  e s t a r  é s t e  c a l i e n t e .

1 S .  Una máquina a u t o m á t i c a  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  

de a m p o l l a s  p a r a  i n y e c t a b l e s ,  s e g ú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s  1  a  1 ? ,  que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  e l  hecho de que l a  

p i n z a  o mordaza que r e t i e n e  e l  tubo de v i d r i o  s u j e t o  

a l a s  d i v e r s a s  o p e r a c i o n e s ,  e s t á  fo rm a d a  p o r  dos c u e r p o s  

t u b u l a r e s  de d i s t i n t o  d i á m e t r o ,  e l  mayor p o r t a d o r  d e l  

m u e l l e  h e l i c o i d a l  y  de l o s  p l a t o s  d e s p l a z a b l e s ,  y  e l  

menor i n t r o d u c i d o  en e l  s o p o r t e  d e l  p i ñ ó n  d e n t a d o ,  e s ­

t a n c o  r e t e n i d o  e s t e  ú l t i m o  c u e r p o  de menor d i á m e t r o  p o r  

una a r a n d e l a  que f á c i l m e n t e  puede e x t r a e r s e  de un e n t r a n ­

t e  en e l  que s e  i n t r o d u c e ,  y  cuya m i s i ó n  e s  l a  de mante­

n e r  i n m ó v i l  e l  c u e r p o  t u b u l a r  con r e s p e c t o  a l  s o p o r t e  

d e l  p i ñ ó n  d e n t a d o ,  a s í  como f a c i l i t a r  l a  s e p a r a c i ó n  de 

l a  mordaza d e l  s o p o r t e  g e n e r a l  a  l o s  f i n e s  de su  r e c a m ­

b i o  y  l i m p i e z a .

19. Una máquina automática para la fabricación

S  CENTMHS
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de a m p o l l a s  p a r a  i n y e c t a b l e s .

La p r e s e n t e  memoria c o n s t a  de t r e i n t a  y  c i n c o  

h o j a s  f o l i a d a s ,  e s c r i t a s  p o r  una s o l a  c a r a .

B a r c e l o n a ,  a  8 de j u n i o  de 1948.

C e c i l i a  GARCIA FRUTOS

184083
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