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INVENCION

a favor de Dofia CECILIA GARCTIA FRUTOS, de nacionalidad
espafiola, residente en Barcelona, calle Reig y Bonet,

n® 8, 2¢, 32, por "UNa MAQUINA AUTOMATICA FARA LA FABRI-
CACION DE AMPOLIAS PARA INYHCTABLES".

IZEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a una méquina
para la fabricacidn de ampollas para inyectables, en
la gue automdticamente son cortados los tubos, esti-
radas las puntas, cerrados los fondos, etc., 0 sea rea-
5. lizadas las operaciones precisas para el acabado de las
ampollas, lo que se practica con gran regularidad y
rapldez, resultando el empleo de la misma de un ren-
dimiento y seguridad muy superiofes a los sistemas me-—
cénicos y manuales empleados hasta el presente.

10. Fartiendo de tubos de vidrio cilindricos, cali-
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brados y de longitud suficiente para varias ampollas,
los cuales son colocados un nimero determinado de ellos
en la mdquina, resultando terminadas las ampollas\en‘
gran cantidad, que puede variar entre 3000 a 4000 por
hora, con la particularidad de que en la misma rueden
fabricarse ampollas de diversos didmetros, longitudes
y tipos, tales como ampollas de fondo plano, de fondo
bombeado, etc.

Esta mdquina es rotativa, verificdndose las di-
versas operaciones durante un giro completo de la misnma,
estando constituida por varios dispositivos iguales (12,
por ejemplo) entre si, cada uno de los cuales, durante
un giro completo de la mdguina, efectis la totalidad
de operaciones hasta formar las ampollas, que son dos
a cada operuacidn.

Para la mejor comprensidn de la presente memo-—
ria descriptiva, se acompaflan unos dibu jos en los que,
tan sdélo a titulo de ejemplo, se representan diversas
partes y detalles de una mdquina de las caracteristicas
indicadag.

ILn dichos dibujos, la figura 1 representa un
dispositivo, en alzado, de los gue forman las ampollas
partiendo del tubo de vidrio; la figura 2, una vista
frontal del dispositivo de la figura 1; la figzura 3
muestra un detalle del mecanismo autonditico de insufla-
cibén de la ampolla para formar su Fondo bombeado; la
figura 4, el sistema de levas excénbtricas para‘p10vocar

el ascenso de la polea cursorz de la base sobre una pla-
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taforma de la guiz general de la mdquina’; la figura 5
muestra el desarrollo de esta gula, sobre el gue se
desplaza el vdstago que efectua diversas operaciones
de la maquina; la figura 6, una vista en seccidn lon-
gitudinal del dispositivo de insuflacibén de la ampo-
1la; la figwura 7, una planta de uno de los mecheros
gue calientan el tubo de vidrio para formar el egti-
rén gque dividird el mismo en dos partes iguales, corrés—
pondientes a ofras tantas ampollas; la figura 8 mues-
tra las fases por las que pasa el tubo de vidrio hasta
convertirlo en una ampolls acabada; la figura 9 es un
detalle de un brazo o palanca cuya misidn es la de
apartar a los mecheros de su campo de accidn sobre

el tubo devidrio; las figuras 11 y 10 corresponden

a una planta y a un alzado parcialmente seccionado del
dispositivo corredero de los mecheros gue forman los
fondos; las figuras 12 y 13, una planta y un alzado
seccionado del depdsito distribuidor del gas que ali-
menta los distintos mecheros; las figuras 14 y 15, de-~
talles de la placa amortiguadora y de medicidn de

la longitud del tubo de vidrio; la figura 16, otra
placa similar en cuanto a su constitucidn a la de las
figuras 14 y 15, pero con la misidn de determinar la
longitud de la ampolla; las figuras 17 y 18, dos pla-
cas gue presentan unas ramas debidamente calculadas
para provocar la abertura en dos momentos determina-
dos del recorrido de la miquina, de las pinzas o mor-

dazas de retencidn del tubo de vidrio; la Ffigura 19
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muestra el dispositivo de refrigeracidn por aire de

las ampollas; la figura 20, una palanca articulads

que ocasiona con su desplazamiento la rotura central

de las dos partes del tubo, cuyo resultado se traduce
en la separacidén de dos ampollas acabadas; y la figu—
ra 21, un detalle de una de las pinzas o mordazas.

Para simplificar la descripcidén de 1a mdquina
objeto de la invencidn, se considerard constitufda por
un solo dispositivo de los varios de ellos (12, por
ejemplo) de que consta, pues su nimero es independien-—
te del funcionamiento del conjunto y de la esencialidad
de la mdquina.

Cada uno de dishos dispositivos consta esen-
cialmente de las siguientes partes generales:

a) Una mordaza sustentadora superior ~1-, que
automdticamente presiona o no el tubo de vidrio, segin
la fase de la fabricacidn, ¥y la cual esfé dotada de
un movimiento de rotacidn sohre si misma;

b) una morsaza inferior -2-~, gue se abre y cie-
rra automaticamente, estando dotada asimismo de un mo-—
vimiento de ascenso y descenso mientras gira alrededor
del eje de la miquina J que, a su vez, tiene un movi-
miento de rotacidn sobre si misma; y

¢) diversos mecheros distribufdos conveniente—
mente, todos ellos mdviles ¥y graduables, que se encien-—
den o apagan segln la fase de la operacidn, y que faci-
litan el cortado del tubo, alargamiento, bombeado, etc,.

del mismo.,
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Los restantes mecanismos son los Siguientes:

8) un dispositivo de insuflacién -3- de una
de las ampollas, para formar su fondo bombeado;

b) una guia o pista -4~ para provocar con sus
desniveles diversos ascensos y descensos de la varilla
que, en unidén con la mordaza -2-, permite 1s formacidn
de los eatirones del tubo de vidrioj;

c) un brazo -5- fijo al eje general de la md-
quina, gque separa con su giro los mecheros de 1la
zona de accidn sobre el tubo de vidrio;

d) el depdsito distribuidor -6- del que parte
el gas que alimenta todos los mecheros, excepto el de
estirones;

e) un tubo de refrigeracidén por aire -7-, des-
tinado al descenso de temperatura del tubo o ampolla; y

f) un dispositivo -8~ para el fraccionamiento
de dos sectores de tubo o ampollas, separados por el
alargamiento gue une sus puntas.

La. mordaza sustentadora -l- va artieulada en
el soporte -9-, el cual es solidario del eje central
de la miquina por medio de la plataforma -10-, teniendo
por consiguiente, esta mordaza -l-, el movimiento cir-
cular alrededor de aquel eje y, a su vez, conmovimiento
rotativo sobre si misma, que le es comunicado por el
juego de engranajes -1l-, -l2- y -13-, este ultimo
solidario del cuerpo tubular -l4- de la mordaza -l-.

Bste cuerpo -l4-~ estd perforado en toda su lon-

gitud, colocdndose en su interior el tubo de vidrio -15-,
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de didmetro apropiado.

El cuerpo -1l4- presente los platos circulares
-16-, que se desplazan longitudinalmente sobre el mismo,
entre los que encaja libremente una horquilla no visible
en el dibujo, de que va dotada la pieza -17-, fija al
eje =18-, el cual puede deslizarse por el interior de
la guia -19-~, solidaria del soporte -9~, En el extremo
inferior del eje -18- estd articulada la rueda -20-,
que puede girar libremente. Entre la pleza -17- y la
gufa -19- va dispuesto el juego de palanca —21- y —22-,

Al elevarse o bajarse los platos -16— se abre
0 cierra la mordaza -l-, verificdndose esta operacidn
autométicamente al encontrar la rueda -20- la placs
-23=, fija en la parte periférica de 1la méquina, 1la
cual presente forma trapezoidal alargada (véase figura
17). Estos mismos movimientos pueden reslizarse manual-
mente por medio de las palancas —-21- y -22-.

La placa -2%- es golidaria del goporte =24,
el cual se apoya en las columnss verticales =25- y -26-,
de forma que puede deslizarse sobre ellas, fijdndose
su posicidén por la tuerca -27- que rosca en el tornillo
-28-,

En la misma columma -25- se gufa el goporte =27~
al que va fijada la placa -30-, cuya misidn es la de
sostener en un determinado sector del circuito de 1a
maguina el tubo de vidrio cuando descienda de la mordeg-
za -l-. Sobre esta placa -30- va montada otra pleza

similar -31- que actda de amortiguador del tubo de vidrio,
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previéndose para su accién basculante el tornillo 32—,
cuyo muelle -33- permite un descenso de la placa -31-

al recibir el chogue del tubo al originarse su cafda.
Esta pieza -31- es portadora, ademds, de una proteccién
de amianto -34-, al efecto de evitar la deformacidn del
fondo caliente del tubo. En la placa -30- va dispuesta
otra pieza similar -%35- del propio material ¥y con igual
finalidad (véanse figuras 14 y 15). El soporte —-29- puede
fijarse en una posicidn determinada sobre la columna
-25- gracias a la tuerca -36-.

Muy importante es la disposicidén y encendido de
los mecheros de gas, gue permiten ¥y facilitan las diver—
sas operaciones a efectuar.

Estos mecheros son los siguientes: Los dos de
fondos -37- (figuras 1 y 2), llamados asi porque su mi-
sién es 1la de cerrar el tubo -15-; el central ;38-, des~
tinado a calentar el tubo en su parte media, al efec~
to de que sea posible su estirdn o alargamiento, que
dividiréd el tubo en dos sectores correspondientes a otras
tantas ampollas; el -39-, cuya accidn permite la formacidn
del cuello de las ampollas; el 40- que requema los bor-
des de las bocas de las ampollas evitando as{i gue se
corten o deformes; y el -4l-, que actia para la estran-—
gulacidn y formacidn de otro cuello de la ampolla con-
tigua. Cada uno de estos mecheros comunica, a través
de conducciones eléstdess apropiadas, con la ca ja dis-
tribuidora del gas ;6- (figuras 12 y 13).

Al efecto de poder apartar la accidn de la llama
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sobre el vidrio, todos estos mecheros van dotados de

los brazos -42-, —=43-, -44-, -45- y -46-~, en cuyos
extremos se han dispuesto las pequefias ruedas -4 7=,
-48-, =49-, =50 y -51-. Con estas ruedas entrardn
en contacto los extremos arqueados -52- de otros tan-
tos brazos -5-, solidarios del eje -53%- de 1la mdquina
(figura 9).

Merecen esPécial mencién los mecheros -37-,
ya que su funcionamiento requiere especial control.
Estdn formados éstos por las boguillas propiamente
dichas -54- (figuras 10 y 11), con los conductos —-565—
en cuyos extremos se acoplan las canalizaciones eldg—
ticas o flexibles de alimentacidén. Estos conductos
-55- son soportados por unos brazos -56~, con un ori-
ficio ajustable -57-. Unos tirantes -58-, unidos en-—
tre si mediante un muelle =59-, tienden & mantener
estos brazos -56- cerca del bastidor general -60-
de los mecheros. La separacidn y acercamiento de los
brazos -56- vienen dados por el giro del vdstago -61-
y su desplazamiento en uno u otro sentido por el giro
del tornillo graduable -65-, que rosca en el bastidor
-60-. La fijacién en una de las posiciones extremas
tiene lugar al ger accionzdo el tornillo 6 4= a través
de su botbén -65-, el cual arrastra con su giro al -63-
solidario del vdstago —-61-.

El soporte o bastidor -60- presenta una prolon-
gacidn -42- con un orificio alargado -66-, terminando

en su extremo con la rueda -47-, con la que establecersi
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contacto tangencial el brazo -5- expliéado (figura 9).

La pieza -67- actia de gufa del apéndice -42-,
siendo atravesadas ambas plezas por las varillas -68-,
-69~ y ~70-, todas ellas solidarias de la plataforms
-10- de la méquina, y la segunda dotada del fileteado
-71- (figuras 1 y 11), para graduacidén del bastidor
—60- de los mecheros -37-. Hay que seflalar que esta
varilla -69- se mantiene estable dentro de su movilidad
gracias al escape formado por el muelle -62- y el tope
-73-, que encaja este Ultimo en el entrante -T4- del
botén de accionamiento -75-.

Las caracteristicas de los restantes mecheros
pueden deducirse obsgervando la figura 7. E1 mechero
representado, que puede ger cualguiera de ellos, pues
su forma y acéionamiento son idénticos, y que sefiala-
remos con -%8- a los fines de su descripcidn, presenta
el conducto -76-~ en cuyo extremo ~77- se acopla la
tuberia de alémentacidn de gas. A los efectos de regu-
lacién, en el sentido de acercamiento o separacidén con
respecto al tubo de vidrio, va prevista una disposicidn
constitufda por los brazos -~78~ y ~79-, que forman parte
del.brazo -80-. E1 conducto o tubo -~76- atraviesa estos
brazos =78~ y =79~ y, en su parte central va dispuesta
la pieza -8l- y el muelle -82-, gue gueda comprendido
entre esta Ultima y el brazo -78-. Una gufa -83-~ forma-
da en el propio brazo =-80- permite que actie de cursor
la mencionada pieza -8l-, evitdn@ose asi, gracias al

muelle -82-, que el mechero -38— gire sobre si{ mismo,
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lo que reducirfa el campo de trabajo de la llama, cuya

linea de ignicidn debe ser horizontal.

Finalmente, un tornillo -84- permitird fijar
le posicidn del mechero -38- con respecto al brazo -80-,
Este brazo, 'al igual que todos los de losg restantes me-
cheros, puede desplazarse girando sobre un centro de-—
terminado (el -85- en el presente caso), gracias al
impulso que recibe,a través de la polea —49- del bra-
z0 =5~ (figura 9). Bl nidmero de estos brazos -5- esta-
réd en funciébn directs al de los mecheros.

El encendido de los mecheros indicados se efec-~
téa automdticamente gracias al dispositivo complementa—
rio -85'~ (figura 1). El tubo que forma este dispositi-
vo es siempre alimentado por el gas, siendo sullama perma-
mente, lo que produce el encendido de los mecheros. El
nimero de estos dispositivos complementarios estd en
relacién con el de los precitados mecheros, viniendo
dada la alimentacidn de aquéllos desde la caja distri-
buidora del gas, de su conducto -131"- (figura 13).

Prosiguiendo la descripcibn de la figura 1,
se pasa a la mordaza inferior -2-. Bsta, al igual que
la -1-, se apoya por medio del cuerpo tubular -86— en
la pieza -87-, girando la mencionada mordaza -—2- gra-
¢ias al juego dentado formado por los pifiones -88-, -89-
¥y -90-. BEsta mordaza est{ dotada del movimiento general
de la mdquina (de traslacién) y de un movimiento de rota-
cién sobre si misma.

Hay que seflalar que tanto la rueda dentada —ll—
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como la ~88- son accionadas por una soié-varilla -914,
a la que se halla acoplado un pifibn -92-, el cual, a
su vez, es puesto en movimiento por la corona dentada
general -93- de la miquina.

El conjunto de piezas que forman la mordaza -2-
puede desplazarse axialmente en virtud de la varilla
-94-, la cual, a través de la rueda -95- y en virtud
de los desniveles de la guiaAo pista -4-, ascenderd
o descenderd segin el sector de esta pista que dicha
varilla recorra. Las varillas verticales -96- guiardn
al cuerpo -87- de la mordaza -2-. la pieza tubular -86-
presenta los platos -97-, idénticos a los -16- de la
mordaza -l-, con la misms finalidad, entre los que en-—
caja libremente la horgquilla -98- unida al cuerpo so-
porte -87- a través del tirante -99-, que puede des-
lizarse ensentido axial. Esta horquilla =98+ va pro-
vista en uno de sus extremos de la rueda -100~, la cual,
en determinados puntos del circuito de la miquina, se
desliza por una placa apropiada -10l1-, fija al soporte
-101'~ (figura 3), quedando regulado el cierre de la
mordaza -2—-. En este mismo soporte -101l'- vacolocado
el tope -1Cl"- destinado a accionar el extremo de la
palanca -102-,

La abertura y cierre de la mordaga —2- se rea-
liza por medio de la palanca -102-, teniendo lugar la
primera operacidn al chocar la polea -102'- contra el
tope -103-, y la segunda operacidén de cierre allmcerlo

contra el tope -101"-. La placa -10- regula el cierre
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lento de la moraza -2-,

\

La méquine casta de dos plataformas,'la supe-—
rior -10- y la inferior -106-. Se prevé asimismo otra
plataforma -106'- soporte de los mecheros —4l-. Figura
asimismo la rueda dentada -105'-~, con la gque engrana
el tornillo sin fin -105"-, en comunicacién con el eje
general de la mdquina.

Cuando se llega & la operacién del insuflado
de las ampollas para formar su fondo bombeado, entra
en funcionamiento el dispositivo -3-, que consiste (fi-
gura 6) en un védstago central -107- en cuyo interior
va dispuesto el muelle -108-. Este vdstago se introduce
en el cuerpo tubular -109-, a los fines de que su extre-
mo -110-, portador de la boquilla eldstica -111-, se
introduszca en el extremo de la ampolla ~11l2-. En este
momentc, se inyecta aire a través del conducto ~113%-,
con lo que se forma el fondo bombeado por estar el
eristal en estado semipastoso.

El ascenso de este vdstago -107- tiene lugar
de la siguiente manera: (figuras 3 y 4) En un punto de-
terminado de la piéta -4-, que conresponde al sector se-—
fialado con la letra -n~ en la figura 5, va colocado un
juego de dos levas excéntricas -114- y ~115-, coordina-
das de tal modo que entre ellas existe un cierto retra-~
so con relacidén a su giro. Estas levas son accionadas
por un eje unico -116-, el cual lo es a su vez por el
tornillo sin fin -105"~. Unas palancas -117- y -118-,

que son puestas en movimiento por las levas -11l4- y -115-,
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respectivamente, giran sobre los ejes -119- y -120-, y
su misidn es la de vencer el desnivel exisfente entre
fios dos extremos abiertos de la guias ~4~. Una tuerca
-121- permite regular la altura de la plataforma -121'-,
sobre la que vendrd a colocarse el extremo del védstago
-107-~.

En el momento en que, gracias al movimiento cir-

cular de la méquina, la polea -95- de la varilla -94-

sube por la rampa -122- de la palanca -118-, esta Glti-
ma, que es acclonada por la regpectiva leva =1l5-, le-—
vanta dicha varilla -94- hasta una altura en que el véds—
tago ~107- entra en contacto con la rampa -123- de la
palanca -117-~. En este instante entra:en accidén la segun-
da leva -114-, trabajando desde este momento conjunta-
mente para trasladar la palanca -118~ la varilla -94-
a la pista -4- y la =117- el vdstago =107~ sobre la
plataforma -121'-., Este desnivel habrd provocado el
ascenso del mencionado vdstago -107-, teniendo lugar
la operacidn indicada en la figura 6. la pared -124-
actia de gufa del rodillo -125- solidario de la pieza
tubular -109-, la cual va a buscar el eje geométrico
de la ampolla.

La pista -4- (figura 5) presenta una serie de
marcados desniveles, todos ellos regulables mediante
tornillos -126- y tuercas -121-, Dada la complejidad
de las distintas pendientes, se han sefialado sobre eg-
ta pista sectores gue corresponden e distintas fases

del funcionamiento de la maquina, las cuales se detalla-
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E1l dispositivo distribuidos del gas -6- (figu-

rian mds adelante.

ras -12 y 13) estd constituido por varias coronas

circulares -127-, todas ellas dotadas de unas camaras
interiores -128-, a las que van & parar diversos conduc-
tos del fluido. En la corona extrema va practicado un
simple orificio -129-, el cual, a través del piso =-130-
del depésito, entra en comunicacidén con alguno de los
orificios -131'-. Esta conduccidn estd destinada sola=-
mente al paso del aire que debe provocar la formacidn

de los fondos bombeados del tubo ~1%- (figura 6). Los
conductos -132- corregponden a los de alimentacién de
los mecheros. Se comprende que al girar la plataforma
-130- las cémaras -128-, gue abarcan aproximadamente

un cuadrante de circunferencia, irén barriendo zonas
proporcionales a los radios de las circunferencias en
cuyos puntos se hallan dispuestos los conductos ~131t-
y -131"-, de tal manera que un numero de éstos (2 si son
12 los conductos que se corresponden en cada cdmara
~128-, como sucede en el ejemplo gue se cita) serd siem-
pre alimentado, yéndose apagando unos mecheros mien-
tras se encienden los contiguos, en funcidn al giro de
la plataforma -130-, portadora de los conductos -131'-
y -131"-, La provisidn de aire tiene lugar de un modo
regular, dada la correspondencia entre los pasos -129-
¥y =131- cuando sus radios de giro tengan idéntica direc-
cidén vectorial. El conducto «13Lm — egtd previsto para

el aire destinado al insuflado.
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Bn la figura 16 puede Vérse una placa -13%3~
similar a la de lag figuras 14 y 15 bero que gse dig-
Bone en otro sector de 1l miquina, siendo su misién
la de recoger 1a ampolla mediante 1lg éscotadura =134~
en cuyas aristas interiores queda retenida y sosteni-
da. las indicaciones de egta figura son equivalenteg
a las de lasg figuras 14 y 15 ¥ vienen sefialadas con:
=25%=, ~29'—) _301_ y =32'-.

las placasg -23- ¥ =101- presentan log sectores
O zonas de deslizamiento-a-bc— ¥y -d-e~f~, respectiva-
mente, sobre las que se desplazardn las ruedas -20- y
-100-~.

El dispositivo de refrigeracidén -7- estd cons-
titutido por un tubo —-134~ en el que se han practicado
varios orificios =135~ para salida del aire provinente
de la conduccidn bprevista que se acopla en -136-, HEste
tubo -134~ puede graduarse y fijarse frente a los tubos
O ampollas de vidrio mediante el casquillo -137- y tor-
nillo"—138—, que se inmovilizan sobre el sector circular
-139-, colocado en la columng =25~ de 1lg méquina, frente
& los mecheros.

A fin de Separar las ampollas cuando han sido
ya formados los cuellos ¥ los fondos, se hg brevisto el
Juego articulado répresentado en 1lg figura 20. Consiste
éste en 1g palanca -8- giratoria sobre la horquilla
~140-, gue tiende, en virtﬁd del muelle =141-, a mante-
ner su extremo -l4o- ep contacto con la esponja hime—
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Es dispositivo estd colocado‘en el sector -139-,
en el que va dispuesto el tubo refrigerador -134-. Al
pasar las varillag -96— frente a la ralanca -8~ despla-
zan su extremo -144- y, por tanto, obligan al sector
-142- a golpear el centro de la zona de unidn de las
ampollas, provocando la humedad de este extremo =142~
en contacto con el vidrio caliente, su rotura.

En la figura 8 pueden verse las distintas fa-
ses de la formacidn de la=m ampollas, cCuyo procesoc se
explicard mds adelante.

La figura 21 muestra una pinza o mordaza sepa—
rada del mecanismo. las caracteristicas de la misms
consisten especialmente en la desigualdad de didmetro
de los cuerpos tubulares -145- y -146-, la cual estd
destinada a compensar el desgaste que sufre dicho cuerpo
-145- con el desvlazamiento de los platos -97-. Asimismo
es digna de.notarse la existencia-de una arandela o cla-
vija -147-, que se introduce en un entrante o vaciado
=148~ formado en la superficie del extremo del cuerpo
-146-. Bsta arandela o muelle -147- presenta el arquea-
do -149-, destinado a facilitar su extraccidén del entran—
te -148-, a los fines de la limpieza de la mordaza. De—
be seilalarse que esta arandela -147- sélo se aplica a ‘
la mordaza -2-.

El fuucionamiento de la méquina descrita es el
siguiente: Al introducirse el tubo de vidrio -15- (figu-
ras 1 y 8a) se abre la pinza o mordaza gsuperior -l-,

accionédndose manualmente la palanca ~22—- hasta que el
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tubo -15- gsobresalga inferiormente de la misma unos

15 mm. por debajo de los mecheros -37— que forman los
fondos de las ampollas. Cuando estos necheros -3%7- se
encienden, se acompatia la punta del tubo -15- coOn unas
pinzas apropladas para hacer el primer fondo del tubo.
Después de formado este fondo inicial, los mecheros -37-
siguen encendidcs calentdndolo hasta que, una vez apaga-—
dos, un dispositivo aplicado a la méguina en su parte
superior (no diseflado, pero que viene colocado en el
propio tubo) insufla aire y forma el fondo bombeado.

Terminado este fondo se refrigera el extremo
del tubo —15- medisnte el dispositivo indicado en la
figura 19, para evitar una deformacién del fondo al
chocar el tubo contra el tope amortiguador -31-, que
determina la longitud de las ampollas inferiores (1la
mdquina forma las ampollas de dos en dos).

Con esta calda empieza propiamente la primera
operacién de la méquina. La zona -a— de la piste in-
ferior de 1la mdquina (figura 5) corresponde a la cafda
del tubo ~15- sobre la placa amortiguadora -31-, fi-
ja en la columma -25-. Al efectuarse esta operacildén
ls placa -23%- (figura 17), al ser recorrida por el ro-
dillo o polea =20-, que asciende por la rampa & (figura
17), abre la mordaza superior -l- y ésta deja caer el
tubo sobre el mencionado tope -31l-, que lo sostiene
hasta que el rodillo —20- descienda por la rampa ¢ (Pi-
gura 17), con lo que se evita una percusién violenta

gque fraccionaria el vidrio.
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Cuando el tubo ~15- queda aprisio%ado por la
mnordaza -l-, abandona el tope =31~ para seguir su re-—
corrido cirdular. Ia pinza o mordaza inferior -2-, al
pasar la varilla -94- y rodillo -95- por la zona -b-
(figura 5), asciende por la ranpa de este sector hasta
llegar al -c-. Al iniciarse este ascenso, se enciende el
mechero -38-, el cual calienta el vidrio en 1la regidn
c en la que se formari el estirdn (figura 8b). La ae-
cidén de este mechero -38- termina antes de iniciarse

el descenso del rodillo ~-95- por la pendiente -d- de
la pista -4- (figura 5), por lo cual se formari el egti-
rén propiamente dicho e (figura 84) al pasar por el sec-—
tor -e- (figura 5) aquél rodillo -95-. Bn este nmomen to
entra en accién el mechero estrangulador -41-, inician-
do su culentamiento al pasar el rodillo -95~ por la zona
—d- de la pista -4—., Durante su recorrido por -e-, el
mechero -41- calilenta el punto £ de 1la ampolla (figura
8d) para formarle el cuello h (figura 8g).

Frosiguiendo su recorrido, al llegar el rodillo
-95- &l sector -£- (figura 5), hay un juego articulado
graduable que permite la formacidn del cuello en la forma
deseada. & continuzcidn, se llega a la parte -g— de la
pista -4- y en este recorrido termina definitivanente
el formato del primer cuello L (figura 8g), apagdndose
el mechero -41- y entrando en aceidn el refrigerador
—134- (figura 19), el cual provoca el descenso de tem-
reratura del cuello recidn terminado h, para evitar, al

procederse a la confeccidn del segundo, que sufra dis-—
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tensidn. Se enciende el mechero -39-, gue calienta el

punto f£' (figura 8d) para hacer el cuello gemelo h!'
(figara 8g), que corresponde al de 1la segunda ampolla,
v al llegar el rodillo =95~ a 1a zona -h- (figura 5)
tiene lugar la misma operacidn que en la -f—.

Bn la divisién -i- termina el moldeo del cuello
L' (figura 8d), apagdndose el mechero -39~ y entrando
el tubo de vidrioc o ampolla en el terreno del refrige—
rador -134- (figura 19), que evita, al igual que antes,
la deformacidn de dicha ampolla. En la regién —j- de
la pista -4- se enciende el mechero -40- gue calienta
el punto intermedio i (figura 8g) de las anpollas, lo
suficiente para que la ralanca percutora debldamen te
humedecida ~142- (figura 203 rompa el vidrio cuando
entre en su contacto. £1 mechero ~40—~ se apaga cuando
el vidrio estd a una temperatura debidamente cdculada,
Pasando a continuacién el rodillo -85~ por el sector
~k— de la pista ~4- (figura 5), en el que figuran unos
resaltes que ocasionan la rotura de la parte herida por
la palanca percutora -142-. Se sigue hasta la divisidn
-1l-, en cayommento se enciende el mechero -40-, reque-
mando éste los bordes de las bocas de las ampollas poco
antes fraccionadas, evitando agi 1s producecidn de asti-
llas, cuyas boeas no pueden soldarse por evitarlo el
desnivel que figura en 1la antes citada zona -1-, des-—
nivel que ocasiona uns bequeila separacién entre las am-—
pollas.

Al pasar el rodillo -95- a la zona -m—-, la pa-
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lanca -102- (figuras 1 y 2) tropieza con el tope -10%-
de la columna =25-, el cual brovoca la abertura de lg
mordaga inferior —o- gue, a su vez, deja caer la ampolla
1 (figura 8g), que es 1a primera que se ha formmdo. Ia
mordaza -2- queda ablerts bara aprisionar 1la segunda
ampolla k, gemela de la primersg J- Dentro del mismo re-
corrido -m— (figura 5), la palanca superior -22- de la
mordaza -l- pasa por medio de su rodillo -20-, después
de que éste juego de mordazas hg dejado libre la primera
ampolla, por encima de la rampa delantera a' de la plaea
-23'~ de la columna -25'~, abriéndose la mordaza -1—
igual que en la primers operacidn, y dejando caer el
tubo sobre el tope -133- (figura 16). Hay que se-fialar
que este tope -133- estd situado en 1a columna -25'~,
contigua a la -25- y no visible en el dibujo. Asimigmo
la placa -23'-. tiene idéntico perfil que el de la -23%-,
pero estd colocada en otro punto del recorrido de 1la
maquina, que no es tampoco visible en el dibujo.

&l chogue del tubo contra 1a placa -133-~ gueda
amortiguado gracias a su propia constitucidn, previén-
dose la escotadura -134- para recibir a 1la ampolla por
la regidn 1 (figura 8g), ¥y quedando el cuellc h' intro-
ducido en la mencionada ranura -134-. BEsts eécotadura
Presenta direccién curvada y su arco corresponde al
trazado por el radioc de 1a mdquina, al efecto de que
dentro de aquélls vaya desplazdndose la ampolla mien-
tras el rodillo -20- pasa por el sector b' de la placa

-23'- (similar 2 la de 1a figura 17). Antes de salir la
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ampolla de la ranura mencionada -13%4-, el rodillo 420—

recorre la rampa &' de la placa =23'-, y como en la re-
gidén -a- de 1la pista =4—- se cierra lg pinza superior
-1-, gueda el tubo inmovilizado antes de abandonar el
tope =30'- que ha actuado bara medir la longitud de 1la
ampolla (figura 16). Una vegz calculada 1la ldngitud del
tubo de vidrio que se brecisa para formar la ampolla

k (figura Bg) y sujeto dicho +tubo por la propia mordasza
-1-, el rodillo -95- ge traslada a la zong -m- de la
pista -4~ (figura 5). Para vencer el desnivel gue presen-
ta dicha pista -4~ en esta regidn -n- entra en accidn
la palanca -118- (figura 4), cuyo extremo -122- levanta
el rodillo -95-, siendo accionada aquella palanca por
la leva -115-, g1 rodillo -95- es levantado hasta el
nivel superior de 1la pista -4-. Esta leva excéntrica
-115- (y su contigua -114-), son accionadas por el eje
que provoca la rotacidn de la mdquina.

Al ascender conjuntamente coﬁ el grupo indicado
(;odillo -95- y eje -94-) la mordaza -2-, queda la ampo-
lla k (figura 8g) introducida en el interior ge aquélla.
quedando luego prisionera de la misma.

Al proseguir el giro, la cola de 1g palanca
-102- tropieza con el tope +101t (figura 3), con lo que
dicha palanca -102- permite el cierre de la mardaza -2-,
pero ésta sigue abierts retenida por el rodillo -100-
fijo a la pieza ~-98- (figura 1), el cual se desplaza
bor debajo de la placa -101- (figuras 3 y 18), dando

lugar el deslizamiento de este rodillo -100- a un cie-
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rre gradual de la mordagza -2~, evitdndose una posible
rotura del vidrio.

Al entrar el rodillo -95- en la zona -o- de la
pista -4~ (figura 5), se encienden los mecheros -37-,
que calienten la parte m (figura 8g) del tubo & fin de
formar los fondos, el de la ampolla k y el gel tubo
8, que gerd el de 1la ampolla siguiente.

Bn -p- de 12 rista —4-, 1a palanca -102- de
la mordagza -2- tropieza con el tope -101"- (figura 3),
teniendo lugar el cierre de dicha mordaza. Bl +tubo -15-~,
sujeto por lag dos mordazas, al pasar el rodillo -g95- g
la divisidn -q-, queda separado de 1g ampolla, graciasg
al desnivel que presenta en la mencionada regién -q-
la pista -4-, siendo factibles los fondos, que guedan
planos tal como se indica en las figuras 8a y 8g. E1
plano inclinado presentado por el sector ~d- obliga &
la ampolla k a entrar de nuevo en el campo de los me—
cheros -3%7-, log cuales calientan los fondos planos
durante el trayecto del rodillo -95-~ por - (figura 5),
Y al llegar al punto -s- de la pista -4- ge apagan los
mecheros —37- ¥ el tubo recibe ung corriente de aire
que conforma el fondo bombeado. La ampolla k entré en
comunicacidn con el elemento insuflador representado
en la figura 6, cuyo vastago central -113—~ ha ascen-
dido, mediante 1g palanca -117- ¥y la leva ~114~, al
igual que el rodillo -95- (figura 4),

La parte de pista mévil que ccupa el tramo

—9Ty -I- ¥y -s- es graduable para poder centrar el fopn-
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El desnivel que presents 1a divisién —-s- no tiene otra
finalidad que la de evitar que los fondos al bombearse
al recibir la corriente de aire puedan tocarse.

Una vez formados los fondos por insuf?acidn,
la pinza -2- inicis un descenso por la rampa del sec-
tor -t~ (figura 5), ¥y en egte momento los fondos entran
en el campo ocupado por los refrigeradores -134~, sien-
do aquéllos enfriadog para evitar la deformacidn de 1la
ampolla al caer acabada, asi como la del tubo -15- a1
chocar sobre el tope amortiguador -31-~.

La pista -4- que comprende el apartado -d- per-
mite la fomgacidn de los estirones e - i de las ampo-
llas, les cuales pueden ser de longitud variable ge-
gin la posicidn de los distintos tornillos -121- y
-126- de la pista -4-.

Todos los mecheros pueden regularse, como se
desprende observando lgs figuras 7, 9, 10 y 11. E1
acercamiento o separacidn del +tubo de vidrio o ampolla
puede tener lugar automdticamente gracias al brazo -5-,
el cual, solidario del eje -53~ de la mdquina, obliga
4 dichos mecheros ga desplazarse.

la caja distribuidora del gas no ofrece parti-
cularidad notable, deduciéndose claramente su funciona-
miento de lo descrito. S6lo cabe mencionar que el pasgo
=129-131~ estd destinado g 1a alimentacidn de aire de
los dispositivos insufladores indicadosg: el -131- se

destina a los tubos de vidrio, y el =131"'-, al gdig-
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positivo mévil de fondos -107-.

el conjunto de operaciones descri-

tas puede comprenderse facilmente COomparando lo expli-

cado con lo que se egpecifica en 1a siguiente tabla:

Zonag de la pista —~4-

Operaciones Principales

(figura 5)

= L e eeeas q§ida del tubo ~15- gobre
el tope -31~. -

b~ e, cee Ascenso del rodillo -9s5-,

—C—- A I

-d- .....

- — M L S I I

"f" .oo..lo'..t..l'.o

"'g" * e 0 00

LA K 2K 2 B 2

"'h— --uo,o-.-o.-o.-.-o

"'i- L I O,

et L

L A

Encendido del mechero ~-58—,
Calentamiento del punto ¢

del tubo.

Frosigue la operacidn an-
terior. ‘

Formacidén del estirdn e

del tubo. Encendid o del

mechero —-41-.

Calentamiento de 1g zona,

f del tubo.

&l juego articulado de es-

te sector -f- Permite hacer

el cuello en 1a forma‘deseada.
Termina la formacidn del cuello.
Apagado del mechero -41-, Enden-
dido del mechero -39~-. Entra en
aceidn el refrigerador -134-.

Se repite la misma operacidn

que en -f-, pero sobre el punto
L' de la ampolla.

Se termina el moldeo del cuello.
Apagado del mechero ~39~. Ac-
tda el refrigerador -134—,
Encendido del mechero -40-,
Percusion, mediante 1a palan—
ca -142-, del tubo de vidrio.
Apagado del mechero —40-~,
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Operacionesg Principales

Zonas de la pista -4~
(figura 5)

-k- aooooo-looooo-oco
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15.
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oo-oc-oo..c.onott

o.--oooo.ooncuooo

.ooooo-no.--c.aoo

.oou--.'-o..oco-o

LA 2 N I I

LA B

® 9000000

Rotura de 1la barte herida

ror la palanca -142~.
Reencendido del mechero -40-,
Queé requema los bordes de las
bocas fracionadas.

Abertura de 1g mar daza -2~
Cafda de 1a ampolla d. Apri-
sionamiento de la k. Se repi-
te la operacidn -a- en distin-
to recorrido de 1a miquina. To-
Pe€ con escotadura -30'~. Cie-
rre de la mar daza -1-.

Prosigue la anterior opera-
cidn. Entra en aceidn la pa-
lanca -118~ y leva -115-, Ag-
censo de la ma dazg —2-.
Encendido de los mecheros -37—.
Fomacidén de los fondos de

la ampolla k y tubo a.

Cierre de 1la mordaza ~2-,
Separacidn de 1a ampolla k del
tubo a. Formacidn de los fondos
planos. Calentamiento de éstos
mediante los mecherog -3
Prosigue la anterior operacidén.
Apagado de 1los mecheros, Insu-
flacibén de aire que bombea log
fondos de ambag ampollas,

Los fondos son refrigerados

por el dispositivo -134-

efectian en cielo

Como queda explicado, todas las operaciones se

- eircular cerrado, de mgners que,

aun cuando la operacidn inicial empieza en ~a=-, pre-—

viamente ha tenido que ser introducido el tubo y for-
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mado el primer fondo, como queda explicado. Se han

indicado 1gg Cperaciones principales de 1g méquina,

brescindiendo ge detalleg accesorios, taleg como po-

cidén, ete., ete., omitiéndose, a fin de no complicar
los dibujos, las conduccioneg de gas y aire, todo 1o
cual, como eg de Suponer, implicg e] que la mdquina
vaya provista de los equipos adecuados.

A diferencig de los dispositivosg usuales,
en la mdquina objeto de 1a invencidn se efectia el
éncendido de los mecheros degde e} interior;g;acias
a los tubog alimentadoreg bermanentes -g89-.

El que la mdquing Séa circular permite e]
acoplamiento de diversog dispositivog como el descri-
to, que son generalmente doce, que, funcionando corre-
lativamente rermitirdn 1g fabricacidén de ung congide-

rable cantidagd de ampollgg,
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Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:~

1. Una méquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, que se caracteriza esen-
cialmente por ser circular, estar constituids por di-
versos dispositivos anélogosbrepartidos regularmente
alrededor del eje de la mdquina, cada uno de los cuales,
en una rotacién de la misma, produce una ampolla, co-
menzéndose automdticamente la operacidén de formacidn
de la contigua, y empledndose como elementos primor-
diales para la fabricacién largos tubos de vidrio gue,
automdticamente, van siendo cortados en la proporcidn
conveniente para la formacién de las ampollas, pudi-
éndose fabricar diversos tipos de éstas con sélo va-—
riar o aplicar distintos detalles accesorios de la
médquina.

2. Una mdquina automdtica para la fabricacidén
de ampollas para inyectables, segin la reivindicacidn
anterior, que se caracteriza por el hecho de que cada
dispositivomproductor de ampolias puede considerarse
constituido esencialmente por una mordaza superior y
otra inferior, que sostienen y guian al tubo de vidrio
durante todo el recorrido circular de la mdquina, las
cuales estan dotadas de un movimiento de rotacidn so-—

bre si mismas, asi como de una serie de mecheros que
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preparan el tuboc para las operaciones a hue ha de

estar sometido, siendo tales mecheros, por ejemplo,
los cortadores, calentadores, estranguladores y de
fondos.

3. Una mdquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicacio-
nes 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de gue la
mordaza superior presenta un dispositivo que la arti-
cula a una rueda libre, de tal forma que al pasar por
un determinado sector de la mdquina y encontrar esta
rueda una guis convenientemente dispuesta, cuya posi-
cidn puede regularse a voluntad, se origina la abertu-
ra de la mordaza, que tiende siempre a quedar cerrada
por la acecidén de un muelle, permitiendo, al estar abier-
ta, el descenso del tubo de vidrio, y cerrdndose gegui-
da y lentamente dicha mordaza, la cual en tod moment o
sigue dotada de un movimiento rotativo sobre su eje,

4. Una mdquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindiecacio-
nes 1 a 3, que se caracteriza por el hechole que al
abrirse la mordaza saperior Yy dejar pmso al tubo de
vidrio, éste viene a caer sobre una placa tope amorti-
guadora, fija a unas colummas en las que van colocadas
varias abrazaderas gque presentan distintos elementos
esenciales para el funcionamiento de lsa méquina, cuya
placa estéd dotada de un buente o plancha convenientemen—
te doblade, sobre la que va dispuesta una proteccidn de

un material incombustible (por ejemplo amianto) y te~
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5. Una mgquina automdtica para 1a fabricacién

de ampollas para inyectables, segin las reivindicacio-
nes 1 a 4, que se caracteriza Por el hecho de que la
mordaza inferior egsts dotada a la veg que de los movi-
mientos indicados, de rotacidén sobre el eje de la mf-
quina y sobre sy propio eje longitudinal, de un movi-
miento ascendente y descendente bara presionar el tubo
¥y alargarlo, seglin losg ¢asos, siendo producido este
movimiento por un rodillo solidario de una varilla
que soporta esgta mordaza, cuyo rodillo recorre en todo
el circuito de 1g mdquina una pista o guia de perril
superior variable, con sus distintas alturas convenien-—
temente calculadasg y régulables, estando guiado el
soporte de dicha mordags por Unas varillas verticales
que permiten el desligamiento del mismo en sentido per-—
pendicular a la bage.

6. Una mdquins automdtica para 1s fabricacidn

de ampollas bara inyectables, segun lag reivindicaci o-

nes 1 a 5, gue se caracteriza por el hecho de que la mor-

daza inferior pllede abrirse o cérrarse por medio de une
palanca que, provista de un saliente adecuado, sujeta

lag dos posicioneé extremas de lg misme, produciéndose
respectivamente la abertura o cierre por el choque por

un extremo u otro de dicha palancsg contra unos topes
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convenientemente dispuestos.

7. Una mdquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicacio-
nes 1 a 6, que se caracteriza por el hecho de gue la
guia o pista por la que corre el rodillo unido al so-
porte de la mordaza inferior, ocupa todo el circuito
de la mdquina, siendo todos sus diversos sectores de
altura variable y regulables a voluntad, en funcidn a
las caracteristicas de las ampollas a fabricar.

8. Una mdquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicact o-
nes 1 a 7, que se caracteriza por el hecho de que cada
uno de los dispositivos que producen en un giro de la
mdguina una ampolls va provisto de los correspondientes
mecheros, que son: dos que hacen thos fondos, dos que
forman los cuellos, uno gque calienta el tubo en la zona
que ha de sufrir un alargamiento, y uno cortador, veri-
ficandose el encendido de éstos mecheros en el momento
oportuno gracias al gas que les saministra, a través
de conducciones apropiadas, un depdsito distribuido;
dispuesto en la parte superior de la mdguina.

9. Una mdgquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicacio-
nes 1 a 8, que se caracteriza por el hecho de que el
encendido de todos los mecheros viene ocasionado por
la llama continua de unos dispositivos auxiliares per-
manentemente alimentados, dispuestos frente a las bo-

guillas de los precitados mecheros.
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10. Una méquina automdtica para la fabricacidn

de ampollas para inyectables, seglin las reivindicacio-
nes 1 a 9, que se caracteriza por el hecro de que todos
los mecheros son méviles y graduables, rudiendo, cuando
ello se precise, dirigir la llama en otro gsentido, es de-
cir, dejar el tubo de cristal fuera de su radio de aceiédn,
previéndose para ello unos brazos unidos al propio meche-
ro y dotados de unos rodillos extremos, con los que es-
tablece contacto tangencial una pieza en arco golidaria
de un brazo de mayores dimensiones fijo al eje de 1la md-
quina, el desplazamiento de cuyo brazo provoca la deg-

viacidén de los mecheros, y estando el nimero de estos

‘brazos en f@ncidn al de los mecheros.

11. Una mdquina automdtica para la fabricacidén
de ampollas para inyectables, segin las rel vindicaciones
1l a 10, que se caracteriza por el hecho de que los meche-
ros que forman los fondos de las ampollas estdn constitui-
dos por un bastidor que es atravesado por un vastago fi-
leteado cuya rosca tiene opuesto sentido, a fin de que
dos brazos, que son los portadores de los mecheros, pue-—
dan acercarse o separarse uno de otro accionando un botdén
unido al védstago fileteado, existiendo un tornillo que
8e rosca en el propio bastidor general destinado a dar
a los brazos soportes de los mecheros y al véstago que
los une un movimiento axial con respecto a este ultimo,
previéndose gue la retencidén en una posicidn determinada
de 1qs mencionados mecheros venga ocasionada por la inmo-

vilidad de dicho tornillo con respecto al botdén de accio-
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namiento del védstago fileteado.

3

12. Una mdquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyetables, segin las reivindicacio-
nes 1 a 11, que se caracteriza por el hecho de que la
cajé distribuidora del 848 contiene unas coronas cir-—
culeres con cédmaras en las que desembocan los conductos
de entrada y de las que parten los tubos de alimentacidn
de los mecheros, asi como los conductos de aire, caja que,
al girar conjuntamente con 1a mdquina, reparte dicho
flaido correlativamente, estando destinado el aire a
los dispositivos de refrigeracidn del tubo Yy para la for-
macién de los fondos bombeados.

13. Una miquina automdtica para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin lasg reivindicacio-
nes 1 a 12, que se caracteriza por el hecho de gue el
movimiento circular de 1lg médquina viene dado por un
tornillo sin fin que fngrana en una corona dentada
dispuesta en la platarforma giratoria de la mencionada
méquina, y siendo accionadas las mordazas por el eje
general de la misma.

14. Una mdquina automdtica bara la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segun las reivindicacio-
nes 1 a 13, que se caracteriga por el hecho de que para
la insuflacidén de aire en las ampollas, destinado a lg
formacidn de los fondos, se han previsto dos dispositi-
vos: uno de ellos se acopla al tubo de vidrio, y el
aire que transmite forma el fondo de 1g ampolls superior;

el otro dispositivo consta de un vdstago corredero sobre
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un soporte, véstago que es abilerto por un extremo y

va dotado de una boquilla eldstica, la cual, en una
fase determinada de 1la méquina, que es cuando debe
vencerse un notable desnivel de 1g pista de 1a base,
se ajusta, al ascender dicho védstago, a la boca de
1a ampolla inferior, cuya punta se halls dirigida
hacia la base de lg méquina.

15. Una miquina automitica para la fabricacidn
de ampollas para inyectgbles, seglin las reivindicacio-
nes 1 a 14, gue ge caracteriza por el hecho de que el
ascenso, tanto de la varilla soporte de la mordagza in-
ferior como del vdstago de insuflacidn, tiene‘lugar
con el desplazamiento angular, provocado bor el giro ae
dos levas excéntricas accionadas por el propio eje del
tornillo sin fin, de dos palancas que transportan el
rodillo de la varilla soporte amun nivel superior de la
rista y el extremo del vdstago insuflador a una pla ta-
forme apropiada.

16. Una mdquina automdticsa para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicacic-
nes 1 a 15, que se caracteriza por el hecho de gque la
refrigeracidn del tuko o ampolla calicnte en las disgtin-
tas fases de gu fabricacidén, viene duda POTr un tubo per-
forado fijo sobre unm aro dispuesto alrededor de la mi-
quina, tubo que recibe el aire mediante una condueceidn
apropiada desde una instalaci6n independiente de la md-
quina.

17. Una méquina autondtica bara la fabricacidn
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de ampollas para inyebables, segun las reivindicacio-
nes 1 a 16, que se caracterizs por el hecho de gue la
percusidn conducente al fraccionamiento de dos ampo~
llas la ocasiona una palanca écodada debidamente arti-
cﬁlada, dispuesta en 1la purte exterior o inmévil de 1la
maquina, ®n el extremo de cuya palanca va dispueste una
esnon ja hdmeda, nientras que su extreno opuesto queda
dentro del radio de accidn de lasg varillas gufas de las
mordazas, las cuales al cirar empujan la extremidad de
la palanca opuesta a la que estd en contacto con la men-
cionada esponja, ocasicnando el acercamiento de dicha
pieza al vidrio su rotura, por estar dste caliente.

18. Una mdquins sutomitics para la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicaecio-
nes 1 a 17, que se caracterigs ror el hecho de que 1la
pinza o morduaza gue retiene el tubo de vidrio sujeto
a lag diversas Operaciones, estd formads bor dos cuerpos
tubulares de digtinto diémetro, el mayor portador del
nuelle helicoidal y de los prlatos desplazubles, y el
menor introducido en el soporte del pifidn dentado, eg-
tando retenido este dltimo cuerpo de menor didmetro por
un@ arandela que ficilmente buede extraerse de un entran-
te en el que se introduce, y cuya misidn es 1sa de mante-
ner inmdvil el cuerpo tubular con respecto al soporte
del piiidn dentado, as{ como facilitar 1s separacidn de
la mordaza del soporte general a los fines de su recam-—
bio y limpieza.

19. Una méquina automdtica para 1la fabricacidn
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de ampollas para inyectables.
La presente memoria consta de treinta y cinco
hojas foliadas, escritas por una sola cara.
Barcelona, a 8 de junio de 1948.

Cecilia GARCIA FRUTOS
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