¥

10

METOIO

{84075 |
/s - - 184015

MEMORTIA DESCRIPTIVA
para una patente de Invenoidn, por veinte afios, por: = Procedimien
to para el tratamiento de velos 0 napas produridos en las cardas =
a favor de Don Hubert DUESBERG, belga, residente en Heusy - Verviers
- Bélgica - 1, Avenue St - Antoine =

El presente invento se refiere al tratamiento de velos o
napas de fibra textil producidos en cardes con el propésito de des -
cargar la eleetriridead estdtice de tales velos o napas o de su con -
torno (todos los cuales se ineluirdn & continuacién en el término
nvelo") y de aumentar o mejorar las propiedades de las fibras para
la hilatura. El invento se reeomienda especielmente pare combinerse
con un tratamiento para triturar las sustanries 0 cuerpos extranos
de los velos mediante rodillos o eilindres sompresores, como 1o0sS
gue se describen en la patente ingless ndme ro 444 043,

Se ha deseublierto que en clertas rcondiciones atmdatericas
gsecas existe la temdenelia de presentarse elact:icidad estética el -
rededor del velo de fibra, 10 que tiene un efecto perjudicial s0 -

bre la opersacidn del cardado, como es el hacer que el velo delgado

se adhiera & las partes metdlicas, de madera u otras de la miquina
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empleada y gue las fibras individuales se repelan entre sf y que
se obstruya la mecha propiamente tal,

Los velos de algoddn Dproducidos en las cardas han recibi =
do hémedsd en forma de un roelado aplicado a las fibras de algoddn,
en un punto en gue se concentra el velo pars formar una cinta. Este
procedimiento se destina ¥nicsmente a me jorar las propiedades de hi -
lature y no puede descargar la electricidad estédtica, 10 que econs -
tituye el objeto prineipsal del presente invento.

Segdn el presente invento se prevé un método de tratar
los velos de fibre text;l produsidos en uns carda, el eual econsis -
te en someter un velo a un tratamiento por vapor hdimedo de modo gue
se humedezean las fibras del velo y el aire ecireundante y se asegu -
re gque la densidad del indicado vapor a de hacer a este dWltimo ce -
pex de formar una trayeectoria conductora continda entre el vele y
un medio gonveniente de unién a tierra para descargar la eleetricl -
ded estdtica del velo o de su alrededor y de modo gue se mejoren
sus propiedades de hilatura.

El presente invento comprende por lo tanto el método de
tratar velos de fibra textil producldos en eardas, ginsistente en
someter un velo al vapor himedp. El método comprende esfemés una
combinasién de vepor hiémedo y calor. '

Segin una carssterfstiea del presente invento, en el mé -
todo enterior de trater los velos textiles produ~idos en una carde
se prevé la fase adicional consistente en haser pasar el velo en -
tre un par de rodillos o oilindros que producen una operacién de
laminaeién o de gplastamiento sobre el velo, El celor puede trans -
mitirse al velo por medio de uno o de los d6s roiillos o eilindros
0 por otros medios.

~ En el adjunto dibujo y a t{tulo solo de ejemplo se ilus -

tran dos formas de ejecucidén Para llevar a la préetica el método .o
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Proecedimiento.

La figura 1 es una alzeda lateral de un aparato para rea -
lizer un tratamiento por calor y himedad.

La figura 2 es una alzada laterasl en escala reducida del
meesdnismo motor del aparato.

La figura 3 es una vista lateral esquemdtica de un apare -
to modifiesdo para trater velos 0 napas.

En la forma de ejecucién ilustradas en las figures 1 y 2,
el velo de fibra 2 que pasa de uno de 108 eilindros de mudada de la
carda se econduece entre un par (o pares) de rodillos o ~ilindros 3,

4 que se caiientan & la temperatura regquerida. Con preferencia la
velocidaed periférica de los rodillos es la misma que la de el eiline
dro de mudade de la carda. Pusde emplearse ocualgquier método conve -
niente para calentar los rodillos 3, 4 y el ilustrado ecomprende tu -
boe flexibles 5 de vapor que ven desde el tubo alimentedor 6 a los
ejes 7 de mufién hueeo, eon tubos de salide 8 gue parten de los ejJes
9 del mufién opuesto. Los rodillos van dispuestos en ecojinetes 10
montados en el bastidor de sostén 11 y la presién de los rodillos

3 se eontrola mediante los muelles 12 y el volante 13. Debe apliear-
gse 8l velo gue pasa entre los rodillos, solo una presién lfgera, o
la presién debe ser suficionte'para triturar ecuglesgquiera cuerpos
extrafiocs mezelaios eon las fibras. La 1ndiceda presién puede apli -
sarse mecénicamente, como se ilustra o los rodillos 3, 4 pusden es .
tar'ajnstados fijos y aplicarse la presién mediante el calor que
produce la dilatseidn de los rodillos.

Sometiendo al velo al tratamiento térmieco en la forma
enterior, el asceite que impregne les fibras textiles, se obliga e

mo verse y atravesar uniformemente y/o & envolver tales fibras,

.por el hecho de que toda tendencism del aceite & tornarse viscoso

0 a solidifiearse 1fgeramente, se contrarresta por el tratemiento
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de caldeo. Es claro gue para este objeto se requiere reguiar la tem -
peratura & un grado adecuedo & las condiciones de trebejo, &l velo'

y al tipo de sceite empleedo y gue produzce la distribucidn y pene -
tracidn arribe indicede. Los rodillos 3, 4, se engranén entre sf

por medio de runedas de engrenaje 14, 15 y una de ellas se &accionsa
por cuslquier medio motor conveniente. El velo pasa luego sobre un
rodillo gufa 16 que se acciona por el drbol inferior 9 mediente en -
granajes 17, 16 y 19. Lés dos dltimes ruedes dentadas estén sosteni -
des por una pelence 20 pivotads en 21 para permitir el ajuste del
rolillo de gufa 16 pers unirse o separarse del rodillo 4. Los rodi -
1l0os 4 y 16 sirven tembidn pars sosteper el velo &,

Como las fibras se extienden por el cardedo, se presenta
por el velo una superficle relativamente grande al eire circundente,
econ lo gue se aumente la tendencie & le expulsidn y secado de la hd -
medied en les fibras, humedad cuyas presencies es pnecesaris pars un
trabajo eficez. Ademéds, cuando se requlere hacer que se pulveriocen
las impurezes en el velo mediante los rodillos ¢ cilindros, por ejem .
plo los rodillos 3, 4 o los indiocados en 22, 23, esto exige producir
un velo bestante delgado, lo gque también hace gue la exposicidn el
alre sea mayor y por ello se pierda: también més h¥medad. La pérdida
de ésta tiende también a producir electricidad estdtica, que se pre -
sentar{ inmediatemente con ciertas condiciones atmosférioes. Ademds,
cuando se emplean rodillos ebridores o pulverizadores, le presidn
grende y el contacto inmediato de estos rodillos produce una mayor
canti&ad de eleotriclded estdtica. FPara descargar del velo, esta
eleotrioided o tornarlo més o menos no eléctrico en su ulterior trens.
porte, se eplice un tratemiento de humedad gue sirve también para
reemplazer la himedad pérdide y ademéde pera faocilitar el tratemiento
del velo de fibra. Le hUmedad vaporizaeds, estc es, agus tratada pera

producir vapor himedo, se introduge en el velo en cuelguier punto ¢
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Puntos deseados, pero preferentemente aunque no negesariamente, en
una fase @n que el velo estéd extendiido uniforme y delgedamente., For
ejemplo, eon los rodillos anteriores calentados 3, 4 se introduce va .
por himedo antes y/o despuds de tales rodlllos segin la naturaleza
de las fibras textiles tratadas. Un dispositivo conveniente se ilus -
tre en las figures 1 y 2, en las gue el roiillo inferior calentado

4 va montado en un depdsito de sgua 24 de modo que el vapor se libe -
re Junto al rodillo 4 gque sostiene el vélo y se eleya desde la auper;
fiocle del azua para impregnar el velo y crear una trayectoris conduo-
tora. Para la condensacidn se utiliza una superficie de tope 25 y
puede controlarse el vapor por delante. de los rodillos 3, 4 y pre -

verse un dispositivo de limpia 26 pars el rodillo de gufa 16. La po =

- sleidn del dispositivo £6 puede ajustarse pers el rodillo de gufa 16

y este dltimo puede ajustarse para controlar la cantided de vapor
que se eleva y lléga al velo.

Cuando el presente invento se combina con une operecién
de trituracidn, entonces, y de modo particular cuandoAse treta de
una cards de estambre u otra en que el velo estd excesivaments hime -
do, se prefiere facilitar el secadc natural del velo £ antes de gque
atraviese por los rodillos trituradores o machacadores ye que las im-
purezes secas se trituran mejor y més eficazmente que las nimedadas,
Se prefieré tembién aplicer vapor h¥medo despuds que las indicedas
fibras se han sometido al tratamiento témmico y a la trituracién de
las impurezaes.

Como se ilustra en la figura 3 en una construccidn gque utiQ

1iza tres rodilloes trituradores 27 particularmente adecuados pare

tratar fibras textiles empleadas en las industrias del estambre o sij
milares, el velo de fibra se conduce parcialmente glrededor de uno
de los rodillos calentados 28 entes de gue se le lleve y se siga ca-

lentando entre los rodillos 29, desde donde pasa az los rodillos tri -
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turadores £7. El ndmero de rodillos ~alentados puede aumenterse o

dieminuirse. E1 vepor h¥medo se libere en une cémars 30 {puede emplear

se un sspeeio pareielmente cerrado o similaer), de maners que no pue -

de 1leger fdeilmente & pertes metdliems que se oxiden o se deterioren
de otrec modo por la accibn de dicho vapor hidmedo. El vapor se intro -
duee en la cémara 30 por un tubo perforado 31 (eunque tanbién puede -
introducirse de cualquier otre menera) que se ilustra en la figura

3 situedo dentro de la celosfa sinffn 32 que sostiene al velo, de
suerte qué el vapor se deja escapar dentro del medio gue sustente a
dicho velo. Podrfe celentarse ague en le ocdmara de manera gque el va -

por se eleverd hasta el velo 2 o poirfan utilizerse 1o§ rodilloes ca -

lentados 5, 4 y tembién.el depdsito p4. E1 tratamiento por vapor come

prende un tubo de vapor no envuelto, un rodillo perforado o una of -
mare abierte de vapor dentro de la cual se conduvzca la celosfa sopor-
te sinfin 32 en la proximidad de la cusl o sobre la ocusl se hace pa -
sar el velo 2, eon 0 sin una tapa adecuaie u otro érgano para rete -
ner el vepor.

El tratemiento por vepor hémedo del cerdedo de lana o es -
tambre descarga toda electrieidad estdtica que tenga tendencie & f£or-
marse en ciertas cbpdiciones debidas a le Qperacién de la carda. Ie
electrieided estdtice puede formarse particulamente durante les fe -
ses seces y tiene un efecto perjudiecisl sodre la carda a causa dq
gue hace que las fibras textiles se edhieran & las partes metélicas.‘
de madera u otras, y también por su tendencis a contrarrestar el
efecto del cardalo. Se ve por consiguiente gque el vapor h¥medo no
s0lo he de humedecer les fibres ¥ produsir un efeeto benefieioso s0-
bre el velo en el decurso de los ulteriores procesos de cardedo y
de hilatura, si no que tembién he de h¥medecer el aire cirecundante
de maners cue loc hege ceapaz e ceconducir la electrieided estétic;t.

Por consiguiente, s0lo se requiere gue el vapor himedo sea de une
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densidad suficiente pare formar uns trayeetoris conductora eontinda

entre el velo y un medio conveniente de unién a tierra pare descer -
gar la eleetrieidad estétiéa. Por ejemplo, toda la eleectricided es -
tdtlice pasa & través del aire hémedecido & los rodillos 3, 4 y/o al
tubo del vapor y depdsito, y luego a tierre o mediante una disposi
eién especisl de unidn 8 tierras combinada con la trayectorie eondue -
tora indicada.

Se comprende féeilmente que si la temperatura de los rodl -
llos coﬁpresores se sumente mucho sobre la temperaturs del aire eir -
cundante, entonces se cambiardn las propledades ffsleas de las fi -
bres, ye gue éstas se apoyen en una cape y sSe ponen en eontacto eon
la superficie calentada y consiguientemente cada fibra se plenchard
y pondrd lustrosa y de este modo se podrén obtener nuevos efectos
en el hilo y en la tela. ademds, los indieasdos rodillos se podrdn
grabar o repujar y eumentar dé& este modo la variedad de efectom gue

podrén producirse en tales fibras textiles.

Lg presente patente, consta de las siguientes reivindica -
elones:

1, - Procedimiento para el tratamiento de velos 0 napas proi
duecidos en las cardas, carerterizedo por someterse el velo a un tra -
tamiento por vepor hiYmedo de modo que se humedezean les fibras del
velo y &l sire eircundente y se asegure que la densided de Gicho ve -
por ha de hacer al dltimo ecepaz de formar una treayectorie conductora
continde entre el velo & un medio convenilente de unidén a tierra pare
descarger la electricided estédtica del velo 0 de su alrededor, y de
me Jorsr sus propiedades de hilatura.

2. = Procedimiento seg¥n lo reivindieado en el punto 1,
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earseterizado por someterse el velo a vepor himedo.
' 3. - Procedimiento segdn lo reivindicado en los puntos 1
o 2, caracterizado porgue el vapor se deja libre dentro ¢ junto a un
medio que sostiene al velo.

4, - Procedimiento segdn lo reivindieado en cuslquiers de
los puntos precedentes, caracterizado por le fese adicional eonsis -
tente en hacer pasar un velo entre un par de rodillos o eilindres
que produce una ligera leminacién o trituracidn sobre el velo.

5, = Proecedimiento segin lo reivindicado en el punto 4,
cararterizado porque el velo se somete & un tratamiento térmico y
también a une operacidén de trituraeidn.

6. - Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 4,
carecterizedo porqgue el velo se somete & un tratemiento por vapor
himedo después y/o antes de su peso entre los rodillos o cilindrose

7. = Procedimiento segdn lo reivindiesdo en ¢l punto 4,
caracterizedo porque se hace gue los rodillos produzean une scelén
tritursdors sobre el tejido, calentsndo dliehos rodillos & unas tem -
perature que produce la dilataeidén de los mismos,

8. - Procedimiento segdén 1o reivindieado en los puntos 1
& 2, caracterizado porgue el vepor humedo se apliea ecusndo el velo
eatd extendido uniforme y delgadeamente,

9. - Procedimiento pars el tratemiento de velos o napes
Producidos en las cardas -

Segdn se deseribe y reivindiea en este memorie deseripti -
ve y se llustre y detallas eon los plenos reglsmentsrios gque & la
ﬁisma se aseompaflen.

Le cual conste de 8 hojas, foliasdss y eserites s méquina

pPor une sole de sus cares.

Mea €, 4 JUN. 1945

——
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