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gue se pressata rars unlr a la solicityd
de
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formulada el 11 ds juh;o de 1946, wn o1 ye 184;071
en
E3PafFa
por VEINTE afics .
a nombre de N.V. PHILIPS' @LOETLAMPLNRABAISCEY, entidad
holandesa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, How

landa, »nor:
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para fabricar un cusrr0 para un regenerador ¥ a un ousIpo

para un regenerador fabricado.pbr aste método., Un cusrpo de

ests tipo estd destinado para ser sempleado en un regenerader
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La presents invsncidn se rsfiers a un método
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que es atravssg&o sucegivamnte en direcciones opuvsstas nor
un medio, como regls un gas 5 vapor, gque entrega calor al
CuErno cuande eircula sn una direccidn y gue absorbe calor
del cuerpt cuandc circula_sn_lé otra diracc;dn. Taleg rsge-
neradores son empleados, por ejemrlo, snbméquinas ds gas oa-
1ientg y en maquinas refrigsradoras gue funcionan ds acusrdo
con gl vrincipio inversc &l de las méduinas-de gas caliente,
8 conocido rara tales regsneradores oontener un ousIp® CONS=
tituldo por delgados alzmbres metdlicos o varillas ds metal

o matsrial csramicoc.

&l objsto ss obtensr un regemerador gue ocupa
un espacio reducido.y presenta una alta eficiencia, 1o cual
implica que el coclentyde la cantidad de calsr gue es acumu-~
lada efectivamsnte ¢n sl cusrpo del rsgenerador y la cantidad
de calnr gue seris acumulada por el cue rpo 81 no existieran
difsrenciasg ae tsmeratura entre el medid y el cusrpo del
regénerador, tisns un valsr alto. Con este fin son importan-~
te8 una gran supsrficie de contacto entre el medio y el cuer-
PO ¥ una alta carnacidad tsrmica de ¢ste, Adémés, son ventajo-
sas una conduccidn de calor baja desde sl iado cal isnte ha-
cia el lado frio del regsnerador y u:a resistencia de flujo
reducida. ‘

De acusrdo con lu invencidn, slarbres wme Se
extiendsn substancialmsnts en una diraceidén y son preferente~
mente paralelos, son incluidcs en material envolvente, des-
pués de 1o cmal vor lo menos una canﬁidad de alambres es Ire-
tlrada, de mansra tal quz se deja en el cusrpd uns gran

cantidad de canales continuos de area transversal muy reducida,
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Zn una rsalizacidn ds la invencidn, el mencionado, material
envolvente puede ser uniforme en toda su extensidn, por ejem-
plo, unz masa cersmica, Por otra parte, es nosible como al-
ternativa, indluir en la masa particulas de material distin-
to, por sjemplo metal, a 1in de éumentar as{ la capaaidad
térmica del cusrpo, i fin de reducis al minimo en grado su-
ficlsnte ol transr-orte ds ealor desds sl iado calisnte haciav
el lado frio dsl regengradar,'el coesficisnte de concuctinili-
dad térmica del cuerpo es elegido wmruferentemente para ser
menor de 1 x 1072 cal/ am ¢C seg.

Las hebras empleadas nueden ser fibras texti-
les (pelo, fibras vegetalss o fibras artificiales) ¢us son
hiladas o no hiladas ¥ que estdn imnregnadas en uma pasta
de materizl osramicc gus contiere o no las anteriormente men-
oionadas peguaﬁaé razticnlas de un material distinto, pox
ejemlo metal. Jurante el Troceso depocimiento subsiguie'nts
de la masa, las fibras substancialments desaparscen, de modo
gua ss8 Lorman los canales deseadeé. En lo gue se refiere a
las hebras, el matsrial bisico vruede ser un tsjidec qus eomprﬁnré
de una gran cantidad de hebras en una direccion y una cantir :
dad reducida en la otra, comrrsndisndo nor ejemplo algunas
heﬁras de urdimbre y muchag dae trama; Zste tejido,subsiguien~
temente a ser imprsgunado con la masa y & ser cocldo y, si
g9 dssea, bortado gn trozos d¢ las dirsnsiones daéeédas, ag-
de ser estratificado, por ejemple, vor =legado 0 arrollado. -

Como alternativa es posible impregnar en ia
masa uz manojo de hebraé no retorcidas, seguldc por una ooo-

cidn de la masa y pusden ssr cortadas rlezas a partirridl
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productc ccoido, si se desea desuds as rai%irer las hebras.
Fsto pueds ser rsiulizsde zn lz préctioca, por ejemplo, arro-
1lando unz hebra sobre un canto d3 iorma adscnada de una rue-
da e impregnando‘al anillc de fibra resnliante en la masa,
1l¢ cual pusds ser sf-ctnade con sl anille dispussto o no so-
bre el canto ds la ruais, seguido vor un cocimisnto y coxr~-
tando luego al anillo sn »iezas d8 las dimensicnes deseadas.

Sin embzrgo, les canalss rusden gar producidos
como alternativa por alambres metslicos envusltos por una '
masa cersmica, ds la éual sl metal pueds ser rstirado subsi-
guisnism=nte al coecldo, pecr gjemplo por rusién; svapcraeién;
oxidacidn o elsctrolisis. | |

Si la mese 0o estd expusstz a tempsraturas ele-

-

vadas ni durante la fabrieucidn ni durante su smpleo, 68l
como @s ol caso ds ragvnsrsdicrss en refrigeraaorés, ne hay
nscegldad ds cus la masa se9a rasistents al calnr, a8 modc
qus_puede haosrse uso ds cualguisr material artificial ade-
cuzde.,

A Tin &% azsegurar qus dvrante ¢1 smrlso 421 zre-
gensrador, las temcaraturas cus sa wroduean en el cuLTRps en
uas direceidn travevarsal a la 2irsccidn de flujo, 83anhoro ~

Zinadamente iguales en todas las dreas, pusdsn tomarse ore- ‘

crpcionss durante la isbrieacidn asl cusryo Tara assgurar estc;;
Si lag Lsbrszs qus rreducsen las canslsg =on :

por ejemplo fibras textiles, ss pcaibls, antes de impregnar

las hebras en la maéa, $rovear, por @ jsmplo, uno o mig alam~

‘bres metdliocos entrs las fibras de tal manera que estén en

dngulos reotos con respscio a ésitas, Si ase hace uso de un
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tejldo, esto pusds ser sfictuzdo, por =jemplo, en forma tal
que son emcleados una pagusiic cantidsd &¢ slambres metalicos
de uprdimbre, y una gron cantided ds fivroc tsxtiles de trama,
da jendo aczi a Ios alambres mstdlicos en 1la mesa cuando las
fibras textiles son eliminzéas, Durcnte el empleo dsl cuerpe

pars re

i3
H

[8:9]

snerzdor asf fabrieado, les alambres met<licos asegu-
ran un transporte de calcr a través del cusrpe normalmente

a la direceidn de flujo del medioc,

Si los zlzmbrss cue producen los canales son

de¢ metal, los alambres ¢gus =& requiere permanezcan en la masa

pueden ssr fabricadcs de un metazl gus, debido a su naturaleza

0 composicidn, es rssistesnte con rslacion & lcs medios émyléa-
dos para retirar les alambres gus csben preducir los caﬁales,_
después de la eyaraciéh d¢ prerarsr la masa.

' Bn las presente invencidn, sl tfrminc “hebra o
alambre” debe entanderss comc refiriéndose mo solamente a una
hebra ¢ slambre de seccidn circular, sinc también a alambre
de area transversal poligenal, aplané&a ¢ planz, tal come ti-r
ras,

4 fin ds que la invencidn pueda ser comprendi~
da mds claramente y fdcilmente llevada a la prdctica, la mis-
ma serds descripta zhora mas detalladamentse con referencia sl
éibujo gue se acémpaiia,

Fa figura 1 es una vista esquemdtica en pers-
pectiva de una forma d= un cusrpc para regenerador de acuﬁrdﬂ
con la invencidn., Bn est: casc comprsnde un cusrpo cilingri-
oo 8o matsrial ocsrdmico, & través del cual se extiends una

gran cantidad de cansles muy delgadcs 1 en lz direccidn ver-
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tio2l. El menclonacde cusripc €s hecho imrrsgnando una gran
cantidad de hebras textiles muy delgadas y paralelas en nna
masa, despuds ds 1o cual la masa ha sidc endurecida en al-
guza forma u otra, por ejemrlo pecr cocidor. Debldeo a la alta
teampsraturas qus ss producs durants ests nzx0 ceso de cocido,
lag fibras textiles han =ido quemadas'y han dessparecido en
sgta i‘orma'. Todas las cenizas residuales pueden ser elimina-
das por medio de airs comprimido que ss hecho circular a
través del éueryo.

_ La figkra 2 musstra uz tejido adaptado para
ser empleado en la fabricacidn de un cusrpo de este tivo.
i!om}arendé una cantidad reducida de al:mbres de urdimbre 2
gne &n este casc son mst:!lico_s ¥ una gran cantidad de hsbras
de trama 3, que consisten de algura fibra textil o de otra '
naturalsza, Zste teaido es 1mm . gnado, per ejeumplo, oon una
masa cerzmioca y subsic-uiantaman‘te arrollado, tal como se
musstra sn la misma figura, Bsta figura musstra las capas
qus guedan una sobre la otra al arrolliar. Ea figura 2 mues-
tra tambiin esguemdticamsnte los extremos ds las fibras 3,
gus t:rminan en la surerficie terminal de lsz masa. Después
de hsbsr sido arrclliada en la Iforma mostrada, la masa es oo~
claa y durante ests rroceso las lisbras tsxtiles son qusmadas
0 carbonizsdas, 4= jande as{ ¢n la masa los canalss que con~
secuentamente desambocan sn la gursriicle tsrminal de la ma-
sa, donde egtaban disnus:tas inicislmente lag fibras o hebras
textiles, Xog alambres metrlicos no han sido atacados duran-
ts el cocldo del cuerpe y se extienden dentro Gel mismo sn

direccidn normal a la direccidn en la cual el medic oircula
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a través del cusrpo. Ia figura 3 es une viste lateral de mn
cusr.o de ssts tipo, en el cual las direcciones de flujo dsl
medio, los canales ¥ los alambres metdligos praovistos en &1,
: son indicados raspsctivaments per las flechas 4,’5 y 6; 2
5 didmetro de lss canzles es 31 ssis caso de 0;25 mm,

Rata solicitud gus corresponde a la rresantads

’ en Holanda el 14 de Jjunio ds 1947, bajc el numero 132,786,
se acoge a lcs bsnmsficios del artfculs E1 dsl vigente Istztu-

to =obrs Proypisdad Industrial,

10 : -0 - NOT4 -0~

Ios puntos de invencidn propia y nueva que

n pars gus ssan obJeite de esta Patsnte de Invens
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cidn en Espafia, por VIINTE afics, son 1 ¢ siguisntes:
12, - Un rrocsdimisnte para fabricar un cusIpo
20 para un regsnerader, caracterizsdo mer el hwcho de gus habras
0 alambres que s3 sxtienden substancialments en una direc-
cidn y prefercntemsnte sn forma raralela, son 1ndluid§s en
. . material envolvente y subsiguientsm:nte retiradas total o
parclalmsnte, en icrma tal que quedan en sl matsrial envel-
25 vente canalss continucs.
22, = Un rrocedimianto de acmerdo con la wei-

vindicacidn 1, caracterizado por el hecho de gue ilbras o

- 7 -
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hebras textiles son L.presn:das en uny masa de materizl

ceramice, daspués de 1o cnel sl coenjunto =5 calsntado hasta

-que €l matsrisl cerimicc se hs endurscide y o1 materisl fi-

broso ha desaparscide s =n mayon parte, .

32, ~ Un procsdimisntc de uzcusrdo ctun la rsie
viadicseidn 2, earscterisznds por sl heche da que 8l material
toxtll es smpileadc en iermu 48 un tejidc que tiens habras
¢ alambres de urdimbre y de trama substsicialimente parale--
las, siendo este tejide sctratiilicado (por sjemplo, rlsgado
¢ arrollaco).

42, - Un procedimianto ds acuerdo con la Trsi=-
viuniicaeidn 3, oarsct:rfizado por 31 hscho de gus sl tejido
comprends fibras textiles sn uns dirsceidn y alamdrses metd-
lices e la otra, A

, 5%, ~ Un prooszdimionto ds acuerds cou la rii-
vindicacidn 1, caructsrizadc poyfel heche ds que en un: ma-
sa oerimica son oklentzdos alambres metilices y sou retira=-
dos durante este proceso o d9spuds del mismo, por fusidn,

evaporacién, oxidaecicn ¢ electrolisis,

62, = Un precediniento de acuzrdo con las rsie-

vindioaeclionses 1 a 5, carsctsrizade 30r el hecho {¢ que el
cuerpo pragenta un coeficisnts do¢ conductibilidad termica
nenor de 1 x 1072 cal/cem °C seg.

72, = Un procedimisuto gara ... fabrica¥ .
nn cusrp¢ para regepnaraccer substanclalmente tal como se ha
dsgcripto.

89, -~ Un prccedifento para la cbtencidn de

mma masa de regenaradler,
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Tal i como se ha

¢ desorito ap lawm
) ) | s L3 Memeria oy,
antsceds, Tepresentadp 81 sl .

E 485 dna o I B 3 P
$] <] h\hn spe C‘lfi vuﬁo .

Bsta Meme ria

“iouje ¢us sg Seonpaia 5 con

“wnsta (g g o j
| “nsta de gahe Nojis y 1g rrasen-
“E POY nna sola cars |

Maariq, 21 O»CT' 1943 |

¢ MALA REPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL
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