
¡n

P . 8717.- 
***— - - — !̂.' 
DH.9900*-

;4

1 8 40 71

' s 5 S t P W S

18407Í
M3ÍCRIA DESCRIPTIVA

que se presenta paí s unir a l a  so l ic i tu d

de

- P A T 3  N T B DE I  N V E N c i  p ^  .

formulada a l  11 de jun io  da 1948, con e l ys 184*071
en

B S P A N A 

por VEINTE anca

a nombre de N.V. PHILIPS' SSLCEILAMPENEiURT^^', en tidad  

holandesa, e sta b le c id a  an Emmasingel §9, Eindhoven, Ho- 
la n d a , p o r :

"IHÍ PROCEDIMIENTO PARA. lA CBTMClON.DE UNA MASA DE -
'REGENERADOR".

- 0 - 0 - 0  -  0 - 0 - 0 - 0 - 0  - 0 -  0 -  0 -  o - o - o -

, La presenta invención se re fie re  a un método

para fa b r ic a r  un cuerpo para un regenerador y a un cuerpo 

para un regenerador fab ricad o  por e s te  método. Un cuerpo da 

^Bta tip o  e s tá  destinado para sar empleado en un reganaradar

í.
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que es atravesado sueesivaím nta en d irecc ion es opu estas por 

un medio, como reg la  un g a s  o vapor, que en trega ca lo r  a l  

cuerpo cuando c ircu la  en una d irecc ión  y que absorbe calor 

del cuerpo cuando c ircu la  en l a  o tra  d irecc ió n . T ales rege­

neradores son empleados, por ejem plo, en máquinas de gas ca­

l ie n te  y en máquinas re fr ig e ra d o ra s  que funcionan da acuerdo 

con e l  p r in c ip io  inverso a l de l a s  máquinas de gas c a lie n te . 

Bs conocido para t a le s  regeneradores contener un cuerpo cons­

t itu id o  por delgados alambres m etálicos o v a r i l l a s  da metal 

o m ateria l cerámico.

ob jeto  a s  obtener un regenerador que ocupa 

un esp acio  reducido y presen ta una a l t a  e f ic ie n c ia ,  lo  cual 

im plica que e l  c o c ie n te s  l a  cantidad de Calor que e s  acumu­

la d a  efectivam ente en e l  cuerpo del regenerador y l a  cantidad 

de ca lo r que s e r ía  acumulada per e l cuerpo s i  no e x is t ie r a n  

d ife re n c ia s  de tem peratura entra e l medio y e l  cuerpo del 

regenerador, tiene un v a lo r  a l t o .  Oon e s te  f in  son importan­

te s  una gran su p e r f ic ie  da contacto en tre  e l medio y e l  cuer­

po y una a l t a  capacidad térm ica de e s t e .  Además, son v en ta jo ­

sa s una conducción de calor b a ja  desde a l  lado cali& nte ha­

c ia  e l  lado fr ió  del regenerador y una r e s is te n c ia  de f lu jo  

reducida.

De acuerdo con la  invención, alam bres que se  

extienden substancialm ente en una d irecc ió n  y son p re feren te­

mente p a r a le lo s ,  son in c lu id o s en m aterial envolvente, des­

pués de lo  cual por lo  menos una cantidad de alam bres e s  r e ­

t i r a d o , de manera t a l  que se  d e ja  en el cuerp& una gran 

cantidad de can ales continuos de área  tra n sv e rsa l muy reducida
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En ana r e a l iz a c ió n  de l a  invano ion, el mencionado, m aterial 

envolvente puede ser uniforme en toda su exten sión , por ejem­

p lo , una masa cerám ica, por o tra  p a r te , e s  p o sib le  como a l ­

te rn a t iv a , in c lu ir  en l a  masa p a r t íc u la s  de m ateria l d i s t in ­

to ,  por ejemplo m etal, a i in  de aumentar a s í  l a  capacidad 

térm ica del cuerpo, a  f in  de red u cir a l  mínimo en grado su­

f ic ie n te  a l tran sp orte  de calor desde e l  lado ca lie n te  hacia, 

e l lado f r ío  del regenerador, e l co e fic ien te  de co n d u ctib ili­

dad térm ica del cuerpo as e legido  preferentem ente para ser 

menor de 1 x l o * * ^  c a l /  cm RQ se g .

L as hebras empleadas puedan se r  f ib r a s  t e x t i ­

l e s  (p e lo , f ib r a s  v e g e ta le s  o f ib r a s  a r t i f i c i a l e s )  que son 

h ila d a s  o no h ilad a s  y que e stán  impregnadas en una p a sta  

de m ateria l cerámico que contiene o no l a s  anteriorm ente man-' 

cicnadas pequeñas p a r t íc u la s  da un m ateria l d i s t in to ,  por 

ejemplo m etal. Durante e l  proceso de/6ocimiento su bsigu ien te  

de l a  m asa, l a s  f ib r a s  subsiancialm enta desaparecen, de modo 

que se forman l o s  can ales deseados. En lo  que se  r e f ie r e  a 

l a s  h eb ras, e l  m ateria l básico  puede se r  un te jid o  que compren­

de una gran cantidad de hebras en una d irecc ió n  y una can ti­

dad reducida en l a  o t r a , comprendiendo por ejemplo algunas 

hebras de urdimbre y muchas de tram a. B ste  te jid o ,su b s ig u ie n ­

temente a se r  impregnado con l a  masa y a  se r  cocido y , s i  

se desea , cortado en tro z o s de la s  dimsnaiones desead as, pue** 

de ser e s t r a t i f ic a d o ,  por ejem plo, por plegado o a r ro lla d o .

Oomo a lte rn a t iv a  e s  p o sib le  impregnar en l a  

masa un manojo da hebras no r e to r c id a s ,  seg u id o .por una coc­

ción da l a  masa y pueden se r  co rtad as p ie z a s  a p a r t ir  d el
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producto cocido, s i  sa  desea después de r e t i r a r  l a s  hebras* 

3sto  puede ser rea lizad o  en la  p r á c t ic a ,  por ejem plo, a rro ­

llando una hebra sobre un canto de forma adecuada de una rué** 

da e impregnando e l a n illo  de f ib r a  re su ltan te  en l a  masa,

5 lo  cual puede ser e f  ctuado con e l a n il le  d ispuesto  o no so­

bre e l canto de l a  rueda, seguido por un cocimiento y cor­

tando luego a l  a n il lo  en p ie z a s  de l a s  dimensiones deseadas.

Sin  embargo, lo s  can ales pueden ser producidos 

como a lte rn a t iv a  por alam bres m etálicos envueltos por una 

10 masa cerám ica, de la  cual a l  metal puede se r  re tirad o  su b si­

guientemente a l  cocido, por ejemplo por fu sió n , evaporación, 

oxidación  o e l e c t r ó l i s i s .

S i l a  masa no e s tá  expuesta a tem peraturas e le ­

vada s n i durante l a  fa b r ic a c ió n  ni durante su empleo, t a l  

15 como es e l caso de regeneradoras en r e fr ig e r a d o r a s , no hay 

necesidad  de que l a  masa sea  r e s is te n te  a l  c a lo r , da modo 

que,puede hacerse uso d$ cualqu ier m ateria l a r t i f i c i a l  ade­

cuado .

A f in  de asegu rar que durante e l  empleo dal re -  

20 generador, l a s  tem peraturas cus sa  producán en e l  cuerpo en 

una d irección  tra n sv e rsa l a la  d irecc ión  de f l u j o ,  saaqápro- 

Rimadamente ig u a le s .e n  todas l a s  á r e a s , pueden tomarse pre­

cauciones durante l a  fa b r ic a c ió n  del cuerpo para asegurar e s to .

S i l a s  hebras que producen l a s  can ales son 

25 por ejemplo f ib r a s  t e x t i l e s ,  es p o s ib le , an tes de impregnar 

l a s  hebras en l a  masa, proveer, por e jem plo, ano o más alam­

b re s  m etéllooe entre l a  o f ib r a s  de t a l  manera que e stén  en 

ángulos re c to s  con respecto  a é s t a s .  S i se hace uso de un

4 -
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te jid o ^  e sto  pued^ se r  e fectu ad o , por ejem plo, en forma ta l  

que sen empleados una paquaíí cantidad da alambres m etá lico s 

de urdimbre, y una gran cantidad de f ib r a s  t e x t i l e s  de trama, 

dejando a s í  a lo s  alam bres m etá lico s en l a  masa cuando l a s  

f ib r a s  t e x t i l e s  son elim in adas. Durante e l empleo del cuerpo 

para regenerador a s í  fab ricad o , l o s  alambres m etá lico s asegu­

ran un tran sp orte  de ca ler a trav é s  del cuerpo normalmente 

a l a  d irecc ión  de f lu jo  del medio.

S i l e s  alambres que producen lo s  can ales son 

de m etal, l o s  alam bres qus se 're q u ie re  permanezcan en l a  masa 

pueden se r  fab ricad o s de un metal que,.debido a su n atu raleza  

o composición, es r e s ís ta n te  con re la c ió n  a l o s  medios emplea­

dos para r e t i r a r  l o s  alam bres que deben producir l o s  can a le s, 

después de l a  operación  dtr- preparar l a  masa.

En l a  presente invención, e l  término "hebra ó 

alam bre" debe entenderse como re fir ié n d o se  no aclamante a una 

hebra o alambre de sección  c ir c u la r ,  sino también a alambre 

de área tran sv e rsa l p o lig o n a l, aplanada o p lan a , t a l  como t i ­

r a s .

A f in  de que la  invención pueda se r  comprendi­

da más claramente y fácilm ente lle v a d a  a l a  p r á c t ic a , l a  mis­

ma será  des c r ip ta  ahora más detalladam ente con re fe re n c ia  a l 

dibujo que se  acompaña.

Ha fig u ra  1 e s  una v i s t a  esquem ática en p e rs­

p ec tiv a  de una forma d? un cuerpo para regenerador de acuerdo 

con la  invención. En es t a  caso oomprsnde un cuerpo c i l in d r i ­

co de m ateria l cerám ico, a tr a v é s  del cu al se  extiende una 

gran cantidad de can ales muy delgados 1 en l a  d irección  var-

-  5 -  . ;
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t i  c a l .  BOL mencionado cuerpo es hecho im]'ragnañdo coa gran 

cantidad de hebras t e x t i l e s  muy delgadas y  p a ra le la s  en una 

masa, después de lo  cual l a  masa ha sido endurecida en a l ­

guna forma u o t r a ,  por ejemplo per cocido . Debido a l a  a l t a  

temperatura que se  produce durante e ste  proceso de cocido, 

l a s  f ib r a s  t e x t i l e s  han sido quemadas*y han desaparecido en 

e s ta  forma. TK>das l a s  cen izas r e s id u a le s  pueden ser e lim in a­

das por medio de a ire  comprimido .que e s  hecho c irc u la r  a 

tra v é s  del cus rpo .

La f i g t r a  2 muestra un te jid o  adaptado para  

se r  asoleado en l a  fa b ric a c ió n  de un cuerpo de e ste  t ip o . 

Comprende una cantidad reducida de alam bres de urdimbre 2 

que en e s te  caso son m etá lico s, y una gran cantidad  de hebras 

de trama 3 , que co n sisten  de alguna f ib r a  t e x t i l  o de o tr a  

n a tu ra le z a . E ste  te jid o  e s  impregnado, por ejem plo, con una 

masa cerámica y subsiguientem ente a r r o lla d o , t a l  como.se 

m uestra en l a  misma f ig u r a . Sata f ig u ra  muestra l a s  capas 

que quedan una sobre l a  o tra  a l  a r r o l l a r .  La f ig u ra  2 mu eso­

tr a  también esquemáticamente lo s  extremos de l a s  f ib r a s  3 , 

que terminan en l a  su p e r f ic ie  term inal de l a  masa. Después 

de haber sido a r ro lla d a  en l a  forma m ostrada, l a  masa e s  co­

cida y durante e sta  proceso l a s  hebras t e x t i l e s  son quemadas 

o carbonizadas, dejando a s i  en la  masa lo s  can ales que con­

secuentemente desembocan en l a  su p e r f ic ie  term inal de l a  ma­

s a ,  donde* estaban  d isp u estas in ictalm en te las: f ib r a s  o hebras 

t e x t i l e s .  Los alambres m etálicos no han sido atacados duran­

te e l  cocido d e l cuerpo y s e  extienden  dentro del mismo en 

d irecc ión  normal a  l a  d irecc ión  en l a  cual e l  medio c ircu la

-*
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a trav é s  del cuerpo. !&a f ig u ra  3 es una v is t a  l a t e r a l  de un 

cuerpo de e ste  t ip o , en e l cual l a s  d irecc ion es de f lu jo  del. 

medio, l e s  can ales y lo s  alam bras m etalipos p ro v is to s  en é l ,  

son in d icados r^spe-ctivaments por l a s  f le c h a s  4 , 5 y 6. 2SL 

5 diámetro de l o s  can ales es en e s ta  caso de 0.25 mm.

E sta  so l ic i tu d  qu- corresponde a l a  presentada 

en Holanda e l 14 de jun io de 1947, bajo  e l  número 132 .786 , 

se  acoge a l e s  b e n e fic io s  del a r t ic u lo  51 del v igen te  E sta tu ­

to sobre propiedad in d u s t r ia l .

SAOTt
10 - 0 - H 0 T A - 0 - "

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan  para que saan ob jete de e sta  paten ta de Inven­

ción en España, por VEINTE años, son 1 s s ig u ie n te s :

l s .  - Un procedimiento para  fa b r ic a r  un cuerpo 

20 para un regenerador, caracterizad o  por el hacho de que hebras 

o alam bres que se extienden substanciadm enta en una d ire c ­

ción y preferentem ente sn  forma p a r a le la ,  sen in c lu id a s  en 

m ateria l envolvente y subsiguiantamt nte r e t ir a d a s  to ta l  o 

parcialm en te, en forma t a l  que quedan en e l  m ateria l envol- 

25 venta can ales continuos.

23. -  Un procedim iento de acuerdo con la  r e i­

v in d icación  1 , caracterizad o  per e l  hecho de que f ib r a s  o

-  7 -



y

$

184071
heora-s t e x t i l e s  sen impregnadas en una masa de m ateria l 

oeram ico, después de lo  cual el conjunto as oalentado h asta  

que e l  m ateria l cerámico se  hs endureciñe y a l  m ateria l l l ­

oro so ha desaparecido en su mayor p a r te .

5 53. -  pn procedimiento de acuerdo con l a  r e i ­

v in d icación  2, caracterizad o  por a l hecho de que e l m ateria l 

t e x t i l  e s empleado en forma da un te jid o  que tien e  hebras 

o alam bres de urdimbre y da trama substancialm anta p a r a le - - 

l a s .  s ien d o .e ste  te jid o  e s t r a t i f ic a d o  (por ejem plo, plagado 

10 o a r r o lla d o ) .

43. -  Un procedimiento de acuerdo con l a  r e i ­

v in d ica  cien  3 , cara ota rizado por el-hecho de que e l te jid o  

comprende f ib r a s  t e x t i l e s  an una d irecc ión  y alam bres metá­

l i c o s  en la  o tra ,

3-5 5 3 . -  Un procedimiento da acuerdo con la  re i­

v in d icación  1 , caracterizad o  po^el hecho de que an una ma- i 

ea cerámica son o rien tados alambres m etá lico s y son r e t i r a ­

dos durante e s te  proceso o después del mismo, por fu sió n , 

evaporación, oxidación  o e l e c t r ó l i s i s .

20 63 . -  un procedimiento de acusrdo con l a s  r e i­

v in d icacion es 1 a 5 , caracterizad o  por e l hecho de que e l  í-
í,

cuerpo presenta un co e fic ien te  de con du ctib ilid ad  térm ica -

menor de 1 x  10"^ cal/cm  sg  se g .

73. -  Un procedim iento para fa b r ic a 2 .. . r

25 un cuerpo para regenerador substancialm ante t a l  como se  ha 

d e scr ip to r

83. -  un procedimiento para l a  obtención de ¡¡
.

una masa de regenerador.

í-  8 -
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