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p a ra  una p a te n te  ¿Le In v en c ión , por v e in te  añ o s , p o r :  -  P rocedim iento  
p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de ta b le ro s  de pared  y p roduc tos s im ila re s  -  a  
fa v o r  de lo s  S eñores, Don Louis 6. R ic c ia r d i , Don Warren R. Sm lth, 
Don Donald F . Othmer, sú b d ito s  am ericanos, r e s id e n te s  en County o f  
R ings (New York) Essex coun ty , Crown P o in t (New York) y en P o t te r  
County, C oudersport (P ennsy lvan la) E stados Unidos de America d e l 
N o rte . -

, N uestro  in v en to  se r e f i e r e  a  un p roced im ien to  p a ra  p ro d u c ir 
ta b le ro s  de pared  y o tro s  p ro d uc to s d u ro s, compactos y de g ran  r e s i s ­
te n c ia  a l  agua, p a rtien d o  de m a te r ia le s  l ig n o c e lu ló s ie o s ,  m ediante 
l a  a p lic a c ió n  de c a lo r  y  p re s ió n  co n tro lado s duran te  un espac io  de 
tiem po re la tiv a m e n te  breve a  una m ezcla de d ichos m a te r ia le s  lig n o  - 
c e lu ló s ic o s  y de lo s  compuestos Químicos ag reg ad o s.

Se han fa b ric a d o  ya d iv e rso s  ta b le ro s  de pared  m ediante 
a p lic a c ió n  de c a lo r  y p re s ió n  a  m a te r ia le s  l ig n o c e lu ló s ic c s  o b te n i­
dos en form a más o menos f ib r o s a  de o tr a s  o p erac io n es p re lim in a re s . 
E s to s  p roced im ien tos han u t i l iz a d o  madera b rh ta  v irg en  más b ie n  que 
m a te r ia le s  de desecho, como s e r r í n ,  v iru taB  y o tro s  d e sp e rd ic io s  
de fa b r ic a c ió n . E sto s ta b le ro s  de pared  son consigu ien tem ente co s to -



5

* V
10

*<s

18

8o

28

sos a  cansa Ael elavado  co s te  de l a s  o perac iones quísiicas y m ecánicas 
y d e l v a lo r  co n s id e rab le  de l a  madera u t i l i z a d a  en e l lo # .

En e s to s  p ro ced im ien to s l a s  f ib r a s  t r a ta d a s  p o r p rocesos 
m ecánicos y químicos se c o n v ie r te n  en una p a p i l la  con agua y despuás 
pasa a  t r a v á s  de un tam iz p ara  fo rm ar una sabana húmeda que luego  se 
somete a un su b s ig u ien te  p rensado . E s to s  p roced im ien tos ex igen  una 
c a ja  de tam iz , en l a  que e l agua s a le  de e s te  que form a e l  fondo p ara  
d e ja r  una h o ja  o sabana o capa húmeda d e l tamaño de l a  c a ja ,  o a l t e r  * 
nativam ente ex igen  una máquina p a p e le ra , p o r ejem plo una "F o u rd rin ie r?  
en que se forma l a  h o ja  de modo con tinuo  sobre l a  banda m óvil de t a  - 
miz o t e l a  m e tá lic a .

Una m ezcla como l a  c o n s t i tú id a  por su s ta n c ia s  quím icas y 
m a te r ia le s  l ig n o c e lu ló s ie o s , cuando se u t i l i z a  en e s tad o  seco no pe - 
d r í a  nunca in tro d u c ir s e  en l a  p re n sa  s in  so m ete rla  an te s  a  c ie r to  
número de o p erac io n es , como e l  lav a d o , conversión  en p u lpa , b a tid o  
o p re p a ra c ió n , almacenado du ran te  c te r to  tiem po, premoldeado en man - 
ta s  u h o ja s , secado de l a s  h o ja s ,  prem oldeadas, ap ilad o  y ap re s to  
de l a s  h o ja s  prem oldeadas, e tc .

Un ob je to  d e l p re se n te  in v en te  es  f a b r i c a r  un ta b le ro  de 
pared  o p ro d uc to  s im i la r ,  du ro , f u e r te  y r e s i s t e n t e  a l  agua  p a r t ie n ­
do de s u s ta n c ia s  de madera que no han s u fr id o  ningún tra ta m ie n to  
p rev io  químico o mecánico a n te s  de l a  p re sen te  o p erac ió n .

Otro o b je to  d e l in v en to  e s  e l  de f a b r i c a r  un ta b la ro  de 
pared  o p roducto  s im i la r ,  du ro , fu e r te  y r e s i s t e n t e  a l  agua, p a r t ie n ­
do de s u s ta n c ia s  de madera m ediante tra ta m ie n to  de m a te r ia l  so lo  r e ­
la tiv am en te  seco en una forma p u lv e ru le n ta , g ra n u la r  o f ib r o s a ,  t r a -  
tando e s to s  m a te r ia le s  d irec tam en te  y  # in  p re p a ra r lo s  produciendo 
con e l lo s  una p a p i l l a  con o b je to  de p o d e rlo s  t r a t a r .

O tro o b je to  es e l  h a c e r  p o s ib le  e l  empleo de todas l a s
3o form as de d e sp e rd ic io s  de l a  m adera, como e l  s e r r í n ,  v i r u t a s ,  dese -
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chos de f á b r ic a ,  maderas g a s ta d a s , d irec tam en te  t a l e s  como v ienen  
de l a  s i e r r a  o de l a  máquina t r i t u r a d o r a ,  en un proceso s e n c i l lo  f á ­
c i l  de e je c u ta r  y que re q u ie re  un mínimo de e ta p as  y eq u ip o s, de 
s u e r te  que e s ta s  o p erac io n es de fa b r ic a c ió n  pueden l le v a r s e  a  cabo 
con un mfnimo de h a b il id a d  tá c n ie a  y con l a  más pequeña can tid ad  de 
equipos com plicados.

Hemos d e scu b ie rto  que s i  se agregan s i l i c a t o s ,  compuestos 
o rgán icos e in o rg án ico s de s f c i l e  a l  m a te r ia l  f ib ro s o  t a l  como v iene 
de o tra s  o p erac iones como producto  de desecho, e l  m a te r ia l  puede des­
de en tonees y s in  tra ta m ie n to  in te rm ed io  o p re p a ra to r io  p ren sa rse  a  
una p re s ió n  y tem p era tu ra  adecuadas para  p ro p o rc io n a r un ta b le ro  du - 
ro  de pared  con p rop iedades com parables a  l a s  lo g rad as  p o r mátodos 
de fa b r ic a c ió n  más com plicados. E ste  re s u lta d o  puede a t r i b u i r s e  a l  
hecho de que lo s  s i l i c a t o s  aumentan e in t e n s i f i c a n  l a  acc ió n  eon^.o - 
m orante de l a  l ig n in a  r e s id u a l  en lo s  m a te r ia le s  l ig n o c e lá lo s ic o s ,  
de su e r te  que l a  l ig n in a  a c tiv a d a  y lo s  s i l i c a t o s  combinados s irv e n  
de ag en tes conglom erantes en e l  ta b le ro  acabado p a ra  p ro d u c ir  un ma - 
t e r i a l  duro , f u e r te  y e l á s t i c o .

De lo s  r e s u l ta d o s  ob ten idos con n u e s tro  p roced im ien to  se 
desprende que en e s te  proceso lo s  s i l i c a t o s  no so lo  s irv e n  de agen - 
t e s  c o n g lu tin a n te s  ju n to  con l a  l ig n in a  re s id u a l  d e l m a te r ia l  l ig n o  - 
c e lu ló s ic o , s in o  que más b ien  e s to s  m a te r ia le s  l ig n o c e lu ló s ic o s  y 
lo s  s i l i c a t o s  su fre n  c ie r to s  cambios quím icos b a jo  e l  in f lu jo  de l a  
p re s ió n  y e l  c a lo r .

Se ha d e sc u b ie r to  s e r  conven ien te  m ezclar lo s  s i l i c a t o s  
íntim am ente con e l  m a te r ia l  de d e sp e rd ic io  de l a  madera y som eter 
despuás e s ta  m ezcla a c a lo r  y  p re s ió n . La ta b la  o ta b le ro  foimado 
se e n f r í a  inm ediatam ente b a jo  p re s ió n  y de e s te  modo es p o s ib le  au  -  
m entar l a  só lid o z  y r e s i s t e n c ia  a l  agua de l a  t a b la  o ta b le ro .

Se ha d e scu b ie rto  tam bián s e r  v en ta jo so  ag reg ar en  a lg u  -
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nos caso s l ig n in a  a d ic io n a l como suplem ento a l  con ten ido  de l ig n in a  
d e l m a te r ia l  de desecho de l a  madera. E s ta  l ig n in a  a d ic io n a l puede 
ob tenerse  de cu a lq u ie ra  de l a s  d iv e rs a s  fu e n te s  o rd in a r ia s ,  por ejem - 
p ío  de l a  in d u s t r i a  p a p e le ra , o de lo s  re s id u o s  só lid o s  que quedan 
después de l a  h i d r ó l i s i s  de l a  c e lu lo s a  de l a  madera en l a  f a b r ic a  - 
c ió n  de azú car fe rm en tab le s  p a ra  p ro d u c ir  a lc o h o l.

E l m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  u t i l i z a d o  en n u e s tro  p ro ced í - 
m iento puede se r  madera de á rb o le s  de h o ja  ca ed iz a  o de c o n ife ra s  
o de o t r a s  p la n ta s .  E l tamaño de l a s  pequeñas p a r té e n la s  de madera 
re q u e rid o  en n u es tro  procedim iento  puede v a r ia r  considerab lem ente 
s in  a f e c ta r  l a  e f i c a c ia  d e l p rocedim iento  aq u i d e s c r i to .  Pueden u t i ­
l i z a r s e  d e sp e rd ic io s  de d if e r e n te s  p ro ceso s de tran sfo rm ac ió n  de l a  
m adera, eomo por ejem plo v i r u ta s  de c e p i l la d o ra s ,  s e r r in  que pase 
por d iv e rso s  tamaños de m a lla  proceden te de l a s  s i e r r a s  de c in ta  y 
de l a s  o perac iones d iv e rs a s  de aserrado*  d e l tro n za d o , e t c .  S in  em - 
bargo es  p r e f e r ib le  e l  em plear m a te r ia le s  f i a o s .

A d if e r e n c ia  de l a  p a p i l l a  u t i l i z a d a  en  o tro s  procedim ien - 
to s  en e l  p re sen te  pueden u t i l i z a r s e  f i b r a s  conteniendo l a  can tid ad  
normal de humedad, de 8 a 30 % de agua e in c lu s o  h a s ta  80 % de agua*

Los s i l i c a t o s  pueden in tro d u c ir s e  por p royección  o ro c ía  - 
do s i  se en cu en tran  en es tad o  l íq u id o ,  o por m ezcla s i  todos lo s  ma­
t e r i a l e s  se encuen tran  en e s tad o  p u lv e riz ad o . Es conven ien te  obte -  
n e r  una m ezcla esencia lm en te  uniform e d e l  s i l i c a t o  con e l  m a te r ia l  
c e lu ló s ic o ,  formando l a  m ezcla c o n s t i tu id a  por e l  s i l i c a t o  y e l  ma - 
t e r i a i  l ig n o c e lu ló s ic o . La e ta p a  in m ed ia ta  es  som eter l a  m ezcla a 
p re s ió n  b a jo  tem p era tu ras  convenientem ente e le v ad a s . La m ezcla se 
co loca e n tre  l a s  p lanchas de una p ren sa  ( l a  p ren sa  se ha d e s c r i to  
más d e ta llad am en te  en l a  s o l ic i tu d  p re se n ta d a  con e l  número 627,098 
$1 6 de Noviembre de 1948). La m ezcla de m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  
y  s i l i c a t o  se somete a  p re s io n e s  que v a r ía n  de 100 a  1 .000 l i b r a s
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por pu lgada cuadrada, a  tem p era tu ras  e n tre  160* a  350* C, du ran te  un 
p erid o  de 5 a  30 m inutos. Las p re s io n e s  p r e f e r ib le s  son de 500 a 800 
l i b r a s  por pulgada cuadrada a 230* .  260* C duran te un período  no 
i n f e r i o r  a  5 y no su p e rio r  a  15 m inutos.

E x is te  aqu í una re la c ió n  re c íp ro c a  de cu a tro  v a r ia b le s :  
tiem po, tem p e ra tu ra , p re s ió n  y p o rc e n ta je  de l a s  a d ic io n e s  quím icas.

Suponiendo e l  tiempo c o n s ta n te , to d a  tem pera tu ra  más a l t a  
en lq s  p lanchas d a rá  e l  mismo re su lta d o  con una p re s ió n  algo  más ba - 
j a .  S i se m antiene c o n s ta n te  l a  p re s ió n , to d a  tem p era tu ra  más a l t a  
d a rá  e l  mismo re s u l ta d o  en un tiem po algo más b rev e , siendo n a tu r a l  -  
mente co n s tan te  e l  p o rce n ta je  de l a  a d ic ió n  quím ica en lo s  dos ejem - 
p ío s  aq u í c i ta d o s . Tambián se re q u ie re  algdn  tiempo p a ra  l a  conver -  

s ió n  quím ica de l a  l ig n in a  y l a  m an ife s ta c ió n  de l a s  cu a lid ad es  
conglom erantes o b ten id as con e l l a .  S i se aumenta l a  c a n tid ad  de ad i - 
c iones quím icas siendo  c o n s ta n te s  l a  tem p era tu ra  y  l a  p re s ió n , se 
podrá r e d u c ir  a lgo  proporcionalm ente la. v a r ia b le  de l tiem po.

Se han conseguido re s u l ta d o s  s a t i s f a c to r io s  con e l  s ig u ie n ­
t e  e jem plo :

600 gramos de s e r r ín  por p ie  cuadrado con una hómedad de 
aproximádamente 10 a 15 % ée m ezclaron con 24 gramos de m e ta s i l ic a to  
y 24 gramos de l ig n in a .  Despuás de h ab er molido y mezclado íntimamen­
te  lo s  in g re d ie n te s ,  l a  m ezcla se som etió a una p re s ió n  de 600 l i b r a s  
por pu lgada cuadrada duran te  un período  no su p e r io r  a  12 m inutos y  
una tem p era tu ra  m edia de 250 grados c e n tíg ra d o s .

Algunas v a r ia c io n e s  en l a  com posición p r im it iv a  o frecen  
asimismo re s u l ta d o s  verdaderam ente s a t i s f a c t o r i o s .  Al v a r ia r  e l  an -  
t e r i o r  p roced im ien to  se m antuvieron c o n s ta n te s  l a s  p re s io n e s  pero 
se v a r ió  l a  p roporc ión  de ad itam en tos quím icos. En o tro s  casos se 
aumentó l a  p re s ió n , que a  su vez re d u jo  p roporcionalm en te  e l  tiempo 
re q u e rid o  p ara  l a  form ación  de lo s  t a b le r o s .  Fuá tam bián p o s ib le  dieS
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m inuir e l  tiempo req u e rid o  aumentando e l c a lo r  o l a  p re s ió n  o ambos 
a  dos en d iv e rso s  experim entos. ^

O tros ejem plos p re se n ta n  l a  d iv e rs id a d  de re s u l ta d o s  ob ten idos 
variando  e l  p o rc e n ta je  de lo s  ad itam en to s qu ím icos, habiéndose p resen ­
tado en e l  s ig u ie n te  cuadro , en e l  que e l  módulo de ru p tu ra  se ñ a la  l a  
v a r ia c ió n  lo g ra d a  y e l  re s u l ta d o  f i n a l  g ra c ia s  a l  cambio de cu a lq u ie ra  
de l a s  v a r ia b le s ,  a sa b e r , l a  p re s ió n , tem p e ra tu ra , c a lo r  y aditam en - 
to s  quím icos:

Tiempo Temp. P re s ió n  % S i l i c a to s  % L ig n in a  Agua Modulo de(min) se . Pu lg2  ru p tu ra*" pulgS
12 253" c. 600 6 % 0 65 % 6670
12 250# C. 600 4 - - 4100
10 250S C. 600 6 - - 5450
12 230S c. 500 6 - 34 % 3000
12 263S c . 600 6 6 20 % 6480
10 245" c . 600 6 2 - 3960
11 250S C. 600 6 2 10 6000

8 256C c . 650 6 - 13 3140
12 240" c . 650 6 - 4 4640

9 240" C. 550 6 2 6.5 3730
11 245" C. 600 4 - 13 4050
10 240" C. 600 2 - 6 .5 3490
10 245" C. 600 6 2 6 .5 4500
10 250" C. 600 2 6 6 .5 4420
10 252" C. 650 6 6 6 .5 6820

^  Hemos dem ostrado l a s  v e n ta ja s  de u t i l i z a r  s i l i c a t o s  in o r  -
gónicos como ag en tes  a c tiv a d o re s  en l a  fa b r ic a c ió n  de ta b le ro s  de 
pared  y p roduc tos s im ila re s  ob ten idos d irec tam en te  de d e sp e rd ic io s  
de l a  m adera, como se a p re c ia  en e l  cuadro a n te r io r .  Debe a d v e r t i r  -  
se que lo s  mismos agen tes a c tiv a d o re s  pueden con ig u a l  v e n ta ja  in  -
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co rp o ra rse  a a r t í c u lo s  s im ila re s  fa b r io a d o s  por o tro s  p roced im ien tos. 
Además es p o s ib le  s u s t i t u i r  s i l i c a t o s  o rg án ico s p o r lo s  s i l i c a t o s  
in o rg án ico s  p resen tad o s  en lo s  a n te r io r e s  ejem plos. Hemos observado 
qu.e l a  ad ic ió n  de ag en tes a c tiv a d o re s  comprendidos en e l  grupo de s i  
l i c a to s  o rg án ico s e in o rg án ico s  a  lo s  p ro d uc to s de l a  madera con a d i­
c ió n  de l ig n in a  p a ra  te n e r  un con ten ido  de l ig n in a  su p e r io r  a l  conté 
n ido  n a tu ra l  de lo s  d e sp e rd ic io s  de l a  m adera, p ro p o rc io n a  un produc­
to  m ejor que e l  que puede lo g ra rs e  s in  l a  in co rp o rac ió n  a d ic io n a l  de 
l ig n in a .  En l a  producción  de m a te r ia le s  p lá s t ic o s  de p roductos l ig n o -  
e e lu ló s ic o s  formados p o r h i d r ó l i s i s  p a r c ia l  de l a  m adera, e l  empleo 
de n u e s tro s  m a te r ia le s  p r e f e r id o s ,  p a r tic u la rm e n te  de s í l i c e s  y  s ili* . 
ca to s  o rgán icos o in o rg án ico s  produce re s u lta d o s  de c a lid a d  e s e n c ia l ­
mente su p e r io r .

Hemos d escu b ie rto  que o tra s  form as y t ip o s  de a r t í c u lo s  
además de ta b le ro s  de pared  pueden f a b r ic a r s e  po r n u e s tro  mátodo, 
en e l  que se aumenta e l  contenido  de l ig n in a  de lo s  p roductos de 
desecho de l a  madera y se emplea un agente a c tiv a d o r  d e l grupo que 
comprende s i l i c a t o s  o rgán icos e in o rg á n ic o s . Aunque en lo s  a n te r io  - 
r e s  ejem plos nos hemos re fe r id o  expresam ente a  ta b le ro s  de pared  co­
mo n u e s tro s  p r in c ip a le s  m a te r ia le s  de f a b r ic a c ió n , puede tam bián 
em plearse p a ra  o b ten e r o t r a s  numerosas form as de a r t íc u lo s  acabados 
n u e s tra  m ezcla de m a te r ia le s  c o n s t i tu id a  por d e s p e rd ic io s  de m adera, 
l ig n in a  y compuestos s i l í c i c o s  o rgán icos o in o rg án ico s  y n u es tro  má -  
todo de t r a b a jo  segán an te s  se h a  d e s c r i to ,  e l  cu a l comprende l a  ap li! 
cac ió n  de c a lo r  y p re s ió n  co n tro lad o s  a  una m ezcla segán an tee se 
h a  d e s c r i to .  En lu g a r  de m odelar e n tre  p lan chas p la n a s , pueden em - 
p le a rs e  h i l e r a s  de v a rio s  modelos y d iseñ o s  adecuados y t r a b a ja r  
convenientem ente p ara  te n e r  en cuen ta l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  ma­
t e r i a l e s  segán a n te s  se h a  d e s c r i to .  De e s t a  manera pueden f a b r ic a r ­
se en tre p añ o s , p u e r ta s ,  m ontantes y o tro s  muchos t ip o s  de form as a r -



q u ite c td n ic a s , lo  mismo que una g ran  v aried ad  de o b je to s  m odelados.
N uestro  in v en to  debe por co n s ig u ien te  co n s id e ra rse  como 

comprendiendo un polvo de m oldear segán e s te  tárm ino se emplea en 
e l  comercio y debe en ten derse  que todos lo s  o b je to s  que pueden f a  - 
b r ic a rs e  con e s to s  po lvos pueden tam bién f a b r ic a r s e  con n u e s tra s  
m ezclas e s p e c ia le s  m odificando l a s  formas de lo s  t ro q u e le s .

Debe en ten derse  que e l  m ateria l, de p a r t id a  puede se r  cual - 
q u ie r  t ip o  de m a te r ia l  l ig n o c e lu ld s ic o  comprendido en e l  grupo de 
f ib r a s  v e g e ta le s , m a te r ia le s  f ib ro s o s  c e lu ld s ic o s ,  s e r r í n ,  v i r u ta s ,  
de m adera, e t c . ,

Les s i l i c a t o s  in o rg á n ic o s  pueden s u s t i t u i r s e  por s i l i c a t o s  
o rg án ico s p a ra  u t i l i z a r s e  como ag en tes  a c tiv a d o re s , segán se in d ic a  
en e l  s ig u ie n te  cuadro .

CUADRO I I  
SILICATOS ORGANICOS

Tiempo(min)

Polvo de madera que p asa  por tam iz de 30 m allas
Modulo de ru p tu rapulg2

Temp.ac. Pre s i  dn PulgS % S i l i c a to s  orgán icos % L ign ina Agua

12 2S1 600 2 - - 4200
12 252 600 6 6 - 4590
12 255 650 2 6 - 4200
10 252 600 6 6 10 5500
12 256 600 2 6 20 5900
10 245 650 2 6 10 5350

A sí e s  p o s ib le  em plear c u a lq u ie r  t ip o  de m a te r ia le s  l ig n o  - 
c e lu ld s ic o s  y  p ro d u c ir  con e l l o s  un p roducto  d u ro , compacto, f u e r te  
y  r e s i s t e n t e  a l  agua m ediante a p lie a e id n  de p re s id n  y o a lo r  con tro  - 
lad o s  du ran te  un tiempo re la tiv a m e n te  b re v e , en e l  cu a l lo s  m a te r ia ­
l e s  l ig n o c e lu ld s ic o s  e s tá n  convenientem ente m ezclados con un agen te
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a c tiv a d o r  d e l grupo que comprende s i l i c a t o s  o rgán icos e in o rg án ico s .
N uestro  procedim iento  perm ite  además que lo s  m a te r ia le s  

l ig n o e e lu lá s ic o s  mezclados con un a c tiv a d o r  como lo s  s i l i c a t o s  orgá - 
n ic o s  o in o rg án ico s puedan co lo carse  o a p i la r s e  sobre l a  s u p e r f ic ie  
de un ensamblado de madera eon trachapeada a n te s  de que d icho ensam - 
blado se someta a l a  acción  de l a  p ren sa . E l c a lo r  y l a  p re s ió n  ñ o r  - 
malmente empleados p ara  l a  trab azó n  de l a s  un idades de madera produ­
ce en e l l a s  una capa s u p e r f ic ia l  c o n s t i tu id a  por ta b le r o s ,  ta b la s  o 
c u b ie r ta s  formadas por e l  m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  mezclado con e l 
agente a c t iv a d o r .

O tra  m ejora en l a  r e s i s t e n c ia  y módulo de ru p tu ra  puede 
lo g ra rs e  cuando e l  ta b le ro  acabado y prensado en c a l ie n te  y c o n s ti  -  
tu íd a  por una mezcla de m a te r ia l  l ig n o e e lu ló s ie o , l ig n in a  y a c tiv a  - 
dor d e l grupo que comprende compuestos s i l í c i c o s  o ig án ico s o s i l i c a  -  
to s  in o rg á n ic o s , inm ediatam ente despuós de l a  form ación  i n i c i a l  d e l  
ta b le ro  b a jo  p re s ió n  y c a lo r ,  se somete a  una p re s ió n  en f r í o ,  en 
l a  que l a  t a b la  o ta b le ro  acabado y moldeado en  c a l ie n te  se somete 
a  una p re s ió n  de 100 a  200 l i b r a s  por pu lgada cuadrada en una p ren  - 
s a  f r í a  du ran te  un período  de 5 segundos a  15 m inu tos.

8o N O T A

La p re sen te  p a te n te ,  consta  de l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a  -
c ie n e s :

1 . -  Un proced im ien to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de ta b le ro s  de 
pared  y p ro d uc to s s im i la r e s ,  du ros, f u e r te s  y r e s i s t e n t e s  a l  agua, 

g5 m ediante l a  reu n ió n  de una su s ta n c ia  lig n o ce  l u í  o s ic a  en un producto  
de nueva forma, e s t r u c tu r a  y densidad en p re se n c ia  de una su s ta n c ia  
quím ica; c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de ag reg ar un agente a c tiv a d o r  
a  un m a te r ia l  l ig n o e e lu ló s ie o  en es tad o  t r i tu r a d o  con l a  can tid ad
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normal de humedad p re se n te , seg u id a  de l a  fa se  de som eter l a  m ezcla 
de dicho agente a c tiv a d o r  y  m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en su. form a p r i  L 
m itiv a  a c a lo r  y p re s ió n , y  en som eter después l a  m ezcla d e l  agen te  
a c tiv a d o r  y  d e l  m a te r ia l  f ib ro s o  a  p re s ió n  a tem peratu ra  d e l ambien - 
t e ,  comprendiendo e l  agen te  a c tiv a d o r  un miembro e miembros d e l g ru  - 
po de s i l i c a t o s .

2. -  Un p ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  f a s e  de agre - 
g a r  un m e ta s i l ic a to  a  un m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en es tad o  t r i t u r a  - 
do o molido con una can tid ad  norm al de hdmedad p re s e n te , segu ida de 
l a  fa se  de som eter l a  mezcla de d icho  m e ta s i l ic a to  y m a te r ia l l ig n o  - 
c e lu ló s ic o  en su estado  p r im itiv o  a  c a lo r  y  p re s ió n , y en som eter 
despuós l a  m ezcla d e l mismo m e ta s i l ic a to  y m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o
a p re s ió n  a  tem p era tu ras  d e l am biente.

3. -  Un p roced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de agre - 
gar un s u p e r s i l ie a to  a un m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en es tad o  t r i t u  -  
rado con una ca n tid ad  norm al de hómedad p re s e n te , segu ida de l a  fa se  
de som eter l a  m ezcla de d ieho  s u p e r s i l ie a to  y  m a te r ia l  l ig n o c e lu ló  - 
sico  en su  es tad o  p r im itiv o  a  c a lo r  y p re s ió n , despuós de lo  cual
l a  m ezcla de dicho s u p e r s i l i e a to  y  m a te r ia l  c e lu ló s ic o  se sán e te  a 
p re s ió n  a  tem p era tu ras d e l am biente.

4 . -  Un p ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de agre - 
g a r  un s i l i c a t o  de 30* a 75* BÓ a  un m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en e s ­
tado t r i t u r a d o r  con una can tid ad  norm al de hdmedad p re s e n te , seguí -  
da de l a  ijase de som eter l a  m ezcla de d icho  s i l i c a t o  de 30* a 75* Bg 
y de m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en su  estado  p r im itiv o  a c a lo r  y pre -  
s ió n , despuós de lo  cual l a  m ezcla de dieho s i l i c a t o  de SO* a  75* BÓ 
y de m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  se somete a p re s ió n  a tem p era tu ras  de l 
am biente.

5. -  Uh p ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  p o r l a  f a s e  de agre - 
g a r un compuesto s i l í c i c o  a  un m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en estado
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t r i tu r a d o  eon una c a n tid a d  nonoal de húmedad p re s e n te , seg u id a  de l a  
fa se  de som eter l a  m ezcla de d ich a  s í l i c e  o compuesto s i l í c i c o  y ma - 
t e r i a l  l ig n o c e lu ló s ic o  en su  form a p r im it iv a  a  c a lo r  y p re s ió n , des - 
puás de lo  cual l a  mezcla de d ic h a  s í l i c e  y m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  
se somete a  p re s ió n  a tem p era tu ras  d e l ambiente*

6. -  Un p roced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de agre - 
g a r un o r to s i l i e a to  a un m a te r ia l l ig n o c e lu ló s ic o  en estado t r i t u r a  - 
do eon una can tid ad  norm al de húmedad p re s e n te , seguida de l a  fa se
de som eter l a  mezcla de dicho o r to s i l i e a to  y m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s i  - 
co en su estado  p r im itiv o  a  c a lo r  y p re s ió n , despuás de lo  cual l a  
m ezcla de d icho  o r to s i l i e a to  y  m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  se somete a  
p re s id a  a  tem p era tu ras d e l am biente .

7 . - Un p roced im ien to , c a ra c te r iz a d o  p o r  l a  fa se  de agre - 
g ar un ácido s i l í c i c o  a  un m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  en estad o  t r i t u  - 
rado con una ca n tid ad  normal de húmedad p re s e n te , segu ida  de l a  fa  - 
se de som eter l a  mezcla de d icho  ác id o  s i l í c i c o  y m a te r ia l  lig n o ce  - 
lu ló s ic o  en su estado  p r im itiv o  a  c a lo r  y p re s ió n , despuás de lo  
cual l a  mezcla de -ácido s i l í c i c o  y de m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  se 
somete a  p re s ió n  a tem p era tu ras  d e l am biente .

8. - P rocedim iento  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , 
c a ra c te r iz a d o  p o r l a  fa se  de ag regar l ig n in a  a d ic io n a l a  l a  mezcla 
d e l  agente a c tiv a d o r  y de m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  an tes  de som eter 
l a  m ezcla a c a lo r  y p re s ió n .

9. -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , 
c a ra c te r iz a d o  por l a  f a s e  de complementar e l  m a te r ia l  a c tiv a d o r  con 
una pequéSa can tid ad  de m a te r ia l  f ib ro so  despuás de h ab e r sido  usa - 
do y a n te s  de a g re g a rlo  a  l a  masa de dicho m a te r ia l .

10. -  P roced im ien to  según lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , 
c a ra c te r iz a d o  porque e l  m a te r ia l  l ig n o c e lu ló s ic o  se ha obtenido por 
h i d r ó l i s i s  p a rc ia l  de l a  madera.
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11. -  P rocedim iento  segdn lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto 1 , 
c a ra c te r iz a d o  p o r l a  fa se  de ag reg ar m a te r ia l  l ig n e c e lu ló s ic o  a d ic io ­
n a l  ob ten ido  por h i d r ó l i s i s  p a r c ia l  de l a  madera, a  l a  m ezcla de agen­
te  a c tiv a d o r  y de m a te r ia l  l ig n o e e lu ló s ic o  a n te s  de som eter l a  mez - 
c ía  a c a lo r  y p re s ió n .

12. -  P roced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  f a s e  de ag reg ar 
un agente a c tiv a d o r  a  un m a te r ia !  l ig n o e e lu ló s ic o  en estad o  t r i t u r a  - 
do son una can tid ad  normal de hdmedad p re s e n te , segu ida  de l a  fa se
de som eter l a  m ezcla de dicho ag en te  a c tiv a d o r  y m a te r ia l  l ig n o c e ln  - 
ló s ic o  en su  estado  p rim itiv o  a  c a lo r  y p re s ió n , co n s is tie n d o  dicho 
agen te a c tiv a d o r  en  2 a  15 % de lo s  miembros d e l  grupo que comprende 
s i l i c a t o s  y de 5 a  18 % de l ig n in a .

13. - P ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  p o r l a  fa se  de ag re g a r 
un agente a c tiv a d o r  a un m a te r ia l  l ig n o o e lu ló s io o  en e s tad o  t f i t u r a  - 
do con l a  can tid ad  noimal de hdmedad p re s e n te , seg u id a  de l a  fa se  de 
som eter l a  m ezcla de dicho agente a c tiv a d o r  y m a te r ia l  l ig n o e e lu ló s i   ̂
co en su es tad o  p r im itiv o  a c a lo r  y  p re s ió n , despuós de lo  cu a l la  
m ezcla de d i dio agente a c tiv a d o r  y m a te r ia l  f ib ro so  se  somete a  pre - 
s ió n  a  tem p era tu ras d e l  ambiente comprendiendo d icho  agente a c t iv a  - 
d o r un miembro o miembros de l grupo de s i l i c a t o s  o rg án ic o s .

14. -  P ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de ag reg ar 
un agente a c tiv a d o r a  un m a te r ia l  l ig n o e e lu ló s ic o  en es tad o  t r i t u r a  - 
do con l a  can tid ad  norm al de hdmedad p re s e n te , segu ida de l a  fa se
de som eter l a  m ezcla de dicho agente a c tiv a d o r  y m a te r ia l  l ig n o c e lu  - 
ló s ic o  en su e s ta d o  p r im itiv o  a c a lo r  y p re s ió n , despuós de lo  cu a l 
l a  m ezcla de d icho  agente a c tiv a d o r  y m a te r ia l  f ib ro so  se somete a 
p re s ió n  a  tem p era tu ras d e l  am biente, comprendiendo e l  agente ác^ i -  
vador un miembro o miembros d e l grupo de s i l i c a t o s  in o rg á n ic o s .

15. -  P rocedim iento  para  l a  f a b r ic a c ió n  de ta b le ro s  de pa - 
re d  y prod&ctos s im ila re s  -



Según se d e sc rib e  y  re iv in d ic a , en e s ta  memoria d e s c r ip t iv a .  
La cual consta de tre c e  h o ja s ,  fo l ia d  as y e s c r i t a s  a  má - 

quina por una so la  de sus ca ra s .
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