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MENORTIA DESCRIPTIVA

rere una patente de Inveneidn, por veinte afios, port: = Proecedimiento
vars la fedbrieseidn de tableros de pa??d ¥ produetos similares = @&
favor de los Sefiores, Don Louis G. Riceierdi, Don Warren R. Smith,
Don Doneld F. Qthmer, sébditos emericancs, residentees en County of
Kinge (New York) Essex County, Crown Point (New York) y en Fotter
County, Coudersport (Pennsylvenie) Estados Unidos de America del

Norte., =
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, Nuestro invento se refiere a un p?OCedimiento para producir
tableros de pared y otros productos duros, qoypabtos y de gran resis-
tenclie &l agus, partiendo de materisles lignoceluldsicos, mediante
la'aplicac16n de calor y presidn controlados durante un espacio de
tiempo reletivamente breve.a une mezela de dichos materieles ligno -
celulésicos y de los compuestos quimicos agregados.

Se han fabriesmdo ya diversos fableroB de paradvmediante
eplicacidn de calor y presién a materieles lignoceluldsicos obteni-
dos en forma més o menos fibrose de otras operaciones preliminares.
Estos procedimientoe han utilizedo maders brfita virgen més bien gque
materialgs de desecho, como serrfn, virutas y otros desperdi;ioé

de fabriceecifn. Estos tebleros de pared son eonsiguientemente eostof
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gos a causa del elevedo coste de las operaciones qufmices y mecdnicas
y del valor eonsiderable de la medera utilizads en elloge.

En estos procedimientos las fibras tratades por procesos
mecédnicos y qufmicos se convierten en une papilla éon sgus y después
pese & través de un tamiz para former une sebane hiémeda gue luego se
gomete a un subsiguiente prensado. Estos pro;edimientos exigen unea
ceje de tamiz, en la que el sgua sale de este qﬁe forma el fondo parse
dejer une hoja o ssbana o cape himeds del tamafio de la ecaje, o alter '
nativemente exigen une mdguine pepelers, por ejemplo une "Fourdrinierv
en que se forme la hoja de modo contfnuo sobre la bande mévil de ta -
miz o tela metalles.

Una mezcle como le constitdida por sustencies qnfgicas y
materiales lignoceluldsicos, cuando se utiliza en estado seeo no po -
drfa nunea introdueirse en la prensa sin someterle antes a eierto
némero de operaciones, eomo el lavado, conversidn en‘pulpa, batido
o preparaseién, elmacenado dursnte ecterto tiempo, premoldeedo en men -
tas u hojam, secedo de las hojes, premoldeadass, epilado y epresto
de las hojas premoldeadas, ete.

Un objeto del presente invente es fabricer un teblero de
rared o producto similer, duro, fuerte y resistente al agua partien-
do de sustancias de madera que no han sufrido ningin tratemiento
previo qufmico o meecdnieco antes de la presente_operaci6n.

Otro objeto del invento es el de fabriecar un tablero de
pared o producto similaer, duro, fuerte y resistente al agua, pertien-
do de sustancias de madera mediante tratamiento de material solo re-
lativameﬁte seco én une forms pulveru}gnta, granular o fibrosea, tra-
tendo estos meterisles directamente y/iin prepararlos produeciendo
econ elloe une papille con objeto de poderlos tratar.

Otro obJeto es el hacer posible el empleo de todes lés

formes de desperdiecios de la medera, como el serrfn, virutas, dese -
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chos de fébrice, mederas gastadas, directemente teles como vienen
de la sierrs o de la mdquina trituradora, en un proceso seneillo f£4-
cil de ejecutar y gue requiere un mfnimo de etapas y eguipos, de
suerte gue estas operaciones de fabricacién pueden lleverse a cabo
econ un mfnimo de hébilidad téenica y eon le més pequefia ecantided de
equipos ecomplicados.

Hemos descubierto qus sl se agregen silicatos, c9mpuestoe
orgénicos € inorgénicos de sfeile &l meterisl fibroso tal como viene

de otras operseiones comb produeto de desecho, el materisl puede des-

-de entonees y sin tratemiento intermedio o preparatorio prensarse &

una presién y temperstura adecuades paraz proporeionar un tablero du -
ro de pared con propiedades comparsbles a lass logrades por métedos
de fabricecidén més compliecados. Est; resultado puede atribuirse al
hecho de gque los silieetos aumentan e intensifiean la egeeién eonglo -
merente de la lignine residual en los materieles lignoceldlosicos,

de suerte que la lignina asetivede y los silicetos comhirmdos sirven
de sgentes eonglomersntes en el tablero aecabedo pars producir un me -
terial duro, fuerte y eldstiso.

De los resultedos obtenidos con nuéstro procedimiento se
desprende gue en este prOcéso los milicatos no solo sirven de sgen -
tes eonglutinentes junto eon la lignine residuel del meterial ligno -
reluldsico, sino que mfs bien estos materisles lignoceluldsicos y
los silieatos sufren ciertos ecambios gufmicos bajo el influjo de la
presién y el calor,

Se ha descublerto ser eonveniente mezeler los silicatos
fntimemente econ el meterisl de desperdicio de la medera y someter
después esta mezcla & celor y presidn. La tebla o teblero fommado
se enfrfa inmediatamente bejo presién y de este modo es posible au - °
mentar la sélidez y resistencia al ague de la tabla o teblero.

Se he descubierto tembién ser ventajoso agregar en algu =
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nos easos lignina eadiecionel eomo éuplemento al contenido de lignina
del materiel de desecho de la maders. Esta ligninse adicionsl puede
obtenerse de cuelquiera de las diversas fuentes ordineriess, por ejem .
plo de la industria papelera, o de los residuos sdlidos éue guedan
después de le hidrolfsis de le relulose de la madera en le fabrice -
cidn de azdcar fermentsbles pers producir alecohol.

Fl materiel lignoeceluldsico utilizado en nuestro proaedi‘-
miento puede ser madecra de érboles de hoja caediia o de confferas
o de otras plantas. El tamafio Qe las pegquefias partﬁ&ulas de madersa
requerido en nuestro proecedimiento puede veariar considarablemente
sin afeeter la eficacie del proecedimiento aquf deserito. Pueden uti-
lizarse desperdlicios de diferentes procesés de transformacidén de le
madera, eome por €jemplo virutas de cebilladoras, serrfn que pese
por diversos temafios de malla proecedente de las sierraé de cinte y
de lﬁs opereciones diveraaé de aserrado, del tronzsado, etc.‘Sin om =
barge es preferibleiel emplear materieles finos.

' A diferencia de la pepills utilizeds en otros procedimien -
tos en el presente pueden utilizerse fibras conteniendo la cantided
normsl de hdmeded, de 5 & 30 % de aguavé inecluso hasta 50 % de agua.

Los silicatos pueden introducirse por proyecéién‘d roefa -
do s se encuentren en estado 1fquido, 0 por mezels si todos los ma-
terieles ge encuentren en estado pulverizedo. Es conveniente obte -
ner una mezela esenslialmente uniforme del silieato e~on el materiel

celulésieco, formando la mezcla eonstitufda por el siliecato ¥y el ma -

"teriel lignoceluldsico. La etapa'inmedlate.eé someter la mezcle &

presidﬁ bajo temperaturas convenientemente élevadas. La mezela se
ecoloeca entre las planches de uns prense (le prensa se he descrito
més detallademente en le solieitud presentads con el ndmero 627,098
¢l 6 de Noviembre de 1945). La mezela de materisl lignoeeluldsico

¥y silicato se somete & presiones que varian de 100 g 1,000 librae
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por pulgade cusdrade, & temperaturas entre 1602 e 350% ¢, durante un
perfio de 5 a 30 minutos. Las presiones preferibles son de 500 a 800
libras por pulgada cuadrsde a 2302 . 2602 ¢ durante un perfodo no
1nrgrior & 5 y no superior & 15 minutos.

Exigte aguf una relacidn recfproca de cuatro varisbles:
tiempo, temperature, presidén y porcenteje de les edieiones gufmices.

Suponiendo el tiempo constente, toda temperatura més elte
en 1ss planchas dard el mismo resultado con une presidn algo més ba -
Ja. S1 se mantiene ponstante la presidn, tode temperatura mds alte
dard el mismo resultado en un tiempo slgo més breve, siendo natursl -
mente constante el porcenteje de la adieidén qufmice en los dos ejem -
plos aquf citedos. Tambidn se requiere algdn tiempo para le conver -

8ién gqufmieca de la lignine y le manifestecidn de las ~ualidades
conglomerentes obtenides con ella. Si se aumente la centidad de adi -
ciones gquimices siendo constantes lae temperature y la presidn, se
podré reducir algo proporeionsimente le variasble del tiempo.-

Se han conseguido resultados satisfectorios econ el siguien-
te ejemplo?

600 gramos de serrfn por pie cuadrado con una himeded de
aproximddamente 10 & 15 % Be mezclaron con 94 gramos de metasilieato
Y 24 gramos de lignina, Despuds de haber molido y mezeledo f{ntimamen-
te los ingredientes, la mezele se sometid a una presidn de 600 librae
por pulgeds cuedrade durante un perfodo no superior & 12 minutos ¥
une. temperature medie de 250 grados centfgrados.

vAlgunas variaciones en la canposieidén primitive ofrecen
esf{mismo resultedos verdsderemente satisfactorios. 4l variar el an -
terior procedimiento se mantuvieron constantes les presiones pero
se verié la proporeidn de aditamentos qufmiecos. En otros casos se

aumentd le presidn, que & su vez redujo proporciomalmente el tiempo

requerido para le formacidn de los tableros. Fué tembién posible ales
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& dos en diversos experimentos.
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minuir el tiempo requerido sumentandoc el celor o la presidén o embos

.

Otros e)jemplos presentan la diversided de resultados obtenidos

verisndo el porcentaje de los aditamentos qufmicos, hebidndose presen-

teado en el siguiente cuasdro, en el cue el médulo de ruptura sefiala la

variecidén lograde y el resultado final gracises el cambio de euslguiera

de las varidbleé, & saber, la presién, temperatura, calor y aditemen -

tos quimiecos:

Tiempo Temp. Presién % Silicatos % Lignina Agus. Modulo de
(min) ec, Pulg? ~ ruptura
- pulg?
1z 2532 ¢, 600 6 % o 65 % 6670
1p 2504 C, 600 4 - - 4100
10 2508 C. 600 6 - - 5450
lg 230¢ C. 500 6 - 54 % 3000
1g 2632 C. 600 6 6 20 % 6480
10 2452 C. 600 6 4 - 3960
11 2502 C, 600 6 2 10 6000
8 2558 C. 650 6 - 13 3140
1z 2408 ¢. 650 6 - 4 4640
9 2402 C, 550 6 2 6.5 3730
11 2452 C. 600 ¢ - 13 4050
10 2408 C. 600 2 - 6.5 3490
10 2458 C. 600 6 2 6.5 4500
10 2502 C. 600 2 6 6.5 4420
10 2522 C. 660 6 6 6.5 6820

Hemos demostrado las ventajas de utilizaer silicatos inor .

génieos ecomo agentes ectivadores en la fabrieanidn de tableros de

pared y produetos similares obtenidos diregtamente de desperdicios

de le meders, como se aprecis en el cuedro enterior, Debe advertir -

se que los mismos agentes activadores pueden con iguel venteja in -
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corporarse a artfeculos similares fabrieados por-otros proecedimientos.
Ademds es posible sustituir silicatos orgdnicos por los siliecatos
insrgédnicos presentados en los anteriores ejemplos. Hemos observsdo
que la adieidn de agentes activédores eomprendidos en el grupo de si -
licatos orgdniecos e inorgdnicos & los productos de la madera con adi-
eidn de lignina pare tener un contenido de lignina superior al econts .
nido natural de los desperiieios de la medera, proporeiona un produc-
to mejor que el que puede lograrse sin la ingorporacidn ddicional de
lignina. En la produccidn de materisles pldsticos de productos ligno-
celuldsicos formados por hidrolisis parsial de la madera, el empleo
de nuestros materiales preferidos, partieularmente de sflices y sili.
eratos orgénicos o inorgénicos produce resultados de calidad esencial-
mente superior.

Hemos descubierto que otras formas y tipos de artfeulos
ademds de tableros de pared pueden fabricarse por nuestro método,
en sl gue se aumente el contenido de lignina de los produetos de
desecho de la madere y se emplea un agente aetivador del grupo que
ecomprende siliecatos orgénicos e 1norgén1cos.>5unque en log anterio -
res e jemplos nos hemos referido expresamente a tableros de pered c¢oO=-
mo nuestros prineipeles materiales de febricacidn, fuede también
emplearse para obtenér otras numerosas formas de artf{eulos acabados
nuestrs mezcla de meteriales econstitufda por desperdiecios de madera,
lignina y compuestoé si1fcicos orgénieos o inorgdnicos y nuestro mé -
todo de trabajo segdn entes se ha deserito, el ecusl comprende la aplﬂ
cacidn de calor y presién controlados a una mezcla segin antes se
ha deserito. En lugar de modelar entre planchas planas, pueden em -
plearse hileras de varios modelos y disefios adecuados y trabajar
econvenientemente para tener en suenta las caracterf{sticas de los ma-

teriales segin antes se ha deserito. De esta manera pueden fabricar;;

se entrepafios, puertas, montantes y otros muechos tipos de formes ar-
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quitecténiecas, 1o mismo gque una gran verliedad de objetos modeledos.

Nuestro invento debe por consiguiente eonsiderarse somo

comprendiendo un polvo de moldear segin este término se emplea en

el comereio y debe entenderse que todos los objletos gue pueden fa -

bricarse econ estos polvos pueden también fabriearse econ nuestras

mezelas especlales modificando las formas de los trogueles.

Debe entenderse que el materiel de partide puede ser eual -

quier tipo de material lignoeceluldsico eompreniido en el grupo de

fibres vegetales, materisles fibrosos celuldsiecos, serrfn, virutas,

de madera, ete.,

Los silieatos inorgdnicos pueden sustituirse por silicatos

orgénicos para utilizarse como agentes setivadores, segﬁn se indiea

en el siguiemte cuadro.

CUADRO II

SILICATOS ORGANICOS

Polvo de medera qﬁe pasa por tamlz de 30 mallas

Tiempo Temp, Presidn % silicatos % Lignine Ague  Modulo de

(min)  <2cC. Pulg? orgénicos ruptura
pulg®

12 251 600 2 - - 4£00

lg 252 600 6 6 - 4590

1z 265 650 2 6 - 4200

10 2652 600 6 J@_ 10 65500

12 256 - 600 2 | 6 20 5900

10 245 650 2 6 10 5850

Asf es posible emplear cuslquier tipo de materisles ligno -

celuldsiecos y producir con ellos un produeto duro, compaeto, fuerte

y resistente al agua mediante apliemeidn de presién y calor econtro -

lados durasnte un tliempo relativemente breve, en el ecual los materis

les lignoceluldsicos estdn convenientemente mezeclados oon un agente
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activador del grupo que comprende silicatos orgdnieos e inorgdnicos.

Nuestro proeedimiento permite ademds que los mﬁteriales
1ignoeeluldsieos mezelados eon un activador eomo los siliecatos orgd -
nieos o inorgdnieos puedan coOloearse o apilarse sobre le superficie
de un ensemblado de madera cecontrachapeada antes de gue dieho ensem -
blado se somete & la aceidn de la prensa. El calor y la presién nor -
malmente empleados pare la trabazdén de les unidedes de maders produ.
ce en ellas una capa superfieisl conatitufde por tableros, teblas o
ecublertas formades por el material lignoeeluldsiso mezelado con el
agente aetivador.

Otra mejora en la resistencia‘y médulo de ruptura puede
1ogfarse euando el tableroc seabado y prensedo en celiente y consti -
tufda por una mezele de material lignocelulééico, lignine y active -
dor del grupo que comprende compuestos silfeicos orgédnicos o silice -
tos inorgéniéos. inmediatamente después de la formacidn iniciel del
tablero bejo presidn y ealor, se somete a una presidén en frio, en
la que la tabla o tablero acabado y moldeado en caliente se somete
e una presidn de 100 a 200 libras por pulgads cuairada en una pren -

sa frfe durante un perfodo de 5 segundos & 15 minutos.

i 0 T A

Le presente patente, consta de las siguientes reiviniles -
ciones? »

1. - Un procedimiento para le fabricacién de table ros de
pared y productos simileres, duros, fuertes y resistentes al egua,
mediante la reunidn de uns sustancia lignoeelufosica en un produeto
de nueve forma, estructura y denslidsl en presensia de una sustancia
gufmlieca; caracterizaio por la fase de egregar un agente activador

& un material lignoceluldsico en estado triturado eon la centided



- 10
¥
16
20
25

30

10, =

v
o5

" normal de himedsd presente, seguida de la fase de someter la mezecle

de dicho agente activador y material lignoceluldsico en su forma pri -
mitiva a ecalor y presidén, y en some ter despuds la mezecla del agente
activador y del material t&bﬁoso a presién a temperatura del ambien -
te, comprendiendo el agente activedor un miembro o miembros del gru -
po de silicatos. '

2., = Un ﬁrocedimiento, caracterizado por les fase de agre -
gar un metaesilicato & un material lignoceluldsico en estado tritura -
do 0 molido con una cantidad normal de himedsd presente, seguida de
la fase de someter las mezela de diecho metasiliecato y material ligno =
ecoluldsico en su estedo primitivo a ealor y presidn, y en someter
después la mezele del mismo metasiliecato y material 1ignoceluldsico
e presidn a temperaturas del ambiente.

3. - Un procedimiento, raracterizado por la fase de agre -
gar un supersilicato & un materisl lignoceluldsico en estado tritu -

rado eon uns ~antidad normal de hdmedad presente, segulda de la fase

de someter la mezcla de dieho supersilieato y material lignocelulé -

sico en su estado primitivo a calor y presién, despuds de lo cusal
la mezela de disho supersilicato y material celuldsico se somete &
presién a temperaturas del ambiente.

4, - Un procedimiento, caracterizado por la fase @e agre =
gar un silicatd de 308 g 752 B4 a un material lignoceluldsico en es-
tado triturador eon una cantidad normél de humedad presente, segui -
da de la flase de somzter la mezela de dicho silicato de 302 a 75% Bd
y de materiel lignoceluldsieo en su estado primitivo a calor y pre -
sidn, después de 1o cual la mezcla de disho siliecato de 302 a 75% Bé-
y de material lignoceluldsieo se somete a presién a temperaturas del
ambiente.

6. - Un procedimiento, earasterizado por le fése de sgre -

g8r un compuesto silfeico & un material lignoceluldsico en estado
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triturado eon una eantidad hormai de himedad presente,bseéuid; de la
fase de someter la mezecla de diecha sflice 0 compuesto silfeieo y ma -
terial lignoceluldsico en su forms primitive a calor y presidn, des -
pués de lo cusal la mezela de dicha sflice y materisl lignocelulésico
se somete a presién a temperaturas del ambiente,

6. - Un procedimiento, carecterizedo por la fase de agre -
ger un ortosilieato a un material lignoeeluldsieo en estado tritura -
do eon una cantided normal de humedad presente, segulda de la fase
de someter la mezela de dicho ortosiliecato y materisl lignoceluldsi -
co en su estado primitivo a calor y presién, después de 1o eual la
mezele de dicho ortosilicato y material lignoceluldsieo se somete a
presidn a temperaturas del ambiente.

7. - Un procedimiento, caracterizado por la fase de agre -
gar un deido silfeico & un material lignoeceluldsiso en estedo tritu -
rado eon une ecsntided normel de hdmedad presente, seguids de la fa -
se de someter la mezele de dicho écido.silfcico v material lignoce -
1ulésieo en su estado primitivo a celor y presidén, despuds de lo
cual la mezele de -deido silfeleco y de material lignoceluldsico se
sométe a presién a,tem@eraturas del ambiente.r

8. - Procedimiento segin 1o reivindicado em el punto 1,
caracterizado por la fase de egregar lignina adieionel a la mezels
del agente activador y de material lignoceluldsieo antes de someter
la mezela & ecalor y presidn.

9. - Procedimiento segdn lo reivindicado em el punto 1,
ecaresrterizado por la faée de complementar el material aetivador con
una pequéfia cantidad de materisl fibroso despuds de haber sido uss -
do y antes de agregarlo a la mase de dicho material,

10. - Procedimiento segin lo reivindiecado en el punto 1,
caracterizado porque el materiel lignoceluldsico se hs obtenido por

hidrolisis pareial de l& maders.
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11, - Procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1,
ecara~terizado por la fase de asgregar materisl ligneceluldsieo adielo-

nal obtenido por hidrolisis parecial de la medera, & la mezcle de ageni

te activailor y de material lignocelulésico antes de someter la mez -
ecla & ealor y presidn.

12. « Proeedimiento, ecarascterizado por la fase de agregar
un egente sectivador a un material lignoeceluldsico en estado triturs -
do eon una centided normal de himedad presente, segulda de la fase
de someter la mezela de dicho agente activador y material lignoecelun -
18siec0 en su estadc primitivo a calor y presidn, consistiendo dicho
agente sctivador en 2 a 15 % de los miembros del grupo gue comprende
silicatos y de 5 a 156 % de lignine. ‘

13, - Procedimiento, earassterizado por la fase de agregar
un agente activador e un meterisl lignoceluldsico en estado tritura -
0 son la centidad nomal de himedad presente, seguida de la fase de
some ter la mezela de dfcho agente aetivador y meterial lignoeceluldsi :
c0 en su estado primitivo & celor y presidn, despuds de lo cusl la
mezela de dicho agente astivador y material fibroso se somete a pre -
81én a temperaturas dsl ambiente comprendiendo'dicho agente activae -
dor un miembro o miembros del grupo de siliecatos orgdnicos.

14. - Proeedimiento, earasterizado por la fase de agregar
un agente activalor 2 un material lignoeeluldsico en estado triturs -
do eon la cantidad normel de hdmedad presente, seguida de le fase
de someter le mezele de dicho agente activador y material lignocelu -
18sico en su estedo primitivo a ealor y presidn, después de lo cual
la mezcla de dicho agente ectivedor y materisl fibroso se somete &
presién & temperaturas del ambiente, comprend;endo el agente ag%t -
vador un miembro o miembros del grupo de silicatos inorgénicos.

15, = Proéedimiento pers la fébricacidh”de tebleros de pa -

red y prodictos similares =
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13. -
Segin se deseribe y reivindica en este memoria deseriptiva.
La ocusl consta de treee hojas, folleles y escritas a mé -

gquina por una sole de sus caras,

Mgdrid, &9 de Junio de 1948. -

184037
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