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MEMORIA DESCRIPTIVA

. .- B

para solicitar

PATENTE DE INVENCION

en
ESPARNA
por VEINTE sfios
’ a nombre de THE TINKEN ROLLER BEARING COMPANY, entidad norteame-
ricana, establecida en 1835 Deuber A venue, S.W., Canton, Ohio,
Bstados Unidos de América, por:
B “UN PROCEDIMIENTO DE FABRIGAR PUNTAS TALADRADORAS
_% ‘ PARA BARRENAS",
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Bste invento se refiere a brocas de tal&dro; espe-
cialmente a brocas de perforacidn de rocas de pefcusiSn girato-
rias de la clase que tiene en un extremo un casquillo roscado
destinado a recibir el extremo roscgdo do una varilla de tala-

5 dro y en ol extremo contrario o de trabajo una insercidn metéli-
ca dura que constituye el extremo cortante de la broca. El in-
vénto tiene como objetos principales una broca de taladro fusrte
¥y duredera de tipo mencionado, hecha de un liﬁgote de forjsa tu-
bular, y ofrecer un procedimiento sencillo y econbmico de forjar

10 el cuerpo de la broca. El invento consiste en la broca de tali.r
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dro y en el procedimiento gue a continuacidn se describe y se
reivindica.

21 presente invento ofrece una broce de teladro o
eimilares gue comprende un osuerpo jue tiene ﬁna porcian de ex-
tremo virtualmente cili{ndrica y uns porcidn gue se inclina ha-

cia dentro y hacia 21 otro extremo de dicho cuerpo desde dos la-

dos opusstoes dsl mismo y termina en este otro extiremo en un ner-

vio diametral que tiene una muesca en su borde delanterd ¥y una
insercidn de barra cortadora des metal duro sujeta en dicha mues~
ca,

Bl invento ofrecs tambidn un procedimiento de fo-
bricar un taladro de broca o similares que consiste en =zmpujar
hacia dentro un extremo d4e un tubo liso y cilindrico de ex remos
abiertos desde dos lsdog opuegtoe para poner dichog ledos en re-
lacidn de tope plano y formar un nervio transversel en dicho ex=-
tremo del tubo, formar una mu=sca longitudinal en el borde de-

: . . 2
lantero del nervio y sujetar en diche muesca una insercion de

barre cortadora de metal duro.

Bn el dibujo adjunto que forma parte de ests memo-
ria y en el cusl los mismos nimeros se refieren a las mismas -
partes siempre que existen.

La figura 1 es una vista en slzado del extremo de
trabgfo de una brocsg de taladro forjada gue incorpora mi inven-
to. |

La figura 2 es una vista en alzado lateral de 4di-

cha broca de taladro.

La figura 3? es una vista en corte longitudinal cen-
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tral de lu broca ds tsladro, dedo por lea 1linea 3-3 42 1la figu-
ra 2; Yy

La fizura 4 es¢ una vista en alzado leteral del line
gotz de tubo cilfndrico de gque sz forje la broce de taludro.

i1 broca de taludro o sgimllares comprende un cuer-
po gilindrico hueeo 1 gue tiene une bolea axial 2 roscads vpor
dentro que sce abre en su cara posterior ¥y esta destineda a re-
cibir el extremo rosczdo de¢ una varills de teladro {no repre-
sentede}. La porcién de extremo delantero de cuerpo de broca
cilindrico hueco 1 se inclina hacias dentro y hacia delante, com
mo en 3, Gesde dos lados opusstor del miemo, y termina en el ex-
tremo delantero o des trabajo ds dicho cuerpo &n un grueso nar-
vio dismetrsl o borde recto 4.

El borde diametral o nervio transversel 4 eg de ma-
yor longitud que sl didmetro del cuerpo de la broca; y dicho ner-
vio tiene una muesca o canal central longitudinel 5 & lo largo
de toda la longitud de su extremo delantero. Unse insercidn de
barra cortadora © de '"carboloy) u otro metal duro se extisnde
de extremo a extremo de ls muesca 5 ¥y esté encajado a presidn
y eoldeda a la miema. La insercidn de metal duro 5 tiene un
borde cortante 7 delantero en forma de V gque se extiende desgde
la muesca 5 en el borde delantero del nervio diemetral 4 en el
extremo del cuerpo de broca l; y el borde delantero de dicho ner-
vio estéd achaflznado, como en 8, con arreglo al borde cortante
achaflanado de f&icha inscercidn.

Como se ve en el dibujo, un paso 9 inclinsdo hacis

adelante ce abre hacia afusra desde la bolsa 2 del cuerpo de bro-
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ca 1 sl travde de un lado de su porcidn inclinads hacia dentro
y hacwhdelante 3 parz permitir el paso de aire o de agua o de
otro 1lfquido desde 1w varilla del taladro haéta el citado paro,
para despejer las virutas desie el borde cortante de la inser-
cién de barra cortadora. |

81 cuerpo 1 de 1la brocé de taladro arriba desecri-
ta se hace de una seccibn o lingote 10 forjado en frio o en ce-

liente de tubo cilfndrico de la longitud, didmetro y grueso de

.pared que se des2e. En la operacidn de forjado, un extremo del

lingote de forja tubular 10 se empuja hacla dentro desde dos la=-
qubpuestOS para formar la porcidn de extremo delsntero inclina-
da hacis dentro y hacla adelante % del cuerpo de broeca 1, y di-
chog lados se junten en czontacto pland sn el eje longitudinal de
dicho cuerpo para cerrar el extre:mo citadc del tubo, y para for-
mar el nsrvio diametral 4, y el metsl que sobra de la operscidn
de punzohado haca dicho nervio de mayor longitud gque el didmetro
de dicho cuerpo. Luego se suplzan las oparaciones de méquina
corrientes para formar las roscas internas en la holsa 2 del cuem
po 1 que rscibe la varilla del tuladro, el orificio lsteral 9, la
mueeca cortadora lonzitudinal 5 en el nervio dimetral 4 y para
acabar la cars trasera del cusrpo. La insercidn de barra corta-
dora de "carboloy™ u otro metal duro 6 g2 encaja luego & presién
¥ se suelda =n la muesca 5 del nervio diametral 4 del extremo de
trabajo del cuerpo dé broca 1.

La broca de %aladro srriba descrita es sencilla,
econémica, fuerte y duraders, y todo cuerpo de la broca puede

producirse fécilmente de un lingote tubuler cilindrico plano por
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un procedimiento de forja ordinarioc en frio o en caliente vy el
cuerpo de broca forjaedo puede recibir su forma definitiva por
operaciones de miquina corriente.

Esta solicitud, gue corresponde a la Dresentada en
los Estados Unidos de América, el 17 de Julio de 1947, bajo el
mimero 761.70%, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del
vigente Estatuto lLey sobrs Propiedad Industrial, y a los deri-
vados de los Decretos de lioratoris del 7 de Febrero Y 4 de Ju-

lio de 1947,

. . — -
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Bs-
pafia, son los slguientes: |

1lg, Un procedimiento de fabricar una broca de ta-
ladro o similares gue conslste en apretar un extremo de un tubo
liso cilfndrico haciz dentro desde dos la-dos opuestos para po-
ner estos lados en relacibn de tope plana, y former un nervio
transversal en dicho extremo del tubo; en formar una muesca lon=
gitudinal en el borde delantero del nervio y en sujetar en di-
cha muesca una insercidn de barra cortadora de metal duro.

29, Un procedimiento serfin se reivindica en el

punto 1l2., que comprende proveer de rosca el otro extremo de di-
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3%, Un procedimiento segln se reivindica en los
puntos 1¢, o 2%,, gue consiste en someter un lingote tubular

liso cilf{ndrico abierto por los extremos & una operacidn de for-

J=,

48, ©Un procedimiento de fabricar puntes taladre-
doras para barrenas.
Tal y como se ha descrito en la Memoria” que ante-

cede, ilustrado en el dibujo que se acompafla y parae los fines

que se han especificado.

Esta Memoris consta de seis hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

Madrid & 2 () OCT, 1945
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