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INTRODUCCIO 1\1-?f Eﬁ‘ﬁ {)‘lir?
e favor de Don LUIS TRIBS BOLJOCH, de nacionalidsd es-
pafiola, residente en Barcelons, celle Oro, 44, 2¢, 1le,
por 9UN PROCEDLLIBHNYTO PARA LA’OLTENUION DE UN ELELEN-
T0 PROTECTOR DE FUNDAS ETALICAS FLEXILLLS®.

~EMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidén se refiere a vn proce-
dimiento para la obtencién de vn elemento protector
de‘fundas metdlicas flexibles, de lss aplicables para
el paso por su interior de cebles de mendo, de prinoi-~
pal vtilizacién en motocicletes, bicicletas y similae-
re#, Ccuyo procedimiento se contree esenclieluente a la
forma y constitvcibén de eleborar la proteccién exte-
rior de tales fundas, y con el cval se simplifica la
fabricaecién de las mismaes y se mejoren sus cuvalidades,

doracién y rendimiento.
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Bs de gran interés en las fonda®s metélicas
flexibles para cables, el recobrimiento de las mismas
pare aislar y proteger tanto la funda como el cable
interior de los agentem exteriores, sea humedad, gra-
sas, aceites, dcidos, ete. Tal recoﬁrimiento debe ser
por otra parte flexible y resistente, puves generelmen-
te ematas fundas estén sujétas a movimientos y despla-
zaicientos irreguvleres, as{ como a roces y golpes.

Los gistemaes de fabricacidén de recubrimientos
de fundes metéflicas flexibles, empleados hasta el pre-
sente, consisten esenciaelmente en formar ls fonde s
baese de fibra textil, generaliente trenza de algoddn,

y recubrirle o impregnarlae con baerniz celvlosa, o cau-
oho. Estos sistemas de fabricacidn adolecen de notables
inconvenlentes, tanto desde el purto de vista de la
fabricacibn como de le vtilizecidn. La fabricecidn
requiere como minimo tres operaciones distintas que
2on, respectivamente, la manvfacture textil del tubo,
el recuvbrimiento o impregnacién y luvego la colocsecibn
dé la fvnde metélica, y en cuanto el rendimiento de las
fuondes asf{ fabricadaes, es relative ente bajo, pves
estas fundes fécilmente se sgrietan o tompen, con lo
ovel pierden suv vniformidad, continvided y poder eis-
lante y protector, carascteristicas todes indispensa-
bles ¢ impreécindibles en tales fundas.

Con el procedimiento de ls inverncién se solven~-
tan por cpmpleto todos los inconvenientes indicsados,

logréndose con una sole fase de fabricacién uvna cober-
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tora uniforme, resistente, flexible, iwpermeatle y de
constitvcidn algo eléstica, que redne las caracterf{sti-
cag ldeales para esta clase de fundas.

Consiste esencialmente tel proocedimiento en do-
tar las fvadas metdlicas flexibles a bese de alambre
arrollado en hélice, de vna cobsrtvure tuvbvlar continva
vy de vns sols pieza, s base de resinass artificisles
termoplésticas, del grupo de los cloruros de polivinilo,
cuyas resinas son previamente plestificedas y homogeni~
zadas con plastificantes ¥y pig.entos y sometidaes a la
presibén y temperaturs edecvadas pera la formecibn de la
cobertura tvculaer continva, con las carscteristices de
resistencie, flexibilidad y vniforuidad deseadas.

Para la mejor comprensién de la presente memo-
ria descriptiva, Se acompsia vn Clbujo er el que, es-
quexdticacente y tan 2blo & tftvlo de ejemplo, Se repre-
senta on caso préctico de realizacidn del objeto de la
invencidén.

Ba dicho dibtuvjo, la figvra 1 representa uvne
porcidn de funda metélica descobilerta; la figvra 2,
vne porcién de toto de cobertura; la figora 3, vn de-
talle de fabricacibn del tvbo de cobertura directsuente
sobre la furda metélica; y le figvra 4, un detslle de
la forua de recubrir ls funde con vn tvto de cobertors
previamente fabricado.

Partienco de ora mezcla pléstica formada a base
de resinas termopldsticas del gropo de los clorvros de

polivinilo o sve derivadosg, previgiente homogerizada con
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las adecvadas cargas, plastificantes y piguentos for-

mando uvna uezclsa fntima, ¥ sonetida esta mezola a la
temperatvra de fluidificecién apropieda y a presién
contra ovna hilers -l1- mediante el tornillo de Arquf-

medes -2- del epereto -3-, ouyo asparato presenta el

'\tubo central -4- por el que Se dealize exialmente la

fonde metdlice flexible -5-, saliendo la cobertura
tubular -6- completaumente ajvstada mobre la funds

metélica -5-, ziendo esi2 cobertura, continna y de
vna sole pieza.

Debe preverse el caso de fomasr independiente-
mente la colertvra tuvuvlar continuva s base de la mez-
cla de resines tewuoplésticas del _rvpo de los cloro-
rog de polivinilo, con la29 cargss, plastificantes y
pignentos apropiados y scuetide cata wezola a la tem-
peratura y presidn adeccuwadas, ; colocar después eun el
interior la colertuvra uwetdlica flexibvle.

Las caracterfsticas jve goseen las resines
terwopldsticas 3el grupo de los clorvros de polivini-
lo, aplicades en la forie indicada sobre las fundas
setdlicas flexilles, reportsn o las miscaes notables
cvalidades de resistencias, dvreza, flexibilided, ine-
tacatilidad por 4cidos, egnua, grasas, etc.

Serén independientes del oljeto de la presen-
te paterte, los materisles, forws y dirensiones de
lag fundes, composicién y fabricacién de la cobertuvra
¥, en general, todo cuvanto no altere, cambie o wmodi-

fique le esencialidad de la invencién.
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5¢ reivindice cbmo ovjeto de la presente pa-
tente ce introduvcoibn:-

1. Ua procedimiento pera ls obtencién de vn
elevento protector de fundas wetélices flexibles,
que conasiste esencislmente en pertir de vna mezcla
pPléstice a2 base de resinaes termoplédsticas del grupo de
los clorvros de polivinilo o =vus derivedos, previemen-
te howogenizada y plestificadas con les sdecnadas car-
ges, pleastif'icantes y pimentos y sometida o la pre-
8ién y tewperatvrs de plestificaecifn, Formando sobre
la funda wetdlica flexitle vna cobertura tuvbuler con-
tinva de onsa sole pieza, completawcnte sduerida a le
misma.

2. Tln procedimiento pesra la obtencién de ovn
elexiento protector de fundas wetélicas flexibles.

La presente memoris consta de cinco hojes
foliadaes, escrites por uvns sola cara.

barcelona, s 31 de wayo de 1948,

Louis YRIBO LONWJUCH
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