L 84032
1920419

MBENMORTIA DESCRIPTIVA
SOBRE:

"PERFECCIONAUIENTOS EN LOS APARATOS PARA SHCAR HILOS
Y MATERIALES STMILARES".

SOLICITANTES:; COURTAULDS LIMITED, residentes en:
Saint Martin's-le-Grand, LONDRES,

Inglaterra.

Este invento se refiere a un aparato para secar
hilo o materiales similares y, mds especialmente, a un
aparato que tlene una periferia calentada, de forma cilfn-
drica en gemerad, sobre la cusl se hace pasar el hilo o

5 material anilogo.

En la fabricacidn de hilo o material similar,
por ejemplo de rayédn, por el procedimiento continuo, se
somete el hilo a varias etapas de tré%amiento, de modo ré-
pido y sucesivo. Una de estas etapas constituye el secado

10. del hilo. Es desde luego conveniente secar el hilo uniforme
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y eficazmente de modo continuc a una velodidad comparable

~& la de los demds tratamientos a que el hilo se somete.
Para conseguir este secado, debe haber una transmisidén rd-
pida y constante de ealor al hilo, desde la superficie de
los devanadores por los cuales pasa.

Los devanadores de secado del hilo, se calien-
tan corrientemgnte por fluidos tales como vapor, agua ca-
liente, aceite caliente o gases calisntes. Estos fluidos
de calefaccidn se utilizan bien en dispositivos de secado
del hilo del tipo abierto o bien del tipo cerrsdo. General
mente, es preferible el dispositivo de secado del hilo del
tipo cerrado, por ser mds econdmico, de mayor sficiencia y

de uso mids seguro. Aunque estos dispositivos ofrecem venta-

Jas, no son tal eficientes como podrfan ser, dado que las

distancias desde su interior, por elvcual circula el flui-
do de calefacecidn, al hilo de la. superficie del dispositi-
VO son superiores a las deseadas, y estem distancias dan
lugar a determinadas pérdidas de calor. Eg evidente, des-
de luego, que cuanto mayores sean las distancias a través
de las cuales se transmite el calor, tanto ﬁayor seran lag
pérdidas calorificas. Si en la superficie del dispositivo
de secado ha de mantenerse une. temperatura predeterminada,
debe compensarse toda pérdida de calor debida a la distan-
cla a través de la cual se transmite el calor, por medio

de un aumento en la temperatura del fluido de calefaccibn

© por un imcremento en su circulacién. as{ pues, si la dig-
tancia de transmisidn del calor en el devanador se reduce
al minimo préctico, la pérdida calor{fica disminuye sensi-
blemente y se mejora en alto grado la eficiencia de un deva

nador interiormente calentado.



45.

55.

60.

b5.

T0.

El objeto de este invento es proporcionar un
dispositivo de secado de hilo o materiales andlogos, por
ejemplo del tipo de consola o sostenido por un solo extre
mo, para el acopio y avance del hilo, en el que el fluido
de calsfaccidn circule por el interior de la periferia del
devanador, muy prdximo &l hilo. Por conveniencia, este in-
vento se deseribird en relacidn con un devanador del tipo

de consola tal como se representa y describe en la Solici-
Norteamericeana,

‘tud/de Corey, N? de Serie 537,557, presentada el 27 de Ma-

. yo de 1944. En los drganos de sostdén del hilo en el deva-

nador, se disponen pasos para la circulacidn de un fluido
de calefacecidn, précticaﬁente adyacentes al hiio; los pa-
s0s gse encusntran tan prdéximos sl hilo que en la transmi-
s16n de calor se consigue una pérdida minima.

Generalmente, el devanador de secado consta de
dos seriss de elementos tubulares longitudinales de sostén
del hilo colocados alternados Yy combinados vy a través de
los cuales c¢ircula continuamente el medio de calefaceibn.
Esta comstrucecldn proporeiona ventajosamente una répida
transmisidn de calor y una pérdida mfnima del mismo. Este
invento y sus ventajas se comprenderdn fécilmente refirién
dose a la deseripcildn siguiente en combinacidn con el dibu
Jjo adjunto, en el que:

La figura 1 representa, en alzado, un devanador
de secado, acopio y avaﬁce del hilo del tipo de consola,

La figura 2 répresenta un corte longitudinal
del devanador de secado de la figura 1, por la 1{nea 2-2
de la figura 4.

La figura 3 es un corte de la figura 1, por 1lsa
linea 3-3, y '



75

85.

g0.

95.

10o0.

La figura 4 es un corte de la figura 1, por la
linea 4-~4. ‘

Con referencla al dibujo, el devanador este
constituido por dos elementos de devanado 10 ¥y 11 de for-
ma cilf{ndrica en general. El elemento de devanado 10 estd
montado concéntricamente en el 4rbol 12 para girar con é1.
El elemento de devanado ésté constituido por un gran nime-
ro de elementos tubulares longitudinales 17 de sostén del
hilo, cilindricos o de otra forma cualquiera, sostenidos
en soportes extremos 18 ¥y 19 que,a su vez, estdn colocados
en el drbol 12 y friccionalmente acoplados con &1 por me-
dio de empaquetaduras dobles 20, 21, como se'describiré
més adelante, sujetando as{ el elemento de devanado 10 al
drbol 12,

El elemento de sostdn 19 estda sujeto al drbol
12 en el que estd montado Yy al que se acopla por la empa-
gustadura de sujecidn 20. Andlogamente, el elemento ante-
rior de sostén 18 estd ajustado al drbol y friceionalmente
acoplado al mismo por las empaquetaduras 21. Por medio de
un tornillo 24 roscado en el extremo del arbol 12 se com-
prime, contra el elemento anteriér de sostén 18, un cas-
quillo 23 que empuja las dos empaquetaduras 20 y 21 hacia
el interior de los elementos de sostén. Dado que los ele-~
mentos de sostén 18 y 19 son comcéntricos al 4rbol 12, sosg
tienen los elementos 17 de soporte del hilo, del elemento
de devanado 10, en posicidn concéntrica alrededor del gr-
bol 12,

La periferia del elemento de devanado 11 estd.

también constituida por un gran nimero de elementos de so-

pborte del hilo tubulares y longitudinales 28 colocados al-
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ternados con los elementos tubulares 17 de sostén del
hilo, del elemento de devanado 10. Como se indica, un
par de elsmentos tubulares 28 en forma de varilla sog-
tienen venta josamente un érgano tubular constituido por
una tira de 1802 en el extremo no apoyado del devanador.
Ademds, los elementos 28 estdn sostenidos, por um extre-
mo, en los anillos de cierre 27 y 29 de una brida o pag-
tafia 31A en la que estan fuertemente sujeto; Y, por el
otro extremo de los elementos de sostdén del hilo, estan
reforzados por medio de un anillo circular 30, que pro-
porciona la rigidez necesarisa Que este extremo del els-
mento-de devanado 11 precise bara compensar la tensidn
producide en el hilo o hebra a secar. Los anillos de cie
rre 27, 29 estédn unidos a la brida 31A del cubo 31 por
medio de pernos 32. E1 cubo 31 estd preparado para girar
en un par de cojinetes 33, 34 de rodillos antifriceidn,
montados en un elemento 35 de forma gensral circular y
‘excéntricamente situado, que coioca el elemento de deva-
nado 10 inclinado y déscentrado con respecto al elemento
concéntrico 1C de devanado ¥y esta disposicidn hace que
los dos elementos de devanado, al»girar, obliguen a avan-
zar los hilos en sus periferiasvcombinadas en variasg es-
piras de forma helicoidal en general.

Como se indica en la figura 2, el elemento ex-
céntrico 11 » del devanador, estd montado en la excén~
trica 35 para girar con ella. El elemento concéntrico de
devanado, por estar fijo al drbol 12, esté por tanto pre-
Parado para hacer girar el elemento 11 de devanado bien
por el contacto friccional de las varillas, o bien por un

engranaje 36 sujeto a la brida 29 del elemento excéntrico

P——
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del devanador, y cuyos dientes se apoyan contra laggec-
ciones radiales que constituyen el elemento extremoc de
soporte 19, _

El elemento concéntrico 10 del devanador es-
ta preparado para calentarse haciendo cireular un fluido
de calefaccidn por los elementos tubulares y longitudi-
nales 17 de sostén del hilo. El fluido de calefaccidn
se sumlnistra a los elementos 17 por un corducto 38 del
drbol y por aberturas 39 del mismo gque comunican con log
basos radiales 40 dsl elemento posterior de soporte 19.
Después de circular por los pasos 41 de las varillas 17,
el fluido de calefaccidn pasa, por conductos 42 del ele-
mento anterior de soporte 18, luego por las aberturas 43
del drbol 12 y se dirige a un paso central de escape 44
del drbol. Dado que los pasos 41 de las varillas 17 se
encuentran tan cerca de la periferia del devanador, se
verifica une transmisidn inmediata de calor sl hilo. El
espesor de las varillas tubulares 17 quevsostienen el hi-
1o, es la distancia a través de la cual se transmite el
calor desde el fluido en circulacidn.

El elemento 11 de devanado, como antes se in-
dicd, estd también constituido por elementos tubulares
28 de sostém del hilo, que terminan en un anillc anular
29 que los sostiene, anularmente dentado y que, con la
bride o pestafia 314 forma una cémars 45 en la gue se.in-
troduce el fluido’de calefaccidn. Este, penetra luego en
un elemento .28 de sostdn del hilo y retorna por otro de
estos elementos a otra edmara anular 47 formada por los
anillos complementarios 27, 29. Los elementos tubulares

28 estén adecuadamente empotrados en los anillos 27, 29
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¥y en la pestafia 314, igual que las remificaciones o ca-
maras anulares adyacentes 45 y 47 de los mismos., La céa-
mara 45 anular, esté preparada para servir como origen

de suministro de fluido de calefaccidn para el paso 46

de los elementos 28 de sostén del hilo, mientras que la
edmara 47 estd preparada para servir como ramificacidn

de salida o escape.

La cémara 45 se alimenta con fluido de calefac-
eldn por medio de los conductos radiales 50 que comunican
con ume cémara anular 51 formada por el cubo 3l y la ex~
céntrice 35 y entre ambos. La cémarae anular 51, a su vez,
comunica, por pasos 42, con una segunda cédmara 54 inte-
riormente dispuesta y comstituida por la excéntrica 35 y
el drbol 12, y situada entre ambos; estae cémara rodea las
entradas 55 de fluido para el 4rbol de suministro 12.

La remificacidén o cémara de salida o escape 47
se vacfa por los conductos radiales 57 que terminan sn la
cémara anular de escape 58 formada por el cubo 31 y la ex
céntrica 35 ysituada entre ambos. ILa cammrs 58, a su vez,
se vacfa por los pasos 59 de la excéntrica %5 que desem=~
bocan en otra cédmara 60 que rodea el 4rbol 12 y las aber-
turas de escape 61 del mismo. Debido & los movimientos
relativos del érbol 12 y del cubo 31 con respecto a la
excéntrica.Bs, las cémeras anulares formadag por y egtre
tales elementos, tal como las cdmaras 51, 54, 58 y 60 estén
conveniente y adecuadamente aisladas unas de otras y del
exterior, para evitar cualquier fuga de fluido de calafac-
cidn. Asi, Por los medios antes citados, se suministrs
Tluido de calefaceidn a los pasos 46 de los elementos 28

de sostén del hilo, y se extrae de los mismos.
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La élperficie de sostén del hilo de los elemen—
tos tubularés 17 y 28 puede ensancharse, si se desea,
bien aplastando las secciones tubulares, o bien cepillen
do parte de la superficis. Ademids, la forma de las vari-
llas puede ser rectangular o de algin otro tipo, a con-
dicién, desde luego, de que los Pasos para el fluido de
calefaccidn sean de tamafio suficiente para permitir una
circulacidn adecuada de dicho fluido. Asimismo, el ani-
1lo de sostén 30 del elemento 11 de devanado puede ger
hueco si se desea ¥y la varilla 28 Prepararss para ter-
minar en é1.

Existe, por fanto, una circulecidn simultdnes
de un fluido de calefaccidn a través de ambas series de
elementos de soporte del hilo, dado que su alimentacién
barte del mismo origen. As{ bues, el calor derivado del
fluido de circulacidn, se aplica al hilo desde prictics-
mente una periferisz completa constituida por los elemen-
tos tubulares. Esta aplicacidn inmediata y completa de
calor, sirve para secar ton mayor rapidez el hilo que
avénza, a una velocidad fdcilmente asimilable a la de los
demds tratamientos a que el hilo se somets.,

Este invento se ha descrito em relacidn con
un aparato secador del tipo de conscla. Sin embargo, no
debe considerarse limitado a este casc. HEste invento pue~
de acoplarse fdcilmente a aparatos sostenidos por los dos
extremos. Ademés, el aparato de secado del hilo puede éer
del tipo de rodillos dobles sesgados, o del tipo de rodi-
l1lo sencillo con gufas que ayuden a realizar un avance
del hilo. En cualquiera de estos casos los fluidos de ea-

lefacci 6n pueden hacerse ¢ircular inmediatamente adyacen-

& ?&f‘\%
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tes & les periferias, tal como, por ejemplo, a través de
un espacio anular formado por cili{ndros . concéntricos.

~_NOT4A -

Habiendo ya descrito ampliamente la neturalegzg

del invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en lg
prédctica, se hace constar que los dispositivos amterior-
mente desoritos seon susceptibles de ligeras modificacio~
nes de detalle sin que bor ello se altere el Prineipio
Tundamental del invento. Tambiém se hace constar que di-
cho invento se refiere a una Patente presentada en Norte-
américa con fecha 27 de Noviembre de 1946, bajo el nlme-
To 712,477, acogiéndose por lo tanto a los heneficios gque
c¢onceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia de dicho invento y pdr lo
que se solicita Patehte de Invencidn por veinte afics en
Espafla: "Perfeccionamientos en los aparatos para gecar
hilos y materiales similares"; caracterizdndose por lo
siguiente:

12 - Perfeccionamientos en los aparatos para
secar hilos yAmateriales similares, caracterizados por un
devanador comstituido por elementos huecos de sostén del
hilo, que sirven como conductos bara el paso a su través
de un fluidec de calefaccidn.

22 - Perfeccionamientos en los aparatos para
secar hilos yfmateriales similares, caracterizados pPor un
devanador formado bor dos series alternadas Y combinadasg
de elementos huecos de sostén del hilo, gue sirven como
conducto para 1z circulacidn de un medio de calefaccidn g
su través,

3% = Perfeccionamientos en los aparstos para
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secar hilos y materiales similares, caracterizados por

un devanador formado por dos series alternédas y combi-
nedas de elementos huecos de sostén del hilo, dispuestos
inelinados y descentrados unos conrespecto a otros Yy que
slrven como conductos para la eirculacidn de un medio de
calefaccibén a su través. |

4% - Perfeccionamientos en los aparatos para
secar hilos & materiales similares, caracterizados por
un devanador formado por dos series alternadas Yy combina-
das de elementos huecos de sostén del hilo, por un érbol
en el que estd montado dicho devanador, por conductos en
dicho drbol bPara suministrar y extraer un medio de cale-
faccién, ¥y por mediocs que comunicen con los conductos ci-
tados del 4rbol mencionado y con los elementos huecos de
sostén del hilo indicados, para suministrar dicho medio
de calefaccidn a les series citadas de elementos huscos
de sostén del hilo, y para extraerlo de los mismos.

52 - Perfeccionamientos en los aparatos parasa
secar hilos y materidles similares, caracterizados por
un devanador foimado por dos series alternadas y combina-
das de elementos huecos de sostén del hilo, dispuestos
descentrados e inclinados unos con respecto a otros, por
un 4rbol en el que estd montado dicho devanador, por con-
ductos en el arbol citado para suministrar un medio de
calefaccidn a dichos elementos huecos de sostén del hilo
Y para extrasrlo de los mismos, y por medios separadog que
unen los meneionados conductos del drbol y cada una de di-
chas series de elementos huetos de sostén del hilo, parsa
suninistrar el citado medio de calefaccidn a dichos ele-

mentos huecos de sostén del hilo para extrasrlo de los
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mismos.

6¢ - Perfeccionamientos en los aparatos para
secar hilos y"materiales similares, caracterizados por
un devanador formado por dos series alternadss y combi-
nadas de elementos huecos de sostén del hilo; por un &r-
bol en el que estd montado dicho devanador;-por conductos
en dicho 4rbol para suministrar un medio de calefaccidn a
dichos elementos huecos de sostén del hilo y para extraer
lo de los mismos; por entradas y salidas en dicho &rbol
para dichos conductos; por medios en los extremos de unsa
de dichas series de elementos huecos en forma de varillas,
que unen las entradas y salidas citadas del 4rbol y la 83
rie mencionada de elementos huecos de sostén del hilo, ¥y
por medios en un extremo de dicha segunda serie de elemen
tos huecos en forma de varillas, que unen las restantes
entradas y salidas del 4rbol citado.

72 - Perfeccionamientos en los aparstos para

secar hilos y materiales simileres, caracterizados por
un devanador del tipo comsola formado por dos series al-
ternadas y combinadas de elementos huecos de sostén del
hilo; por un drbol para sostener dicho devanador; el ér-
bol citado tiene entradas y salidas para el fluido de ca-
lefaceidn; una de dichas series de elementos huecos en
forme de varillas es comcéntrica con el 4rbol citado; me-
dios prédcticamente en ambos extremos de dichos elementos de
sostén del hilo concéntricemente colocados, para dostener
dichosgs elementos; los soportes de dichos elementos huecos
¥y concéntricos de sostén del hilo, tienen pasos que comu=-
nican con algunas de dichag entradas y salidas pars el

Tluido de calefaccidn dispuestas en el érbol; por umn medio
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. de soporte de forma generalmente circulaer para dicha'se-
gunda serie de elementos huecos de sostén del hilo, mon-
tado alrededor de dicho érbol Yy situado en un extremo de
embas series de elementos huecos de sostén del hilo; el

315, medio de soporte Gltimamente citado pare los elementos
de sostén del hilo, tiene pasos que comunican con las de-
‘Lmés entrades y salidas del érbol para el fluido de cale-
Dk§3~L faceidn; y pér conduetos que unen dichos bPasos del medio
\% de soporte Ultimamente citado con dicha segunda gerie de
320. elementos huecos de sostén del hilo.
8¢ - Perfeccionamientos en los aparatos para
secar hilos y”materiales similares, caracterizados por
un dispositivo para el avance, acopioc y secado del mate-
rial, préparado bara sostenerse por un extremo solamente,
325. que contiene un devanador formado por dos series alterng-
das y combinédas de elementos huecos de sostén del hilo y
dispuestos descentrados.e inelinados unos con respecto a
otros; por un arbol, con dos series de entradas y salidas
de fluido de calefaceidn, que sostiene el devanador cita-
330 do; una de dichas series de elementos huecos de sostén
del hilo estéd montado eéncéntricamente alrededor de dicho
drbol; medios en éste para sostener dichos elementos hue-
cos de sostén del hilo concéntricamente colocados; los me
dios de soporte de dichos elementos huecos tienen pasos
335 que unen una de dichas series de entradas Yy salides disg-
Puestas en el 4rbol para el fluido de caiefaccién, con
dichos elementos huecos de sostén del hilo concéntrica-
mente colocados; medios alrededor de dicho drbol ¥ en un
extremo de dicho devanador bara sostener dicha segunda se-

340. rie de elementos huecos de sostén del hilo; los medios ci~-
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tados de sostén de la segunda serie, fienen Pasos que co-
munican con dicha segunda serie de entradas y salidasg dig
puestas en el drbol para el fluido de calefaccién; ¥y por
conductos que unen dichog Pasos de los segundos medios de
sostén citados con dicha segunda serie de elementos hue=-
cos de sostén del hilo.

9¢ - Perfeccionamientos en los aparatog para
secar hilos y materiales similares, caracterizados por
un dispositivo para el avance, acopio y secado del mate-

rial, sostenido por un extremo solamente que contiene un

'~ devanador formado por dos series alternadas y combinadas

de elementos huecos de sostén del hilo y é&ispuestos deg-~
centrados e inclinados unos con respecto a otros; por un
arbol, con dos series de entradas y salidas para el fluido
de calefaccidn, para sostener dicho d evanador; una de di-
ches series de elementos huecos de sostén del hilo estd
montade concéntricamente alrededor de dicho érbol; medios
en éste y en cada extremo de dicha serie de elementos hue-~
cos de sostén del hilo, para sostener la citada serie de
elementos huecos de sostén del hilo situados concéntrica-
mente; los medios citados de soporte de dichos elementos
huecos de sostén del hilo, tienen pasos para la cirecula-
cidn de un fluido de calefaccidn a su través, y que rodean
una de dichas series de entradas y salidas del drbol pare
el fluido de calefaccidn; medios alrededor de dicho drbol
Y en un extremo de dicho devanador, preparados pPara soste-
ner dicha segunda serie de elementos huecos de sostén del
hilo en posicién descentrada e inclinada con respecto a

la citada serie de elementos huecos de sostdn del hilo

concéntricamente colocados; los medios de soporte de di=-
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cha segunda serie de elementos huscos' . n del hilo
son estacionarios y rodean dicha segunda serie de entra-
das y salidas del 4rbol para el fluido de ealefaécién;
por un‘cubo rotativamente moﬁtado en dichos medios esta-
cionarios de soporte; por una brida en dicho cubo en la

que estd fija la segunda serie citada de elementos huecos

‘de sostén del hilo; por pasos en dichos medios estacions-

rios de soporte y en el cubo citado, que comunican con la
segunda serie mencionada de entfadas Y salidas del d&rbvol
para el fluido de @lefaccidn; Yy por conductos que termi-
nen en el ocubo y en la brida Y que unen los mencionados
bPasos del cubo con dicha segunda serie de elementos hue-
cos de sostén del hilo montados en la brida.

109,- Perfeccionamientos en losg aparatos para
secar hilos y materiales similares; tal y como queda subs-
tancialmente descrito en la Presente Memoria e ilustrado
en el dibujo que se acomparfia.

Esta Memoria consta de catorce hojas gscritas

a miquina por una sole de sus caras.
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