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MEMORIA DESCRIPTIVA

SOBRE:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA SECAR HILOS
0 SIMILARES",

SOLICITANTES: COURTAULDS, LIMITED, residentes en:
Saint Martin's le Grand, LONDRES, Ingla-

terrsa.

Este invento se refiere a un aparato pars secar
hilo o materiales andlogos y, mds especialmente, a un apa-
rato que tlene una periferia calentada, de seccl én trans-
versal de forma generalmente circular, por encima de la

Se cual pasa el hilo o similar.
En la fabricacidén de hilo o materiales andlogos,

por ejemplo, de r&yén, por elvprocedimiento continuo, el

hilo se somete a una pl&kalidad de etapas de tratamiento
de modo rdpido ¥ sucesivo. Una de estas etapas constituye

10. el secado del hilo. Es desde luego conveniente secar el
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hilo répida, uniforme y eficiehtemente de modo continuo,
& una velocidad comparable con la de los demds tratamien-
tos a que el hilo se somete. Para llevar & cabo este se-
cado, debe heber una transmisidn répida ¥y constente de
calor al hilo, desde la superficie de un devanador sobre
el cual se mueve,

Los devanadores de secado del hilo, gse calien-
tan corrientemente por medio de fluidos tales como vapor,
agua celiente, aceite caliente o gagses calientes. Estos
fluldos de calefaccidén se utilizan en dispositivos de ge-~
cado del hilo bien del tipo de extremo abierto, o del ti-
Po cerrado. Generalmente, es preferible el dispositivo
secador del tipo cerrado, por ser mas econdémico, més efi-
ciente y de uso menos expuesto. Aunque estos dispositivos
de secado del hilo resultan ventajosos, no son tan efi-
cilentes como podrian 8er, porque las distancias desde su
interior, por donde circula el fluido de calefaccidn, al
hilo de le superficie del'disPOSitivo, son mayores Qque lo
deseado,ciando‘lugar & clertas pérdidas de celor. Es un
hecho evidente, desde luego, que cuanto mayor es la disg-
tancia a través de la cual ha de transmitirse el calor,
tanto mds elevads es la pérdida de calor. si ha de mante-
nerse una tempefatur& bPredeterminada en 1la superficie del
devanador o del dispositivo de secado, deben compensarse
todas las pérdidas de calor debidas & la distancia, sumen-
tendo le temperatura del fluido de calefaocién 0 la eircu-
lacién del mismo. Les pérdidas calorificas pueden reducir-
8¢ sensiblemente disminuyendo la distanciz de transmisidn
del calor a una superficie del devanador, mejorandose asf

la eficiencia de un devanador de secado, interiormente ca-
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lentado, ’ _

El objeto de este invento es Proporcionar un
aparato para el secado del hilo en el que la digtancia
de transmisidn del calor se reduce al minimo, de modo que
las pérdidas calor{ficas disminuyen ventsa josa Yy eprecis-
blemente. Por conveniencia, este invento se describird
en relacidn con un devanador de secado y avance del hilo,
del tipo sostenido por un solo extremo, en el que el flui
do circulente de calefacei dn se hace que se desplace muy
proximo al hilo. Un devanador de este tipo se describe y

Norteamericana

repregsenta en la Solicitud de Patentq/de Corey, N¢ de se-
rie 537.557, presentada el 27 de Mayo de 1944. En los ele-
mentos de soporte del hilo de este tipo de devanador "ﬁo-
lado™ se disponeh basos para conducir un fluido de cale-
faccibn, prdcticamente edyacente al hilo; los pasos estan
tan préximos sl hilo que se desarrolla una pérdida minims
de calor antes de alcanzar aquél. El devanador de secado
comprende una‘periferia de sosténdel hilo constituida por
varillas o elementos tubulares, longitudinales, de soporte
del hilo, dotados de pasos a travds de los cuales circula
continuamente un medio de calefacecibn. Con los pagos si-
tuados en el interior de lag varillas de soporte del hilo,
la distancia a tra&és de la cual se transmite el calor gl
hilo, es Unicamente el espesor de la pared de sostén del
hilo sobre que éste se mueve. Esta construccidn proporcio~
na ventajosamente una répida transmisidn de calor, una pér
dide térmice reducide y un menor resto de calor en el flui
do utilizado. '

Esté invento y sus ventajes se comprenderan més

fécilmente con referencia a la descripeidn siguiente y a
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los dibujos ad juntos, en los que:

La figura 1 representa, en corte longitudinal,
un devanador secador de scoploc y avance del hilo, del
fipo de consola.

' La rigura 2 es un corte del devanador secaddr
de la rigura‘l por la 1linea 2-2; y

las figuras 3 y 4 representan modificaciones
del devanador de la figura 1.

Con refserencia e las figuras 1 y 2, el devana-
dor representado estd constituido por dog elementos de
devenado, 10 y 11, de forma cili{ndrica en general,que pue
den ser de material metélico o no metdlico buen conductor
del calor. El elemento devanador 10 comprende una cémars
cilfndrica 15 que tiene una periferia de un gran nimero
de varillas longitudinales 17. La cdmare 15 se forma ce=
rrando la seccidn cilindrice con elementos extremos de
obturacién 18 y 19, montados en el &rbol 12. Los elemen-
tos extremos de obturacidn estédn Priccionalmente acople-~-
dos con el arbol, por medio de collares o empaquetaduras
20, 21 sujefgndo as{ el elemento de devanado 10 al &rbol
1l2. El acoplamiento friccional de loa‘cierres, se obtiene
empujando un casquillo 2% contra el anillo 21 ¥ el élemen-
to anterior de cierre 18, por medio de un tornillo 24 ros
cado en el extremo del drbol 12, que comprime a la vez
los anillos 20, 21 entre los elementos de cierre y el 4r-
bol. Esta construceidn no solo tmba el elemento de deva-
nado 10 al drbol sino que, ademds, convierte en estanca
la cémare 15.

El elemento 11 de devanado, tiene también uns

Periferia constituida por un gran nlmero de varillss lon-
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gltudinales 28. Ias varillas de los dos elementos de de-~

venado 10 y 11 estan colocadas alternadas unas con otras,
Y las dos series constituyen un conjunto devanador de aco
Pio y de avance del hilo, de forma cilf{ndrica en general.

ILas varillas 28 del elemento de devenado 11, estén soste-

'nidas, por un extremo, por medio de una brida 29 y, por

el otro, mediante un anillo eircular de refuerzo %0. la
brida 29, a su vez, esté sujeta, por medio de bernos 32
& la pestafia del cubo 31. Este, se halla Preparado pars
girar en un par de cojinetes antifriccidn 33, %4 monte-

dos en un bérgano 35 de forma eirculaer en general, excén-

“trico e inelinado. ILe excentricidad inelinads del elemen-

to 35, coloca el drgano 11 de devanado descentrado ¥y la-
deado coﬁ reépecto al elemento concéntrico 10 del devana-
dor. Esta disposicidén o relacidn hace que el devansdor,
al girar, obligue al hilo a aveanzar sobre la superficie
de aquél en varias espliras de forma generalmente helicoi-
del,

Como se indica en 1l1a figura 1, el elemento 11
de devanado esta montado Para girar sobre el 6rgano ex-
céntrico 35. El elemento concéntrico 10 del devanador,que
estd sujeto al drbol 12, impulsa o estd preparado pars.
impulsar el elemento excéntrico 11 del devenador, por el
contacto friccional de las varillas o, ventajosamente,
mediante un tren de engrana jes complementarios dlspuestos
bpara evitar el contacto friccional entre las varillas lon
gltudinales. El eclemento excéntrico 11 del devanador, en
este caso, se impulsa venta josamente bor medio de los en-
granajes complementarios 40 y 41 unidos, respectivamente,

& los elementos 10 y 11 de devanado. Asf, pues, el engra-
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Las varillag longitu@inales 17 de apoyo del

hilo, del elemento 10 gel devanador, estdn pProvistas de
Pasocs 42 para 1g circulacidn del fluido de calefaccidn.
Los pasos 42 se abrenm gl trefilar les varillas o taladrdn
dolas en el sentido longitudinal, 1levdndose a cabo lg
Perforacidn de modo que se obtengs un minimo deseable de
€spesor de 1lg pared'superior. Los extremos de los pasos
42 pueden cerrarse Por espigas 43, Précticamente en los
extremos de los Pasos 42, se disponen o talaedran otrog
basos de conexiédn 44 Y 45, generalmente hacis abajo, que
atraviesan lag varillag longitudinales, bara establecar
comunicacidn eon pPasos 46 y 54 de los clerres extremosg
19 y 18 respectivamente. Desde éstos, log Pasos 46 ecomu-
Rican con aberturas de entrada 48 del 4rbol 12, y pasos
44 con el interior de 1s cdmera 15, Lag aberturas 48 del
€rbol 12 sirven de entradas pars el fluido de calefaceidn
al interior de los pasos 42 del elemento 10 del devanador.
El interior del devanador, o cémars 15, se vacfs por lasg
aberturas 55 del drbol.

Con esta disposicidn, el fluido sometido g
Presidn puede ¢ircular por los pasos longitudinales 42 gde
las varillas 17, desde éstos a1 interior de la cdmara 15
del elemento 10 del devanador, y salir de ella g través

de les aberturas de escape 55 del &rbol 12, para dirigip-
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instanténea de calor al hilo Que avanza sobre esgte deva-
nador. El espesor de la pared entre el paso 42 y 1la su-
perficie de sostén del hilo, puede desde luego ser tal
que tenga Unicamente la resistencia suficlente para sgog-
tener el hilo. Las varillas 28 del elemento 11 del deva-
nador, excéntricamente colocado, se calientan desde luego
Por irradiacidn desde las varillas 17.

Como se indied, el fluido de calefaccién se ex
trae de la cémara 15 del devanador, a travds de aberturas
55 y del paso central 52 del &rbol 12. El fluigo de cale-
faccidn, en lugar de acumularse Primeramente en 1g cémars
15, puede extraerse inmediatamente de los pasos 42, unien-
do la aberturs de ®scape 55 con los pagosg 54. Esto puede
hacersge cerrando lag aberturag de éscape con el elemento
de cierre 18, de modo andlogo g como las aberturas de ep-
trada 48 gze cierran por el elemento de obturacidn 19. Pue-
de ger conveniente, sin embargo, acumular Primero el flui-
do de calefaccidn en 1a cdmara cilfndries 15 antes de pur-
garlo a través de lag aberturas 55 y del paso 52 del dr-
bol. Esta retencidn temporal del fluido de caleféccién,
slrve para calentar el interior del devanador Y para men-
tener & continuacidn su temperatura,

Las figuras 3 y 4 muestran de qué modo puede

modificarse lg congtruccidn del devanador, bare eliminar



19 rodea las aberturas de entrada 48 del arbol. Si se de-
sea evitar cualquier pérdida de calor al interior del ele-
mento 10 del devanador, la parte interna del devanador pue
de aislarse, o puede construirse de cualquier material con
195. veniente, aislador del calor, la parte cilindrica. Sin em-
bargo, la pérdida calorifica se estabiliza con gran faci-
%\\'lidad en este sentido, de modo que el aislamiento pusde
hk ser innecesario. '
Cuando el espesor de la seccidn vertical del

200. elemento longitudinal 17 de sostén del hilo, no permita
el uso de un solo paso 44, 45 del didmetro necesario pare
la circulacién del fluido de calefaceidn, pueden di sponer
se pasos adicionales tales como 60 y 61 para permitir el
flujo adecuado de fluido.

205, La cémera 15 puede eliminarse por completo,
reduciendo al mismo tiempo el peso del devanador, cons-
truyendo el elemento 10 de devanado de un material ligero
tal como plancha y tuberfa de aluminio, o de acero inoxi-
dable. Como se indica en la figura 4, los cierres 18 y 19

2l0. pueden disgponerse en forma ds estructuras huecas de un ma-
terial en plancha que tenga el espesor necesario para con-
seguir la resistencia precisa. Al ser huecos, los elemen-
tos de cierre proporcionan espaclo adescuado para la admi-

| 8idn y escape del fluido de calafaccidn. Las varillas 17

215. de sostén del hilo, pueden estar constituidas por pedazos
de tubo que se sujetan y empotran en posicidn en los ele-
mentos de cierre 18 y 19. Estos, como antes se indicd,pue-
den montarse directamente sobre las aberturas 48 y 55 de
admision y escape del érbol 12, rodedndolas con objeto da

220. proporcionar una circulacidn complstamente en cirecuito ce-
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rrado del fluido de calefaccidn en el interior del deva-
nador.

Asf se obtiene un devanador de secado, de aco-
Pio y de avance del hilo, mds eficients Y que puede apli-
¢arse con facilidad a otros métodos para la rabricacién
del raydn, ademds del Proceso continuo. Por otra parte,
este devanador de secado, puede edaptarge asimismo a 1g
desacacidn de materiales taxtileg distintos del raydn,

- NOTaA -

Habiendo ya descrito ampliamente l1g naturalegsg

del invento, asf como la manera de llevarlo a egho en lg
préctica;se hace congtar que log dispositivos anteriormenw
te descritos 80n susceptibles de ligeras mod ificacionesg de
detalle, gin Que por ello se altere el principio fundamen-
tal del invento. Tambidn se hace constar que dicho invento
8¢ refiere a uns Patente bresentada en Norteaméricsa con fg
cha 27 de Noviembre de 1946, bajo el N¢ 721,476, acogién-
dose por lo tanto a los bensficiog que conceden los Conve-
nios Internacionaleg en vigor, siendo lo que constituye la
esencia de dicho Invento y por lo que s& solicita Patente
de Inveneidn POr veinte afiog en Espaifia "Perfeccionamien-
tos en los aparatos para gecar hilos o similares"; carac-
terizéndose por 1o siguiente:

le - PerfeccionamientOS en los aparatos parsg
8scar hilosg o similares, caracterizadog Por un disposgiti-
vo de foma general cil{ndrica cton una periferia por la
que pasa el hilo o similar, que bor 1o msnos tiene un pa-
80 adyacente g dicha periferia bPara Jla eirculsacidn de un
fldido de calefaccidén a su travdg,

2¢ - Perreocionamientcs en losg aparatos para
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secar hilosg o similares, caracterizados por un devanador
¢on un gran nUmero de elementos huecos que fbrman una pe=
riferia cilindrica en general, por lea que circuls el hilo
0 similar y los elementos huecos citados sirven de conduc-
tos para el paso de un fluido de calefaccidn, a su través.
30 - Perfeccionamientoa en los aparatosg pars

secar hilos o similares, caracterizados por un devanador for

‘mado bor dos series combinadas de varillas alternadas, dig-

bPuestas en relacidn de excentricidad o inclinacidn unas con
respecto a otras y que dan lugar a una periferia de forma
cilindrica en general, por la cual Pasa el hilo o similar'
por lo menos una de dichas series de varillas tiene pPasos
para la circulacién a su través de una corriente de flui-
do de calefacecidn.

49 - Perfec01onamientos en los aparatos para
secar hilog o similares, caracterizados por un devanador
que contiene dos series de varillas combinadas y alterna-
das, dispuestas en relacidn de excentricidad e inclinacién
unas con respecto s otras y que dan lugar a una bPeriferia
de Torma c¢ilindrica en general, por la cual pasa el hilo
© similar; por lo menos una de dichas series de varillas
tiene conductog huecos para 1la circulacibn ds un fluido
de calefaccidn a su través.

5 - Perfeccionamientos en los aparatog bara
secar hilog o similares, caracterizados por un devanador
que contiene dos series de varillas combinadags Y alterna-
das, dispuestas en relacidn de excentiricidad o inelinacién
unas con respecto a otras y que dan lugar & una Periferia
de forma cil{ndrica e€n general, por la cual pasa el hilo

¢ similar; una de dichas series de varillag, constituye



295.

300 »

305.

335.

- 11 -

la periferia de una cémara hueca y lag varillas citadas
de la seris mencionada tienen pasos précticamente & tra-
vés de todas sus longitudes; cierres extremos Para dicha
cémara; un érbol en el que‘esté montado el devanador men-
cionado, y que tiene conductos Para suministrar y elimi-
har un fluido de calefaccidn a dicha serie de varillas
huecas, y de la misma; Y los cierres extremos mencionados
estdn provistos de basos que comunican con los conductos
del érbol para el fluido de celefaccidn, y con los pasos
de dicha serie de varillas,

6¢ - Perfeccionamientos en los aparatos para
secar hilos o simlilares, caracterizados por un devanador
que contiene dos series de varillas combinsadas y alterna-~
das, dispuestas en relacidén de inclinacidn unas con res-
pecto & otras y que dan lugar & una periferia de formse ci-~
1indrica en general, por la cual pasa el hilo o similar;
una de dichas seriss de varillaes tiene pasos practicamente
a través de sus longitudes y un extremo de dichosg pasos co-
munica con el interior de dicha cémara; clerres extremos
para ésta; pasos en uno de dichos cisrres extremos; un ar-
bol en el que estd montado el devanador citado y que tiene
conductos para suministrar fluido de qalefaccién a los pa-
808 mencioﬁadoa de dichas barras, y para extraserlo de ellos;
los pasos indicados del clerre extremo mencionado, unen uno
de dichos conductos del drbol con los pasos de las varillss
indicadas y el otro conducto de dicho &rbol comunica con la
cémara hueca mencionada.

7% - Perfeccionamientos en los aparatos para

secar hilos o similares, caracterizados por un devanador

descentrado e inclinado Yy desde un extremo solamente, y

los medios citados de sostén de diches varillas huecas

tienan Dacose 118 MmAamiam d e e . oee  m o S



340.

345+

- 13 -

9¢ - Perfeccionamientos en los aparatos parsa
secar hilos o similares; tal y como queda substancial-
mente descrito en la presente Memoria, y representado
en los dibujos que se acompafian.
Esta Memoria consta de trece hojas escritefs
a méquina por una de sus caras.
Madrid, 7 de Junio de‘'1948.

Per Poder ds o4 b
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