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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un envase aséptico, 

especialmente indicado para contener artículos de cierta  fra­

gilid ad  o de naturaleza delicada, a los que asegura una adecuada: 

5, protección en óptimas condiciones higiénicas y con aislamiento

térmico. -  -  ----  -  - -  -  -  ----  -  -  -  -  - -  -  - -  -  - - -  -  -  -

El envase de referencia se caracteriza por estar con stitu i­

do por una lámina de un polímero termoplástico extruído, espan- 

sionado y troquelado, cuya lámina está dotada de aletas obte- 

10. nidas por troquelado sin pérdida de m aterial, de orejas y pes­

tañas obtenidas por troquelado con pérdida de m aterial, de aber­

turas y escotaduras obtenidas por trepanado, y de lineas de 

doblez obtenidas por hendido, de modo que por doblado de unas 

partes y por solapado de incas partes sobre otras se determina 

1$. una estructura tridimensional constituida por un fondo, unos

la te r a le s , unos testeros y una disposición de tapa, siendo 

fija d o s los solapados, para e sta b iliza r  dimensionalmente la  

estructura tridimensional, a través de medios convencionales g 

de adhesión, de engrapado, de cosido y de engatillado de las  

2Q, orejas y de las aletas en aberturas practicadas en partes sobre

la s  que se solapan, y de encajado en la s  pestañas en aberturas 

practicadas en partes de superficie perpendicular a la  de las  

pestañas. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

La lámina de polímero está estructurada por la  asociación 

de una lámina de soporte, constituido por un material polimérico25



termoplástico, extruído y expandido, de baja densidad, con una 

lámina de recubrimiento, solidarizada a una de sus caras, mien­

tras que la  otra cara es susceptible de estar cubierta por otra 

lámina de recubrimiento, estando constituida la  lámina de re­

cubrimiento por un material laminar del grupo que comprende el 

papel, lo s tejid o s sin te je r , lo s te jid o s, la s  p elícu las sinté­

tic a s , la  chapa de madera, la s  láminas metálicas y lo s recubrí 

mientos aplicados "in s itu ", capaces de transformarse en p e lí­

cula. ---- ------------ ---------------------- ------------ - - - - - - - - - - -

Otros objetos y características de la  invención se irán 

dando a conocer en d e ta lle  a lo largo de la  descripción que 

sigue, haciendo referencia a lo s dibujos ilu stra tiv o s  que la  

acompañan. En lo s dibujos: -  ----  -  -  ----  -  -  - -  ----  -  -  -  -

Figura 1 , representa, en desarrollo, una lámina para la  

obtención de envases, según la  invención. ---- -  -  ----  -  -  -

Figura 2 , representa, v ista  en perspectiva, una estructura 

tridimensional para envase, según la  invención. - - - - - - -

Figura 3 , es una v is ta  en planta de la  estructura de la  

figu ra anterior. ---------------- --------- --------- ------------------------------- ---

Figura 4 , representa, v ista  en perspectiva, otra estructura, 

tridimensional para envase, según la  invención, en fase de rea­

liza ció n . ---------- ------ --------------- ------ ------ --------------------------------------

Figura 5 * es una v is ta  de la  estructura de la  figura ante­

r io r , ya term inada.----------------------- ------------------------------- ------------

Figura 6, representa, v ista  en perspectiva, otra estructura

tridimensional para envase, según la  invención
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Figura 7 , es una v is ta  en planta de la  estructura de la  

figura a n te r io r .------- ---  - -  ---------- --- -  ------- ------------ ------------

Figura 8, corresponde a una sección de la  figura anterior, 

por una línea V I I I - V I I I .------------------------------------------- ---------------

Figura 9 , representa, v is ta  en perspectiva, otra estructura

tridimensional para envase, segán la  invención. - - - - - -  ----
)

Figura 10 , es una v is ta  en planta de la  estructura de la  

figura a n te r io r .----------------------- ---  - -  - -  ------------------------- ---

Figura 11 , corresponde a una sección de la  figura anterior, 

por una linea XI-XI. - - ------------------------------------------------ ------

El envase de referencia se obtiene partiendo de una pieza 

laminar 1 compuesta por un polímero termoplástico, logrado por 

extrusión y expansionado, con lo que posee cierto efecto  

muelle. Esta lámina 1 , en funciones de soporte, es susceptible  

de estar cubierta por una o ambas caras, por una lámina de re­

cubrimiento constituida por un material laminar del grupo que 

comprende e l papel, los te jid o s sin te je r , lo s te jid o s, las  

p elícu las sin té tica s, la  chapa de madera, la s  láminas metáli­

cas y lo s  recubrimientos aplicados "in situ ", capaces de trans­

formarse en p e l í c u la .---- ------ --------- ------------ ---------------------------- -

La lámina 1 es sometida a unas operaciones de troquelado 

y trepanado y hendido, para dar lugar a unas disposiciones 

tridimensionales que conforman su contorno, dándole la  adecua­

da trabazón. -  -  -  ------------- ----------------------------------------- --- -  -  -

Las citadas disposiciones de estructura tridimensional, son



de tipos diversos, lo s cuales son descritos a continuación, 

y se diferencian por el d istin to  diseño de lo s  elementos re­

sultantes de la s  expresadas operaciones, teniendo en común e l  

fondo 2 y la s  paredes o aletas 3 y 4 correspondientes a lados 

mayores o laterales y menores o testeros, respectivamente, del 

envase, con sendas lineas de doblez 5 y 6 .  -  -  ---------- --- -  -  -

En la  estructura tridimensional A, la  aleta 4 tiene una 

oreja 7 obtenida por troquelado y mediante una linea de doblez 

8; como se observa en la s  figuras 2 y 3 , la  oreja 7 queda ado­

sada a la  3) a la  que se f i j a  por un medio a l efecto. -  ----  -  -

En la  estructura tridimensional B, la s  aletas 3 y 4 ,forman 

entre ambas un repliegue entrante 9y obtenido por dos lineas  

de doblez la te ra le s 10 y otra central 11, de suerte que e l c i­

tado repliegue es aplicado contra una de la s  aletas, con f i j a ­

ción en la  misma, como se muestra en la s  figuras 4 y 5 .  - -   

En la  estructura tridimensional C, la  aleta 4 se prolonga 

en una.oreja 12 que queda separada de la  restante aleta 3 

por un corte 13, y presentando una linea de doblez 1 4 ; dicha 

oreja 12 tiene una escotadura 15, obtenida por troquelado con 

pérdida de material que da lugar a una pestaña 16-, mientras la  

a le ta  3 presenta una abertura 17 obtenida de la  misma manera. 

Como se observa en la s  figuras 6. a 8, la  oreja 12 se adosa a la

a le ta  3) haciendo que su pestaña 16 penetre por la  abertura 17 .

En la  restante estructura tridimensional D, la  aleta  4 

tiene una oreja 18 obtenida por un corte 19 y una linea de 

doblez 20 . A su vez, la  aleta  3 posee otra oreja 21 en perpen­

dicularidad, obtenida por troquelado y provista de una pestaña



exterior 22; dicha oreja 21 queda separada de la  a leta  3 por 

una linea de doblez 23 y se,corresponde posicionalmente con 

una abertura 24 obtenida por troquelado, situada dentro de la  

base 2 y adyacente a la  lin ea de doblez 5. De acuerdo con las  

5, figuras 9 a 11; la  oreja 18 queda adosada a la  cara in terior de 

la  a leta  3 y y entonces, la  otra oreja 21 es abatida por encima 

de la  primera hasta adosarse contra la  misma dentro del envase, 

introduciendo su pestaña 22 en la  abertura 24. - -  ----  -  -  -  -

La fija c ió n  de orejas contra la s  correspondientes aletas,

10. dentro de la s  cuatro estructuras tridimensionales descritas, 

se re a liza  por medios diversos, entre los cuales se citan el 

pegado, e l engrapado, e l cosido y e l engatillado, proporcionando 

en dichos casos la  necesaria estab ilizació n  del conjunto. A 

este conjunto es aplicable una t a p a .---- ------------------------- ------------ ---

1 5 . El presente envase puede combinarse y/o complementarse con

elementos de refuerzo, t a l  como cartón, complejos de este mate­

r i a l  polimérico termoplástico, extruido y expandido con papel u 

otros, madera, chapa m etálica, etc. - - - - - -  ----  - -  ----  -  -

El presente envase ofrece ventajosas condiciones con respecto 

20. a otros artículos análogos, tanto de orden constructivo como

práctico, especialmente en cuanto a su gran poder protector con­

tra choques, a su fá c i l  lavado, a su in alterabilidad ante agentes 

corrosivos y su aislamiento térmico. ----  - - - - - - - - -  ----  -

Descritas convenientemente la s  características de la  inven- 

25 .. ción, se hace constar que en la  misma podrán introducirse cu sí-  

tas variantes de d etalle  pueda aconsejar la  experiencia, siempre 

que con e llo  no se modifique la  esencialidad de la  misma que es
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la  que se resume y reivindica en la siguiente nota. -  -  -  -  -

N O T A

Se declaran de novedad, u tilidad  y propiedad para España, 

sus te rrito rio s y plazas de soberanía, las siguientes: -  -  -  -

R E  I V I  N P I C A  C I O N E S

1 .  -  Envase aséptico, caracterizado porque está constituido  

por una lámina de un polímero termoplástico extruído, expan­

sionado y troquelado, cuya lámina está dotada de aletas obteni­

das por troquelado sin pérdida de m aterial, de orejas y pestañas 

obtenidas por troquelado con pérdida de m aterial, de aberturas

y escotaduras obtenidas por trepanado, y de lineas de doblez 

obtenidas por hendido, de modo que por doblado de unas partes y 

por solapado de unas partes sobre otras se determina una estruc­

tura tridimensional constituida por un fondo, unos laterales, 

unos testeros y una disposioién de tapa, siendo fijados los  

solapados, para e sta b iliz a r  dimensionalmente la  estructura t r i ­

dimensional, a través de medios convencionales de adhesién, 

de engrapado, de cosido y de engatillado de las orejas y de las  

aletas en aberturas practicadas en partes sobre lasqie se sola­

pan, y de encajado en la s  pestañas en aberturas practicadas 

en partes de superficie perpendicular a la de las pestañas. ----

2 .  -  Envase aséptico, segdn la  anterior reivindicacián, ca­

racterizado porque la lámina de polímero está estructurada por 

la  asociacién de una lámina de soporte, constituido por un ma­

te r ia l  polimérico termoplástico, extruído y expandido, de baja
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5 .

densidad, con una lámina de recubrimiento, solidarizada a 

una de sus caras, mientras que la  otra cara es susceptible  

de estar cubierta por otra lámina de recubrimiento, estando 

constituida la  lámina de recubrimiento por un material lami­

nar del grupo que comprende e l  papel, los tejid o s sin te je r ,  

los te jid o s , las películas s in té tic a s , la  chapa de madera, 

las láminas metálicas y los recubrimientos aplicados "in situ" 

capaces de transformarse en p elícu la . ---------- -------------------------

3 . -  "ENVASE ASEPTICO".

10 . Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  presente

memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecanografiadas 

por una sola de sus caras, y de once figuras que la  ilustran.

MADRID. 2 2 S K  197?

f. M. CUMÍi SUÑOÍ
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