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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  s o l i c i t a d  de r ^ i s t r o  de una p aten te  de 

invención que, p or v e in te  añ o s, se  s o l i c i t a  p ara  España y <— 

su s  C o lo n ias, a fa v o r  de Don B enedicto  MARTINEZ ANGULO, de -  

n ac io n a lid a d  esp añ o la , r e s id e n te  en B aracaldo  (V izcay a ), ca­

l l e  de G arc ía  Morato número 1 4 , -----------------------------------------

p o r

" MAQUINA DOBLE PARA LA FABRICACION DE CLAVOS "

Sabido es que p ara  l a  in d u s t r ia  t ie n e  l a  máxima importan­

c ia  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  m aquinaria y u t i l l a j e ,  y a  que 

de e l lo s  dependen lo s  t r e s  f a c to r e s  que l e  son  e s e n c ia le s :  -  

c a lid a d  d el producto obten ido , tiempo de fa b r ic a c ió n  y c o s te .

Una de l a s  in d u s t r ia s  que p re c isa n  te n e r  más en cu en ta  e s ­

t o s  f a c to r e s  e s  l a  de fa b r ic a c ió n  de clavazón  y a  que e s  nece­

s a r io  una producción abundante en un tiempo reducido y con un 

mínimo de consumo de e n e rg ía , pues de no s e r  a s í  lo s  c lav o s -  

r e s u l t a r ía n  a p re c io s  sumamente e le v ad o s , c a r e s t ía  que repereu. 

t i r i a  en c a s i  to d a s  l a s  demás in d u s t r ia s  que , en mayor o menor 

can tid ad  l o s  u t i l i z a n .
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P ara  lo g r a r lo  se  ha ideado y e jecu tad o  l a  doble máquina p a ra  

l a  fa b r ic a c ió n  de c lav o s  a ^que se  r e f i e r e  l a  p re sen te  Memoria, 

y de l a  que s e  reproduce un ejemplo de e jecu c ió n  en lo s  d ib u jo s 

ad ju n to s, con r e fe r e n c ia  de lo s  c u a le s  s e  h ace  l a  correspon d ien te  

d e sc r ip c ió n .
Consta esen cialm en te de una bancada —F i g . 63— de fu n d ic ió n , 

p e r f i l e s  lam inados u o tro  m ate r ia l ap ro p iad o , sobre  l a  c u a l  s e  

disponen l a s  d ife re n te s  p ie z a s .

E l  alambre va en ro llad o  en un c a r re te  o tambor de madera (A) 

—F i g .  8&- desde e l  cu a l s e  a b a ste c e  a  lo s  mazos p ercu so r  - F ig .

13- y co rtad o r  - F i g .  2&- <8 lo s  que su m in istra  l a  fu e rz a  un motor 

e lé c t r ic o  de 3 HP con dos e j e s  ex te rn o s, a  lo s  que van acoplados 

d os p o le a s  red u cto re s (C) - F i g .  83- que ponen en movimiento un -  

c ig ü e ñ a l - F i g .  63- destinado  a  dar a  lo s  mazos e l  movimiento de 

v a iv é n , m ediante l a s  b i e l a s  (B ) - F i g .  1&- y e s t a  p ro v is to  a am­

bos lad o s de dos v o la n te s  —F ig .  6&— que acumulan l a  en erg ía  su­

f i c ie n t e  p ara  l a  form ación de la  cabeza del c la v o , durante e l  — 

re tro c e so  de lo s  mazos, haciendo que e l  t r a b a jo  d e l motor s e a  -  

con stan te  y r e g u la r , ev itan do que r e c ib a  sacu d id as y  so b re c a rg a s .

Tanto e l  mazo p ercu so r  cómo e l  co rtad o r  ruedan sobre una co­

rre d e ra  (B )  - F ig .  8 3 -  y e l  prim ero, que su m in istra  p a rte  de l a  

en erg ía  consumida en l a  form ación de l a  cabeza , reg u la  su  fu e r­

z a  mediante e l  r e so r te  (A) - F i g .  1&- que, segán su expansión , da­

r é  mayor o menor v e lo c id ad  a l  movimiento.

E l r e so r te  (C) - F i g .  1&- ayuda a l  e sfu e rz o  de choque, en e l  

punto en que se  h a l l a  l a  tu erca  (D) - F i g .  13 - cam biable, aprove­

chando l a  en erg ía  de re p u ls ió n , cuando se  encuentra con e l  mazo 

co r ta d o r , sien do ambos mazos d ob les y con ig u a le s  fun cion es cada

p a r .
E l mazo co rtad o r e s  em pleado, además, p a ra  c o r ta r  e l  c la v o , 

s a c a r  l a  punta y a r r a s t r a r  e l  m a te r ia l ,  p a ra  lo  cu a l se  s irv e  

da l a s  te n az a s  (A, B y C) y de l a  g u ia  in t e r io r  (D) - F ig .  23-
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que dependerá d e l t ip o  de c lav o  que se  co n stru y a ,

Las ten azas )A) - F i g s .  2B y 3&- son dos p ie z a s  montadas sobre 

e l  mazo c o rtad o r  formando te n az a , para  im pedir e l  re tro c e so  del 

alambre durante e l  choque y a r r a s t r a r l e ,  después de p a s a r  p or e l  

enderezador —F i g . 8 ^ -, h a s ta  e l  lu g a r  de tdioque p a ra  la  forma— 

ei6n  de l a  cabeza, segdn movimientos in d ica d o s en l a  F ig .  3&.

L a s ten azas (B) - F i g s .  2& y 6&-, id é n t ic a s  a l a s  a n te r io r e s , 

e stán  d e stin a d a s a  e fe c tu a r  e l  c o r te  d e l alambre y la  form ación 

de l a  pun ta, sim ultáneam ente, mediante unas c u c h il la s  - F ig .  4B -.

Y l a s  ten azas (C) - F i g s .  2& y 5&- son a u x i l i a r e s  para  e l  a r r a s  

t r e  del m a te r ia l .

Una vez term inados lo s  c lavos pasan  a l  tambor de pulim ento (D) 

- F i g .  8&-, instalado en l a  p a rte  p o s te r io r  de la  máquina, que lo s  

v o lte a  a t a l  f in #
Como puede a p re c ia r se  de l a  d e sc r ip c ió n  que antecede por cual­

q u ier experto  en l a  m ate r ia , e s t a  máquina reúne l a s  s ig u ie n te s  -  

v e n ta ja s  sobre l a s  co n o cid as.
1& .- Tiene doble producción , por s e r lo  l a s  p ie z a s  que l a  fo r ­

man, s in  aumento de la  en erg ía  n e c e s a r ia .

2&.— Por su s e n c i l le z  y  ro b u stez  r e s u l t a  más económica.

3& .- Menor g a sto  de producción , por no re q u e r ir  más e n e rg ía  

que una máquina o r d in a r ia .
4& .- Aprovecha ín te g ro  e l  ataqu e del motor, por form arse l a  

cabeza y l a  punta d e l  c lav o  en d is t in t o s  p e r io d o s .

5& .- La punta d e l c lavo  se  forma por co rte  rodado, asegurando

l a  v id a  de l a s  c u c h i l l a s .
6& .- F a c i l id a d  p a ra  desm on tarla , p o r l a  s e n c i l le z  de su  meca­

nismo .
7&.<-Absorción co n stan te  de l a  e n e rg ía , segón se  forma e l  cier­

v o , ya que l a  form ación de l a  cabeza se  hace en prim er lu g ar  p o r 

e l  golpe de lo s  m azos, aprovechando l a  en erg ía  de lo s  v o la n te s  y 

en segundo lu g a r  por estam pación, u t i liz a n d o  directam ente l a  -
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fu e r z a  d e l m otor.

En e l  ejem plo d e sc r ito  l a  v e lo c id ad  de producción puede s e r  

c a lcu lad a  en tre  10 y 4 c la v o s  por segundo, según e l  t ip o  f a b r i ­

cado, con un motor de 3 EP, de lo e  que medio HP, se  consume en 

l o s  rodam ientos.

E l ejem plo d e sc r ito  puede s u f r i r  a lte r a c io n e s  en m ate r ia , -  

forma y dim ensiones, a s í  como en d e t a l l e s  de construcción:, s in  

que p o r e l lo  s e  m odifiquen su s e s e n c ia le s  c a r a c t e r í s t i c a s  de t r ^  

b a jo  por p ie z a s  gem elas y s e n c i l l a s  de funcionam iento.

N O T A

EN RESUMEN: La p re se n te  p a te n te  de invención que, por v e in te  

añ os, se  s o l i c i t a  para España y su s  C o lo n ias, ha de re c a e r  sobre 

l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

16*— MAQUINA BOBEE PARA LA FABRICACION DE CLAVOS, que s e  ca­

r a c t e r i z a  porque montado sob re  una bancada adecuada, va un motor 

e lé c t r ic o  que hace g i r a r  un c ig ü e ñ a l, que por interm edio de —  

b i e l a s  pone en movimiento dos mazos p e rc u so re s  gemelos y dos co r 

ta d o r é s ,  asimismo gem elos, que a l  chocar e n tre  s i ,  por un movi­

m iento de v a ivén , forman l a  cabeza d e l c la v o , sob re  e l  alam bre, 

que en ro llad o  so b re  tambores y t r a s  p a sa r  por lo s  correspondien­

t e s  enderezadorea, e s  a r ra s tra d o  por un as te n a z a s , montadas so ­

b re  lo s  mazos c o r ta d o re s , que disponen de o t r a s  te n az a s  p a ra  e l  

a r r a s t r e  del alam bre a su p o sic ió n  de t r a b a jo ,  de unas te n az a s  

p a ra  e l  co rte  y form ación de l a  pu n ta, pasando después a un tam­

b o r  que voltean do lo s  c lav o s lo s  p u lim en ta .
2 6 :-  MAQUINA DOBLE PARA LA FABRICACION DE CLAVOS, según r e i ­

v in d icac ió n  1 - ,  c a ra c te r iz a d a  además porque l o s  extrem os d e l c i ­

gü eñ al l le v a n  sendos v o la n te s  que acumulando l a  e n e rg ía , regulan 

e l  movimiento de l a  máquina en su s  d iv e r sa s  f a s e s  de t r a b a jo  y 

e v ita n  a l  motor sacu d id as b ru sca s  de e n e rg ía .

3& :- MAQUINA DOBLE PARA LA FABRICACION DE CLAVOS, según r e i ­

v in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a  además porque lo s  mazos
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p e rc u so re s , tien en  regu lad a  su fu e rz a  de choque mediante unos 

r e s o r t e s ,  que segdn su mayor o menor expansión  l e s  darán más 

o menos v e lo c id ad  y se ayudan además por o tro s r e so r te s  que -  

l e s  proporcionan su fu erza  de re p u lsió n  y e l  punto de choque 

e s t á  c o n stitu id o  en cada uno por una tu e rc a  cam biable*

4&:— Por á lt im o , se  re iv in d ic a  como o b je to  sobre e l  que ha 

de re c a e r  l a  p resen te  paten te  de invención que, por v e in te

añ os, se  s o l i c i t a  p ara  España y su s C o lon ias, —----------- ------—

p o r

" MAQUINA DOBLE PARA LA FABRICACION DE.CLAVOS "

Todo conforme queda expresado en l a  p re sen te  Memoria d e sc r ip ­

t iv a  que con sta  de cinco h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  -  

c a ra  y p lanos que se acompañan*

Madrid^ 4 de Jun io-de 1 .9 4 8 *

P . A .,

1 8 3 9 8 9
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- hjjHO ÊRCUSOB. -
M adrid, 4 Ju n io  1 .9 4 8 . 
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Ẑ CF/W/V

Dtenyo w* 4.

%yp %

ISAIAS B -Z

/% *¿¿ / ; j ?

^ j y  ^/v 

Z^r J^-r/r/í?///y y ¡yryy^y ^ z A '7 y /Z  

j y  W4 J f  zzz^y

M adrid,  ̂ le  Jun io  de 1948. 
P . A .,

fEOWO FKLm MAH



D.

. '  ̂ . .̂, "n

' :< . ' * *

Dtmjo fp5

ífMZA (7
g<A*̂

ESCALA VARIABLE 
M adrid, 4 de Ju n io  de 1.948, 

P . A .,



*  6 3  9 8 9D* BENEÍ3ÍCT0 ANGULO
H . * . . . .1 .....................

4

7

DtBUJO M* 6

E itt^ L A



ESCALA VARIABLE 

Madrid!, 4 de Ju n io  de 1 ,9 4 8 .

í







¡f^áíyg * ''


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



