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MEMORTIA DESCRIPTIVA

——

Correspondiente a la solicitud de registro de una patente de
invencifn que, por veinte afios, se solicita para Espefia y ——
sus Colonias, a favor de Don Benedicto MARTINEZ ANGULO, de ~
nacionglidad espafiola, residente en Begracaldo (Vizcays), ca-

lle de Garc{s Morato nfimero 14,

p o T

v MAQUINA DOBLE PARA LA FABRICACION DE CLAVOS *

o oome e oot g et s gy s e e e

Sebido es gue pars la industrie tiene la whxima importen—

cia las cerscterfsticas de la maquinsria y utillaje, ya que

de ellos dependen los tres factores que le son esenciales: -
calidad del producto obteﬁid;o, tiempo de fabricacibn y cogte.

Une de las industrias que precisan tener més en cuenta es-
tog factores es la de fabricacién de clavazfn ys que es ne ce—
saric una, produccién abundante en un tiémpo reducido y com un
m{nimo de consumc de energfa, pues de no ser asf los clavds -
resultarien a precics sumamente elehvadoa,‘ carestia que repercu

tiriag en casi todas las demfs industrias que, en mayor o menor

"centidsd log utilizen,
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Para lograrlo se ha ideado y ejecutado la. doble mfquina pars
1a fabricecifn de clavos a.:que se refiere la presente Memoria |
y de la que Be reproduce un ejemplo de ejecuei bn en los dbujos
adjuntos, con referencia de los cuales se hace la-correspoﬁdiente
descripeibne. " |

Consta esencialmente de una bancada -Fig. 68~ de fundicibn,
perfiles laminados u otro material apropiado, sobre la cual se.
disponen las diferentes piezas.

E1l alambre va enrollado en un carrete o tambor de madera (A)
-Fig. 82- desde el cuasl se gbastece & los mazog percusor ~Fig.
18~ y cortador ~Fig. 28— e los que suministrs la fuerza un motor
eléctrico de 3 HP con dos ejes extemos, & los que van acoplados
dos poleas reductoras (C) ~Fig. 82~ que ponen en wovimiento un -
ciglefial ~Fig. 6&- destinado & dar a los mazos el movimiento de
veivén, mediente las bielas (B) -Fig. 12~y esté provisto a am—
bos lados de dos volantes -Fig., 6%~ que acumilan la energ{aAsu~
ficiente para la formacién de la cébeza,del clavo, durante el -
retroceso de los mazos, haciendo que el trabajo del motor sea -
coﬁstante ¥y regular, evitando que reciba sacudidas y sobrecargaSe.

Tanto el mazo percusor como el cortador ruedan sobre una coO~
rredera (B) -Fig. 88— y el primero, que suministrs parte de lsa
energfea consumida en la formacién de la cabeza, regula su-fuer-
z& mediante el resorte (A) ~Fig. 18~ que, seglin su expansifn, da—
r& mayor o menor velocidad al movimiento.

El resorte (C) -Fig. 18- ayude el esfuerszp de chogue, en el
puhto en que se halla la tusrca (D) -Fig. 18- cembiable, aprove—
chando la energia de repulsibn, cuando se enduentra con el mazo
cortador, giendo smbos mezog dobles y con iguales funciones cada
par.

El mazo cortador es empleado, ademés, para cortar el clavo,

sacar ls punta ¥y arrastrar el materiél, para lo cual se sirve

de las tenazas (A, By C) ¥y de la guie interior (D) ~Fig. 28~
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que dependerf del tiﬁo de clavo qﬁe' se cmstruya;

Las tenazas )A) ~Figs. 22 y 32— son dos piezas montadas sobre
el ma»é-o cortador formaendo tenaza, para impedir el retroceso del
alambre durante el choque y arrastrarle, después de pasar por el
enderezador ~Fig. 8%-, hasta el lugar de choque para la forma~—
cifn de la cabeza, segfin movimientos indiéados en lg Fig. 3%.

las tenazas (B) -Figs. 22 y 62—, idémntices a las anteriores,
estén destinsdas a efectuar el corte del alambre y la £ ormacién
de la puntsa, siml’tanea;mente, mediente unas cuchillas ~Fig. 42-.
- Y las tenazas (C) ~Figs. 28 y 58— gon auxiliar»esbpara el arrag
tre del material.

Une vez terminados los clavos pasan al tambor de pulimento (D)
~Fig. 88=, ingtalado en la parte pdsterior dé la mAquina, que los
voltea a tal f‘izt;'

Como puede apreciar‘se de la descripcién que antecede por cual-
quier experto en la materis, esta méquina reune las sig:ziente# -
ventajes sobre las conocidas.

12 .~ Tiene doble produccibn, por serlo las pieéaa que la for-
man, sin aumento de la energfa necesaria. ,

28 ,~ Por su sencillez y robustez resulta més econbmica.

38 ,~ Menor gasto de producei fn, por no re@_ﬁerir més energia
que una méquiné ordinaria. | |

48 .~ Aprovecha {ntegro el ataque del motor, por formarse la
cabeza y la punta' del clavo en distintos periodos..

58 .~ La punta del clavo se forma por corte rodegdo, asegﬁrando
la vida de las cuchillaé.

68 .~ Facilidad para desmontarls, pror la sencillez de su meca—
nismo. "

78 .~ Absorcifn constante de la energfa, segin se forma el clae~
vo, Ya que la formacifn de la cabezas se hace en primer‘lugar pox
el golpe de 1los mazos, aprovechando la energfa de los volantes 'y

en segundo lugar por estampacién, utilizendo directamente la -~
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fuerza del motore.
En el ejemplo descrito la velocidad de produceién puede ser
caleulads entre 10 vy 4 clavos por segundo, segin el tipo fabri-

A cado, con un motor de 3 HP, de los que medio HP, se consume en

los rodamientos.

El ejemplo descrito puede sufrir alteraciones. en mé,teria, -

" forma y dimensiones, asf{ como en detalles de comstruceibn, sin

que por ello se modifiquen sus esenciales caracter:’.st icas de tr_g
bajo por piezas gemelas y sencilla.s de ﬁmcionamien‘to.

0O T &
. EN RESUMEN: La present’e patente de invencibn que, por veinte
afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, he de recaer sobre
las siguientes reivindicaciones:

18:— MAQUINA DOBLE PARA 1A FABRIQAC;ON DE CLAVOS, que se ca—
racfteriza porque montado sobre una bancada adecuasds, va un motor
eléctrico quevhace girar un ciguefial, que por intermedio de —
bielas pone en movimiento dos mazos percusores gemelos y dos cor

tadores, as{mismo gemelos, que &l chocer entre sf, por un movi-

‘miento de vaivén, formen la cabezs del clavo, sobre el alambre,

gue enrollado sobre tambores y tras pasar por los correspond‘ien;
teg enderezadores, es arrastrado por unas tenazés, montadas s0~—
bre los mezos cortadores, gque disponen de otras tenazas para el
arrastre del alambre a.su posicifn de tradajo, ‘de unas tenazas
paras el corte y formecién de la punte, passndo después & un tam-
bor que volteando los clavos los pulimenta.

28— IEAQUIEA DOBRLE PARA LA FABEICACION DE CLAVOS, segin rei-
vindicacifn 12, caracterizada ademés porque los extremos del ei-
glefiel llevan gendos volantes que scumulando la energfs, regalan
el movimiento de la méquina en sus diversas fases de trabejo ¥y
evitan al motor sacudidas bruscas de energfa. '

38z MAQUINA DOBLE PARA LA FABRICACION DE CIAVGS, segfin rei=

vindicaciones anteriores, camcterizad.a ademfs porque los mazos
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percusores, tienen regulada su fuerza de chogque mediante unos
resortes, que segfin su mayor o menor expansifn les darfn més
110 ) rﬁenos velocided y se syudan ademfis por otros resortes que —
les proporcionan su fuerza de repulsibn y el punto de choque

esté constitufdo en cada uno por una tuerca cambiable.
42t— Por dltimo, se reivindica como objeto sobre el que ha
de recaer la presente patente de invencibn ciue, por veinte -

115 afios, gse solicita para Espafia y ‘sus Colonias,

”~

P o T
" MAQUIMNA DOBLE PARA LA FABRICACION DE .CLAVOS "
Todo econfomme queds expresado en la presente Memoria descrip-—

tiva que consta de chbnco hojas escritas a méquina por una sola -

1 caTe ¥ planos que se scompsfian,
) ‘ . Mgdrid, 4 de Junio- de 1.948,
' P. Ao,

PEDRO FELIU MA

’IH
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