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S o l i c i t a n t e :  S ra . Yda. de ESTEBAN FONTFREDA.
R e s id e n c ia :  TORTEALA (G eron a).
N a c io n a lid a d : E spaR ola./

La p r e se n te  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a unos p er fecc io n a m ien ­
t o s  en l a  fa b r ic a c ió n  de a lp a r g a ta s .

/ÍBn su e se n c ia  c o n s is t e  e l  in v e n to  en que p a r tien d o  de 
u n /c o r te  de lo n a  u o tro  t e j id o  y de una s u e la  de tr e n z a s  de 

5 f ib r a s  t e x t i l e s  c o n fecc io n a d o s de manera c o r r ie n te ,  se  recubre  
tod o  e l  borde l a t e r a l  de l a  s u e la  de una t i r a  de caucho v u l-  
c a n iz a b le , ap lica n d o  después sob re é s t a  e l  borde in f e r io r  
d e l  c o r te  y rec u b r ié n d o lo  h a s ta  c ie r t a  a ltu r a  y en tod o su  
contorno m ediante o tra  t i r a  de caucho v u lc a n iz a b le ,  ap lican d o  

10 asim ism o una p lancha de caucho v u lc a n iz a b le  sobre la  p la n ta  
de la  s u e la ,  en su to ta l id a d  o en p a r te ,  y  por ú lt im o , p roce­
diendo a la  v u lc a n iz a c ió n  d e l conjunto montado de la  forma 
d e s c r i t a  en un molde ap rop iad o .

Las a lp a r g a ta s  ob ten id a s según e s t e  m étodo, que e s  muy 
15 p r á c t ic o  y económ ico en su r e a l i z a c ió n ,  o fr ec en  la s  v e n ta ja s
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de que l a  unión en tre  e l  c o r te  y l a  s u e la  e s  sumamente 
s ó l id a ,  de que l a  su e la  p r e se n ta  una r e s i s t e n c ia  a l  d e sg a ste  
muy su p e r io r  a l a  de l a s  su e la s  de a lp a r g a ta s  c o r r ie n t e s ,  
de que l a  p r e se n ta c ió n  d e l a r t ic u lo  e s  in m ejorab le  y de que 
se  puede lo g r a r  l a  com pleta im perm eabilidad  de l a  su e la  
cuando se  la  provée de un recu b rim ien to  t o t a l  de goma por 
l a  p la n ta  de l a  misma.

Para l a  m ejor com prensión d e l  in v e n to , se  d e sc r ib e  e l  
mismo a co n tin u a c ió n  con r e la c ió n  a lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en 
l o s  c u a le s  s e  r e p r e se n ta  esquem áticam ente y a t i t u l o  de 
ejem plo no l i m i t a t iv o ,  una forma p r e fe r id a  de r e a l iz a c ió n .

F ig . 1 es un c o r te  de l a  p u n tera  de una a lp a r g a ta  
fa b r ic a d a  de acuerdo con la  in v e n c ió n .

F ig .  2 e s  una v i s t a  la t e r a l  de una a lp a r g a ta  fa b r ica d a  
segón  e l  in v e n to .

En d ic h o s  d ib u jo s , con 1 se  d es ig n a n  la s  tr e n z a s  de 
f ib r a s  t e x t i l e s  que c o n s t itu y e n  una s u e la  de a lp a rg a ta  
c o r r ie n te  y que e s tá n  u n id a s en tre  s í  por medio de un c o sid o  
tr a n s v e r s a l  2 .  P a rtien d o  de una t a l  s u e la  se  recu b re e l  borde 
l a t e r a l  de l a  misma en todo su contorno de una t i r a  de goma 
v u lc a n iz a b le  3 , ap lica n d o  después sob re é s t a  e l  borde 
in f e r io r  d e l c o r te  4 , que puede ser  de lo n a  u otro  m a te r ia l  
y e s ta r  co n fecc io n a d o  de manara c o r r ie n te  en l a  in d u s tr ia  
d e l c a lz a d o . A c o n tin u a c ió n  se  recubre e l  borde in f e r io r  d e l 
c o r te  4 m ediante o tr a  t i r a  de goma v u lc a n iz a b le  5 , también  
en tod o  su  con to rn o , y lu ego  se  a p l i c a  sobre l a  p la n ta  de 
l a  s u e la  una p lan ch a  de goma v u lc a n iz a b le  6 , recu b rien d o  
d ich a  p la n ta  t o t a l  o p a r c ia lm e n te .

E l con ju n to  montado de e s t a  forma se  in tro d u ce  en un 
molde apropiado y se  procede a su  v u lc a n iz a c ió n . Durante e s t e
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p ro ceso  l a  t i r a  de goma 3 Queda ín tim am ente u n ida con e l
borde l a t e r a l  de l a  s u e la  y l a  cara  in t e r io r  d e l borde i n f e ­
r io r  d e l corte. 4; e igu a lm en te  se  e fe c td a  l a  un ión  ín tim a  
de l a  t i r a  de caucho 5 con e l  borde in f e r io r  d e l c o r te  por 

50 su  la d o  e x t e r io r  y de l a  p lancha de goma 6 con la  p la n ta  de
l a  s u e la  y la s  t i r a s  de goma 3 y 5y formando todo e l l o  un 
s o lo  cuerp o. Por ta n to , l a  d is p o s ic ió n  de l a s  t i r a s  de caucho 
v u lc a n iz a b le  3 y 5 perm ite que en una s o la  op era ció n  de v u l­
c a n iz a c ió n  se  lo g r e  l a  un ión  ín tim a  d e l c o r te  con l a  s u e la ,  
s in  n e c e s id a d  de empleo de pegam entos o c o s tu r a s , y a l a  
v ez  se  c o n sig u e  un acabado p e r fe c to  d e l  a r t ic u lo  de que se  
t r a t a .

N O T A .
D e s c r ita  su f ic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l in v e n to ,

60 a s í  como l a  manera de p on erlo  en p r á c t ic a ,  se  hace co n sta r  
que todo cuanto no a l t e r e  su  p r in c ip io  fundam ental puede 
e s t a r  som etido a v a r ia c io n e s  de d e t a l l e ,  s ien d o  lo  e s e n c ia l  
y por lo  que se  s o l i c i t a  P a ten te  de In v en c ió n  por v e in te  años 
en E spaña, su s  C o lo n ia s  y P r o te c to r a d o s , lo  que queda 

65 resum ido en l a s  s ig u ie n t e s  r e iv in d ic a c io n e s :
l a . -  P e r fe cc io n a m ien to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de a lp a r g a ta s  

p a r tien d o  de un c o r te  de lo n a  u o tr o  t e j id o  y de una s u e la  
de tr e n z a s  de f ib r a s  t e x t i l e s  c o n fe c c io n a d o s  de manera co­
r r i e n t e ,  c a r a c te r iz a d o s  por r e c u b r ir se  tod o  e l  borde la t e r a l  

7o de l a  s u e la  de una t i r a  de caucho v u lc a n iz a b le ,  ap lica n d o
después sobre é s t a  e l  borde in f e r io r  d e l  c o r te  y recu b r ién d o lo  
por su la d o  e x te r io r  h a s ta  c i e r t a  a ltu r a  y en todo e l  contorno  
m ediante o tra  t i r a  de caucho v u lc a n iz a b le ,  a p lica n d o  asimismo 
una p lancha de caucho v u lc a n iz a b le  sobre l a  p la n ta  de l a  

75 s u e la  y p roced ien d o  a l a  v u lc a n iz a c ió n  d e l con ju n to  montado

-  3 -



**
*u

de l a  forma d ich a  en un molde ap rop iad o .
2& .- P e r fe cc io n a m ien to s  en la  fa b r ic a c ió n  de a lp a r g a ta s ,  

seg iln  r e iv in d ic a c ió n  1&, c a r a c te r iz a d o s  porque l a  p la n ta  de 
l a  s u e la  de m a ter ia s  t e x t i l e s  puede r e c u b r ir s e  t o t a l  o par— 

80 c ia lm en te  de una capa de caucho v u lc a n iz a b le .
3 3 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ALPARGATAS,

t a l  y como queda d e s c r i t o  y r e iv in d ic a d o  en la  p r e se n te
memoria que c o n sta  de cu atro  h o ja s  m ecan ografiad as por una
s o la  oara y de una lám ina de d ib u jo s . ^

65 M adrid, 4 de Junio de 1948 .
Vda. <P .P .
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