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ANTECEDENTES DEL INVENTO

CAMPO DEL INVENTO U
l i l i

El presente invento se refiere a una estruc­
tura de red tubular de plástico esponjado provista a in 

5 tervalos regulares espaciados en sentido axial de partes
que tienen un diseño de red diferente, asi como de diáme 
tro diferente»

DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR
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Es bien conocido el método de fabricación 
de una red tubular continua, los cordones de la cual son 
de un plástico esponjado, por el procedimiento de extruir 
un material plástico fundido esponjable usando una matriz 
de cabeza giratoria anular que comprende un miembro gira­
torio interior y un miembro giratorio exterior, los cua­
les son susceptibles de movimiento cada uno con relación 
al otro en dirección transversal a la dirección de extru­
sión, y que están provistos de una pluralidad de ranuras 
a lo largo de las superficies enfrentadas de los mismos. 
Por este método se puede producir una red tubular de una 
forma y de un diseño de red uniformes en toda su longitud. 
„  posible modifioar el diseño de red de diodo red tubular 
en su totalidad, controlando para ello la relooi a e 
«tri. así como la cantidad de material P á t i c o  ertrurdo
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desde ella, pero no es posible cambiar el diseño de 
la red y el diámetro de la red tubular solamente en zo 
ñas seleccionadas espaciadas en sentido axial. Por con 
siguiente, el producto que de este modo se obtiene so­
lamente es aplicable a usos en los cuales sea aceptable 
emplear una red tubular que sea de diámetro uniforme.

RESUMEN DEL INVENTO
El presente invento se refiere a una red tu 

bular de plástico esponjado la cual es de diseño de red 
y de diámetro que son diferentes en zonas espaciadas a 
lo largo de la dirección longitudinal de la misma. Este 
producto de red tubular es susceptible de dilatación y 
de contracción elásticas en dirección radial, de modo que 
puede ser utilizado eficazmente como material de envase 
para frutas globulares y similares, y puede usarse como 
medios amortiguadores para artículos cilindricos.

El presente invento se caracteriza por una 
red tubular de plástico esponjado continua, fabricado por 
extrusión de un material plástico fundido esponjable a tra 
vés de una matriz de cabeza giratoria anular que comprende 
un par de miembros giratorios susceptibles de movimiento 
cada uno con relaoión al otro en dirección transversal a 
la dirección de extrusión, durante cuya fabricación se cam



bia la velocidad, del movimiento relativo de dichos miem­
bros giratorios, a intervalos regulares, entre una ba¿ja 
velocidad relativa y una alta velocidad relativa, para 
formar de ese modo un producto de red tubular que tiene 
partes que son de diferente diseño de red y de diferente 
diámetro, a intervalos regulares a lo largo de la exten­
sión en sentido longitudinal de dicha red tubular.
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-RTraVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 
Las Figs. 1-5 son vistas frontales de tres ti 

pos diferentes de cubiertas o manguitos protectores; par
tes de las Figs. 2 y 5 están recortadas.

La Fig. 4 es una vista frontal de una parte de
un segmento de red tubular construido de acuerdo con el 
presente invento.

Las Figs■ 5-6 son vistas frontales, parcialmen 
te recortadas, de otros dos manguitos o cubiertas tubula­
res que están formados del segmento de red ilustrado en

la Fig. 4.

TfflsnRIPOIOrc DETALLADA,
por cuanto la red tubular de plástico esponje­

as resultante del presente invento es susceptible de di^- 
taci6n y de oontraooiSn en sentido transversal, pus
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cortada en piezas o en segmentos de una longitud apropia­
da, y puede ser utilizada como cubierta o manguito proteo 
tor para cubrir cristalerías, artículos de loza y diver­
sos aparatos de precisión de forma tubular. Cuando se ob­
tienen piezas de forma de copa mediante el corte de dicha 
red tubular por el centro de la parte que tiene el diáme­
tro grande y por la parte contigua que tiene el diámetro 
pequeño, o bien cuando se preparan piezas de forma acopa­
da doble mediante el corte de la red tubular por el centro 
de las partes adyacentes de diámetro grande y volviendo la 
mitad de cada pieza del revés en la parte media de la por­
ción que tiene el diámetro pequeño, pueden utilizarse las 
mismas eficazmente como cubiertas o manguitos de envase a 
prueba de choques para frutas de forma globular, tales co­
mo manzanas, peras, melocotones, etc.

En las Figs. 1-6 se ilustran diversos modos
oegün los cuales la red tubular esponjada 37 construida de 
acuerdo con el presente invento puede ser utilizada para 
cubiertas o manguitos de envase a prueba de choques para

por el punto me ael plano medio tranaver
oomo cortando la m ama BBlla tubu-
sal i w o ,  y - « i * » "  el oorte’ a4e ’

21 - 11-72
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lar en esencia por el punto medio de la sección adyacente 
de diámetro agrandado, tal como a lo largo del plano me­
dio transversal (Y-Y). EL manguito 41 resultante, el cual 
se forma por corte de una malla tubular a lo largo de los 
planos X-X e Y-Y, tiene un extremo del mismo, tal como el 
extremo superior 42, de diámetro sustancialmente mayor que 
el extremo inferior 43» Además, el espaciamiento o el dise 
ño de la red en el extremo 42 es evidentemente diferente 
del espaciamiento o diseño de la red adyacente al extremo
nferior 43. El manguito 41 incluye una capa exterior de 
legmentos 38 de cordón que están dispuestos directamente 
iobre una capa anular interior de segmentos de cordón 39, 
¡uyos segmentos de cordón 38 y 59 están interconectados de 
10do enterizo por sus puntos de intersección» Los segmen­
tos de cordón 38 y 39 están arrollados helicoidalmente en 
sentidos opuestos, y los extremos axiales opuestos de los 
segmentos de cordón 38 y 39 terminan ¿unto a los extremos 
oouestos 42 y 43, debido a la operación de corte o separa 
ol6n efectuada en los planos X-X e Y-Y. El manguito 41 ti*
ne asi una configuración de
que el primer extremo «  es de diámetro
M nor que el otra estruotura 51 de

maneuito que es similar al manguito^ ,«» 
configuración de doble copa, es deoir, 4

-  6 -



está formado por dos capas que se solapan de red tubular.
Para formar el manguito 51» se corta primeramente un seg­
mento de red tubular de la red tubular alargada , tal co­
mo cortando el mismo en esencia por los puntos medios de 

5 partes de diámetro agrandado adyacentes, tal como a lo 
largo de los planos W-W e Y-Y . Esto resulta, por tanto, 
en un segmento tubular que tiene partes de diámetro agran 
dado Junto a los extremos opuestos del mismo, teniendo el 
centro del segmento una parte de diámetro reducido. La mi 

10 tad del segmento tubular resultante es luego vuelta del 
revés, de modo que rodee y se superponga a la mitad res­
tante del segmento tubular, dando con ello por resultado 
la formación del manguito 51, como se ha ilustrado en la 
Pig. 11, Los extremos de diámetro agrandado del segmento 

15 tubular1, los cuales constituían inicialmente una parte de 
las porciones agrandadas, están dispuestos en relación de 
círcundamiento entre si, y ello se traduce en que el raangui 
to 51 tiene un diámetro agrandado en un extremo del mismo, 
tal como en el extremo superior 52. El otro extremo, o ex- 

¿0 tremo inferior 55, del manguito 51, está formado por consi 
guíente por la parte de diámetro reducido, y por consiguien 
te el extremo inferior 53 del manguito 51 tiene un diámetro 
sustancialmente,menor que el diámetro del extremo 52. El man 
güito 51 incluye por tanto una parte de red tubular exterior, 

25 la cual tiene cordones helicoidales 58 y 59 unidos de modo en

21-11-72
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terizo y dirigidos en sentidos opuestos, dispuestos 
estrechamente adyacentes y en relación de circunda- 
miento oon una parte de red tubular interior, la cual 
tiene también cordones helicoidales 38 y 39 unidos 
de modo enterizo y dirigidos en sentidos opuestos, cu 
yos cordones constituyen una prolongación enteriza de 
los cordones 58 y 39 respectivamente. Todos los extre 
mos cortados o separados de los cordones son dispues­
tos en el extremo 52, mientras que el extremo 53 esta 
formado por los cordones que estén doblados hacia atrás 
sobre el mismos, de modo que se extienden en esencia en 
sentido axial opuesto. El manguito 51, *1 igual que el 
manguito 41, tiene también una configuración de forma 
sustancialmente de copa, ya que el extremo inferior 53 
está formado por le parte B de diámetro reduoxdo de la 
red tubular, mientras que el extremo superior 52 esté
formado por la parte A de diámetro mayor.

otra modificación se ha ilustrado en la *ig.
, en la cual se ha representado un manguito 61 que tie 
n; „„ extremo 62 del mismo de diámetro eustancialmente 
avor que el otro extremo 63, de modo que tiene una con-
f " a  ión de forma suetancialmente acopada. El manguito 
figurad eBt¿ también formado de
61, al igual que el mangui 5 , ^  longitud
u„ segmento de red alargado, ^
aproximadamente doble de la del manguito 61,

-  8
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mitad del segmento de red vuelto del revés, de modo 
que quede dispuesto en relación de circundamiento con 
la otra mitad del segmento de red» No obstante, en la 
construcción del manguito 61 el segmento de red es ini 
cialmente de un diámetro constante, tal como por haber 
sido cortado en su totalidad de la parte de diámetro 
agrandado o Sin embargo, antes de volver del reves y de 
solapar el segmento de red, se dispone un elemento 64 
elástico sin fin, tal como una banda de caucho, en re- 
lación de circundamiento con el segmento de red aproxi 
madamente en el punto medio del mismo, tras lo cual se 
vuelve una mitad del segmento de red del revés sobre la 
otra mitad del segmento de red, dejando con ello el ele 
mentó elástico 64 dispuesto entre las capas interior y 
exterior de la red tubular, sustancialmente adyacente al 
extremo 65 de la misma. El elemento elástico 64 origina 
una contracción parcial del extremo plegado 65, de mo o 
que dicto extremo plegado tiene asi un
qUe el diámetro del extremo libre 62. El manguito^!, me 
l ia n t e  el uso del elemento elástico 64, adopta as una 
configuración de forma acopada sustancialmente simi
a la del manguito 51, inoluao a’® » ’*  el B“ 8U1 °

, , - oartir de un segmento de red tufabricado inicialmente a partir
, „ue tiene un diámetro sustancialmente constante.

bular que tiene^ ^  ? y 6 .. UuBtran todavía otros

21-11572
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manguitos o cubiertas que pueden ser construidos a par­
tir de un segmento de red tubular, tal como el segmento 
71 ilustrado en la Eigo 4-o El segmento 71 puede ser cor 
tado de una red tubular, tal como mediante el corte de 
la red a lo largo de los planos X-X e Y-Y, con lo cual 
el segmento 71 de red tubular resultante tiene por tanto 
una parte extrema 72 que es de diámetro sustancialmente 
menor que el de la otra parte extrema 73» Además, el seg­
mento de red tubular 71 tiene también dos capas de cordo­
nes, es decir, una capa exterior de cordones helicoidales 
38 y una capa interior de cordones helicoidales 59 que es 
tán unidos de modo enterizo a los cordones exteriores 58
en sus puntos de intersección®

El segmento tubular 71 ilustrado' en la íig. »
puede ser conformado fácilmente en el manguitc 76 ilustra­
do en la H S. 5, simplemente volviendo hacia dentro aproxi
madaraente una mitad (la mitad superior de la *ig. -4®1 
eegmento de red 71, -odo que la otra mitad (la mitad r_ 
ferior en la Fig. 4) del segmento de red 71 4™■ • 
puesta en relacián de circundamiento con a^élla. Esto da

vento ñor resultado que las partes extremas opuestas 72 
r 75 ueden dispuestas estrechamente adyacentes entre si
quedando la parte extrema 72 -  — ro
exteriormente a la parte 75 dentro 4e la
ve la parte 73 de diámetro mayor hacia

21-11-72
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parte de diámetro menor del segmento de red, de preferen­
cia se detiene el extremo libre de la parte 75 de diáme­
tro mayor a corta distancia del extremo libre de la par­
te 72 de diámetro pequeño (como se ha ilustrado en la Fig»
5), con lo cual la parte 72 de diámetro pequeño hace por 
tanto que el extremo libre de la parte 75 de diámetro gran 
de se arracime y con ello dé per resultado la formacién de 
un manguito que tiene buenas características de amortigua-
ción de choques»

El manguito 78 ilustrado en la Fig. 6 está tam 
bién formado a partir del segmento de red 71 ilustrado en 
la Fig. 4. No obstante, el manguito 78 se forma volviendo 
la mitad de diámetro mayor del segmento 71 hacia fuera, es 
decir, de dentro a fuera, de modo que la parte 72 de diáme­
tro mayor quedaré por tanto superpuesta a la otra mitad, es 
decir, a la parte 71 de diámetro más pequeño. Esto da pues 
por resultado que el extremo libre de la parte 73 de dréme 
tro mayor quede dispuesto directamente adyacente al extreme 
libre de la parte 72 de diámetro más pequeño, y en re 
de circundamiento con éste, como se ba ilustrado.en Eig.

L0s manguitos 76 y 78, como se ha ilustrado en
, —. _ 5 „ 6, respectivamente, se asemejan por tanto a los
las £igs. 5 y sq han formad0 vol-

. re „ cuesto que todos ex manguitos 51 y - tubular de modo que so
viendo una mitad de un segmento de

2 1 -H -7 2
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lape a la otra mitad del segmento de red tubular, mien­
tras que el manguito resultante tiene una longitud axial 
aproximadamente mitad de la longitud inicial del segmen­
to de red, Además, el manguito resultante está formado 
por dos capas superpuestas de red tubular esponjada, ca­
da una de las cuales incluye dos subcapas de cordones he 
licoidales que se extienden en sentidos opuestos o Un man 
güito o cubierta construido de esta manera es sumamente 
deseable ya que duplica el grueso del material de esponja,

10 mejorando con ello sustancialmente las características de 
amortiguación de choques del manguito, y haciendo por tan 
to su uso sumamente deseable para proteger frutas y objetos 
delicados durante el transporte y el envase. Los manguitos 
ilustrados en las Jfigs. 5 y 6 difieren de los manguitos de 

15 las íigs. 1 y 3 debido a que sus extremos superiores están 
redondeados, lo cual facilita la introducción de objetos en 
ellos. La realización de la íig. 6 tiene la ventaja adicio­
nal de que la falda exterior que cuelga mejora su estabilidad

htctvtndicaoionbs

Los puntos que como 
presentan para que sean objeto 
Modelo de Utilidad, en España, 
guiantes:

característica de novedad se 
de la presente solicitud de 
por VEINTE años, son los si

21- 11-72
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le- Un dispositivo para proteger o envasar 
objetos , tales como frutas delicadas y similares, que 
comprende medios tubulares flexibles que incluyen un 
segmento de red tubular de plástico esponjado que tie­
ne aberturas junto a los extremos axiales opuestos de 
la misma, incluyendo dicho segmento de red capas tubu­
lares interior y exterior que cada una comprende una 
pluralidad de cordones de plástico esponjado sustancial 
mente paralelos, extendiéndose los cordones de al menos 
una de dichas capas según un diseño helicoidal y estando 
conectados de modo enterizo con los cordones de la otra 
capa en sus puntos de intersección, y definiendo dichos 
medios tubulares aberturas adyacentes a los extremos opues
tos de los mismos, de diferentes diámetros.

2.- Un dispositivo según la reivindicación
1, en el cual dicho segmento de red tiene un diseno de 
red y una abertura que son más pequeños Junto al primer 
extremo del mismo que el diseño de red y la abertura jun
to al otro extremo del mismo. _

5.- Un dispositivo según la reivindicación
2 en el cual aproximadamente una mitad del segmento 
tubular es plegada de modo que se superpone a la otra mitad 
del segmento de red para formar con ello partes interior y

exterior. ^  ^  di8positivo según la reivindioaoi6n

2Í--Í1-72 -  15 -
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5, en el cual los extremos libres del segmento de red 
están situados adyacentes y en relación de circunda— 
miento entre sí, y definen un extremo de dichos medios 
tubulares, teniendo dicho un extremo la abertura mayor 
en el mismo, estando definido el otro extremo de dichos 
medios tubulares por el pliegue de dicho segmento de red
y teniendo en el mismo vina abertura menor.

5o- Un dispositivo según la reivindicación 
5, en el cual los extremos libres del segmento de red es 
tán adyacentes y en relación de circundamiento entre sí, 
siendo uno de los extremos libres del segmento de red
Le menor diámetro que dicho otro extremo libre.

6o- Un dispositivo según la reivindicación 
1, en «1 cual los extremos Ubres del segmento de red es 
;án dispuestos adyacentes y en relacidn de circundamien- 
50 entre si, y definen un extremo de dichos medios tubulo 
nes que tiene la abertura mayor en el mismo, y un elemen­
to elástico sin fin dispuesto entre las partes interior y 
exterior del segmento de red y situado adyacente al otro 
extremo de dichos medios tubulares para estrechar dicho 
otro extreme de modo que definen en el mismo una abertura 
que es menor que la abertura junto a diobo extremo.

7 „. Un dispositivo según la reivindicaciún
i en el cual diobo segmento de red tubular incluye par-
’ enría teniendo dicha primera partes anulares primera y segunda, temend

81- 11-72
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te un reticulado como el definido por dichos cordones 
que se intersecan, que es mayor que el reticulado de 
dicha primera parte, y estando arrollados los cordones 
de dicha otra capa también según un diseño helicoidal 
que se extiende en sentido opuesto al del diseño heli­
coidal de los cordones en dicha capa.

8.- Un dispositivo para proteger o enva­
sar objetos, tales como frutas delicadas y similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se acom­
pañan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escri
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, -2 DSC. 1972
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