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DEBCRIPTIVA

o o R ——

para uns patente de invencion por veainte afios por SPROCEDIVIENTO

Y APARATO DE EXTRUSION PARA MATERI4 PLASTICA® a favor de SOCIETE
IGDISTRIELLE DE LA CELLULOSE (Sidee) S.4., entided belga, residente
en Bruxelles (Belgice), Avenue Louise, 61, '

y! Este invento se refiere & la obtencion por extrusidn de

hojas 6 tiras termopldsticas y, mas espscialmsnte, a un nusvo
procedimiento rerfeccionsdo de extrusion y de formacidn de la
matriz 6§ de la tobera que sirve para foruar la hoje 6 la tira.
5 ' Hasta ahore, s€ ha engpleadc u.n aysratc de Ifoimaciorn por
extrusiocn de una ldmina 6 de una hojs & traves de una tobers de
rapura recta. En cieitas cc;ndiciones de presion, de terperstura
y de circulacidn del pldstico a trave's. de esta tobera de tipo
conocido, se pressmtaban dificultades en ls obtsncidn de una
0 hoja homogénea ¥ para mantensrla en un eéspesor uniforme.
| Ests dificultad puede evitarse introduciendo la corriente
de materia pldstica en la tobera ds ranurs, a lo largo de una
linea que en xsneral se sncueutrs perpendicular, y dispuests
transversalmente con i-sspecta & la hoja sxpulsads de l.sf. tchera
15 v regulando & continuacién, de modo uniforme, 1 presion dal
pldstico -transverselmente con respecﬁo & la tobera ranursds,

autes de la axpﬁlsiéﬁ de La boja.




V754

20

25

- 30

Tno de lus objetcs da 3ste invents es disjponsr una tobera dsl

tipo ménciousdo, detado de una céuars des adzisicn de entrada

laterel, por la cual puede forzarse =1 ;ldstico en forma de

corriante ininterrumpids, en gsneral rectilinsa, y de cuya co-

rrisnte ininterrumpida el pldstico se obliga & circuler lateral-

mente & travds ds uns ropura, euyva anchurs completa corvnica

directarente eon la cdmara ds aduisicn,

Otrn objeto de sste invento es disyoner uns tobsra priviste

de m2dios regulevles para la rsgulacion d2 le yresidn, a fin de
izualar la prasidn a8l pléstice, transversalmente,k con resyscto
& la ravura, y dotads ademas de rasurss ragulsitles juers foinexr
une bhoja da plostico de egresor wnifsrua.

Uia dg 148 ventajas de les toberas, d8 acuerdo con ests

invento, 9s sv cuyacidad do sdapteciln a ws gran varisdad de

con@icionas ds prasidn, teuwperatura y viscusidad &1 jldstico,
sin cambiar elsumsutos ds le tousra,

Otros cbjetos y Vﬁnfajas d9 =2st? iivento s cumprandsrin
was fdeimeate por la descripcidn sijndents, ds un wcdo de
conetraceidn representado on o1 Aibuin adivnto, =n =1l que:

La fig. 1 88 una visia, en curte horiguatzl, & lo largoe
de lz linsa 1-1 de la fig. 2, d& uns tobera de acuerdo com
este invento.

La fig. 2 es un corte vertical & lo largo de ls linsa 2-2
de la Tig. 1;

La fige 3 o8 un alzado srterior de una parte de le tobera
qué tiene su adwision uvnlds 2 1 salida ds un dispositivo de
extrusion.

Con referencia al dibujo,l indica mma tgbera qus sirve
vara dar forma al material, y (e co:prande una avoltura 6

cuerie principal 2 censtitvidos por bloques de alojewiento

metalicos, alargados, superisr € inferior 2a y 2b respectivamenm&,
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sujetos entre si junto a sus extremos por medic de perncs
principalss 3, y de otros was pequeiics 4. Proloungada central-—
mente en el sentido de la longitud d8 la envoltura § cuerpo
2, 88 snfuentra wna cdm:ra cilirdrice 5 do admision 4 de
recapcior de pléstico, formsda rsspsctivemente por paredes
cilindricas 5a y 5b, situadas au los blogues surerior &
inferior 2a y 2b.

El extremo dirigido nacia sabajo de 1z corriente de la
cimaze 5 estd cerrado por una almohadilla & blocus 6 en
aqueila sujeto, por medis de una placa ds recubrimiento 7,
atormillada & la envolturs 2. Ll plastico se alimenta 6 intro-
duce en la cdiara % por un £lewsnto de scoplasiento 8 atorni-
1l2do a la cubisrta 2 y sujets, por sjemplo, por wedic 4e
roscas en el axtremwo d2 salida § de dsscarga 9 de un disposi-
tivo de extrusion. Prolongado haciz adelsnte desde la admision
5 a traves @ la matriz 2, s° encusctra uns rauurs § paso 10
cuyas varedss inferior y swedriocr estdn respectivearernts foruadas
POT la superficis superior 11 dsl blogu~ 2}3_/3/“ por le parad su-
pericr 12 de un canal tellado &u la swerficie cuntigua del
bloqu2 suiarior 2s.

Ademds de la pared inferior 11 y dé la rared superior 12
qQu=, ds acusrdo con £l medio d8 coustruccidn representado, son
raraielas y s+ sncusntran & [oct Aetauele vne A2 ofra, =1 puso
10 Ti=ns | srades 13 y 14 muy separadas vas J° otre, y dispusstas
€én =1 blogus 28 cercs 42 los oxtrsuos d= £ste. 71 paso 10 se
fucuentra, sn toda su longitud, #n commpicuecion abierts con 1ls
Camary de sdmigidn 5, de mwodo Que L materis pldstica alimenta—
d8 vor 1o salida 9 @8l dispositive de sxtrusion hacia 21 pesSo

10, 85 Assviz por el tloque § slmobagilla 6 hacia el paso, en
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forma d= una hoja que s mueve en genersl transversalw-=nte
y formendo drgulc recte ccn respecto al,dssplazaciento del
pléstico an la cémars ds sdmisidn H.-

De acusrdo com 8sta invanto, ias rarades 1l y 12 dshen
definir un sspacio que, cuniido estd lleno 3= pléstioa, forma
uwns heja pléstica grrergluante paraiela e la corrients ds
pidstico sn 1z cdumara de adrision 5. kn ¢l wmodo d& canstruccidz
preferido, rairessctado sn el dibujo, 1z kojs formads por las
paredss 11 y 12 si s# yr:loucara becie strds es 1a cdmars
cilindrica de edmision 5, ¢ontendriz ls lines axial d» 1s
cémara. .

. La ranura o pasn 10 en la envoltura prineipel 2, casiacide
con un raso précticaments de l: wisue extension, y d3 igual
anchura, forwads por los primeros pares, asdendsntes, y por
los szpundos rares , descendentes, de ldwinas gradusbles de
raspadura § rasado superior € inferior 15, 16, y por 1éminas
17 y 18 wmontedas, de mods qu» tengan un moviwiento vertical
limitado y una regulacion angular, una con raspecto a otrs,
d2 tal modo qu# las posiciones de las supsrficies planas con-
tiguas de formacion 15a y 16a del par ascerdsnte de ldmines,
¥y las superficies correspondientes 178 y 1l8a del par descenden-
te, pueden regularss para oacer variar las dimensiones y la
forma de las sbsrturas de tobera que entre éllae se forman.
Les superficies 15a, 165; 178 y 18a estdn perfectamente puli-
das pari dar nn terminado liso a le hoja que se expulsa entre
dichas superficies, ¥ rueden retirarse ficilmente pare la
substitucidn ¢ nuevo pulido, de acuarde con las necesidades,
durante el funcioramiento de la tobers.

. Les lénmines inferiores 16 y 18 estdn respectivemente
sujetas al interior y al exterigcr del bloque iuferier 2b por

medio de una serie ds tornillos 19. De modo andlogo, las
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lémines superiorss 15 y 17 estén respsctivanents sujetes al

intearlor y al exterior del blogue supsyior 28 poar yernis 20.

Con cbjets &2 reducir la terndeucis de lgs 1fuinas de
sobresalir hacias el axtericr bajo la 1resiosn ejercida por ls
materia pldstica dsl irterior del dispisitivo ds forwacion 4§
tobérs, los reruos estdn dispusstos de acuerds con taladros
alinezdos de lus léuinss, adyacsntes a las superficies ds forza—
cion 1b&, 16s, 178 vy 188 y sa fijan on crificios preparados
en los blo-;_iuesv 2a y 2b. Tzl como indica la fig. 2, las su erfi-
cies de formscidn 1l6a y 18a sstdn _racticawe:te alinsadas con
la superficie inferior 14 del peso 10, de mcdo ¢ne es imposible,
§ wmuy poco posible, que el pldstic. que pasa a travds de
aquel sjerza un esfuerzo Sobie las léminss inferiores que ten-
derfa & desyplazarlas hacie a1 axterior, Sin embargo las ldminas
superiores 1% y 17 presentan supesrficies normzles con resypec—
to al paso 10 y al pléstico gue IaSa a su través, y por este
razén, una placa Jds refuerzo 21 revists la supsrficie exterior
6 frontal de le ldmina 17 y ®e sujeta a lzs 14minas superioras
por medio 42 los (3ruocs 20, roscadus en 21 bloque 25.'

Ll extremo sw.2rior d¢ le place dé refueizs 21 sstd sujeto

por ejsuplo, ror medio d= psrnos 21a, & une rplace de soporte 22

‘que, a su vez, estd sujata, por sjemplo, por medis ds peruos 3,

T

al blogu2 svperior 2a. Una seguud: lacs @ scporte 23 o placa
inferior, dispueste horizontalws:te, v s- fija de wodo snhlogo

& la superficie ipfarior del blogue i.ferisr 2b. Las Llacas su—

-

arior & ilaferior 22 ¥y 23 s& jrololgan cracticarruts 3n toda

1s longitud de los blogues da alojarisnte, v s axtisnden bscia
la rerte sutsrior ds €8tus bloques Lawd recubrir ¥ encornTIRTSS
por debajo, reospectivawente, de las 1fedinss su erinres i5 y 17

¥y dé lus ldwines infariores 16 y 18.
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La altura d2 las repuras de extrusidn formedas entre las
superficies 15a, 16z y 178, 188 pusde modificarse iguslmente,
regulands las posiclonss verticales ds las 1dirinas por medio de
1os pern:s de detencicn 24 y de los p9rnce de tansiom 25.

En los elsuantos de soporte 22 y 23, se disponen orificiés
que coutienen 108 pesrnos d8 dstencion & pasadcres 24, cuyos
extremos interiores se apoyan contra las superficiss superiores
de lus 1lf{minas superiores 15 y 17, y contra las surerficies
infariorss de las lémin%s inferioras 16 y 18. Dos ds estos
pernos de detencion 24 f’_z;e | apoyan en cads lémine cerca ds sus
extremos; la posicion.vérfical del perno 24 es resgulable para
limiter sl movimiento vertical y le posicion extrems de los
9xtrewos ds las léminas, a partir de ls posicifdn cerrada.

Tal como se indica ean 8l dibujo, los pernos tensorss 25
8ituados cerce de cada uwo d8 los psrnos de defencioh 24, se
Irolosgan a travas ds taladros lisos dispuestos en las placas de
seports 2« y 23, y se sujetan en grificios preparados en las
1dminas de la tobers, Le tension Be ejerce sobre los pernos 25
por medio de tuercas 26 que se apoyasn en lwes placas 22 y 23.

Tal couwo se observs en la fig., 2, los peraos de detencion
€4 que se apoyan en las ldminas inferiores 16 y 18, asi como
los psrnos d® tensidn 25 sujetus a estes l€minas, sirvan en pri—
wer luger, con los pernos 19, para refprzar y fijar las ldminas
inferioras ez sus posicionss rermansntes rara les cualec las
superficies inferiores de forwacion 16a y 18a 8¢ encueatran
elineadas con 1= superficie infericr 14 dsl paso 10. L&S Tarule—
ciones #n lus elturas de las ranuras, entre cada par de ldminas,
Se obtienen regilundc entre estrechos 1fmites las posiciomnes

verticales de los extremos de las dwinas sugeriores 15 y 17



175

180

185

190

195

200

-7 -
183929

de modo que el espacio formado entre les pares coadyuvantes de las
superficiss de lfmine 15&, 16a ¥ 17a, 188 y por consSiguisnte el
sspesor d& la hoje plastica sxpuleada entre sllas ypodrd rodificarse
a voluntad.Un ajuste flocjo satre los peimnos 20 y las 1dminss
supeériores 15 y 17, perwite realizar la regulacidn verticasl, que

ge obtisns, en cumbianacion con los psruos 24, por medic ds los
pernos d& tanasion 2b.

Coun objsto d2 avitar las fugaa de pldstico én los extromos
de las ranuraS ragulatles, se disponsn plecas de extremo. 27
qu> cubrsm las juntes de extrewo entre los dis ;ores de idminas
v sntrs lus ldmings internes y la savoltura. (Cada placs 27 estd
sujeta, ror medio de pasadoras 28, & los blogues de snvoltura 2z
¥y @b, asi cowo s tas ldwines iuteinas 15 y 16; eun las placas 27
s disponen orificics adecuados 29 para perzitir la regulacion
vertical 39 lus 1£minas 15 y 16.

Duranta las regulacionas y dsspues ds allas, las posicio-
nes de los extremos d¢ cade una de les 1duinss supsriores 15 y 17
con respacto a los extremos fijos & lo parte irfaricr & les
1dninas infsriores se acusan automaticamesnte por custre indics—
dores 31, situados une sl lado 43 cads par formadn por sl tops
coaayuvante superior y los psruos do tension 24, 25. La posicion
de cada ivdiendsr queds ssegurada sobre ls placa ds fijacion 22,
Lor ejsmplo por medio de uwm pernc resScadtc y de@ una tuerca de
trabazdn 32, de tal mods gque ¢l indice § avéndice del indicador 33
8> =zpoysa librsmsante sobre ls 1duins infaricr.

Bl accionamiento de la tsobera reprssep tads se coumprenderd
facilwente ror la descripcion snterior. En las condicionss adecuadas
de temperztura, pre«s8ion y visccsidad, se aliments un material
termopidstico, tal como neatatc de celulosa, polistirsno 6 andlogs,
vor el dispositivey de extrusion 9, d@ modo conccide en esencia, en

la cdmarn ds zdmisidn 5 y se desvfa por le slmohadilla & blogue 6
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a travds del pas¢ priuncipal 10. La meteris pidstice sale por
205 entre las ldminas formadoras, on forea ds uns hoja cuyo sspesor
82 datermina por le posiclon de 1as supariiciss 15a, 162 17a ¥
18a Ge lzs 1dwinss,.
La alizantucidn latsral 42 meteris pldstica Rhacis 1o tobers
¥ le desviecidn subsigrients d2l pldstico lateralmente con respec—

210 to 3 la cdwnrs alargada 5 2un uma corriants d9 asipasor reducido

[¢2]

que s& dssplaze psrpsndicvlermsnta con respscto & 1o ciroulscion
gu 1o eutrada, haoe qus el pldstice w5 zatresue a les dminas
Tormudsrss 17, 18 som=tids » uns presicn pricticamente uniforue
a traves @@ tuds la anchura $ longitud dsi pazso 10. Toda tendan-—
215 ¢ia por parte de la todbera a esteblecer uns diferencis de
presion transversaluwenta con rsspectc a la corrisute ¢us atravie-
sa 8l puso 10, cowe resultado de pérdidas por frotawisnto ded
- lado ascerdante hacia el lado descsudante ds le tubsra, se
encuantrs uniforwemente repertida desde uw rado de la toabers hacia
220 el otrp da tal modo, (ue razulando el espzcio entre los =&tromos
de lus lawines de raspadurs § rasado intermas 15 y 16, el plds—
tico podrd suministrorse a los leminas formadoras éxternas &
ds sentidc descendente 17 y 18, bajo une presioan prdeticamsnts
uniforms .Une rogulamcion sxacta adecuada de le -osicion relativa
225 del par ds ssontidc descendentse de lus ldmincs formadoras 17, 18
desterminard lu expulsion & extrusion del p14stico en unas haja
de sspssor uvaiforme en toda su. anchura.
Aunque no s ropresenta en sl dibujo, d2be entenderse gus
podrén disponerss wedios combinades con la tcbéra, para al
250 control de lo taxperatura del pldstico en Le tobera a gus sste
invento se refisre. kst control,se obtisns, en gsueral kaciendo
circulal un agente de ezlsafaccion 5 de snfriawiznto ea conductos

adecasdos Aispuestcs au los blowues 28 y 2 L.
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Esta solicitud s2 scogs a los bensficics 491 articule 103
d=2 12 vigenta Ley de Propiedad Irustrial pOT: COTIresSnondsr a la
rresantede en lorteamerica o1 17 do Mayo de 1947 &l amnars del
Decrato uinisterizl del 23 dz Febrars ds 1948,

0TaA

ropin lnvencica g Don James RATLEY

[

Sa declara d» novedad y ds 1

patsnts d2 invencicrn, com las siguientes

Aeivindiecacignes

1.-Procedimisnts y aparato de extrusion pare msteria pldstics,

caracterizades porqus un filete del material pldstice se dirige

¥

sowetid> a presidn, de acuverdv com uxé primera direccidn de cuyo
filets se forma un segundo filete qu= se dirige, do acuerdo con
uns. dirsccion & angulo xecto con respects a lh primera, viendosa
ests sfrgundo filste ilmmedisteowante obligado 2 atravesar wr orifido
que 1le cormunica la forma desesadsa.

2.— Procedimientso y aparcts s+gun la reivindicacion anterior,
coracterizados poryue @l cambio de dirsceidn s2 vealiza en une _
longitud del . primer filste, gue es igual a l& esachuraz d=1 sagudde
Tilate,

3.—- Proesdimianto y apsrato ssgun las reivindicacionss snteriorss,
caracterizades porque al ofscty ds dar 1la forme dessada & un
materinl termoplastico, constico d» vna cémara d8 edmision de
antrads lateral pare la recepcion de meterin pldstica somstida a
presisn, ¥y une toberz de dssceargs  dispuastz angnlarmente 2on
rospecty 2 12 cdwara de admisidn, ¥y g comlmica coa uny abartura
latarel formads on <sta ofuarse.
4

.= Procedirientc y a arate ssodn les reivindieseciouass spteriozes,
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caracterizadcs 1or dispocsrse un pasg restriétivo en posicidn
dngular con respectc = 1a cdmars de adwision, y e cowunicsa

€on una aterture lsteiel dispuastse an la cemsrs do admision, ¥y

al paso citado se adapta un orificio reguvlabls.

5.-Procedimiento y a. aratc, sezun las raivindicacionss sntericres,
caracterizados por medics ds cousrol de 1o wateria plistica,
trausversalusnte al orificio de extrusidn, aszi comd por elefen-
tos regulebles gua =irven iare regulsar lu forna d8 1w meteria

1 1€sticu.

6o~ Pr.cediuientc y aparato sepdn lss reivindicscionss auterigres,
caracterizados por cuatener un puse restrictive de archura &
longitud aprecizbls y Ge una alture inferior & la de la cduara

de admisidn, y extandisndose laterdwmeta d»2ads 4s8ta, asi cowo

uwn par da ldwinas ds regulacién de ls presidn separados, d2 modo
gqua dejean uwu orificie rastrictivo quz se sdapta sl pasc citudo.
7e.—Procadiciento y aparato, segdn lag rsivindicaciiuss .utesriores

caractasigadns par la disposicion do Tdwin.s gus slrvas poore dar

la forn; desesda al material, y e
gue A=fi:on un srificis &+ dswscoana QU 8% adapte a dlcko crificie
ds ra rieif 4 g presion.

8.— Procedimients y arsratse sagon 1o rriviniicacionss anteriores,
caraCtericados por lo disposicicn dv wadios asselslcs w cada

vue da lus ldwinas citadas, con objiste 0= roder llsvar a cabo

le Tagulefion sasulsy y ractilinsa d% la posicion ds cada 1€uina.
9e— Procedimisnto y apsratc Segum lss raivicdicocciousfu sntariores,
carzctsrizados por la presancis 47 paras 62 alamantos ds tension
¥ 42 detancidn, sspeizdos a cedw una  de lea ldminas gue sirven
Para la rsyuiscidn auguler y ractilisss d& le posicidn de cada
1doing con res;escto a las otras, asf como Lor mediss ue sirven
para indicar ur cambio angular y rectilineo 4= le pusicion de una

42 las 1l4wminas.,
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10.— Procedicisnto y aparato segin las reivindicaciomes anteriores,

carscterizados ror un paso restrictivo que Se encuentra alineado
con 1z linsa axiszl ds la cduara de sdauision.

1ll.-Le patsute cuyo privileglo ds invencion se sclicita vor veints
aﬁosbpara pspaiie ¥ sus dowinins deberd recaer por “prOCEDIUILNTO
Y APARATO DE EXTHUGION PAR: MATEITA PLASTICA" segin se describe y
reiviadica 2n la prefente gemoria gu2 cunste de once kojas feolia-

das y wecanopraficdas por una sSsle cara, ¥ Se ilustra con 1os dibu-

&

Joz e g i wienx: s2 necupalen.
¥adrid, 1 de Junio da 1948.

Ip: SOCITE IWDUSTHIRLLE DR La CRLIULOSE
(8idac) S.4.

e
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