
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  s o l i c i t u d  de r e g i s t r o  de una p aten te  de 

invención  que, p o r v e in te  añ os, se  s o l i c i t e  p a ra  BspdKa y —  

su s  C o lo n ia s , a fa v o r  de Don P a sc a l  8AUDBT y Don Manuel MOR&NT, 

de n a c io n a lid a d e s fr a n c e sa  y e sp añ o la , resp ectivam en te , r e s i ­

d en tes en 22 R íe  de l'B v éch e  y  22 Rué Guynemer, Rabat (Marrue

p o r

PROCEDIMIENTO BE INSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS PARA 

LA FOiaHACION DE TABIQUES

E l p re se n te  invento t ie n e  p o r o b je te  l a  r e a l iz a c ió n  de -  

p la c a s  p a ra  l a  con stru cción  rá p id a  de ta b iq u e s  a i s l a n t e s  no — 

té rm ico s, comprendiendo su  fa b r ic a c ió n  y u t i l i z a c ió n .

E s t a s  p la c a s  d e s t in a d a s  a  l a  co n stru cc ió n  de ta b iq u e s  y  

5 re v e stim ie n to s  e stán  c o n s t itu id o s  por un b loque a i s l a n t e  de —

e sp e so r  v a r ia b le ,  compuesto de una armadura in te r n a , r e v e s t i­

da de una masa de m a te r ia le s  t a l e s  como y e so , cemento, y dos 

param entos l i s o s .  Uno de e s to s  param entos puede e s t a r  decora- 

. do, em bellec id os p o r d iv e r so s  m otivos en hueco o s i  r e l ie v e ,  

cooperando a l a  decoración  m u ral.

La armadura in te r n a  de e s t a s  p la c a s  e s t á  c o n s t itu id a  por
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cañ izo  de cañ as no hendidas o por c u a lq u ie r  p tro  m ate r ia l aaálo. 

go , unido con ligam ^ttoe v e g e ta le s?  d isponiendo en tre  cada caña 

un e sp ac io  v a r ia b le  (de t r e s  a  d iez  c e n tím e tro s) . E s t a s  eañas -  

e stán  u n id as por capas p e rp en d icu lare s  de ndmero y e sp e so r  v a ­

r ia b le ?  segdn e l  empleo? d isp u e s ta s  de modo que forman-un cha­

s i s  muy r e s is te n te #

Los huecos de l a s  cañ as a s í  d isp u e s to s  con stitu yen  una v e r  

dadera red? condición  extremadamente fa v o ra b le  para  r e a l iz a r  un 

b loque que p osea  l a s  cu a lid ad e s de a is lam ie n to  térm ico  y  a c ó st i. 

co b u scad as y que co n stitu y en  una de l a s  p a r t ic u la r id a d e s  del — 

in v en to .

La armadura de l a s  p la c a s  a s í  r e a l iz a d a s  asegu ra l a  s ó l id a  

e s t ru c tu ra  d e l bloque y favorece  l a s  con d ic ion es de u t i l i z a c ió n  

2$ de lo s  m a te r ia le s  que en tran  en l a  com posición del bloque a í s la n

t  o#

Modo de fa b r ic a c ió n .— P ara  e l  moldeado de l a s  p la c a s  des­

t in a d a s  a  l a  con stru cción  de ta b iq u e s?  se procede de l a  manera 

s ig u ie n te :

30 Moldeado en p o sic ió n  h o r iz o n ta l : E l  molde e s t á  compuesto -

de cu atro  t r a v ie s a s  u n id as en tre  s i  y a r t ic u la d a s  por un sistem a 

de c h a m e la s . Son de dim ensiones v a r ia b le s ?  segdn  lo s  t ip o s  de 

p la c a s  que s e  proponga fa b r ie a r ?  estan do  e s t a s  t r a v ie s a s  p e r f i ­

la d a s  en su  c a ra  in te rn a  de modo que formen l a s  ran u ras p re v is— 

35 t a s  en e l  e sp eso r  de l a  p laca#

E g te  cuadro a s i  formado se  c o lo c a rá  en una mesa de t r a b a je  

de s u p e r f ic ie  perfectam ente l i s a ?  se a  una lo s a  de marmol? se a  — 

un bloque de madera o de cemento fo rrad o  de h o ja s  de cinc#

La prim era capa de m ateria l (y e so  o cemento) segán  lo s  ca­

so s  , se  c o lo ca rá  en e l  molde y se  r e p a r t ir á  de modo que form e 

l a  p a r te  l i s a  de l a  p la c a ?  estando l a  s u p e r f ic ie  in te r io r  en con 

ta c to  con l a  mesa de tra b a jo #

Formado e s t e  prim er lecho se  con tin uará echando c ie r t a  cán
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t i  dad da lo s  m a te r ia le s  que entren en l a  com posición del bloque 

a i s l a n t e ,  asegurándose de l a  so ld ad u ra  p e r fe c ta  de l a s  dos ca­

p a s *  Sobre e s t a s  capas se  d isp on d rá l a  armadura de cañ as y se  -  

p roced erá  a l  r e lle n o  p e r fe c to  de lo s  huecos d el d i s p o s i t iv o ;  se  

con tin u ará  h a s ta  e l  n iv e l  req u erid o , segán  e l  e sp eso r a  ob ten er. 

P ara  term in ar se  ech ará una d lt im a  capa de y e so  o de cemento que 

forma uno de lo s  param entos l i s o s * .

Cuando e l  molde e s t á  perfectam ente lle n o  s e  proced erá  a  l a  

n iv e lac ió n  y a l is a d o  de l a  c a ra  su p e r io r , con ayuda de una l i a  

n a*

T ras e l  secado s u f ic ie n te  s e  proced erá  a  s a c a r  l a  p la c a  —  

d el molde*

Moldeado en p o sic ió n

Molde enteram ente m etá lico

En p re v is ió n  de l a  e x p lo t a d 6n de e s te  procedim iento en — 

p lan  in d u s t r ia l  o p a ra  lo g r a r  un mayor rendim iento, se  podrá — 

proveer e l  empleo de moldes enteramente m e tá lic o s . CQnpuesto de 

dos p la c a s  de chapa de ac e ro , de l a s  dim ensiones de l a  p la c a  a  

r e a l i s a r ,  y p r o v is to s  igualm ente de t r a v ie s a s  p e r f i l a d a s  móvi­

l e s  p a ra  p ex m itir  l a  s a l i d a  del molde de l a s  p la c a s *

Se  s u s t i t u i r á  a s í  con un procedim iento m ecánico, l a  fa b r i­

cac ió n  manual, p a ra  f a b r ic a r  p la c a s  en gran  can tid a d , p a ra  lo ­

g r a r  a s í  una rehaga s e n s ib le  de su  p re c io  de fa b r ic a c ió n .

L a s  p la c a s  pueden s e r  fa b r ic a d a s  en dim ensiones y e sp eso ­

r e s  v a r ia b le s ;  como no l le v a n  alom antes m e tá lic o s , pueden s e r  -  

c o r ta d a s , s e r r a d a s ,  a ju s ta d a s  a vo lu n tad  y  p e r fo ra d a s  en cu a l— 

q a ie r  lu g a r  y  s e n t id ? .

E s t a  p a r t ic u la r id a d  perm ite p r a c t ic a r  s i  lo s  ta b iq u e s , com 

pletam ente montados, l a s  a b e r tu ra s  que se  deseen , por sim ple  —  

c o r te *

E l lo  perm ite h a c e r  en e s t e s  ta b iq u e s  so ld ad u ras y f i j a r  só 

í i d a  y  fá c ilm e n te  c la v o s  y t o m i l l o s *75
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MONTAJE DE LOS TABIQUES.
L a s p la e a s  son co lo cad a? v e rtie ah n e n te , l a  b a sa  descansan­

do sobre un a s ie n te  da cemento; s e  unen totalm en te en l a  lo n g i­

tu d  que s e  con sid ere  conveniente p a ra  e l  tab iq u e  a  c o n s tr u ir .

Se p roced erá  d e l mismo modo p a ra  l a s  p la c a s  que deben fo r ­

mar l a  segunda f i l a ;  l a  l ín e a  de ju n tu ra  de e s t a s  p la c a s  co in c i­

d ir á  con e l  centro de l a s  p la e a s  de l a  f i l a  in f e r io r , segón  e l  

d is p o s it iv o  de l a  " Ju n ta  de p ie d r a s " .

E l  amasado del mortero a  b ase  de yeso  o cemento o cu a lq u ier  

o tro  m aterial, que s e  co n sid ere  ó t i l ,  ae  h a rá  a  medida que s e  mon

t e  e l  ta b iq u e .

L as ran u ras d isp u e s ta s  en e l  e sp e so r  de l a s  p la c a s  en l a  *- 

p a r te  media, forman una v erd ad era  red de c a ñ a s .

T ras e l  endurecim iento d e l m ortero* l a  adhesión p e r fe c ta  -  

de l a s  p la c a s  s e r á  asegu rad a y  lo s  d ife r e n te s  elem entos del t a ­

bique s e  so ld arán  intim am ente unos con o t r o s .

No quedará más que a c o p la r  l a s  ju n tu ra s  de l a  s u p e r f ic ie ,  

ope ración  que se  e fe c tu a rá  después d el m ontaje del ta b iq u e .

E l tab iq u e  form ará un todo y  co n stitu y e  un verdadero t a b i­

que moldeado.

E l  invento se  comprenderá m ejor con ayuda de lo s  d ib u jo s  

ad ju n to s que represen tan  una forma de r e a l iz a c ió n  a  t í t u lo  de -  

ejemplo no l im it a t iv o .

En e s to s  d ib u jo s l a  F ig .  1 *  re p re se n ta  l a  unión de l a s  ca­

ñ as que forman l a  armadura y m uestra l a  red  de h u ecos.

La F i g .  26 e l  co rte  de una p la c a  completamente term inada.

La F ig .  3^ e s  una v i s t a  del p e r f i l  de l a  p la c e  r e a l iz a d a , 

mostrando l a s  ran u ras de unión .

La F i g .  4 6 , m uestra en p la n ta  l a  forma de ensamblado de l a s  

p la c a s  y  l a s  ran u ras de un ión .

L a s  F i g s .  56 a  86 aon a n á lo g a s , resp ectiv am en te , a  l a s  Figs< 

16 a 46,  pero se  r e f ie re n  a una form a de con stru cc ión  p e r fe c c io -

105



110

3 3

115

120

12$

130

13$

-  5 -

nada ¿La l a s  arm aduras y  de l a s  p la c a s *

En e s t a s  K g s . ,  (1 ) in d ia s  l a s  cañ as d isp u e s ta s  en capas 

p e rp e n d ic u la re s ; ( 2) l a s  l ig a d u r a s  v e g e ta le s  que sirv en  de *— 

unión a l a s  cañ as; (3 ) l o s  h u ecos; (4 ) l a s  cap as de y ese  de — 

f ^ ^ a l i s a m i e n t o ;  ($ ) l a  capa de m a te r ia le s  de r e l le n o , que entran 

en l a  com posición del bloque a i s l a n t e  y penetran  en lo s  huecos; 

( 6) l a s  ran u ras d isp u e s ta s  en e l  e sp e so r  de l a s  l o s a s  p a ra  l a  -  

ensam bladura y  unión ; y  (7) l a s  ran u ras que aseguran l a  yurtapo 

s ic ió n  de l a s  lo s a s  y  e l  acplam iento de l a s  ju n ta s  sobré l o s  pa 

ram entos*

La d escr ip c ió n  dada a t í t u l o  de ejem plo puede l l e v a r  d is ­

t i n t a s  v a r ia n te s  de fa b r ic a c ió n  s in  que e l  e s p í r i t u  del invento 

se  m odifique.

A sí e l  r e lle n o  de lo s  huecos de l a  armadura podrá h aoerse  

con d ife re n te s  m a te r ia le s .

Los m a te r ia le s  que entran  en e s t a  com posición son a b ase  -  

de m ateria s a g lu tin a n te s  t a l e s  como y eso  de P a r í s ,  yeso del p a ís  

cemento de fa b r ic a c ió n  lo c a l  o cemente P o rtlan d  b lan co , cemento 

magnási co (o r ic lo ru ro  de m agn esio ), o o la s , e t c .

Se puede in c o rp o ra r , p o r e jem plo , a e s to s  m a te r ia le s ,  ¡Bac­

t e r i a s  in e r t a s ,  t a l e s  como corcho gran u lad o , to s ta d o  o n o , s e ­

r r ín  de madera, m a te r ia s  f ib r o s a s  v e g e ta le s  o mine r a le s  (andan— 

t o ,  e t c . )  con unión o no de s a l e s  o produ ctos e s p e c ia le s ,  v id rio  

so lu b le s  ( s i l i c a t o  de s o s a ) ;  e t c .

Se puede, igualm ente, p roveer l a  u t i l i z a c ió n  de c o lo ra n te s  

p a ra  obtener p la c a s  de revestim ien to  de d ife re n te s  c o lo r e s  y l a  

ad ic ió n  de mármol reducido a  p o lv o , de n ácar  en le n te ju e la s  o -  

p o lv o , e t c .

P ara  f a c i l i t a r  e l  empleo y c o lo c a c ió n , e s  con fre cu e n c ia  — 

n e c e sa r ia , f a b r ic a r  p la c a s  de com posición r e g u la r  y  de dimen­

s io n e s  y e sp e so r  u n ifo rm es.

Por o tr a  p a r t e ,  p ara  lo g r a r  una reducción  d el p re c io  de fa
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1 4 0  b r ic a c ió n , e s  conveniente poder f a b r i c a r  e s t a s  p la e a s  rá p id a  y
\

automáticamente#

E sto s  d iv e r so s  r e s u l ta d o s , de c a l ib r a d a , rep arto  r e g a la r  

de l a  arm adora, e sp e so re s  u n iform es, fa b r ic a c ió n  *  s ta n d a rd " ,  r a  

p id e s  de fa b r ic a c ió n , no se  encuentran siem p re , perfectam en te —

14$

150

r e a l iz a d a s  en l a  forma de fa b r ic a c ió n  que precede#

L a su c e s iv a  co locación  d e  l a s  cañ as, su  l ig a d u r a , l a  d iv e r ­

s id a d  de c a l ib r e s ,  l a  d isp o s ic ió n  de l a s  c a p a s , d e  una p a r t e ,  y ,  

de o t r a ,  l a  con tracción  de l o s  m a te r ia le s  de r e l le n e  producen — 

desp lazam ien tos y deform aciones de l a s  eañ a s, que rompan l a  un i­

form idad y  l a  re g u la r id a d  d e l rep a rto  de l a  armadura en l a  p laca

y  dañ as l a  homogenidad de su  composición#

En t a l e s  e a so s , s e  l l e g a  a  p re p a ra r  con a n te r io r id a d  lo s  -  

c h a s i s  que con stitu yen  l a  armadura de l a s  p la c a s ,  de modo que — 

form as un ensamblado r e g u la r  que se  co lo ca  en bloque en e l  mol— 

155 de , l o  que e v it a  to d a  deform ación e ir r e g u la r id a d  en e l  rep arto

de l a  armadura#

La com posición y l a  form a de ensam blaje de lo s  elementos; 

que con stitu yen  e l  c h a s i s  pueden f i j a r s e ,  por ejem plo , p a ra  l a  

producción  de p la c a s  de dim ensiones " s ta n d a r d * , a 100 cm. x  50 

160 cm. y  50 x  50 <3R. (p la c a s  term in adas)#

Se podrá evidentem ente, em plear arm aduras m e tá lic a s  consti^ 

tu id a s  por elem entos de h ie rro  o h i lo s  de acero , pero  e l  e s p ír i ­

t u  d e l invento e s e l  p r o s c r ib i r  c u a lq u ie r  p ie z a  m e tá lic a , h a s ta  

p a ra  l i g a d l o s  d ife r e n te s  elem entos de l a  armadura, de modo qué 

165 s e  puedan c o r t a r  y conform ar l a s  p la c a s  y  aán lo s  elem entos de

lo s  ta b iq u e s  una vez montados y también de p e r fo r a r  lo s  p a so s  -  

n e c e sa r io s  p ara  l a s  c a n a liz a c io n e s  de l a s  in s t a la c io n e s  s a n ita ­

r i a s  o e lé c t r ic a s #

Se h a  atenido por e l lo  a  l a  caña., ciaras prop ied ad es favora

b l e s  a l  a islam ien to  son con ocid as* La e x p e r ie n c ia  ha demostrado 

también que son im p u tre sc ib le s , cuando e sté n  r e v e s t id a s  de un -
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elemento p r o te c to r .  E l  e sp e so r  de l a s  p la c a s ,  puede " s t a n d a r l i— 

s e r s e " ,  también y f i j a r s e  en 7 cm. Cuando a l empleo de e ste  ma­

t e r i a l  se  re q u ie re  p ara  l a  con stru cción  de moros e x te r io r e s ,  -  

s e  montan e s to s  muros con d o b les pared es y  l a  cámara de a i r e ,  -  

a s í  form ada, re fu e rz a  a&n más l a s  c u a lid a d e s  de a islam ien to  té r ­

mico y  a e d s t ie o  de e s to s  elementos#

E S ta  r e a l iz a c ió n  d e l invento  e s  o b je to  de l a s  F i g s .  a  8&, 

DESCRIPCION DEL CHASIS

Las cañ as son se le c c io n a d a s  y  c o r ta d a s  en d ife re n te s  e le ­

mentos seg ín  su d estin o#

i e . -  Elem entos c a l ib ra d o s  de 2 cm. de diám etro y de lo n g i­

tu d  uniform e de 0*455 m#

2 S .-  E l^ e n t o s  c a lib ra d o s  de 1  cm. de diám etro y lo n g itu d

18$ de 0 *455 y  9 *955  m#
Son se c a d a s , y a  n atu ralm en te , y a  mediente e s t u f a s ;  pudien­

de s e r  t r a t a d a s  quimieaments p a ra  e lim in a r  lo s  r ie s g o s  de su p er 

v iv e n c ia  de in se c to s  o de gérmenes que pudieran  dañar su buena

con servación .

1%  MONTAJE BEL CRASIS

En e l  ejem plo de un c h a s is  p a ra  una p la c a  de 0 *5 0  m. x  

0*50 m. se  hace uso  de dLoce elem entos d e l c a l ib re  de 2 cm. da — 

diám etro y  de s e i s  elem entos del c a l ib r e  de 1  cm. de d iám etro, 

d isp u e sto s  como in d ic a  l a  F ig .  5^*
I 95 Los elem entos de 2 cm. de diám etro son colocados de modo

. que f  ornen l a s  dos c a r a s  e x te rn a s del cha s i s  y lo s  elem entos de 

1  cm. de diámetro sen co locados perpendieulanuente y e n tre  I e s -

dos cepas an teriorm en te d e sc r ita s#

Los e sp a c io s  que separan  lo s  elem entos entre s í  son , por 

200 t a n to , de 5 á  6 cm ., segdn lo s  casos#
E l ensam blaje de e s to s  elem entos se  hace mediante lig a d u ­

r a s  v e g e ta le s  (cu erd a  de s i s a l ,  de cáñamo, o c u a lq u ie r  o t r a ) ,  

como s e  in d ic a  en l a  F ig .  1&. No hay cap as se p a ra d a s , n i t e j id o
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a n te r io r .  L as t r e s  cap as e s tá n  u n id as e internam ente l ig a d a s *

E l e sp e so r  del c h a s is  term inado e s  de 5 on. p ara  un espe­

s o r  de 7 can* de l a  p la c a  acabada*

E l peso  de un c h a s i s  de 0^55 m. e s  de unos 550 gram os. E l 

peso  t o t a l  de l a  p la c a  de 0^50 m. x  0^50 m. e s  de unos 18^800 

K g s . y  entran  unos 400 gramos de corcho " s u e l t o "  en l a  composi­

ción  d el b loque a i s l a n t e *

E ste  c h a s i s  que p o see  l a s  c u a lid a d e s  req u erid as  de l ig e r e ­

za * co n stitu y e  l a  osamenta de l a  p la c a .  En lo s  elem entos de —

0 ̂ 50 x  0^50 m. se  p reco n iza  e l  empleo de e s t a  p la c a  en e l  s e n t í  

do de su  mayor r e s i s t e n c ia *  e s  d e c ir *  en e l  sen tid o  en que l a  — 

p o s ic ió n  de lo s  elem entos de fu e rz a  ¡(doce de 0^02 de diám etro) 

e s  v e r t i c a l .  P ara l a s  p la c a s  de 100 x  30 em.* no hay cu estió n * 

p u esto  que su s  elem entos se  h a lla n  naturalm ente en l a  p o sic ió n  

fa v o ra b le *

E s ta  con stru cción  de e sq u e le to  da l a  p la c a  aumenta en gran  

proporción  e l  c o e f ic ie n te  de r e s i s t e n c ia  m ecánica* re su ltad o  — 

que nc s e  o b ten d ría  p o r  l a  sim ple in co rp o rac ió n  de cañ as* n i  — 

aán t e j i d a s *  en lúa cu ad ros o rd in a r io s  da y e so *

E s ta  p rep arac ió n  perm ite te n e r  de antemano preparad os l o s  

c h a s i s *  siem pre* d isp u e sto s  p a ra  l a  co n stru cc ió n  de elementos 

225 de ta b iq u e s . E s to s  c h a s is  pueden s e r  fa b r ic a d o s  rápidam ente con 

mamo de obra no e s p e c ia l iz a d a  (a p re n d iz a je  reducido  a  a lgu n as -  

h ó ra s ) *  pudiendo s e r  alm acenados durante v a r io s  m eses.

P erm ite ob ten er c h a s i s  r e s i s t e n t e s *  s ó l id o s ,  l i g e r o s *  in ­

deform ables, de un perím etro  y e sp e so r  un iform es* que aseguran 

230 l a  homogenidad de l a s  p la c a s .

A sí c o n s t i tu id a s  no se  deforman en e l  momento d e l  moldeado 

y  se  e v ita r á n  to rce d u ra s  p e r ju d ic i a le s  a su  buena fa b r ic a c ió n .

Los huecos formados por e s t e  c h a s is *  represen tan  e l  p ap e l 

de agente r e p a r t id o r  de lo s  m a te r ia le s  que en tran  en l a  compe— 

2_35 s ic ió n  d e l bloque a i s l a n t e .  Su dim ensión* su  re g u la r id a d  y su

y

20$
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permanencia asegu ran  l a  com ponetración p e r fe c ta  de l a s  c o la d a s  

su c e s iv a s  de l e s  m a te r ia le s *

B atiendo d e sc r ito  y  d e ta l la d o  con tod a am plitud la  n atu ra— 

l e s a  d el Invento? debe h a c e rse  co n star  que l a s  ex p re sio n es es­

c r i t a s  anteriorm ente son su s c e p t ib le s  de m od ificación  de data*— 

l i e ,  s in  que por e l lo  se  a l t e r e  e l  p r in c ip io  fundamental d el —  

mismo*

R... P
EN RESUMEN: La p re se n te  p a ten te  de in ven ción  que? por vein  

245 t e  s a o s , se  s o l i c i t a  p ara  BspaHa y  su s C olonias? ha de re caer -

so b re  la e  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1& :- PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS 

PARA LA FORMACION DE TABIQDBS? que s e  c a r a c te r iz a  p o r e s t a r  come 

t i t u íd a  p o r una armadura f  ormada por caBas o m a te r ia le s  an ále— 

230 go s?  que no se  u t i l i z a n  hendidas? y e s tá n  u n id a s  en lechos para

l e l o s  de número y  e sp e so r  v a r ia b le ?  con stituyen do e s t a  armadura 

lo s  e sp a c io s  ¡mu lo s  que pen etra  l a  m ateria  de re lle n o  y  hacen — 

e l  con junto homogéneo s in  in terven ció n  de p ie z a s  m e tá lic a s ,  y  -  

l a s  p la c a s  a s i  o b ten id as pueden s e r  c o r ta d a s  y  formadas? lo  que 

235 perm ite  a ju s t a r l e s  exactam ente? h acer a b e r tu ra s  y f i j a r  f á c i l ­

mente e lav o s?  t o r n i l l o s  y  c u a lq u ie r  medio de so s té n *

2 6 :-  PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS 

-PARA LA FORMACION DE TABIQUES? según re iv in d ic a c ió n  16? carac­

te r iz a d a  p o r  l le v a r  un d is p o s it iv o  de unión con ayuda de dos ra 

.260 n u ras hechas en l a s  p la c a s?  en l a s  que pen etra  un ag lu tin an te

de m ortero? yeso  o cemento*

36 : -  PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS 

PARA LA FORMACION DE TABIQUES? según re iv in d ic a c ió n  16, caracte_ 

r i z a  da por te n e r  c a ra s  l i s a s  en su s dos s u p e r f ic ie s ?  d isp u e sta s  

265 p a ra  e l  m ontaje y  que no n e c e sita n  l a  a p lic a c ió n  de ningún im­

pregn an te*

4 6 :-  PROCEDIMIENTO BE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS
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PARA LA FORMACION LE TABIQUES* segón re iv in d ic a c ió n  1&, carac­

te r iz a d a  porque su  armadura e s  p rep arad a con a n te r io r id a d  p ara  

form ar una e sp e c ie  de c h a s is  r e g u la r  que ee co lo ca  en e l  molde 

de un só lo  b loque p a ra  e v i t a r  to d a  deform ación o ir re g u la r id a d #  

5 6 :-  PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS 

PARA LA FORMACION DE TABIQUES* segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  16 y  

4 * *  c a ra c te r iz a d a  porque e s t o s  c h a s i s *  p reparados de antemano 

y  de dim ensiones f i j a s ,  e stán  c o n s t itu id o s  peor caH izo, estando 

co lo cad as l a s  cañ as de mayor diám etro en un se n tí do y  I&s de me­

nor diám etro en e l  p e rp en d icu lar  a l  a n te r io r ,  re a liz á n d o se  l a  — 

unión medíante l ig a d u r a s  v e g e ta le s#

66f— p e r  d ltim o * s e  r e iv in d ic a  como o b je to  sobre e l  que h a 

de r e c a e r  l a  p re se n te  p a te n te  de invención  que* por v e in te  años*

s e  s o l i c i t a  p a ra  España y su s C o lo n ias* ——— —---------- .. — —

p o r

*  PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION BE PLACAS PREFABRICADAS PAFR LA

FORMACION BE TABIQUES "#

285 Todo conforme queda expresado  en l a  p r e s a r te  Memoria d e s ­

c r ip t iv a  que co n sta  d e  d iez  h o ja s  e e e r i t a e  a  máquina por una — 

s o la  c a r a  y  p lan o s que s e  acompañan#

M adrid* 3^ de Mayo de 1#948#
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