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Correspondiente a la solicitud de registro de ung patente de -

invencifn gue, por veinte afios, se solicits para Espafie y —
sus Colonias, & favor de Don Pascael GAUDRY y Don Marnuel MORANT,

de nacionalidades francesa y espaiiola, respectivamente, resi-

dentes en 22 Rue de 1'Ev8ché y 22 Rue Guynemer, Babat (Marrus

cos),
P o T

* PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS PARA

LA FORMACION DE TABIQUES *.
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El presente invento tiene por objeto la realizacifén de -
places -pars la construccifn répide de tabiques aislantes no -
térmicos, comprendiendo su fabrieacifn y utilizacibm.

Estas places destinadas a la construccién de tsbiques ¥
revestimientos estfn constitufdos por un dlogue sislente de -

espesor variable, campuesto de una srmafurs interna, revesti-

da de unm masa de materiales tales ecomo yeso, cemento, y dos

peramentos lisos. Uno de estos 'parMent os puede estsr decora-

. @0, embellecidog por diversos motivos en hueco o en relieve,

cooperandc & le decoracifn mural.

La armadura intema de estas placas esté comstitufde por
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cafiizo de cafias no hendidas o por cualquier otro material amflo
go, unido con ligamentoe vegetales, disponiendo entre cada cafia
un espacio variable (de tres a diez centimetros).'Eatas cafizg -
es'bé’.n. unidag por capas perpendiculares de ‘némero vy 'eslaesor va—
risble, segén el empleo, dispuestas de modo que formen.un  cha——
gls muy resistente.

Los huecos de las cafias as! dispuestos emstituyen una ver
dadere red, condicifn extremadsmente favorgble pé.ra. realizar un
blogque gue posea las 'cuali&a.&es de aislamienteo térmico y acisti
co buscadas y gque eons'éituyen una de las perticularidades del -
invento. '

La armadura de las placas as{ realizedas asegura la sélida

estructura del bloque y favorece las condiciones de utilizacibn

de los mate-ri_ales que entran en la composicifn del blogue aislan

te.
Modo de fabrieacifn.— Pars el moldeado de las placas des—

‘tinades 2 la construccién de tebiques, se procede de la maners

siguiente: .
Yoldeado en posicidn horizontal: El molde esté compuesto —

de cuatro traviesas unidas entre si vy articzladas por un gistema
de charnelas. Son de &imensiones variables, segin los tipos de
prlacas gque ge proponga fabricar, estando estas traviesas perfi-
ladas en su cara interns de >mod.o gue formen las ranuras previs—
tas en el espesor de la placas ‘ |

Egte cuadro asf{ formado se colocarf en una mesa de trabajo
de superficie perfectamente lisa, sea una losa de marmol, sea =
un blogue de maderas o de cemento forrado de hojas de cince

La primers cepa de materigl (yeso 6 cemento) segfin los eas:
808, se colocarf en el molde y se repartiré de modo que forme |
la parte lisa de la placzs, estando la superficie interior en con
tacto con la mesa de trabajo.

Formado este primer lecho se continuarf echando cierta can
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tidad de los materiales que entren en la composicién del blogue
aislante, asegurfndose de la soldadure perfecta de las dos ca——
pas. Sobre estas capas se digpondrf la armsdura de cénas y se -
procederd al relleno perfecto de los huecos del dispositivo; se
continuarf hasta el nivel reqguerido, segln el e’spesor a obtener.
Para terminar se echarf una Gltima capa de yeso 0 de cemento que
formag uno de los paramentos lisos.

Cuando el molde est{ perfectamente lleno se proceders & la

Q;;L’h nivelacifn y alisado de la cars superior, con ayuda de una lla

pet-¥
Tras el sevado suficiente se proceder§ a sacar la placa ——

del molde.
}

Moldegdo en posicién vertieal.

Molde enteramente metélico.—

En previsifn de la explotacibn de este procedimiemto en -
plen industrisl o para lograr un mayor rendimiento, se podré -
preveer el empleo de,_mqldes enteramente metélicos. COmpuestc de
dos placas de chspes de acero, de las dimensiones de la placa =&
realizar, y provistos igualmente de traviesas perfiladss mbvi—
les para permitir la salida del molde de las placas.

Se sustituirf es{ con un procedimiento meefnice, la fa'b.ri-
cacifn manuel, para fabriear placss en gran centided, pare lo-
grar asf uns rebaje sensidle de su precia de fabricacidn.

Lag placas pueden ser fabricadss en dimensiones y espeso——

res variables; como no llevan alementos metflicos, pueden ser -

,corté.das, serradas, ajustadas a voluntad y perforades en cual—

quier lugar y sentido,

Este perticuleridad pemmite practicer em los tebigues, com
plétamen."he montados, las sberturas que .se deseen, por simple —~
corte. | | '

Elle permite hacer en estos tabigques soldeduras y fijar 8§
lide y fécilmente clavos y to:millcs;
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MONTAJE DE LOS_TABIQUES,

Las placas son colocadas verticalmente, la base descansen-—
do sobre wn asiento de eemento, se uxen totalmente en la longi-
tud que se considere conveniente para el tabique a construir.

Se procederf del mismo modo para las placas gue deben for-
mar la segunds fila; la lfnea de jumtura de estas placaé coinci~
dirf con el centro de las places de le file inferior, sezfn el
dispositivo de la "Jjunte de pie&ras"; ‘

El amasado del mortero & base de yeso o cemento o cualguier
otro material que se considere ¥til, se haré a medids que se mon
te el tabique.

Las ranuras dispuestas en el espesor de las placas en la +«
parte media formen une verdadera red de czfias. '

Tras el endurecimiento del morterc, la adhesién perfecta -
de las placas seré asegurada y los diferentes elementos del ta-
bique se soldarén fntimemente unos con otros; - _

No quedaré mfs que acoplar las junturas de la superficie,
operacifn que se efectuark d.éspnéé del montaje del tabique.

El tabique formard un todo y constituye un verdaderc tsbi-
que moldeedo. ' V

El invento se comprendera mejor con ayuda de los dibujos
adjuntos que representan una forms de realizacifn a tftulo de -
ejempl_o no limitativo. ‘

En estos dibujos ls Fig. 1% representa la unifn de las ca~
flas que formen la ermadura y mestra la red de huecos.

Lea Fig. 28 el corte de una place completamente terminzda.

Le Fige 3% es una vists tiel perfil de 1ls pleace realizada,
mostrando las ranurag de unidn.

La Fig. 48, muestra en planta la forma de ensamblado de les

'plaom % las ramres de uniéne

Las Figs. 5¢ a 82 gon anflogas, reepect:lvamente, a las Figs.

1# g 42, pero se refieren e une formas de construccién perfeccio-
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nade de las armaduras y de las placas,

En estas Figs., (1) indica las cafias dispuestas en capes
perpendiculares; (2) las ligadures vegetales que sirven de o
wnd 8n a las cafias; (3) los Imecos; (4) les capas de yeso de -
aiisamienta; (5) la caps de materiales de relleno, que entran
en la composicién del blogue aiglante ¥ penetran en los huecos;
(6) las ranuras dispuestas en el espesor de las losas pars le -
ensambladuras y miiéiz; ¥ (7) las ranuras que esseguran la yuxtapo
sicién de las losas y el acplamiento de las juntas sobre los ps
ramentos; |

La deseripeifn dada a tftulo de ejemplo puede llevar dis—
tintas varientes de fabricacifn sin que el espfritu del invento
se modifique; ’ .

Asf el relleno de los hmecos de la armadura podrf hacerse
con diferentes materiales;

Los materisales que entran en esta composicién son a base -

de materias aglutinantes tales como yeso de Perfs, yeso del pafs

cemento de fabricacién local o cementec Portland blanco, cemento
megnésico (oxicloruro de megnesio), colas, etc.

Se puede incorporar, por ejemplo, a estos msterieles, ma~—
terias inertas, tales como ecorche granula&o, tostado o no, se—
rrin de madera, materias fibrosas vegetales o mine rales (amt an~

to, etc.) con unibdn o no de sales o productos especiales, vidrig

golubles (silicato de soss), etc.

135

8e puede, igusalmente, preveer la utilizacifn de colorantes
pars obtener placas de revestimiento de diferentes colores'y la
sdicién de mérmol reancido a polve, de nfcar en lentejuslas o -
polvo, etce

Para facilitar el empleo y eolocacibn, es con frecuencim -
necesaris, febricar places ds composicibén reguler y de dmen——
siones y espesoxr unifomes;

Por otra parte, pars lograr uns reduccién del precio de fg
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" bricacién, es conveniente poder fsbricer estas placas rfipida y

automfticamente.

Estos diversos resultados, de calibrado, reparto regular
de la srmesdurs, espesbres uniformes, fabricacibén "stendard®, ras
pidez de fabricaciém, no se encusntren siempre, perfectamente —
réalizadas en la forme de fabricacién que precede.

Ls sucesbva colocacifn de las cafias, su ligadure, ls diver—
gided de calibres, Ié. disposicifn de las capas, de una parte, y,
de otra, la contraccifn de los materiales de rellemno producen —
desplazemientos ¥ deformaciones de las éa&as, que rompan la uni-
formidad Yy la regularidad d.el reparto de la armadura en la pla.oa
y dafian la homogenidad de su composicibn.

En tales casos, se llega a preparar eon anterioridad los -
chasig que constituyen la sarmadura de las placas, de modo gue -
formen un ensamblado regular que se coloea en bleque en el mol-
de, 1o que evita toda deformacién e irregularidasd en el repartc
de la armgdura. | |

La camposicién y la forma de ensamblaje de lés element os:
que cbnstitnyen el chasis pueden fijarse, por ejemplo, para la
produccdfn de placas de dimensiones "e‘t:a;zdard.", a 100 em. x 50 -
cm, ¥ 50 x 50 em, (placas terminadas).

Se podrf evidentemente, emplear armaduras metflices consti

‘tuidas por elementos de hierro o hilos de acero, pero el espi{ri-
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tu del invento es el proscribir cuaslquier pieza metfiica, hasts
para ligar:los diferentes elementos de la armadura, de modo que
se puedan cortar y conformar las placas ¥y adn los elementos de
los tabliques une vez montados y tembién de perforar los pasos —
necesarios para las canalizasciones de las instalaci ones sanita-~
rias o eléctricas,

- Se he atenido por ello a la cafia, cuyas propiedsdes favora
bles al alslemiento sm conocidas. La experiencis ha demostradol
tembién que son imputrescibles, cuando estén revestidas de un -
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elemento protector. El espesor de las placas, puede "standarli-

zarge", también y fijarse en 7 om. cﬁando el empleg de egte ma=

"~ terial se requiere pars la construcceifn de tmros exteriores, -

se monten estos maros con dobles paredes y la clmara de aire, —
asf formads, refuerza afin mfs les cueslidades de aiglamiente tér—

'2’ mico y aclstico de estos elementom,

ot

~ Edta reelizacifn del invento es ohjeto de las Figs. 5¢ a 8%
PESCRIPCION UEL CHASIS

Las cafias son seleccionadas y cortadas en dife‘rentes ele—!
mentos segfn su destino,

‘12 .- Elementos calibrados de 2 cm, de difmetro y de longi-
tud uniforme de 0”455 m.

29,~ Elementos cslibrados de 1 cm. de difmetro y longitud
de 07455 y P7955 m,

Son secadas, ya naturalﬁente-, vya mediente estufas; pudien~-
db' gser tratades quimicamente para eliminar los riesgos de superx _
w_rivencie) de insectos o de gérmenes que pudieran dafiar su buens
conservacién. |

, MONTAJE DEL gI8

En el ejemplo.de un chasis pars una placa de 0750 m., x
0750 m. se hace uso de doce elementos del calibre de 2 cm. de -
difmetro y de seis elementos del calibre de 1 am, de difmetro,
dispuestos como indice le Fig. 5%2. '

Ios elementos de 2 cm, de diémetro son colocados de modo

_que formen las dos cares externas del chesis y los elementos de

1 em. de difmetro son colocados pgrpendimzlamnte y entre lee-—
dos cspas anteriormente descritas. |
) Los espacios que separan los elementos entre sf son , por
tanto, de 5 & 6 om., seglin los casos .
El encamblaje de estos elementos se hace mediante ligadn—
res vegetales (cuerda de sisal, de chfiemo, o cualquier otra),
como se indica en la Fig. 12. No hsy capas separadess, ni tejido
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anterior. Las tres capas estfin unidss e internamente ligadas.

El espesor del chesis terminade es de 5 om. pars un espe-
sor de 7 cm. de la place acebada.

El peso de un chesis de 0755 m. es de unos 550 gramos. El
peso totsl de la placs ds 0750 m. x 050 m. es de unos 187800
Kes. ¥ en'trén unos 400 gramos de corcho "suelto" en la composi~
cifn del bloque siglante.

Este chasis que posee las cuelidades requerides de ligere-
za, congtituye ls osamenta de ls placa. En los elementos de -
0750 x 0750 m. se preconiza el empleo de esta placa en el senti
do de su mayor resistencia, es decir, en el sentido en que la ~
posicién de los elementos de fuerza (doce de 002 de di fmetro)
es verticsl. Pare las places de 100 x 50 om., no hay cuestifn,
pusesto que sus eiementos ge hallan naturalmente en la posicién
favoradble,

Este construceifn de esqueleto de la plsca auments en gran
proporei6n el coeficiente de resistencia mecfnica, resultado —
que no se obtendrfas por la sgimple incorporacién de cafias, ni -
afn tejidas, en los cusdros ordinarios de yeso.

Egte preperacién permite tener de antemsno preparados los.
chasis, siempre, dispuestos para la construceibn de elementos
de tebiques. Bgtos chasis pueden ser fabricados rapidamente com
meno de obra no especializadas (aprendizaje reducide a algunas ~
l}Ora.e), pudiendo ser almacenados durante varios meses,

Permite obtener chasis resistentes, sbiidos, ligeros, in-
deformables, de un perimetrc y espesor unifoimes, que aseguran
la homogenidad de las pla.éas. | )

Asf{ constitufdas no se deformex en el momento del moldeado
y se evitaran torceduras perjudicisles a su buens febricacibn,

Los huecos formados por este chasis, representan el papel

" de agente repartidor de log materiales que entran en la compo-

sicifn del bloque aislante. Su dimensién, su regularidad y su
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permanencia aseggran la componetracién perfecte de las colades
sucesivas de los materiasles. |
Habiendo descrito y detallado con toda amplitud la natura~

leza del invento, debe hacerse constar que las expresiones es—

eritas aenteriormente son susceptibles de modificacifn de deta—

lle, sin que por ello se alter_é el principic fundementsl del -
mi smo, | |
N _ 0 T A&

EN RESUMEN: La presente patente de invencién qus, por vein
te efios, se solicita pars Espalia y sus Colonias, ha de receer -
sobre las siguientes reivindicaciones:

1t te. PROCEDIMIERTO DE COES'I’RUCCION DE PLACAS PBE‘FABBICADAS
PARK La FORMMACION DE TABIQUES, gque se caracteriza por estar-con_g
titufda por uns armadura formada por cafias o materieles enflo~-

 gos, que no se utilizen hendides, y estén unides en lechos pars

lelos de .mimero y espesor iraria'ble, constituyende esta armadurs
los espacios en los que penetra ls materia de relleno y hacen ~

el conjunte homogeneo sin in‘berveneién de piezes metflicas, ¥y -~

‘las places asf obtenides pueden gser cortadas y formadeg, 10 que

permite sjusterles exactamente, hacer sberturas y fijer facil--—
mente clavos, tornillos y cﬁalq:u.ier medio de sostén. ‘
223~ PROCEDIMIENTO DE CORSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS

‘PARA LA FORMACION DE TABIQUES, segfin reivindicacién 1%, carac-

terizada por llevar un dispositive de unién con ayuds de dos rs
nuras heches en las places, en las gue penetra un aglutinanfe
de mortero, yeso o cemenfo.

3#&:~ PROCEDIMIENTO DE Cm STRUCCION DE PLACAS PEEFABRICADAS

PABA LA FORMACION DE TABIQUES, eegin reivindicacién 12, caractg

rizgde por tener caras lisas en sus dos superficies, dispuestas

* para el montaje ¥ que no necesitan la apl:leaci6n de ningin im-

pregnante.
42 ;.. PROCEDIMIENTO IE CONS'I'RUCCIOR DE PLACAS PREFABRICADAS
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PARA La FORMACION DE TABIQUES, segfin reivindicacién 18, cerac—
terizada porque su ermsdurs es prepefada con snterioridsd& para
formar una especie de chasls regular que se colocs en el moide
de un s6lo bloque pare eviter tods deformacibn o irreguleridad.

5&:~ PROCEDIMIENTO DE CONSTHUCCION DE PLACAS PREFABEICADAS
FPABA LA FORMACION DE TABIQUEB, sezfn las reivinglcaciones 1t y
48, cgracterizada porque estos chasis, preparsdos de entemeno
y de dimensiones fijes, estén constitufdos por cafiize, estando
colocadss lee cafieg de meyor difimetro en un sentidc y lés de mo~—
nor difmetro en el perpendicular el anterior, realizénd‘.ose lg -
unifn mediente ligadures vegetales.

6et= Por €ltimo, se reivindica como objeto sobre el gue ha

de recaer la presente patente fle inveneién que, por veinte afios,

se polidéita pars Espafis y sus Colonias,

P ©o T '

* PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PLACAS PREFABRICADAS PARA IA&
FORMACION DE TABIGUES *,

Todo conforme queda expresadc en la presente Memoria des—
eriptive qus consts de dierz hojas eecritas a miquina por una -
sole oara ¥ planos que se a;cunpaﬁgn. ,

Madrid, 31 de Mayo de 1,948,
P. Ao,

- PEDRO v
3
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