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 MEZMORIA DESCRIPTIVS
de la Patente de Invencifn, por 20 afios, uoliéitudq s faver de
Don José Md F 4 GE 8 Raumiro, de nagionalidad Espsfiols,
residente en Barcelona, calle &e Cércege numerc 329, por * UN
PROCEDIMIENTO PARM LA FABRICACION DE PLACAS Y PIRZAS MOLIEADAS
PARA LA CONSTRUGCCION Y PARA CUAIESQUIERA APLICACIONES INDUS «
chiig s, T

~

ls Pgtenie de Invencidm & que se reilere la precente memoris
deaérﬁ:t:n estd destinade & garantizar la propledad y el dere -~
cho & le explotacién exclusive e un nueve prodedimientc pars ls
fabricscin de placas ss{ como de plezes moldesdss utilizables
en la construceién perc gue igusimente pueden temer splics =
elcnes de oarboter industrisle

Una de las ventajas del procedimiente de que ae trate es la
€e que las places y plezas obtenidas con el mismo resultsn de
uns gran resistemels por lo qﬁe es factible en no pocos casos
Y en igusldad de esfuerzos & soportsr, s uns sensible disminu -
cifn en el ‘espesor dg sus paredes 1o que se traduce en un shorre
de material y por consiguiente en une eoon&mis en su costo g la |
i’&r que resulten: tales Pleacés y plezas sumemente ligerss y por

tantoc de buen manejoe

l.ig;‘;h;_q.ﬂ_,,.__ I



W e pw

25

38

g5 WA, -2-

Otra ventejs que presentan las plezes que se fabricsn

segln dbcho procedimiente ¢s ls de ser mal conductores del

calor en condiciones no logrades, imclusc en los compuestos
& base de amianto, por lo que presentan aquellos un campo .
de splicacién sumamente amplioc con grandes posibilidsdes no
tan solo en Jo que se reflere a la construceién de techos
y cublertas sind tambiem en tedos aquellos casos de érden
industrisl en que se preciss disponer de un glemento eficaz
aislante del calor.

En su esencielidad el procedimiento de que se hable cusndoc
se trata de la rabric;aoiﬁn de placas,gensrslmente ph&u
pars techar ﬁxoﬁsaﬁaa%&cccr en moldes ﬁdecuades 0 en forms conti-
nus en méquinas spropledas, capas superpuestas de lana de 1
cristal y una pasts de cemento y sgus en un grado conveniente .
¢e fluldez y obtenide en esta forma el grueso necesaric se
somete o nd, segén los casos, s una sccilm de prensade gue i

expulsars la mayor parte del contenidoc de agum ‘l la referids:

pasts, verificéndose luegc el secadc &e dicha place por si.npls
contecte con el aire y preferentemente de ung maners mixte, -
es decir, por simple contscto con al sire y une operacién
final de secado 2 bajas tempersturs en cémaras o estufes sde <
~cuadas; pero la caracterfstics del procedimiento descrito
estribs en el heche de que presenténdose la lane de oristsl
forms de un conjunto de hilos de dicho materisl s modo de unwil]
cortins, lams dlstintas cspes que integram cada p:_l.aca- queden:
establecidas cruzéndose los filsmentog de oristal de une ; ¥
slternativa lo que &4 21 conjuntc la extrscrdinaria r.aintr"g':_“
a que antes se ha hecho mencidne , ,

Cuanto se tratea de la fabricacifn de plezas mlﬁosd:ac‘

en la mayoria de loa casos ebrarse en igusl forms ys ses en
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tode la pilezs ys limiténdole a algunas partes o regiones de
lg migma y en lge primerss as decir, en aguellss en que no

sea factible el disponer la lanas de oristel en capass oruzadas
se verificars una mezcls de las fibrae de oristel con cementec
y ests mzci. ;g 1a que se disponiré en l1os moldes correspon =
dientes. ‘

Por lo que se refiere a la preparacidén de ls mase de cemento
con agua serf{ verieble en la cslidad y clase &e aquel y en los
medios manuales o mecénicoes como se prepare.

Verierd también cusnto se reflers z los ¢ispositives que
pueden sdoptarae pars la disposicién de lae capaa de lana
de cristal que cruzédndose mitusmente figuren en cade placs ©
pleza que se fabrique ss{ eomo los moldes, miquinss y apsras -
téa qQue se utilicem en la referids fabricacién y en general
en $odo cusnto no slters, camblie o modifique le esenclalidad:
del objeto dé ls Patente descrite.
: ¥ 0T A

S¢ reivindica como objeto de esta Patentel-

18,~Un procedimiento pars la fabricacién de places y plezes
moldesdas pares le construceién y aplicaciones industrisles
preparsdas a bese de cemente y lans de vidrie en forme de fﬂ}n
~lgrge 0 cortada que en su esencislidad consiete en preparsr
cemento smssadc con sgud que aa dispone & capes en el molde

de que am trate en cada capo mtcrcalan§e capas de¢ lans de
ocristsl formedas por filamentos largos estableciéos sensible -
mente beralslos entre sf{ a modo de cortins, disponiendo pre-
ferentemente cada 08 capaes consecutives des dichs lsns con
los filamentos oruzados s fin da conseguir una grsn resistencis

en la plece o plazs fabricadae
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22.~El proplc procedimiento en el que en aquellos cesos en que
se fabriquen plezas moldeds ¥ que en determinedss partes de

76 las mismas © en su totalidsd no sea factible la disposicifén
de la lans de cristel en forma de cepas superpuestas y ern -
zades se mezclari aquells ¢on ls maga de cemento y édiche mezcls |
se dispondrs en el molde © en la miquins contfinus de que en

- cade caso se trate.

80 39,-F1 proplo procedimiento en el que el secsde 2ea les Plezes
fabricadas de acuerdo con las reivindicaciones 18, y 28., se
lleveré s osbo por simple contacto con el aire o en una primers
fase en dicha forma complementéndose en estufas sproplsdes.
494~Un procedimiento para le fabricacién de plmcas y biozss

85 moldesdss pars la construcceidm y Dara cuslesquiers splicaciones

industriales.
Cone/ts la presente memoris descriptiva &e cuatro hojas foliadas

e

88 y elcrltcs por una sols ocarss.
Barec lons, 26 de MAYO de 1948,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



