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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un '
MODELO DE UTILIDAD

pors
“CANAL EXTRACTOR PARA ACEITE DE OLIVA"
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Cuyo registro se solicita por VEINTE ANOS, con pro-
teccidén para todo el territorio nacional, a nombre y favor
de D, José PORTILLO HERRERO, espafiol, domiciliado en BAZA (Gra

nada), Eras, 15.

Como es sabido, para la extraccidén del aceite de
oliva se practica, en primer término, una molturacién previa
de la aceituna mediante la que se obtime una masa que, con-
teniendo aceite en proporcidn aproximada a un 25 por ciento,
comporta, a su vez, el agua y el orujo que complementan la
composicidén natural de la aceituna,

Para decantar de esta masa el aceite, e individua-
lizar asi el producto bdsico, se ha venido utilizando tradicio
nalmente el sistema de prensado, operacién mediante la que,
sometida la masa a presién conveniente y en condiciones adecug
das, se ha logrado extraer hasta un 6 o un 7 por ciento de
aceite de los residuos iniciales del orujo, subproducto del

cual ya solo se puede obtener nueva grasa mediante procedi -
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mientos quimicos y adn ello en porcentaje no superior a un
2 o un 3 por ciento, proporcién lImite que retiene el oru-
jo resultante de las fases primeras de extraccidn,

Teniendo en cuenta que la extracciédn mediante pren-
sas requiere una considerable inversidn, tanto en instala-
ciones como en mano de obra, se ha intentado limitar en la
medida de lo posible la operacidn del prensado propiamente
dicho, para lo cual se ha concebido y materializado ele -
mentos extractores que, actuarido sobre la masa entre las fa-
ses de molienda y prensado, permitieran reducir al minimo
esta dltima funcidén, obteniéndose de esta suerte, ademds de
las ventajas econémicas que légicamente se deducen, un acei-
te virgen de superior calidad,

Existen, por consiguiente, extractores que ya son
conocidos en mercado, pero gue, por las caracteristicas de
su realizacién, y aln cuando hayan mejorado en cierta medi-
da los procesos de extraccién del aceite, no han logrado
todavia obtener los Indices de rendimiento y economia que,
en hipétesis, fueran de desear.

El presente modelo de utilidad se contrae, como su
enunciado indica, a un nuevo extractor de aceite de oliva
que, en su virtud de ingeniosa concepcidén, aumenta y supe-
ra notablemente los rendimientos de esta industria, reducien
do considerablemente la mano de obra y llegando a hacer in-
necesarias las operaciones de prensado de la masa que sale
de &1, ya que la excepcional calidad del aceite extraldo
mediante su empleo convierte en despreciable la proporcién
adicional de aceite que se podrfa obtener con el uso comple-
mentario de la prensa, sin justificar, por consiguiente, la
costosa instalacién y los gastos de mano de obra que la im~

plantacién de esta dltima y su puesta en marcha llevarian
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consigo, cosas una y otra que en modo alguno resultarian ren
tables,

Basado en el principio fIsico de la tensién superficiel,
el extractor objeto del presente registro comprende una multi
plicidad de ldminas méviles que, entrando y saliendo alter-
nada y continuadamente en la masa circulante por el propio
extractor, promociona la salida del aceite hasta un canal co-
lector, a modo de bandeja recipientaria, en el que se verifi-
ca su recogida.

Esencialmente, el extractor que describimos se caracte-
riza por comprender tres partes o elementos fundamentales:
el canal extractor propiamente dicho, el dispositivo de arras
tre, determinante del avance de la masa, y la bandeja colec-
tora para recogida del aceite extraldo, partes todas ellas
establecidas sobre una bancada idénea que soporta el conjun-
to general del mecanismo,

El canal extractor, parte primordial y bdsica de dicho
conjunto, estd formado por un cuerpo acanalado, de longitud
conveniente y a modo de mediacafia, que se constituye por has-
ta ocho médulos relacionados longitudinalmente entre si y
ayuntados por puntos de abroche para adoptar dicha forma aca
nalada,

Cada uno de estos médulos se cafigura por una placa alar .
gada, con su superficie de trabajo ligeramente céncava en
sentido longitudinal y sus bordes revertidos con proyeccidn
opuesta a la de dicha superficie, formando &ngulos con un
grado de inclinacién préximo a los 90 grados que determinan
en cada pieza sendas pestafias laterales adaptables a las que
comportan en exacta correspondencia, los médulos contiguos,

La superficie céncava, constitutiva del cuerpo funda -

mental de cada médulo, estd dotada de una sucesidén de cortes




10

15

20

25

30

o hendidos practicados en sentido longitudinal, cuyos cortes
no son continuos, sino que aparecen truncados de manera inter
mitente por cortos espacios en los gue permanece inalterada
la superficie que les-comporta, determinando estas zonas sin
cortes que tales hendidos aparezcan agrupados formando bandas
transversales de ranuras longitudinales, separadas por llneas
continuas también transversales y dispuesto todo ello cubriepn
do por compleéto la superficie funcional del médulo.

Cada uno de los hendidos que perforan el médulo, y que -
se agrupan en bandas transversales regularmente espaciadas co-
mo se ha dicho, ramata por uno de sus extremos, precisamente
el inicial segin el sentido de avance del dispositivo de arras
tres, en un profund;zado o ahondamiento de la superficie del mo’
dulo proyectado hacla la cara inferior y opuesta a la funcio-
nal de la pieza, en cuyo ahondamiento engarza y juega la co-
rrespondiente ld4mina de la pluralidad que comprende cada médu-
16 y de la que seguidamente hablaremos.

Cada una de estas ldminas, previstas con multiplicidad
equivalente a la de los hendidos abiertos en los médulos, pues
to que en cada corte o ranura ha de jugar una de ellas y su
conjunto es factor primordial para la funcionalidad especi -
fica del extractor, viene determinada por una piececilla en
forma de sector ciruaular provista en su vértice de una redu-
cida muesca angular por la que engarza y encuentra giroc en
el ahondamiento extremo en la ranura o hendido en que debe
jugar, asl como de un pronunciamiento en funcién de tope pa-
ra limiar su salida o emergencia por el corte en que se mue-
ve, el cual estd situado en su canto arqueado y en el lateral
no emergente de la ldmina, y de unapéndice curvado en arco
que prolonga la piececilla por este mismo lateral y sigue la

circunferencia marcada por su peculiar forma de sector circu-
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lar.

En la cara inferior de cada mdédulo, o sea en la par-
te contraria a su superficie de trabajo, van dispuestas transg
versalmente, y fijas por sus extremos mediante remaches a las
paredes internas de las pestafias o revertidos que forman los
laterales del propio médulo, unas piezas-puentes que se aco-
modan con la profusién necesaria en plano casi perpendicular
al fondo de la caja que forma el médulo por esta parte, cuyas
piezas-puentes llevan pluralidades de pequefios cortes reali-
zados en exacta correspondencia con el nimero de hendidos y
de ldminas que comporta el repetido médulo y cumplen funcién
de guias para los apéndices arqueados que prolongan las 1l4-
minas, los cuales discurren por los respectivos cortes abier-
tos para recibirles en estas piezas-puentes.

Engarzada cada l4dmina en el asiento que le ofrece
el ahondamiento extremo de la ranura en la que juega, en el
que encuentra su eje de giro guiada por la introduccién de
su apéndice arqueado en el corte dispuesto al efecto en la
respectiva pieza-puente, la 1l4mina emerge y se recata alter-
nativamente en su alojamiento, habiéndose previsto que su
apéndice arqueado vaya envuelto por un resorte helicoidal que,
con tpes en la iniciacidn del propio apéndice y la pieza-puen
te que le gufa, impulsa y mantiene a la ldmina tendiendo a
asomar por su ranura en la medida que le permite el tope 1li-
mitador de su porcidn arqueada, cuyo resorte se contrae sola
mente vencido por el pisado que ejerce el cuerpo de arrastre
sobre la ldmina en la fase funcional del aparato y la obliga
a penetrar por su hendido hasta enrasar totalmente con la su-
perficie funcional del médulo.

La disposicién de las series de cortes o hendidos

previstos formando grupos transversales en cada médulo del ca
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nal extractor es, como se ha dicho, uniforme y simétrica, sién
dolo también, en su orientacidén y sentido, los ahondmientos
practicados para servir como ejes de giro de las ldminas en
uno de los extremos de estos ranurados y las propias ldminas
que juegan en los alojes que les brindan estas hendeduras, cu
yas salidas y ocultamientos alternativos se gulan y regulan
por la accidén combinada de sus topes limitadores, de sus apénm
dices arqueados, de los muelles que cifien a estos dltimos y

de las piezas-puentes en que se reciben 1los terminales de los
susodichos apéndices,

El abroche entre los diversos médulos que configuran
el canal extractor se verifica por adosamiento y amarre de
sus pestafias a las inmediatas de los ontiguos, intercalédndose
entre pestafia y pestafia, y para el mayor afianzamiento de los
abroches, unas juntas de naturaleza pldstica que quedan apri-
sionadas entre cada par.

El dispositivo de arrastre, segundo de los elementos
esenciales del aparato, viene determinado por un prolongado
cuerpo helicoidal, adaptado al canal extractor segin el eje
longitudinal del mismo y cuyo movimiento de rotacién es in-
flufdo por un motor establecido en la bancada general del
conjunto y mediatizado por un desmultiplicador que transmite
al cuerpo de hélice la velocidad apropiada para el normal y
correcto funcionamiento del extractqr, dada su particular in
dole y naturaleza,

El canto de la hélice que constituye este cuerpo de
arrastre se halla guarnecido por un terminal de material plég
tico que suaviza el pisado y presién de las palas sobre el
canal extractor, evitando ademés el deterioro de las ldminas
por la frixidn continuada y paulatina que va ejerciendo sobre

ellas en su constante rotar,
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Finalmente, y contrayéndonos al colector o bandeja de
recogida para el aceite, Yltima de las partes integrantes del
aparato, concretaremos que se constituye por un amplio reci-
piente a manera de caja y de formato conveniente, cuyo reci-
piente se sitda por debajo del canal extractor y va dotado
del necesarioc conducto u orificio para salida del aceite,

Para facilitar la compresién de cuanto queda expuesto,
y a titulo de ejmplo, no limitativo, los adjuntos grificos
1lustran una forma de ejecucidn préctica del objeto que cons-
tituye el invento:

La fig. 12 es una seccidn transversal del conjunto del
aparato que es motivo de rgistro. Observamos el canal extrac-
tor determinado por los médulos (1) ensamblados y adaptados
entre s{ mediante puntos de abroche implicados por las pesta-
fias o revertidos (2) que todos comportan y resultan contiguos
al adosarlos, identificédndolos en un todo, para montar el ca-
nal, as{ como las bandas de pldstico (3) intercaladas entre
cada abroche para conferir hermeticidad a las juntas.

Son visibles también, en la propia figura , las palas
(4) del cuerpo hélicoide que determina el dispositivo de
arrastre, con su eje (5) para conectar al motor y la pulsera-
perimetral de pldstico (6) que guarnece los cantos o lomos
de dichas palas, as! como el colector o bandeja de recogida
(7) para el aceite,

La fig. 22 es una vista lateral, y parcialmente seccio
nada, del propio aparato cuya proyeccidén se preconiza, sien~
do apreciables algunas de las partes ya resefladas en la figu
ra precedente, y qug conservan sus mismas referencias, as{
como el motor (8) y desmultiplicador de velcddades (9) que,
conectados al eje (5) del dispositivo de arrastre, suministran

fuerza para el funcionamiento mecdnico del artificio.
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La fig. 32 muestra la porcién, fraccionada y en plan
ta, de uno de los médulos con los que se estructura el canal
extractor visto por su superficie de trabajo, asi como el
alzado lateral del mencionado médulo.

Vemos, en ésta figura, los cortes o hendidos (10)
abiertos en la cara del médulo y agrupdos en series longiu-
dinales sucesivas, los ahondados (1ll) previstos con unifor-
midad en uno de los extremos de estos hendidos y algunas
de las ldminas (12) que juegan en ellos engarzadas en los
ejes de giro que todos los profundizados comportan para re-
cibirlas.,

Se perciben igualmente, en esta fig. 32, la pieza-
puente (13), los resortes (1l4) que envuelven a los apéndices
arqueados (16) de las 1l4minas (12) y los reducidos cortes
(15) que, practicados en cada pieza-puente (13), sirven de
gulas a los susodichos apéndices arqueados de las ldminas .

La fig. 42, por dltimo, reproduce en detalle la sec-
cién por C-D de la fig, 32, permitiendo visualizar las dos
posiciones de las ldminas (12) que se producen, alternativa-
mente, durante la funcionalidad del aparato, o sea en po-
sicién emergente a impulsos del muelle (14), envolviendo al
apéndice arqueado (1l6), y en posicién recatada u oculta, eg
ta dltima lograda mediante el muelle contraldo por pisado
sobre la ldmina ejercido por el dispositivo de arrastre,

De la exposicién precedente, complementada con la
observacién de los dibujos que la acompafian, se deduce el
funcionamiento mecénico del aparato, el cual resulta obvio:

Puesto en marcha el motor (8), e introducida la ma-
sa de aceituna en el cuerpo extractor por una tolva apropia
da, el eje (5) del dispositivo de arrastre recibe, a través

del desmultiplicador (9), la fuerza que aquel le proporcio-
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na, con lo que el cuerpo helicoide que le constituye comien-
za a rotar y sus palas pisan, de manera sucesiva e intermi-

tente, las series de ldminas (12) que, merced a su funciona-
lidad particular y especifica, comprimen y trituran la masa,
impeliendo al aceite extraldo por los ranurados que determi-
nan los cortes o hendidos (10) hasta precipitarlo en la ban-
deja de recogida (7) que oficia como recipiente colector pa-
ra el producto,

Cuanto se ha dicho es fiel reflejo del objeto de este re-
gistro, debiendo considerarse en el sentido mds amplio, nunca
en forma limitativa ni con criterio restringido, y siendo in-
diferentes y cambiantes las circunstancias de tamafios, formas,
colores, proporciones y materiales empleados, siempre y cuan-
do no alteren ni modifiquen, en lo sustancial, las caracteris-

ticas que definen al modelo, le tipifican y se reivindican,

NOTA

Se reivindican los términos siguientes:

l.- Canal extractor para aceite de oliva, caracteriza-~
do porque el canal propiamente dicho estd conformado por un
cuerpo naturalmente de concepcidén acanalada, de longitud con
veniente y a modo de mediacafia, el cual comprende hasta ocho
médulos relacionados longitudinalmente entre sg\e identifica-
dos por puntos de abroche que hacen de ellos un armado mono-
pieza,/%ada uno de cuyos médulos se integra por una placa alar
gada, con su superficie de trabajo ligeramente céncava en sen
tido longitudinal y sus bordes revertidos con proyecciédn opues
tg a la de dicha superficie, determinando sendas pestafias la-
terales adaptableé\q las que comportan, en correspondencia, los

médulos restantes.
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2.- Canal extractor, segﬁh el punto 1, caracterizado
porque la superficie céncava, determinantq/ﬁ;l plano de traba
jo de cada médulo, estd dotada de una sucesidén de cortes o hen
didos abiertos en sentido también longitudinai\y que no son
continuos, puesto que se truncan de manera intermitente por
cortos espacios en los que permanece inalterable la superficie
que les comporta,/ééterminando que tales ranurados aparezcan
agrupados en bandas transvérsales separadas por lineas conti-
nuas igualmente transversales, con lo que se constituye un to
do que cubre por completo la superficie funcional de cada md-
dulo, habiéndose previsto que los hendidoé\gue perforan dicho
médulo remate por uno de sus exiremos, el inicial conforme al
sentido de avance del elemento de arrastre, en un profundiza-
do o ahondamiento, proyectado hacia la cara inferibr y opuesta
a la funcional de la piezay/én el que juega y engarza una de
las laminas comprendidas en la pluralidad que comporta igual-
mente cada médulo™\

3.~ Canal extractor, segin puntos anteriores,caracte~
rizado porquq/ééda lédmina, prevista en el conjunto con multi-
plicidad equivalente a la de los hendidos realizados en los
médulos, viene determinada por una piececilla mévil en forma
de sector circular provista en su vértice de una pequefia mueg
ca angular que engarza y gira en el ahondamiento extremo del
hendido\en que ha de jugar,/de un pronunciamiento en funcién
de tope, que se sitda en el canto de su expansién arqueada,
continuando el lateral no emergente de la ldmina, y de un apén
dice curvado en arco que prolonga la piececillﬁ\Por el mismo
lateral y sigue la circunferencia que apunta y describe su pe
culiar forma de sector circular,

4,- Canal extractor, segin puntos que preceden, ca-

racterizado porque/én la cara inferior de cada médulo, dispues
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tas transversalmente y fijas por sus extremos mediante rema-
ches a las paredes internas de las pestafias que forman los
laterales del propio médulo, se establecen unas piezas-puen-
tes\gue se acomodan, con la profusién precisa, en plano ca-
si pefpendicular al fondo de la caja que implica el mddulo
por esta parte, cuyas piezas—puenteg/ilevan sucesiones de
pequefios cortes en correspondengia con el nimero de hendidos
y lédminas que comporta el repetido médulo y sirven de gulas
para los apéndices arqueados que prolongan estas dltimas,
habiéndose -previsto. que estos apéndices vayan envueltos en
sendos resortes con topes en las iniciaciones de los pro-
pios apéndiceg\y las piezas-puentes que les gulan y que el
abroche entre médulos se verifique por adosamiento y amarre
de sus pestafias a las inmediatas de los contiguos, interca-
ldndose entre pestafia y pestafia de cada punto de abroche una
junta de naturaleza plédstica que queda aprisionada por el
par que le determina,

5.~ Canal extractor, segin puntos del 1 al 4, carac-
terizado porque su estructura se complementa por un/éisposi-
tivo de arrastre, el cual estd contituido por un prolongado
cuerpo de hélice adaptado al cauce del mnal fundamental se-
gin el eje longitudinal del mismo\\y cuya rotacién se influ-
ye por motor conectado a su eje a través del desmultiplica-
dor,/ilevando el canto de sus palas guarnecido por termina-
les de material pldstico, y por un colector o bandeja de re-
éogida ubicado por debajo del extractorf\@uyo conjunto se al-
za y asienta en una bancada-gdporte de concepcién adecuada
para este oficio y funcién,

6.~ CANAL EXTRACTOR PARA ACEITE DE OLIVA,

Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
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que consta de DOCE HOJAS mecanografiadas por una sola cara,

foliadas y dibujos que se acompafian

Madrid, {§ SET. 1972
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