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AUSTENAL LABORATORIES, INCORPORATED -  de nacionalidad  ñ o r-  
tem nericana -  dom iciliada en NEW YORK (E . U.) 224 E ast

39 th  S t r e e t ,  
por:

" Método para  l a  e lao o rac ián  de tro q u e le s  o moldes * .

M e m o r i a  D e s c r i p c i d n

El inven to  se r e f i e r e ,  en  g e n e ra l, a l  a r t e  de 
moldear o estam par oO jetoa, y en p a r t i c u la r  a  un método 
perfeccionado  para  l a  e lao o rao lán  de moldes o tro q u e le s .

Aunque a l inven to  se  r e f i e r e  especialm ente a
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tro q u e le s  para  estam par y a  moldes p a ra  moldear por inyección, 
ha de en tenderse que no se l im i ta  necesariam ente a  e s to s  usos, 
pues puede emplearse para  todo t r a b a jo  s im ila r ,  t a l  como e l  
re lac io n ad o  con l o s  tro q u e le s  o moldes p a ra  h acer productos 
de cauche, b a q u e lita , m a te ria s  p lá s t ic a s  en g e n e ra l, y aón can 
moldes en que pueden v a c ia rse  d iv e rsa s  a le a c io n e s , como e s  
p rá c t ic a  c o r r ie n te  en l a  fu n d ic ió n  en c o q u illa  o molde metá­
l ic o #

Los en tendidos en e l  surte de m oldear, particu larm en­
t e  su b s tan c ia s  p lá s t ic a s ,  reconocen s in  d i f ic u l ta d  lo s  p rob le­
mas con que tro p ie z a  su in d u s t r ia  po r e l  elevado c o s te  de l a  
fa o r lc a c ió n  de moldes o tro q u e les#  E ste  tra b a jo  re q u ie re  l a  
máxima h a b ilid a d  de lo s  a ju s ta d o re s  de herram ien tas y tro q u e le s  
para  r e c t i f i c a r  y m odelar l a s  m a tr ic e s  y punzones de acero s 
fo r ja d o s  y m a te r ia le s  análogos# Además de e x ig i r  tá e n lc o s  
muy eapaees para  e s te  t ra b a jo ,  se emplea mueho tiem po, l o  que 
con tribuye notablem ente a l  elevado co ste  d e f in i t iv o  de t a l  e la ­
boración  de moldes o tro que les#  E sto  ha c o n s titu id o  un mani­
f i e s t o  inconvenien te  en muchas ocasiones p a ra  l a  producción de 
c i e r t a s  p iez as  recu rrien d o  a  m a te ria s  p lá s t ic a s *  Cuando e l  vo­
lumen de o b je to s  req u erid o  ha sido  ta n  pequeño que no compensan 
ba e l  c o s te  de fa b r ic a c ió n  de h e rram ien ta s , moldes o tro q u e le s  
sn  á ltim o  a n á l i s i s ,  se ha tropezado  con un c o s te  p ro n io itiv o  
d e l a r t i c u lo  d a e o ra d o  en su b s tan c ia  p lá s t ic a #

una s itu a c ió n  c a s i  id é n t ic a  se ha producido repe­
tidam ente en l a  in d u s tr ia  de vaciado en m oldes, en l a  cual se  
han ten id o  que hacer pequeñas p a r t id a s  de p iez as  v i t a l e s  y 
c r í t i c a s  por o tro s  medios mecánicos en lu g a r  de vaciad o , a 
causa d e l elevado c o s te  in ic iad , que supone l a  fa b r ic a c ió n  de 
l a s  herram ien tas  o estampas#

Uno de lo s  p r in c ip a le s  o b je to s  d e l p re sen te  in —
30
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vente  es p ro d u c ir en molde o tro q u e l perfeccionado y hab i­
l i t a r  un método á l  e fe c to , que proporcione re su lta d o s  nue­
vos y v e n ta jo so s  y supere problemas y  d i f ic u l ta d e s  su rg idas 
h a s ta  ahora#

Otro o b je to  del inv en to  es p roporcionar un molde 
o tro q u e l mucho mús exacto en sus dimensiones de lo  que has­
ta  ahora se ha conseguido empleando métodos an tig u o s de e la ­
boración de estampas o moldes#

Otro o b je to  d e l in v en to  es  p roporcionar un molde 
o tro q u e l  con s u p e rf ic ie s  ex actas  y acusado r e l i e v e ,  u t i ­
liz an d o  una té c n ic a  perfecc ionada de moldeo; de t a l  modo que 
e s ta  ex ac titu d  en l a  forma se comunique a lo s  m a te r ia le s  
moldeados o vaciados en e l  mismo#

Otro ob je to  d e l in v e n te  e s  p e rm itir  l a  co n stru c­
ción  d e l  molde o tro q u e l a  un c o s te  muy in f e r io r  a l  que pue­
de lo g ra rs e  haciendo lo s  moldes o tro q u e le s  por lo a  medios 
u su a le s  de que disponen lo s  f a o r lc a n te s  de herram ien tas y 
estampas#

Otro Objeto d e l inven to  e s  p rop o rc ion ar una forma 
perfeccionada de molde o tro q u e l con un núcleo y  una capa o 
vaina  que cuore su s u p e r f ic ie ,  y que e s ta  adaptada y unida 
a l  nd eleo  formando una s u p e rf ic ie  de molde o tro q u e l que se  
a ju s ta  exactam ente a  l a  de l modelo p r in c ip a l#

Otro ob je to  d e l inven to  es h a b i l i t a r  una forma 
perfeccionada de molde o tro q u e l  que comprende un ndoleo y 
una capa o v a in a , según queda d e s c r i to ,  y en e l  que e s ta  ú l ­
tim a puede haoerse de un espeso r substancia lm ente uniform e, 
y de cond iciones t a le s  que no s u f ra  mucha co n tra cc ió n , po­
diendo v a r i a r  e l espeso r con e l  tamaño d e l molde o tro que l#  

Otro ob je to  d e l inv en to  e s  p rop o rc ion ar una f o r ­
ma perfeccionada de molde o tro q u e l de l a  c la se  d e s c r i t a ,  en
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que l a  vaina a ca ra  Ae tra b a jo  A e l  molde o tro q u e l, cu a lqu ie­
ra  que sea l a  com plicación d e l d ib u jo , puede v a c ia rse  con 
gran  e x a c ti tu d , y  en a leac io n es  ta n  duras y ten aces  que no 
se p re s ta n  a u t i l i z a r l a s  p a ra  in te n ta r  c o n s tru ir  con e l l a s  
moldes o tro q u e le s  p e r  lo s  métodos o rd in a rio s  en t a l l e r e s  
de máquinas he rram ien tas, p o r o f re c e r  d i f ic u l ta d e s  p a ra  su  
r e c t i f ic a c ió n  o t r a b a jo ;  a s í  como un molde o tro q u e l en que 
e l  niicleo y  l a  v a in a  pueden h acerse  de m a te r ia le s  d i s t i n to s ,  
aunque es  p o s ib le  h a c e rlo s  d e l mismo m a te r ia l s in  s a l i r s e  
d e l marco d e l  p re sen te  in v e n to .

O tros o b je to s  y v e n ta ja s  d e l inv en to  se a p re c ia ­
rá n  por l a  s ig u ie n te  memoria d e ta l la d a ,  en re la c ió n  con e l  
p lano a d ju n te , que i l u s t r a  una forma de molde o tro q u e l a ju s ­
ta d a  a l  p re sen te  in v en to , y  e l  mótade d esh ace rlo , ind icando:

La f i g .  1 , más o monos esquem áticam ente, l a  p r i ­
mera operación para  e la b o ra r un molde o tro q u e l de acuerdo 
con e l p re se n te  in v e n to .

La f ig u ra  2 , una e lev ac ió n  l a t e r a l  d e l ndeleo ob­
ten id o  d e l modelo co rrespo nd ien te  expuesto en l a  f i g .  1 .

La f i g .  3 , ana proyecoión h o riz o n ta l d e l nticleo 
rep resen tad o  en l a  f i g .  2 .

La f i g .  4, l a  operación  de ob tener sobre e l  mi­
e l  ee , e l  modelo de l a  va ina  o capa de recu b rim ien to .

La f i g .  5 , más o menos en esquema, l a  operación 
de r e v e s t i r  e l  nácleo  con m a te r ia l  de modelo, a p lica d o  a 
aquel p a ra  fu n d ir  l a  va ina  sobre e l  m icleo .

La f i g .  6,  Una e levación  l a t e r a l ,  parc ia lm en te  cor 
tada  d e l molde o tro q u e l f i n a l  que comprende e l  náeleo  p re— 
formado y l a  v a in a , l a  cual cubre l a  s u p e r f ic ie  de tra b a jo  
d e l tro q u e l y e s tá  so ldada y unida a l  nócleo ; y

La f i g .  7 , ana v i s t a  d e l molde o tro q u e l, po r l a

-  4 -
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o a ra  de trab ab a  f  armada p o r l a  vaina#
p a ra  f in e s  i l u s t r a t i v o s ,  se re p re se n ta  e l  in ­

vento  con re fe re n c ia  a un molde o tro q u e l p a ra  h ace r o jos 
a r t i f i c i a l e s  de un m a te r ia l p l á s t i c o ,  por ejem plo, i n c i t a .  
Debe en tenderse  s in  embargo, que e l  inv en to  no se  l im i ta  
a e s ta  ap i le  a d á n  p a r t i c u la r ,  s inó  que puede em plearse pa­
j a  l o s  demás f in e s  a n te s  mencionados u  o tro s , segán con­
venga y se c rea  p e r t in e n te .

Como in d ic a  l a  f i g .  1 ,  un modelo p r in c ip a l  -3.0- 
de l o jo  a r t i f i c i a l  se embute, por ejem plo, en yeso -3.1 - ,  por 
una de sus c a ra s  h a s ta  l a  l ín e a  de separación  determ inada 
de antemano. El modelo -3.0- se a ju s ta  exactamente á l  tamaño 
y f ig u ra  d e l o jo  a r t i f i c i a l  u  o tro  o b je to  que e l  molde o 
tro q u e l term inado ha de p e rm itir  e la b o ra r ,  in c lu so  es po­
s ib le  u t i l i z a r  como modelo p r in c ip a l  e l  mismo ob je to  o a r t í ­
cu lo  qne ha de re p ro d u c irse  por e l  tro q u e l del p re sen te  in ­
v e n to . El modelo p a r t i c u la r  -1 0 -  represen tado  en  e l  diDUjo, 
es concoideo y de forma cóncavoconvexa en g e n e ra l, pero  e s to  
puede v a r ia r ,  n a tu ra lm en te . E l lad o  oonvexo se dispone hacia  
abajo en e l  yeso - 1 1 - ,  y e l  cóncavo h a c ia  a r r ib a ;  e l  yeso se 
co n tien e  dentro  de l a  c a ja  usual de molde —12— u o tr a  arma­
dura ap ro p iad a .

Begpuós de em outir e l  modelo p r in c ip a l  -3.0-, se 
re a lz a  o engruesa l a  ca ra  l i b r e  d e l mismo, por ejem plo, a p l i ­
cando sobre e l l a  una capa de m a te r ia l de re l ie v e  -3.3-* E ste  
m a te r ia l de re l ie v e  o de re h ic e ,  puede se r  c u a lq u ie ra  que 
s ir v a  para  e l  c a so . En l a  p rá c t ic a  se puede u t i l i z a r  o e ra  
en lám inas de espeso r adecuado, que se  recu o re  oon una ho ja  
de estaño  -3.4-. Se p r e f ie r e  l a  c e ra  porque se adap ta  f á c i l ­
mente sobre l a  s u p e rf ic ie  de l modelo p r in c ip a l ,  y l a  ho ja  de 
estaño  -1 4 -  ad herida  a l a  c e ra  e v i ta r á  que se funda e l r e -
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l le v e  -13-  a l  In y e c ta r  c e ra  p a ra  fo rm ar el modelo d e l nú­
c le o , según se v e rá  a continuación* Como es m a ta ra !, pue— 
de u t i l i z a r s e  c u a lq u ie r  o tro  medio de separación* En lu g a r  
de c e ra  como m a te ria l de r e a lc e ,  puede emplearse una ho ja  
gruesa o chapa, de plomo que se a  su sc e p tib le  de ad ap ta rse  
a l a  su p e rf lo le  l i b r e  d e l modelo - 10—, a s í  como de s e r  re c o r­
tad a  según convenga*

La c a ra  d e sc u b ie rta  d e l modelo -1 0 - , con lo s  ma­
t e r i a l e s  de re a lc e  - 13-  adaptados a  e l l a ,  se rodea luego 
de una c a ja  su p e rio r  de molde -15-* conviene u t i l i z a r  es­
p ig as  -1 6 -  de a ju s te  p a ra  aco p la r b ien  e s ta  o a ja  - 15 -  con 
l a  i n f e r io r  - 12—; l a  prim era t ie n e  un o r i f i c i o  de inyección  
-1 7 - .

Al ad ap ta r e l  m a te r ia l  de re á lo e  -1 3 -  e l  modelo 
-10- ,  l a  p a r te  m arginal e x te r io r  de d icho  m a te ria l se l e ­
van ta  en -1 8 - a lred ed o r de l a  p e r i f e r i a  In te rn a  de l a  c a ja  
-1 5 - . La p a r te  lev an tad a  -1 8 -  d e l m a te ria l de re a lc e  s i r ­
ve para  p ro d u c ir una p estañ a  o reborde a n u la r -1 9 -  que fo r ­
ma una depresión  p e r i f é r ic a  en e l  modelo p a ra  e l  núcleo  de l 
molde o tro que l*

Con e l  m a te r ia l de rea lo e  -1 3 -  en su  s i t i o  y l a  
p a r te  de c a ja  -15— acoplada a l a  p a r te  -1 2 - ,  se in y e c ta  ce­
r a  por a l  o r i f i c io  -1 7 -  sobre e l  modelo p r in c ip a l  con e l  
r e a lc e .  Asi se forma un bloque de c e ra  -2 0 -  en l a  c a ja  -1 5 -  
o en tra  a l  m a te ria l de re a lc e  -1 3 - .  E ste  bloque de c e r a  -2 0 - 
p re se n ta  m ú ltip le s  o r i f i c io s  —21— que lo  a tra v ie s a n  desde 
su s u p e rf ic ie  en co n tac to  con e l  m a te r iá l de rea lo e*  Des­
pués de dar forma a l  b loque de c e ra  - 20- ,  se r e t i r a  é s te  de 
l a  p a r te  de c a ja  -1 5 - , separándolo  d e l m a te r ia l de re a lc e  
—13—* El bloque o modelo —20— puede h ace rse , desde lu eg o , 
de m a te r ia le s  d i s t in to s  de l a  c e ra , s in  s a l i r s e  del mardo
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d e l p re se n te  in v en to .
A con tinuación  se funde o moldea por colada e l  

bloque —20— en ac e ro , a le a c ió n  de co b a lto  y cromo a  o tro  
m a te r ia l ap ro p iad o . E l modo de v a c ia r  e l  bloque de m etal 

5 —22— expuesto en l a s  f i g a .  2, 3 y 4# y que corresponde en
tamaño y co n fig u ración  a l  de c e ra  - 20- ,  es fác ilm en te  com­
p re n s ib le  para lo s  entendidos en l a  m a te r ia . B asta d e c ir  
que e l  bloque de c e ra  —20— se r e v i s te  de m a te ria l r e f r a c ta ­
r io  adecuado y se e lim ina  luego  por e l  c a lo r  para  ob tener 

10 un molde o m atriz  que corresponde a l  bloque de c e ra ,  y que
e l m eta l, l a  a lea c ió n  u o tro  m a te r ia l  de propiedades con­
v e n ie n te s  se  v i e r t e  o in tro d u ce  de o tro  modo en l a  m a tr iz , 
donde se  d e ja  endurecer p a ra  fo rm ar e l  ndeleo - 22- .

El ndeleo  -22— a s í  ob tenido t ie n e  o r i f i c io s  —23— 
15 que lo  a tra v ie s a n  y son sem ejantes a  lo s  agu jeros - 21-  d e l

bloque de c e ra  -2 0 - .  Luego se  co lo ca  e l ndeleo  -2 2 - , re s ­
pecto  a l  modelo p r in c ip a l -10 - ,  en l a  p o sic ió n  ocupada an­
te s  por e l  modelo de ndeleo o bloque - 20- ,  pero s in  e l  ma­
t e r i a l  de re a lc e  -13 - ,  formando a s í  una cavidad ju n to  a  l a  

20 s u p e rf ic ie  l i b r e  del modele p r in c ip a l  donde a n te s  se h a lla b a
dicho m a te ria l -13*** E sto  se lo g ra ,  por ejem plo, colocando 
e l ndeleo - 22— en l a  c a ja  -1 5 - , f i já n d o lo  m ediante t o m i ­
l l o s  de a ju s te  -24— que se in tro d u cen  por e l  costado  de l a  
c a ja  -1 5 - , y  volviendo a ac o p la r  ó s ta  a  l a  c a ja  - 12—.  un 

25 apéndice - 40-  d e l ndeleo  —22— e n tra  en una ranu ra  - 42— de
l a  c a ja  -1 5 - , y a s í  f i j a  dicho n d e leo , impidiendo que g ire  
d en tro  de l a  c a ja .

p o r e l o r i f i c i o  de Inyección -17— se in tro d u ce  en 
l a  cavidad con tigua  a l a  s u p e rf ic ie  l i b r e  d e l modelo p r in c i ­

po p á í -10- ,  y a lo  la rg o  de lo a  s i t i o s  an te s  ocupados por e l
m ate ria ! de re a lc e  -1 3 - ,  c e ra ,  m e ta c r l la to  de m e tilo , p o l la s -



t i r a n a  u o tro  m a te r ia l apropiado para  modelo, que pueda lu e ­
go v o la t i l i z a r s e  por e l  c a lo r .  E sto  forma sobre e l  ndoleo 
- 22— un modelo - 25-  de va ina  o capa de re v e s tim ie n to , e l  cu a l 
puede e lim in a rse  m ediante c a lo r .  El modelo -2 5 - se súelda 
y une a l n d clee  - 22-  in tro d u c ién d o se  por lo e  ag u jeros - 23-  
y por l a  dep resió n  p e r i f é r ic a  -2 6 - co n tigua  a l a  su p e rf ic ie  
re a lz a d a , i o s  ag u jeros - 23-  se l le n a n  de ce ra  u o tro  mate­
r i a l  de modelo - 25- ,  y es p r e f e r ib le  a p l ic a r  una capa de ba­
se de ce ra  Mi lám ina -2 7 - sobre l a  s u p e rf ic ie  d e l m icleo - 22-  
adyaconte a lo a  extremos su p e rio re s  de lo s  o r i f i c io s  - 23- ,  
convergentes h a c ia  a r r ib a ,  p a ra  so ld a r y u n ir  l a  c e ra  o ma­
t e r i a l  d e l modelo en é l ndcleo  p e rfo rad o . En lu g a r  de em­
p le a r  c e ra  de base o en t i r a s ,  puede simplemente v e r te r s e  a  
tra v é s  de e s ta  s u p e r f ic ie  h a s ta  ob tener e l  espeso r deáeado.

El ndcleo  -2 2 - , con e l  m a te ria l de modelo -25—, 
se r e t i r a  luego de l a  c a ja  de molde, y se a p l ic a  a l m a te r ia l 
de modelo - 25-  d e l co n jun to , una p iez a  -28— de oera u  o tro  
m a te r ia l apropiado de modelo, que form a bebedero o canal 
de co lada , y que se expone a p lic a d a  a lo  a l t o  d e l modelo 
-2 5 - de v a in a , a un lad o  de l a  s u p e rf ic ie  de molde de e s te  
dltüjno, para  no tro p e z a r  con e l  contorno re sp e c tiv o , puede 
a p lic a rs e  al m a te ria l d e l modele de v a in a , en l a  base del 
m icleo o donde m ejor convenga. E l con jun to  se embute luego  
por completo en m a te r ia l de re v e s tim ie n to , o se cubre del 
mismo, como m uestra l a  f i g .  5 . El cerco o c a ja  e x te r io r  se 
in d ic a  en -2 9 - , y  l a  p a r te  descendente -30— del ndeleo in ­
v e r t id o  - 22- ,  so p o rta  l a  base d e l cuerpo p r in c ip a l  de é s te  
en p o s ic ió n  elevada, de modo que e l  m a te r ia l  de revestim ien ­
to  - 32-  p a sa rá  por debajo p a ra  c u b r ir  po r completo e l  con­
ju n to .  so impide que e l  ndo lec  - 22- ,  con e l  m a te r ia l de mo­
de lo  —25— y —27— y  l a  p iez a  de bebedero -28^ , pueaan d e sv ia r—



se en e l  m a te r ia l de re v e s tim ie n to  - 32- ,  por ejem plo, por 
medio Ae *clras -3 4 -  Ae un m a te r ia l  r e s i s te n te  a l  c a lo r ,  d is ­
p u esta s  a lo s  lad o s  del ndcleo  - 22—, que cooperan con e l  c e r­
co - 29-  pa ra  e s t a b i l iz a r lo .

El m a te r ia l Ae modelo -2 3 -  y -2 7 -  y l a  p a r te  -2 8 -  
que forma bebedero se elim inan Inego por e l  c a lo r ,  y luego 
se in tro d u ce  m eta l, a le a c ió n  u o tro  m a te r ia l fundido en l a  
cavidad o hueco r e s u l ta n te ,  p a ra  h ace r l a  v a in a  o capa de 
rev estim ien to  - 32-  que cubre l a  s u p e r f ic ie  del ndcleo - 22—, 
forman una s u p e rf ic ie  d t i l  o Ae tro q u e l - 35-  exactam ente 
a ju s ta d a  a  l a  forma del modelo p r in c ip a l .  La va ina  - 32-  se 
suelda  y une o t ra b a  con e l  ndcleo - 22-  m ediante lo s  o r i ­
f i c i o s  -23— y l a  depresión  p e r i f é r i c a  -3 # - .  Al te n n in a r  e l  
vaciado de l a  va ina - 32-  sobre  e l  ndcleo  —22— y s o l id i f i c a r ­
se a q u é lla , se q u ita  é l m a te ria l de revestim ien to  -3 2 -  de l a  
p iez a  de molde o tro q u e l r e s u l ta n te ,  de l modo h a b itu a l  o de 
cu a lq u ie ra  o tro  conveniente o p re fe r id o , y se r e t i r a  e l  b lo­
que de co lada que ae ha formado en e l  bebedero -28* - ( f i g .  5 ), 
como es n o to rio  en e l  a r t e .

E sta  p iez a  de molde o t ro q u e l ,  que comprende e l  
ndcleo preformado —22— con su va in a  —32—, se co loca luego  en 
su p a r te  de c a ja  -1 5 - , que se  in v ie r te  de manera que ocupe l a  
p o sic ió n  in f e r io r  que co rrespondió  a n te s  a l a  p a r te  -12 -  de 
l a  c a ja ,  seguidamente se a ju s ta  é l modelo p r in c ip a l  -10— en 
l a  c a ra  co rrespond ien te  de molde o tro q u e l de l a  va in a  - 32—, 
y se hace l a  o t r a  m itad de l molde o tro q u e l ap licando mate­
r i a l  de re a lc e  a l a  s u p e r f ic ie  l i b r e  d e l modelo para  obtener 
e l  modelo de c e ra  u o tro  m a te r ia l  ap rop iado , se  funde e l  nd— 
oleo  y se  forma sobre é l  l a  va ina  o capa de recubrim ien to , en 
l o  e sen c ia l como se ha d e s c r i to  a l  h a b la r  de l a  e lab o rac ió n  
de l a  p iez a  de molde o tro q u e l con su ndcleo  - 22— y l a  v a in a
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-3 2 - .
El bloque o m ieleo  m etá lico  -2 2 - vaciado  previa-* 

mente puede ae r de un m a te r ia l o a le a c ió n  d ife re n te  de l em­
pleado p a ra  l a  s u p e rf ic ie  de v a in a  o de tro q u e l.  No n e c e s i— ! 
t a  te n e r  l a  s u p e r f ic ie  de p rop iedades adecuadas p a ra  s e rv i r  
como a q u é lla , pues para  e s to  s irv e  l a  v a in a  - 32- ,  que, por 
complicado que sea  e l  d iseñ o , puede m oldearse oon g ran  pre­
c is ió n  y de a leac io n es  ta n  du ras  y ten aces  como no es p o si­
b le  u t i l i z a r  p a ra  ob tener moldes o tro q u e le s  por l a  p r á c t i ­
ca convencional de t a l l e r  m ecánico, dada su d i f ic u l ta d  de ¡ 
r e c t i f i c a r  o la b r a r  en c u a lq u ie r  form a.

Ejemplos de m a te r ia le s  adecuados p a ra  l a  va in a  
son una a lea c ió n  de co o a lto  y cromo con más de 50% de co­
cal to  y de 10 a  40% de cromo, y más especialm ente una a le a ­
c ión  de co ba lto  y cromo segón se d e sc rib e  más extensam ente 
en l a s  p a te n te s  de lo s  E stados Unidos, de C harles E . Frange 
reexpedida con e l  ns 20.877 e l  4 de octubre de 1938,  y de 
A lb e rt w* M errick ne 2 .381 .459 , de 7 de agosto de 1945! pero 
debe en tenaerse  que l a  va in a  —32— puede h acerse  de o tro s  
m a te r ia le s  dentro  de lo s  asp ec to s  más am plios de l p resen te  
in v en to . También ha  de en tenderse  que e l ndoleo - 22-  puede 
s e r  d e l mismo m a te r ia l ,  por ejem plo, de l a  misma a le a c ió n  
de co b a lto  y cromo que l a  va in a  - 32- ,  en vez de e la b o ra r lo  
de un m a te r ia l  d i s t in to ,  como a n te s  se ha in d icad o .

La v a in a  —32— se  p r e f ie r e  de espesor razonablemen­
t e  uniform e, y m ejor re la tiv am en te  de lgada , aunque su espe­
so r exacto  v a r ia rá  con e l  tamaño d e l molde o t ro q u e l .  El 
espesor de l a  va ina  conviene c a lc u la r lo  de modo que d e f e c t o  
re f r ig e ra n te  del bloque o udeleo prefermado - 22-  no o rig in e  
un vaciado d e f ic ie n te ,  po r t a n to ,  a l  h a b la r  de una v a in a  re ­
la tiv am en te  delgada, se  q u ie re  ex p resar una v a in a  que páti a s f
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tenga espesor s u f ic ie n te  p a ra  e v i ta r  d i f ic u l ta d e s  como l a  
señ a lad a . En l a  p rá c t ic a  r e a l ,  e l  p re se n te  inv en to  ha pro­
porcionado moldes o tro q u e le s  s in  co n tracc ió n  a p re c ia b le  n i  
d is to r s ió n  o in e x a c titu d  de l a  v a in a , m ien tras  que oon mol­
des o tro q u e le s  vaciados según l a  p r á c t ic a  a n te r io r  y sUbs- 
tanc ia lm an te  de ig u a le s  dim ensiones y f ig u ra ,  se  h a  r e g is ­
tra d o  una co n tracc ió n  no tab le#

Con e l  p re sen te  in v en to  e s  f á c i l  ob tener vaciados 
p e rfe c to s , pues no hace f a l t a  preoouparse de l a  co n tracc ió n  
a l  v a c ia r  de antemano e l  cloque o vástago  -22-# Es tam bián 
p o sib le  emplear una tem pera tu ra  de co lada  re la tiv am en te  ba­
ja#  Tal vez re p o rte  o t r a  v e n ta ja  e l  uso de un núcleo p re ­
formado. Debido a l  en friam ien to  ráp id o  de l a  v a in a  —32—, 
c i e r t a s  a lea c io n es  p re se n ta rá n  una g ran u lac ió n  más f in a ,  que 
puede c o n tr ib u ir  a l  pu lim ento , l o  cual e s  muy im portan te 
cuando se t r a t a  de un molde de inyección  para  r e s in a s .

Al co lo ca r l a  p iez a  que forma e l  bebedero en e l 
vaciado de l a  v a in a , no e s  n e c e sa rio  v e r te r  m etal a tra v á s  
del bloque o vástago  preformado -2 2 - .  La p ie z a  o l a s  p iezas  
que forman bebedero pueden c o lo c a rse , por ejem plo, soore 
l a  misma v a in a , siem pre que no tro p ie c e n  con ningún contorno 
o s u p e rf ic ie  e sen c ia l de l a  c a ra  term inada de molde o t r o ­
q u e l.

Además, en c i e r ta s  a p lic a c io n e s  en que se t r a t a  
de p iez as  de diseño más b ie n  s e n c i l lo ,  es p o s ib le  f a b r ic a r  
un núcleo  de m a te r ia l adecuado, en  vez de p a sa r por l a  fa se  
de v a c ia r lo ,  aunque e s to  ú ltim o  c o n s titu y e  l a  forma p re fe ­
r id a  de r e a l i z a r  e s ta  p a r te  d e l p re se n te  invento#

La forma de e jecu c ió n  del Invento  expuesta en lo s  
d ib u jo s  sÓLo t ie n e  un c a rá c te r  i l u s t r a t i v o ,  y debe entender­
se expresamente que lo s  p lan es  y l a  memoria no há%r &e co nsi—
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a e ra rs e  como d e f in ic ió n  de lo s  l ím i te s  y alcance d e l inven­
to ,  que v iene pu n tualizado  en l a s  re iv in d icac io n es*
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- w r . m :  N O T A  { a t e t a ­

se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a te n te :
1 . -  Método p a ra  l a  e lab o ración  de tro q u e le s  o 

moldes que comprende e la b o ra r un ndcleo de tro q u e l o molde 
con una s u p e rf ic ie  que corresponde con l a  de l modelo p r in ­
c ip a l ,  con un c ie r to  juego o e sp a c io , y fu n d ir  sobre e s ta  
s u p e r f ic ie  d e l ndcleo  una v a in a  o capa de recubrim iento oon 
una s u p e rf ic ie  l i s a  exactam ente a ju s ta d a  a  l a  s u p e rf ic ie  d e l 
modelo p r in c ip a l  y  soldada o un ida a l  ndcleo*

2*- Mótodo p a ra  l a  elaooraciÓ n de tro q u e le s  o 
m oldes, que comprende elaD orar un ndcleo  cuya s u p e rf ic ie  co­
rresponde a l a  d e l modelo p r in c ip a l con un c ie r to  juego o 
esp ac io , form ar en e l  espaoio  comprendido e n tre  e s ta  super­
f i c i e  y e l  modelo p r in c ip a l ,  un modelo para  l a  vaina o capa 
de re v e s tim ie n to , r e v e s t i r  oon un m a te ria l apropiado e l  nd­
c le o  con e s te  modelo de v a in a  y e lim in a r e s te  modelo para 
form ar una m atriz  o cavidad de co lad a , v a c ia r  en e s ta  m atriz  
una va ina  o capa de re v e s tim ie n to , soldada o unida a l  ndcleo 
de l tro q u e l o molde y que p re se n ta  una s u p e rf ic ie  de tra b a jo  
que se adap ta exactam ente a l  modelo p r in c ip a l*

3*— Método p a ra  l a  e lab o rac ió n  de tro q u e le s  o mol­
des que comprende, e la o e ra r  un ndcleo e$ya s u p e rf ic ie  corresh* 
ponde a l a  del modelo p r in c ip a l  con un c i e r to  juego o espa­
c io ,  co lo ca r e s te  ndcleo ju n to  a l  modelo p r in c ip a l  con su 
s u p e rf ic ie  a l a  d is ta n c ia  co rresp o n d ien te  d e l miaño, form ar 
en e l  espacio  in term ed io , oon m a te r ia l que puede e lim in a rse  
por e l  c a lo r ,  un modele de va in a  unido a l  ndcleo y  con una
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s u p e rf ic ie  exactam ente conforme a  l a  de l modelo p r in c ip a l ,  
r e v e s t i r  e l  ndeleo y e l  modele de v a in a  anido a é l  con un 
m a te r ia l ap rop iado , e lim in ar e l modelo de v a in a  p a ra  form ar 
una m a triz  o cavidad de co lad a , en l a  cual se v a c ia  una v a i­
na o capa de re v e s tim ie n to , soldada o unida a l  ndeleo , p a ra  
form ar sobre e s te  una s u p e rf ic ie  de molde o tro q u e l exacta­
mente a ju s ta d a  e l  modelo p r in c ip a l .

4 .  -  Método p a ra  l a  e lau  o rac ión  de tro q u e le s  o 
moldes, que comprende e la o o ra r un ndeleo  segdn l a  configu­
r a d  dn general d e l molde o tro q u e l y cuya s u p e rf ic ie  c o rre s ­
ponde a l a  de l modelo p r in c ip a l ,  con un e i e r to  juego o es­
p ac io , moldear soore e s ta  s u p e r f ic ie  d e l ndeleo un m a te r ia l  
de modelo unido a l  mismo pero su sc e p tib le  de se r  elim inado 
por e l  c a lo r ,  r e v e s t i r  con un m a te r ia l apropiado e l ndeleo
y e l  modelo unido a é l ,  e lim in ar e l  m a te ria l d e l modelo pa­
ra  d e ja r  una m atriz  o cavidad de co lada , en l a  que se v a o ia  
una v a in a  o capa de rev estim ien to  soldada o un ida a l  nd eleo , 
para  form ar una s u p e r f ic ie  de molde o tro q u e l exactam ente 
adaptada a l  modelo p r in c ip a l#

5 .  — En e l método para  l a  e lao o rao id n  de tro q u e le s  
o m oldes, l a  operación que c o n s is te  en a p l ic a r  y a d ap ta r una 
capa de m a te ria l de re a lc e  a l a  s u p e r f ic ie  de un modelo p r in ­
c ip a l ,  y form ar sobre l a  po rción  req lzad a  un modelo p a ra  un 
ndeleo de molde o tro q u e l,  con p a te r i a l  su sc e p tib le  de s e r  
elim inado por e l  calor#

6#— En e l  método p a ra  l a  e lab o rac ió n  de tro q u e le s  
o m oldes, l a s  operaciones c o n s is te n te s  en a p l ic a r  y adap tar 
una capa de m a te ria l de re á lc e  a l a  su p e rf ic ie  de un modelo 
principad,, form ar so ore l a  p a r te  re a lz a d a  de dicho modelo 
o tro  modelo p a ra  un ndeleo de molde o tro q u e l, con m a te ria l 
su sc e p tib le  de e lim in arse  po r e l  c a lo r ;  r e v e s t i r  e l  modelo de
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ndcleo y e lim in a rlo  p a ra  form ar una m atriz  o cavidad de co­
la d a , en l a  que se v a c ia  un ndcleo ; co lo ca r e s te  re sp ec to  
a l  modelo p r in c ip a l en l a  misma p o s ic ió n  que a n te s  ocupaba 
e l modelo de ndcleo , pero s in  e l  m a te r ia l  de r e a lc e ,  p a ra  
form ar una m atriz  ju n to  a l a  s u p e rf ic ie  d e sc u b ie rta  d e l mo­
de lo  p r in c ip a l ,  e in y e c ta r  m a te r ia l de modelo, su sc e p tib le  
de e lim in a rse  por e l  c a lo r ,  Mi l a  cavidad mencionada, so l­
dándolo o andándolo a l  ndcleo para  form ar en ÓL un modelo 
para  una v a in a  p ro v is ta  de una s u p e rf ic ie  exactam ente a ju s ­
tad a  a l a  de l modelo p r in c ip a l .

7 . -  nátodo p a ra  l a  e la  o o rac ió n  de tro q u e le s  o 
moldes que c o n s is te  en em butir un modelo p r in c ip a l  en ma­
t e r i a l  envolvente h a s ta  una determ inada l ín e a  de separación ; 
a p l ic a r  y adap tar una capa de m a te r ia l de re a lc e  a l a  super­
f i c i e  d e sc u o le rta  de l modelo; ro d ear ó s te  de un espacio  l i ­
m itado p e r  ana c a ja  ju n to  a l a  s u p e r f ic ie  re a lz a d a  d e l mo­
de lo ; in y e c ta r  en l a  c a ja  y sobre l a  po rc ión  re a lz a d a  del 
modelo un m a te r ia l que s irv a  p a ra  c o n s t i tu i r  un bloque sus­
c e p tib le  de s e r  elim inado por e l  c a lo r ,  y  en e l  que se  ha­
cen v a rio s  ag u je ro s ; r e t i r a r  e l bloque de l a  c a ja  y sep ara r­
l o  de l m a te r ia l de r e a lc e ;  r e v e s t i r  e l  bloque de m a te r ia l en­
vo lven te  y e lim in a rlo  por e l  c a lo r  p a ra  form ar una cavidad 
en e l  m a te r ia l de re v e s tim ie n to ; v ao ia r un ndcleo de molde 
o tro q u e l en esa m a tr iz ; r e t i r a r  e l  m a te r ia l envolvente del 
ndcleo; co lo ca r da te  en l a  c a ja ,  re sp ec to  a l  modelo, en l a  
p o sic ió n  a n te s  ocupada por e l  bloque, pero  s in  e l  m a te ria l 
de r e a lc e ,  para  form ar una cavidad adyacente a l a  su p e rf ic ie  
l i b r e  d e l modelo; in y e c ta r  m a te r ia l de modelo su sc e p tib le  de 
s e r  elim inado por e l  c a lo r  en l a  cavidad d i tintamente o ita d a , 
y s o ld a r lo  o u n ir lo  a l  n d c leo ; r e t i r a r  é s te  de l a  c a ja  con 
e l m a te r ia l asociado y r e v e s t i r lo  de m a te r ia l envolvente; e l i -
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m inar e l  m a te r ia l de modelo por e l  c a lo r ,  pa ra  form ar w a  
m a tr iz , en l a  que se  funde una v a in a , soldada o unida a l  
m iele o para  form ar una s u p e rf ic ie  de molde o tro que l*

6*— Método p a ra  l a  e lab o rac ió n  de tro q u e le s  o
m oldes.

E s ta  memoria co n sta  de quince póginas, e s c r i ta s  
por una so la  c a ra .

BARCELONA, 2 2 MAY. 1948
P.A.

J O S É  M *  B C U B A R  
p. p.
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