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T M.e moria Descriptiva

Correspondien%é g una PATETTE DE INVETCION gue por un periodo
de veinte afios, para toda Espéﬁa y sus Colonias, se seolicita a
favor de la r.s, SAGUES,CIRIZA Y CIA S.R.C. I"DUSTRIAL FORLUX,
domiciliada en San Sebastian, Euskal-Errfa 3, por
NUEVO SISTENA DE FABRICACION DE TA?AS—SOPORTE DE COJINEIES
PARA NOTOREZ EFLECTRICOS.

Dadas las dificultades actuales, en lo que a productos
siderurgicos se refieré, es cada dfa mayor la tendencia & susti-
tuir estos, por otros maitsriales ligercs, tales come aluminie,

N , :
zinec,y aleaciones, en multitud de aplicaciones. -

"En muchos casos, por la facilidad de mecanizacidn de
estos materiales o pof la pogibilidad de fundirlos en coquillavme-
tdlica, obteniendo las piezas con medidas terminadas en todd o en
parte, estas sustituciones no constituyen una solucidn de emergén—
cia sinc que se trata de un progreso técnico definitivo.

Sin embaréo, hay aplicaciones en que la falta de dure-
za 0'el alto coeficiente de desgaste de estos_materiﬁles ligeros, -
desaconseja dicha sustitucidn. Es el caso de las tapas-soporﬁe\de
cojinetes para motores eléctricos,cuandd‘se.emplean rodamientes
de bolas o de rodillos., La experiencia demuestra, gue per buene

que sea el ajuste en la colocacidn ordinaris de un rodamiento,

su anillo exterior dd una vuelta complets por cada milldn de-vuel-
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Vtas del eje..Cuando el asientuv del rodamiento es de fdcil desgaste,

esto disminuye el ajuste y las holguras, crecen parasbdlicamente -
provecando la rdpida inutilizacidn del motor.

Con el invento que se Brata de patentar, se hg#cen compatibles
las ventajas de 1z fundicidn en coquilia (sea inyectada, centri—
fugada, o por gravedad), con las exigencias de dureza y resistencia
al desgaste que se derivan del empleo de rodamiéntos_de bolas.

Es posible ipecluir, al fundir el material ligero v en el lugar
corréspondiente, al asieﬁ%o del rodamiento -R-, w: casguillec -C-
de material siderirrico (hierr» fundido o chapa de acero), cuya su-
perficie exterior, rugosa e irregular garantiza la perfecta adhesidn
v solidaridad entre el material siderdrgico y el material no ferreo

" Igualmente se prevee en sste invento la sustiticidn del casqui-.
1lo. —C~ por cojinete de bronce.
Del procedimiento de colada y desmoldec empleados y de la na-

yor o menor precisidn de medidas que se ohtenga en el scporte fun-.

dido,dependerd gue laz muperficie interior del casguille vaya en me-

didas terminadas o haya de repasdrsela despues Jde terminado el con-—
Junto; per§ siempre écta mecanizacidn definitiva se reducird a unas
décimas én lugar de los notables espesores que hay que guitar-en el
caso de piezas completas de hierro fundido.

Descrita gque gueda la patente se considera que su objeto no co-
nocido, practicado, ni divulgado en Ispaflia ni en el extranjerc , debe
de recaer sobrs las siauiéntes

REIVINDICACIORES : .

12,~-NDEVO SISTEMA DE FABRICACION NE TAPAS-SOPORTE DE COJINETES PARA
MOTORES ELECTRICOS, caracterizado por estar fundida en material -~
no férreo con inclusiones de materizl siderurgico, en wedidag ter;

minadas 0 aproximadas para posteriores mecarizacioacs, en aquellas
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partes que exijan mayor dureza o resistencisa a1 desgas te.

28 .- NUEVQ SISTWVA DS FABRICACION DE TAPAS-30PCRTE DE COJINETES
PARA IMOTORES ELEGTHICOS Garacterizada Por que al fundir el mate-
rial ligero y en el lugar correspondiente al agiento del rodamien—
to, lleva dispuesto un cascuillo de material giderurgico, cuya su-
perficie exterior rugosa e irregular, garantiza la perfecta adhe-
sidn y soliduridad entre el material'siderdrgico y el material no
ferreo.

39.— NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE TAPAS-SOPQRTE DE COJINETES

 PARA LIOTORES ELECTRICOS, caracterizada porqué el casquillo a gque

se hace referencia en reivindicacidn anterior, puede ser sustituido

por cojjiniete de bronce. \

g,~ MEYVO SISTEMA DE TABRICACION DE TAPAS~-SOPORTE DE CdJIHEiJS
PARA MOTORES ELECTRICOS, "

‘gl y como queda. descrito e la presente memoria que casta
de tres hojas mecanografiadas, escritas por urna s6la cara y planc

que unide¢ a la misma se aconmpafa.
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