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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p a ra  ana p a te n te  de In v en c ión , por v e in te  añ o s , po r! = Procedim ien - 
to  p a ra  l a  m anufactura de ta b le ro  duro de p a red , de s e r r ín  y o tro s  
d e sp e rd ic io s  c e lu ló s ic o s  * & fa v o r de lo s  S re s . Don Warren R Sm ith,
y  Don Donald y . Othmer, r e s id e n te s  en Crown P o in t (New York) y  en 
C oudersport (P en nsy lv an ia) E stados Unidos de Amáriea d e l  N o rte . -

N uestro  in v en to  se r e f i e r e  a un p rocedim iento  p a ra  produ -  
c i r  un ta b le ro  de pared  d u ro , denso, f u e r t e ,  r e s i s t e n t e  a l  agua y 
o tro s  p ro d uc to s de m a te r ia le s  l ig n o - c e lu ló s ic o s  por l a  a p lic a c ió n  
de c a lo r  y p re s ió n , co n tro lad o s  du ran te  un lap so  de tiempo r e l a t i v a  
mente b re v e , a una m ezela de t a l e s  m a te r ia le s  l ig n o -c e lu lÓ s ie o s  y 
m a te r ia le s  añ ad ido s .

Han sid o  hechos v a r io s  t ip o s  de ta b le ro s  de pared  por l a  
a p lic a c ió n  de c a lo r  y p re s ió n  a  m a te r ia le s  l ig n o - c e lu ló s ic o s  o b te n i­
dos en una forma más o menos f ib r o s a  por o tra s  o p erac io n es p re lim i -  
n a re s . E s to s p roced im ien tos te n ía n  que u t i l i z a r  m adera en b ru to  en 
lu g a r  de m a te r ia l  de d e s p e rd ic io s , t a l  como e l  s e r r í n .  E s to s  ta b la  -  
ro s  de p ared  sen inheren tem ente ca ro s  p o r  causa d e l  v a lo r  de l a  ma - 
d e ra  y d e l co s te  de l a s  o p erac io n es m ecánicas y Químicas p a ra  ré d u  -
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En e s to s  p roeed im ien tos l a s  f i b r a s  p rep arad as p o r opera -  

c lones de tra ta m ie n to  mecánico y  químico se ponían en d isp e rs ió n  con 
agua y pasaban a t ra v á s  de una r e j i l l a  p ara  form ar una capa húmeda 
que es som etida despuás a  l a s  su b s ig u ie n te s  o p erac io n es de p rensado . 
E s to s  p roced im ien tos re q u ie re n  una c a ja  de r e j i l l a ,  en l a  que e l  
agua se v ie r te  fu e ra  formando l a  r e j i l l a  e l  fondo, para  d e ja r  una 
lám ina de l a  capa húmeda d e l tam ato de l a  c a ja ,  o , a lte rn a tiv a m e n te , 
re q u ie ren  una máquina de h ac e r p a p e l, t a l  como un " f o u rd r in ie r " ,  en
que l a  lám ina e s form ada continuam ente sobre una banda m óvil de re  -
j i l l a .

Donde se ha su g e rid o  a ñ a d ir  su s ta n c ia s  quím icas a  l a  d is  - 
p e rs ió n  o a  lo s  m a te r ia le s  p reparados de o tro  modo, se ha en co n tra  - 
do s e r  n e c e sa r io  som eter t a l  d e sp e rd ic ie  de madera a tra ta m ie n to s  
e s p e c ia le s  p a ra  sa c a r  o in crem en tar sus p ro p ied ad es a g lu t in a n te s ,  
como, por ejem plo , u t i l iz a n d o  e l  d e s t i la d o  de c i e r t a s  su s ta n c ia s  
a c id a s .

Una m ezcla t a l  como l a  que se p re s e n ta  e n tre  su s ta n c ia s  
quím icas y e l  m a te r ia l  l ig n o so , cuando se usa  en form a seca , nunca 
fuá  in tro d u c id a , en l a  p ren sa  s in  un número de f a s e s  in te rm e d ia s , 
t a l e s  como e l  alm acenaje duran te  un c ie r to  lap so  de tiem po, e l  l a  -  
vado, l a  conversión  en p u lp a , l a  form ación p re v ia  en e s t e r a s ,  dese - 
eaeión de l a s  e s t e r a s ,  ap ilam ien to  d e l m a te r ia l  a s í  fonnado , e tc .

En p a r t i c u l a r ,  donde en t a l  p roced im ien to  de m ú ltip le s  f a ­
ses se ha hecho re a c c io n a r  con fe n o le s , o reemplazando a  lo s  f e n o le s ,  
con c r e s o le s ,  lo s  r e s u l ta n te s  m a te r ia le s  p lá s t ic o s  de l ig n in a  siem - 
pre han dem ostrado te n e r  una c a lid a d  muy pobre y de ninguna manera 
han se rv id o  p ara  ta b le ro s  de pared  y e s t r u c tu r a s  s im ila re s  en que 
es un im p era tiv o  un e lev ad o  módulo de r u p tu ra .
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P or lo  t a n to ,  es un o b je to  de e s te  in v en to  e l  h a c e r  un t a  - 

b le ro  de pared  o un p roducto  s im ila r  d u ro , fu e r te  y  r e s i s t e n te  a l  
agua, de su s ta n c ia s  de d e sp e rd ic io  de madera que no han ten id o  n in  -  
gdn tra ta m ie n to  químico o mecánico previam ente a  l a  p re sen te  opera - 
c ió n .

Otro o b je to  d e l in v en to  es l a  f a b r ic a c ió n  de un a r t íc u lo  
t a l ,  manipulando so lo  m a te r ia l  re la tiv a m e n te  seco , en una forma p u l - 
v e ru le n ta , g ra n u la r  o f ib r o s a  d irec tam en te  y s in  l l e v a r  a  d icho  ma - 
t e r i a l  a una d is p e rs ió n  p a ra  l a  m anipu lación .

Un o b je to  u l t e r i o r  es  e l  p e rm it i r  l a  u t i l i z a c ió n  de se a fn , 
v i r u ta s  y o tro s  d e sp e rd ic io s  de s e r r e r í a  d irec tam en te  como proceden 
de l a  s i e r r a  o máquina lim ad o ra , en un proced im ien to  sim p le , f á c i l  -  
mente e je c u ta d o , con un mínimo de fa s e s  y eq u ip o , de manera que t a  - 
l e s  operaciones de fa b r ic a c ió n  puedan se r  l le v a d a s  a  cabo por i n s t a  - 
la e io n e s  re la tiv a m e n te  pequeñas en la g a re s  a is la d o s  y con un mínimo
de h a b il id a d  tó c n ic a .

Un o b je to  p a r t i c u la r  de e s te  in v en to  es e l  u t i l i z a r  no 
so lo  e l  m a te r ia l  l ig n o - e e lu ló s ic o  como procede de l a  f a c to r í a ,  s i  
no tam bián e l  u sa r  lo s  m a te r ia le s  químicos en su  form a cruda s in  
tra ta m ie n to  p re l im in a r  e s p e c ia l .

Hemoshallado ahora  que, cuando se añade á c id o  c r e s í l i e o  
a lo s  m a te r ia le s  f ib ro s o s  t a l  como p rov ienen  como d e sp e rd ic io  de 
o tra s  o p e rac io n es , por ejem plo , a  s e r r ín  por una operao ión  de mez -  
c ía  re la tiv a m e n te  s im p le , e l  m a te r ia l  puede s e r  prensado entónese 
inm ediatam ente y s in  tra ta m ie n to  in te rm e d io , a  una p re s ió n  y tempe - 
r a tu r a  conven ien tes p ara  d a r  un ta b le ro  duro de pared íde p ro p ied a  -  
des com parables a aq u e llo s  ob ten idos p o r  mátodos más com plicados 
de m anufactu ra.

E ste  e fe c to  puede s e r  debido a l  hecho de que e l  ác ido  
c r e s í l i e o  a c t iv a  o c a ta l i z a  l a  acc ió n  a g lu tin a d o ra  de l a  l ig n in a  en
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lo s  m a te r ia le s  l ig n o - c e lu ló s ic o s  áe manera que l a  misma s irv e  como 
agente de trabazó n  en e l  ta b le ro  term inado  p ara  h acer un m a te r ia l  
duro y f u e r t e .  E l ác ido  c r e s í l i c o  puede s e r  ro c ia d o  encima d e l se - 
r r í n  despuás de a ñ a d ir , o s in  a ñ a d ir ,  l ig n in a  a d ic io n a l a l  mismo.

Otro agente a c tiv a d o r  es e l  fe n o l que p re fe ren tem en te  es 
u t i l i z a d o  en forma de p e tro la to  ca rb o la ta d o  que co n tiene  una porción  
s u s ta n c ia l  de fe n o l .  Tambián se ha h a lla d o  que lo s  x i le n e s  son ú t i  - 
l e s  como ag en tes  a c tiv a d o re s  en n u e s tro  p ro ced im ien to .

Tambián es p o s ib le  a n a d ir  c ie r to s  o tro s  m a te r ia le s  a l  l a  - 
do de n u e s tro s  ag en tes a c tiv a d o re s  a l  ta b le ro  con e l  f i n  de aum entar 
l a  fu e rz a  o r e s i s t e n c i a  a l  agua o l a  r e s i s t e n c i a  e l  fuego de lo s  t a  - 
b le ro s . En p a r t i c u l a r  l a  a d ic ió n  de a c e i te s  m in e ra le s  t a l  como pe -  
t r o l a to  y  o tro s  h id ro ca rb u ro s  s im ila re s  sem i-só lid o s  o só lid o s  da 
un producto  que es más r e s i s t e n te  a l  agua.

Tambián hemos h a lla d o  s e r  v en ta jo so  añ a d ir  l ig n in a  a d ic io  - 
n a l en algunos c a so s , p rocediendo d ich a  l ig n in a  a d ic io n a l de una de 
l a s  v a r ia s  fu e n te s  de l ig n in a  d isp o n ib le s , es d e c i r ,  de lo s  l i c o r e s  
r e s id u a le s  descargados en lo s  d i f e r e n te s  p roced im ien tos p a ra  h ac e r 
pu lpa de madera p a ra  su uso en l a  f a b r ic a c ió n  de p a p e l, e t c . ,  y  de 
lo s  só l id o s  r e s id u a le s  de jados despuós de l a  h i d r ó l i s i s  de l a  ce lu  - 
lo s a  en l a  madera p a ra  l a  ob tención  de azú ca res  fe rm en tab le s  para
producción de a lc o h o l, e t c .

E l m a te r ia l  l ig n o -c e lu ló s ic o  usado en n u e s tro  proeedim ien - 
to  puede s e r  madera de á rb o le s  de ca íd a  anual de l a s  h o ja s  o de á r  - 
b o le s  co n ife ro s  o de o tra s  p la n ta s  que no sean á rb o le s . Los t amaños 
de l a s  pequeñas p a r t íc u la s  de madera pueden v a r ia r  eonsiderablem en -  
te  de manera que puede u t i l i z a r s e  e l  d e sp e rd ic io  de d i f e r e n te s  pro  -  
cedim ientos co n v e r tid o re s  de m adera incluyendo  v i r u ta s  de c e p illa d o ­
r a s ,  d i f e r e n te s  tamaños de s e r r ín  de o p erac io n es de s e r r a r  esco p lean ­
do y de r e s e r r a r ,  s e r r a r  en c ru z , e t c . ,  e t c .
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En g en e ra l desearíam os u sa r  l a s  f i b r a s  conteniendo l a  can - 

t id a d  n o m a l de hómedad p re sen te  en e l l a s  s in  s e c a r ;  y en e f e c to , 
p re fe rim o s u t i l i z a r  un m a te r ia l  conteniendo agua h a s ta  l l e g a r  a  50 
por c ie n to . Tal can tid ad  de agua es apenas a p re e ia b le  m ecánicam ente, 
ya que e l  m a te r ia l  a c td a  como m a te r ia l  p u lv e ru len to  g ra n u la r  a  d ife  - 
re n c ia  de l a  d is p e rs ió n  usada en o tro s  p roced im ien tos donde l a  mate - 
r i a  e s tá  en suspensión  acuosa conteniendo so lo  uno o dos p o r c ie n to  
de f i b r a .

Mezclamos e l  m a te r ia l  químico p re fe r id o  p o r a sp e rs ió n  s i  
e l  p roducto  químico añadido es un l íq u id o ;  o p o r  m ezcladores de só - 
l id o s  p a ra  polvo s i  to d o s lo s  m a te r ia le s  e s tá n  en po lvo . C ua lqu ie r 
d is p o s i t iv o  conveniente que dá una m ezcla su s tan c ia lm en te  uniforme 
d e l m a te r ia l  químico con e l  m a te r ia l  c e lu ló s ic o , puede s e r  empleado.

Habiendo formado l a  m ezcla, es n e c e sa r io  p re n sa r  a  una 
tem p era tu ra  e lev ad a  adecuada a l  m a te r ia l  c e lu ló s ic o ;  y como habrá  
alguna hámedad que ha de s e r  d escarg ad a , a s í  eomo algunos g ases de - 
b ido  a l a s  acc io n es quím icas in c lu id a s ,  es n e c e sa r io  e fe c tu a r  p ro v i­
s ió n  para  l a  d esca rg a  de t a l e s  g a se s . Podemos s i t u a r  e l  m a te r ia l  
en tre  l a s  p la t in a s  de una p re n sa , en que una p la t in a ,  o b ien  es  l i  - 
sa  en s i ,  o b ien  t ie n e  una p lac a  l i s a  e n tre  l a  misma y e l  m a te r ia l  
c e lu ló s ic o , y l a  o t r a  p la t in a  t ie n e  una o más r e j i l l a s  de alambre 
en co n tac to  con e l  mismo (u  o t r o  d is p o s i t iv o  s im i la r )  de manera que 
lo s  g ases puedan a b r i r s e  camino h a s ta  e l  borde de l a  p la t in a  a  t r a  - 
vás y  a lr e d e d o r  de l a s  m alla s  de l a  r e j i l l a  de alam bre o d is p o á t i  -  
vo s im i la r ,  escapando a s í .  En algunos casos cuando han de hacerse  
ta b le ro s  re la tiv a m e n te  g ru eso s u  o b je to s  de o t r a  form a, ten iendo  
se cc io n es  re la tiv a m e n te  g ru e sa s , podemos u t i l i z a r  r e j i l l a s  u o tra s  
d isp o s ic io n e s  s im ila re s  en ambas p la t in a s  p ara  p e rm it ir  l a  d esea r - 
ga de g ases desde ambas s u p e r f ic ie s .  #

. f ' - ' -E l s e r r ín  o e l  m a te r ia l  c e lu ló s ic o  mezclado con e l  agen te
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a c tiv a d o r , como ác ido  c r e s í l i c o  o ác ido  f e n o l ,  es p rensado  du ran te  
un período  de 7 a 20 m inutos, p referen tem en te  de 11 a 15 m inutos, 
con una tem pera tu ra  en l a s  p l a t in a s  en l a  proxim idad de 1?8 a  300° C, 
p referen tem en te  245 a  2553 $. La p re s ió n  puede im p orta r desde apro - 
ximádamente 150 I b s .  por pulgada cuadrada h a s ta  c u a lq u ie r  v a lo r  más 
elevado deseado , pero hemos h a l la d o  que en e l  caso u su a l son en te  - 
ramente adecuadas p re s io n e s  in f e r io r e s  a  a lre d e d o r de 500 I b s . ,  p o r 
pulgada cuad rada, aunque p a ra  algunos f in e s  podríamos d e s e a r  e l  l i e  - 
gar h a s ta  1 .000  I b s . ,  p o r pulgada cuadrada. La p re s ió n  puede s e r  
co n stan te  p e ro  p a ra  un número de m a te r ia le s  y c i e r t a s  cond iciones 
de operación  es d eseab le  e s ta b le c e r  gradualm ente l a  p re s ió n  duran te  
l a  operación  desde a lre d e d o r de 100 a a lr e d e d o r  de 500 Ib s . p o r pu l - 
gada cuadrada.

Hay una in te r r e la e ió n  de l a s  cu a tro  v a r ia b le s  de tiem po, 
tem p era tu ra , p re s ió n  y por c ie n to  de a d ic io n e s  quím icas. N aa ten ien  - 
do co n s tan te  e l  tiem po, una tem p era tu ra  más elevada en l a s  p la t in a s  
puede d ar e l  mismo re su lta d o  a una p re s ió n  algo más b a ja r  o , s i  l a  
p re s ió n  es m antenida c o n s ta n te , una tem p era tu ra  más elevada puede 
d ar e s te  mismo re su lta d o  en un tiempo algo  menor. Se re q u ie re  e l  
tiempo p ara  c a le n ta r  e l  m a te r ia l  a una tem pera tu ra  algo i n f e r i o r  o 
aproximada a l a  de l a  p la t in a  misma; y e l  tiem po de e s t a  t r a n s fe re n  - 
c ia  de c a lo r  s e rá  tam bián reducido  por un increm ento en l a  p re s ió n  
debido a una concrec ión  de l m a te r ia l  f ib ro s o . Además d e l tiempo pa - 
r a  l a  t r a n s f e r e n c ia  de c a lo r  a l  c a le n ta r  l a  ca rg a , tam bián se re q u ie ­
re  algún tiem po p a ra  l a  conversión  química de l a  l ig n in a  y le, produc­
ción  de l a s  cu a lid ad es  de trab azó n  por e l l o .  , ^

Hemos m ostrado la s  v e n ta ja s  d e l uso de c ie r to s  t ip o s  de 
ag en tes a c tiv a d o re s  en l a  producción  de un ta b le ro  de pared  obtenido 
d irec tam e n te  de s e r r ín ,  y hemos notado  temblón que e s to s  mismos a -
g en tes a c tiv a d o re s  pueden añ a d irse  igualm ente b ien  a a r t íc u lo s  s i  -
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m ila re s  m anufacturados por o tro s  p roced im ien tos y  con v e n ta ja s  igua 
l e s .  A sí, por ejem plo, en l a  m anufactura de ta b le ro  de pared  expío  - 
tando v i r u ta s  de madera p a ra  d ar una masa f ib r o s a  que después puede 
s e r  formada dando un ta b le ro  m ediante medios adecuados y conocidos, 
hemos h a llad o  que l a  a d ic ió n  de n u e s tro s  ag en tes  a c tiv a d o re s  para 
l a  l ig n in a  produce un p roducto  m ejor d e l que puede p ro d u c irse .d e  
o tro  modo y s in  su u so . S im ilarm en te , en l a  p roducción  de m a te ria  - 
le s  p lá s t ic o s  de l ig n o -c e lu lo s a  formados por l a  h i d r ó l i s i s  p a rc ia l  
de madera.

Tambián hemos h a lla d o  que muchas o tra s  form as y  t ip o s  de 
a r t í c u lo s  además de ta b le ro  de pared  pueden s e r  fa b r ic a d o s  segán 
n u es tro  mátodo de re a c t iv a c ió n  de l a  l ig n in a  y o tro  tra tam ien to  de 
s e r r ín  y o tro  m a te r ia l  l ig n o - c e lu ló s ic o .

M ien tras nos hemos r e fe r id o  a ta b le ro  de pared  más a r r i  - 
ba como un m a te r ia l  p r in c ip a l  de m anufactura a causa de su  tremendo 
volumen de n eg o c io , n u e s tra s  m ezclas y m a te r ia le s  y n u e s tro s  máte -  
dos de operación  como se han d e s e r i to  a r r ib a  y con so lo  m odifica  - 
e iones menores y ev id e n te s  por s í  mismas, pueden s e r  empleadas pa - 
r a  h ace r o t r a s  numerosas form as de a r t í c u lo s  term inados. En lu g a r  
de s e r  formados e n tre  p la t in a s  p la n a s , pueden s e r  usadas estam pas 
de muchos c a l ib re s  con d iseño  y funcionam iento  aprop iado  p ara  te n e r  
en co n s id e rac ió n  l a s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  m a te r ia le s  como se ha 
d e s c r i to  a r r ib a .  Pueden f a b r ic a r s e  p a n e le s , p u e r ta s , cimas de mos - 
tra d o re s  y muchos t ip o s  de form as a r q u i te c tó n ic a s ,  a s í  como una ex - 
ten sa  v aried ad  de o b je to s  m oldeados. Desde e s te  punto de co n s id e ra  - 
ción  n u e s tro  inven to  puede co n s id e ra rse  como incluyendo a un polvo 
m oldeador, como se usa e l  tárm ino en e l  com ercio. Tambián, m ien tra s  
nos re fe rim o s  a ta b le ro  de pared  como p r in c ip a l  t ip o  de a r t í c u lo  
m anufacturado ob ten ido  por e l l o ,  deb erá  en ten d e rse  que todos aque - 
l í o s  o b je to s  que pueden s e r  hechos m odificando l a s  form as de l a s
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estam pas e s tá n  igualm ente In c lu id o s .
A si, e l  m a te r ia l  c e lu ló s ic o  de f ib r a  c o r ta , t a l  como se - 

r r í n  con a c tiv a d o r , puede s e r  colocado o ap ila d o  sob re  l a  s u p e r f ic ie  
d e l ensam blaje de madera contrachapado an te s  de que e l ensam blaje 
vaya a l a  p ren sa . E l c a lo r  y l a  p re s ió n  normalmente empleados para  
t r a b a r  l a s  un idades de l a  madera contrachapada produce una su p e r f i  - 
cié so b rep u esta  sobre l a  misma. Este mátodo tie n e  u t i l id a d  p a r t ic u  - 
l a r  donde no se d ispone de capas de encima p e r f e c ta s  en e l  conjunto 
de madera con trachapada y ta b le ro s  ru g o so s, s in  c e p i l l a r  y de grado 
in f e r io r  u t i l i z a d o s  en e l  ensam blaje de madera contrachapada pueden 
se r  co n v ertid o s en miembros de s u p e r f ic ie  l i s a ,  estando c u b ie r ta s  
to d as l a s  im p erfecc io nes.

Madera de grado in f e r io r  con s u p e r f ic ie  rugosa c e p il la d a  
o no c e p i l la d a ,  p a r tic u la rm e n te , madera ten iendo  im perfecc iones t a  - 
l e s  como g r i e t a s ,  nudos, m arcas, e t c . ,  puede s e r  p ro v is ta  de c a r a c ­
t e r í s t i c a s  s u p e r f ic ia le s  m ejoradas y subiendo de g rado , re v is t ie n d o  
sim ila rm en te  una o ambas s u p e r f ic ie s  de t a l  madera p o r medio de 
n u es tro  p roced im ien to . En t a l  a p lic a c ió n  de n u es tro  mátodo, puede 
r e a l iz a r s e  una u l t e r i o r  u t i l id a d  debido a l a  p re se n c ia  d e l agente 
a c tiv a d o r  en su  ten d en c ia  de r e p e le r  e l  ataque de in s e c to s . Tambián 
se en ten d e rá  que t a l  e fe c to  puede s e r  aumentado por l a  ad ic ió n  de 
m a te r ia le s  g e rm ic id as , fu n g ic id a s  y que re p e le n  a lo s  in s e c to s .
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La p re sen te  p a te n te  de In v en c ión , consta  de la s  s ig u ie n  - 
25 re s  re iv in d ic a c io n e s :

1 . - P roced im ien to  para  l a  m anufactura de ta b le ro  duro 
de p ared , de s e r r ín  y o tro s  d e sp e rd ic io s  c e lu ló s ic o s  o de un produar -
to f ib ro s o  d u ro , denso y r e s i s t e n t e  a l  agua, reuniendo una su s tan  -



c ia  l ig n o s a  en un p roducto  de una nueva form a y d ensidad , en p resen  - 
c i a  de un a c tiv a d o r  quím ico, c o n s is tie n d o  dicho p rocedim iento  en 
añ a d ir  e l  ag en te  a c tiv a d o r  a un m a te r ia l  de f i b r a  c o r ta ,  en su condi­
ción  se c a , g ra n u la r , seguido e s to  de l a  fa se  de som eter l a  m ezcla 
de d icho  agente a c tiv a d o r  y de l m a te r ia l  de f i b r a  a  c a lo r  y p re s ió n , 
estando  e leg id o  e l  agen te  a c tiv a d o r  de lo s  h id ro x i-d e r iv a d o s  de h id ro  
ca rb u ro s arom áticos ten iendo  una e s t r u c tu r a  en que e l  grupo h id ro x i 
e s tá  d irec tam en te  f i ja d o  a l  a n i l lo .

2 . - P ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de a ñ a d ir  
fe n o l a un m a te r ia l  de f i b r a  c o r ta  en su  cond ición  seca , g ra n u la r , 
seguido de l a  fa se  de som eter l a  m ezcla de dicho fe n o l y m ate ria  
de f i b r a  a c a lo r  y p re s ió n .

3. -  P ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de a ñ a d ir  
c re s o l a  un m a te r ia l  de f i b r a  c o r ta  en su co n d ic ió n  se c a , g ra n u la r , 
seguido de l a  f a s e  de som eter l a  m ezcla de dicho c re s o l  y m a te r ia l  
de f i b r a  a  c a lo r  y p re s ió n .

4. - P ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de a ñ a d ir  
x i l o l  a un m a te r ia l  de f i b r a  c o r ta  en su cond ic ión  se c a , g ra n u la r , 
segytldo de l a  fa se  de som eter l a  m ezcla de d icho  x i l o l  y m a te ria  
de f i b r a  a  c a lo r  y p re s ió n .

5. - P roced im ien to  segán l a  r e iv in d ic a c ió n  1, comprendien- 
-  do l a  fa s e  de a ñ a d ir  l ig n in a  a d ic io n a l  a l a  m ezcla comprendiendo 

e l  ag en te  a c tiv a d o r  en combinación con e l  m a te r ia l  de f i b r a ,  aña - 
diendo d ich a  l ig n in a  a d ic io n a l  an te s  de som eter l a  m ezcla a c a lo r
y p re s ió n .

6. - P ro ced im ien to , segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , con l a  f a  - 
se de p re p a ra r  e l  agente a c tiv a d o r  con una pequeña can tid ad  de ma - 
t e r i a l  de f i b r a ,  comprendiendo d ich a  m ezcla a l  ag en te  a c tiv a d o r  y
a  l a  pequeña can tid ad  de m a te r ia l  de f i b r a ,  añad idos despuás a l a
masa de d icho m a te r ia l  f ib ro so
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7. - P ro ced im ien to , segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , c a rá c te r !  - 
zada por qua e l  m a te r ia l  de f i b r a  c o r ta  ha sido  obten ido  p o r h id ro  - 
l i s i s  p a r c ia l  de madera.

8. -  P roced im ien to  segdn l a  re iv in d icac ió n "!,co m p ren d ien d o  
l a  fa se  de a ñ a d ir  m a te r ia  l ig n o - e e lu ló s ie a  a d ic io n a l ,  ob ten id a  me - 
d ian te  l a  h id r ó l i s i s  p a r c ia l  de m adera, a  l a  m ezcla, comprendiendo 
e l  agen te  a c tiv a d o r  en com binación con e l  m a te r ia l  de f i b r a ,  an te s  
de som eter e l  m a te r ia l  t o t a l  a  c a lo r  y p re s ió n .

9 . - P roced im ien to  segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , comprendien­
do l a  fa se  de a ñ a d ir  p e tro la to  a  l a  m ezcla, comprendiendo a l  agente 
a c tiv a d o r  en combinación con e l  m a te r ia l  de f i b r a ,  a n te s  d.e som eter 
d ic h a  m ezcla a  c a lo r  y p re s ió n .

10. - P roced im ien to , c a ra c te r iz a d o  por l a  fa se  de a ñ a d ir  
un agen te  a c tiv a d o r  a  un m a te r ia l  de f i b r a  c o r ta  en su condición  
seca , g ra n u la r  so lo  con l a  can tid ad  de hdmedad norm al p re s e n te , se - 
guldo de l a  fa se  de som eter l a  m ezcla de d icho  agente a c tiv a d o r  y 
m a te ria  de f i b r a ,  en su forma o r ig in a l ,  a  c a lo r  y p re s ió n , co n s is  - 
tien d o  e l  ag en te  a c tiv a d o r  en 8 ,5  a  10 por c ie n to  de ác id o  c r e s i l i  - 
co y  6 a  10 por c ie n to  de l ig n in a .

11. -  P roced im ien to  p ara  l a  m anufactura de ta b le ro  duro 
de p a red , de s e r r ín  y o tro s  d e sp e rd ic io s  c e lu ló s ic o s  -

Segdn se d e sc rib e  y r e iv in d ic a  en e s ta  memoria d e s c r ip t i  -
va #

La cu a l co n sta  de d ie z  h o ja s ,  f o l ia d a s  y  e s c r i t a s  a  máqui­
na por una s o la  de sus c a ra s .

M adrid, 2 !L,de Mayo de 1948


	Bibliographic data
	Description
	Claims



