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MEMORTIA DESCRIPTIVA

pare une patente de Invenecidén, por veiﬁte aefios, por: = Progedimien -
to pare la menufactura de tablero duro de pared, de serrfn y otros
desperdicios celulésieos = a favor de los Sres. Don Warren R Smith,
¥ Don Doneld F. Othmer, residentes en Crown Point (New York) y en
coudersport (Pennsylveania) Estedos Unidoe de América del Korte. =

Nuestro invento se refiere a un proecedimiento para produ -
elir un tebleroc de pared duro; denso, fuerte, resistente al egue ¥y
otrqs produetos de meterlales 11gno;celuldsicos por la apliceeidn
de ealor y presidn, controledos durante un lapso de tiempo relativa .
mente breve, & une mezela de teles materisles ligno:eelulésicos Yy
materisles afiadidos.

Hen gido hechos varios tipos de tableros de pared por la

aplicaeidn de celor y presidén a materiales ligno-eelulésicos obteni-

dos en une forma mé€s © menos fibrosa por otras operaeciones prqlimi

neres. Estos prosedimientoes tenfan que utilizsr madera en bdruto en

LIS

luger de meterial de desperdicios, tal como el serrfn. Estos table

| h3

ros de pared son inherentemente c&ros por eausa del velor de la ma

pec 2
dera y del coste de las operaciones mecénices y qufmiecas pera redu
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eir & un estedo fidvroso.

En estos procedimientos les fibres preparadss por opera_:
ciones de tratemiento meednico y qufmieco se ponfen en dispersién econ
egue y pasaban & través de una rejille pars formar une eape himeda
que es sometida'después e las subsiguientes operasiones de prensedo.
Estos procedimientos reguieren una caja de rejille, en la gue el
ague se vierte fuera formendo la rejilla el fondo, paras dejar una
1émine de la capa hémeda del temefio de la caja, 0, alternativemente,
requieren una méquine de hacer papel, tal somo un "fourdrinierm, en
que la Iémine es formede contfnuamente sobre una bande mévil de re -
Jilla.

Donde se ha sugerido efiadir sustancias qufmicas a la dis -
pereidn o & 1los maeteriales preparados de otro modo, s¢ ha encontra -
do ser neceserio someter tal desperdiecioc de madera a tratamientos
especiales pera sacar ¢ inerementar sus propiededes aglutinantes,

eomo, por ejemplo, utilizendo el destilado de clertas sustancies

"deldes.

Unae mezela tel esomo la que se presente entre sustencias
qufmicas y el material lignoso, euendo se use en forma seca, nunek
fué introdueide. en le prense sin un nUmero de fases intermedieas,
tales eomo el almaéenaje durante un elerto lapso de tiempo, el la -
vado, la conversidn en pulpe, la formaeidn previe en esteras, dgse -
cesién de las esteras, apilamiento del materiel asf{ formado, ete.

En partieular, donde en tel proecedimiento de miltiples fao
ges se he hecho reaccionar econ fenocles, o reemplazando & los fenoles,
éon cresoles, los resultantes materiales plédsticos de lignina siem -
pre hen demostrado tener una celided muy pobre y de ninguna manere
hen servido pars tebleros dé rared y estrueturas simileres en gune

es un imperativo ur elevado médulo de rupture.
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Por lo tanto, es un objeto de este invento el hacer un ta -
blero de pared o un produeto similar duro, fuerte y resistente =l
agua, de sustencias de desperdiecio de madera que no han tenido nin -
gin tretamiento qufmico o mecénieco previamente a le presente opers -
eién.

Otro objeto del invento es la fabriecaecién de un artfeulo
tel, menipulando solo material relativamente seco, en una forms pul -
verulente, grenular o fibrosa directemente y sin llevar a dicho ma =
teriel a una dispersién para la manipulacidn,

Un objeto ulterior es el permitir le utilizacién de sentn,
virutes y otros desperdicios de serrerfa directsmente ecomo proceden
de la sierrs o méquina limadora, en un proecedimiento simple, rdeil -
mente ejeeutado, eon un mfnimo de fases y egquipo, de menera que te -
les operaciones de fabricacién puedan ser llevades & cabo por insta -
laciones relativamente peguefias en lugares aislados y son un mfnimo
de habilidad téenica.

Un objeto partiecul er Qe este invgnto es el utilizaer no
solo el material ligno-celuldsico como procede de le factorfa, si
no también el usar los materiales qufmicos en su forma eruda sin
tratamiento preliminar espeecial. )

Hemoghalledo shora que, cuando se afiade deido cresflieo
a2 los materisles fibrogos tal ecomo provienen ecomo desperdisio de
otras operaciones, por ejemplo, a se:rfn por une operecién de meg -
ele relativamente simple, el material puede ser prensado entonges
inmediatemente y sin tratemiento intermedio, & unae presién y tempe -
ratura convenientes pars der un tablero duro de paredcde propieda -
des somparebles & aquellos oﬁtenidos por métodos méds complicados
de manufacstura. '

Este efecto puede ser debido el hecho de qgue el deido

rresflico active o cataliza la aceidén sglutinadora de la lignina en



Y

10

16

30

z%ﬁk tz 4, « v 5 ”&i
183 |
los materiales lignoweceluldsicos de manera que le misma sirve gomo
agente de trabazén en ei tablero terminado para haecer un material
duro y fuerte. El decido eresflico puede ser roefaio encims del se -
rrin después de afladir, o sin afladir, lignine edicional al mismo.

Otro agente activador es el fenol gue preferentemente es
utilizado en forma de petrolato earbolatado gue eonfiene una poreidn
sustancisal de fenol. También se he halledo gue los xilenes son ¥ti -
les gomo agentes activadores en nuestro proeedimiento. | '

Pambién es posible afiadir ciertos 6tros meteriales al la -
do de nuestros agentes activadores al tablero eon el fin de aumentear
la fuerze o resistencia al agua 0 la resistencia al fuego de los ta -
bleros. En partieular la =2dieién de aceites minerales tal eomo pe -
trolato y otros hidrocarburos similares semi-sélidos o sblidos da
un producto gue es mds resistente al ague.

También hemos hallado ser ventajoso afiedir lignine adieio -
nal en algunos cssos, procediendo dicha lignina adielonel de una de
les varias fuentes de lignina disponibles, es deelr, de los licores
residuales descargados en los diferentes proecedimientos para hacer
pulpe de maders Dara su uso en la fabriececién de papel, ete., ¥y de
los sdlidos residuales dejados después de la bhidrolisis de la celu -
108a en la maedera para la obtencién de azicares fermentables pars
produeceidén de alecohol, ete.

El materiel ligno-celuldsico usado en nuestro procedimien «
to puede ser meders de 4rboles de cafda anusl de las hojas o de €r -
boles confferos o de otrae plentes que no sean érboles. Los tamafios
de las pequefles pertfeulas de madera pueden variar considerablemen -
te de manera gue puede utilizarse el desperdicio de diferentes pro =
cedimientos convertildores de madera ineluyendo virutas de cepillado:

ras, diferentes temafios de serrfn de operaciones de serrar escoplean;

o y de reserrer, serrar en eruz, ete., etee.
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En general desearimmos usar les fibras conteniendo la cen -
tidad nomel de hdmedad presente en ellas sin seecar; y en efeecto,
preferimos utiliizar un material conteniendo ague hasta lleger a 50
por ciento. Tal cantidad de aguas es apenaé aprecisble mecédnicamente,
ye que el meterial actie eomo material pulverulento granular & dife -
renriea de la dispersidén usade en otros proecedimientos donde la mate -
ris estéd en suspensién acuosa econteniendo solo uno o dos por eiemto
de fibra. ,

Mezelamos el meterial qufmieo preferido por aspersién si
el producto qufmico afiadido es un lfguido; o por mezeladores de 86 -
1idos pere polvo si todos los materisles estdn en polvo, Cualquier
dispositivo conveniente gue d€ una mezela sustaenecialmente uniforme
del materisl qufmico eon el material peluldsieco, puede ser empleado.

Hebiendo formado le mezela, €8 necesario prensar & uns
temperature elevada adecusde &l materisl celuldsiec; y somo habrér
algune himedad que ha de ser descargada, asf somo glgunos geses de -
bvido e las areiones gufmiees 1nciufdae, es necesario efectuar provia.
sidn pare le descarge de tales gases. Podemos situar el materisl
entre las platinas de una prense, en que una platina, 0 bien es 1i -
sa en sf, o bien tiene une placa lisa entre le misma y el material
celuldsieco, y le otra platine tiene una o mds rejilles de alambre
en contacto con el mismo (u otro dispositivo similar) de menera que
los gases pueden abrirse cemino haste el borde de la pletina a tra -
vée y alrededor de las mellas de la rejille de alambre o dispostti -
vd similer, escepando asi. En algunos casos cuando han de hacerse
tableros reletivamente gruesos u objetos de otre forma, teniendo
secciones relativamente gruesas, podemos utilizar rejillss u otras
disposiciones similares en ambas platinas perse permitir la deseear -

ge de geses desde ambas superfiecies, e

g

Fl serrfn o el materisl eeluldsieo mezelasdo con el agente -
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activador, ecomo deido eresflieco o £cido fenol, es prensado durante

un perfodo de 7 & 20 minutos, preferentemente de 11 a 13 minutos,

eon une temperatura en las platinss en la préximided de 178 a 3002 C,
preferentemente 245 a 255% C, La presidén puede importarAdesde aprb -
ximddamente 1650 lbg. por pulgade cuadrada hasta‘cualqﬁier valor més
elevado deseado, pero hemos halledo que en el =so usual sbn ente -
ramente sdecuadas presiones inferiores a alrededor de 500 lbs., por
pulgade cusdrada, aunque para slgunos fines podrfemos desear el lle -
ger hasta 1.000 1lbs., por pulgade cusdrada. le presidén puede ser
eonstante pero pars un numero de mgteriales ¥y elertas condieiones

de operescidn es deseable establecer graduaslmente lea presidén durente
la operacidn desde alrededorvde 100 & alredecor de 500 lbs. por pul -
geda ouadrade.

Hey una interrelacidn de las cuatro variables de tiempo,
temperatura, presidn y por eciento de adieiones quimiecas. ﬁzntenien -
do eonstante el tiempo, una temperatura mds eleveda en las platinas
puede dar el mismo resultado a una presidén algo mds baja; o, 81 la
presidn es mantenide constente, una tempersture mde elevada puede
dar este mismo resultado en un tiempo &lgo meﬁor. Se requiere el
tiempo para ralentar el material & una temperatura &lgo inferior o
aproximade & la de la platine misma; y el tiempo de esta transferen -
ole de ralor serd también redurido por un ineremento en la presidn
debido & una conereeidn del materiel fibroeo.'Ademéé del tiempo e -
re lg trensferencie de calor el calentar la ecargs, también se reguie-
re algdn tiempo pare le conversién guimice de le lignina y le produce
eién de las nrualidades de trabazdn por ello./iii

Hemos mostrado las ventajas del uso de elertos tipos de
agentes activadores en la produccidn de un tablero de pared obtenido

direstemente de serrfn, y hemos notado tembidn gue estos mismos & .

gentes activadores pueden efiadirse igualmente bien & artfeulos si .
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mileres mesnufaecturados por oiros procedimientos y eon ventajas igus -
les. Asf, por ejemplo, en la manufaetura de tablero de pared explo -
teando virutas de maders para dar una masa fibrosa gque después puede
ser formads dando un tablero me&iante medios adecuados y eonoeides,
hemos helledo que la edieidn de nuestros sgentes setivadores para

la lignine produece un produeto mejor del que puede produrirse.de
otro modo y sin su uso. Similermente, en la produceién de materia -
les plédstiros de ligno-celulosa formédos por la hidrolisis parcisl

de madersa.

También hemos hallado gue muchas otras formas y tipos de
artfeulos ademds de tablero de pared nueden ser fabricados segin
nuestro método de reaectiveciédn de la lignina ¥y otro tratamiento de
serrfn y otro material ligno-celuldsico.

Mientras nos hemos referido & tablero de pared mds arri -
ba eomo un material prineipal de manufactura & causa de su tremendo
volumen de negoeio, nuestras mezelas y materiasles y nuestros m{to -
dos de operaecidén eomo se han deserito arriba y eon éolo modifiea -
eiones menores y evidentes por sf mismas, pueden ser empleadas pe -
re haecer otras numerosas formas de artfeulos terminsdos. En lugar
de ser formados entre platinass planas, pueden ser usadas estampas
de muchos ralibres con disefio y funeionamiento apropiado paras Hener
en consideraridén las carscterfstices de los materisles como se ha
deserito arriba. Pueden febricerse paneles, puertas, ecimas de mos -
tradores y muchos tipos de formas arquiteetdnicas, as{ eomo una ex -
tense veriedad de obletos moldeados. Pesde este punto de ronsidera -
eidn nuestro invento puede ~onsiderarse como ineluyendo & un polvo
moldeador, como se usa el término en el gomercio. También, mientras
nos referimos a tablero de pared eomo prineipel tipo de artfeulo

manufseturado obtenido por ello, deberd entenderse que todos ague =

llos objetos gue pueden ser hechos nodifiecando las formas de les
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estampas estédn igualmente inelufdos.

Asf, el material nelulééico de fibra corta, teal como se -
rrfn eon sctivador, puede ser nolocado o apilado sobre la superfieie
del ensamblaje de medera eontrachapasds antes de que el ensambleaje
vaya & la prensa&. El calor y la presién normelmente empleados para
traber las unidedes de la madera contrachapadas produce una superfi -
ecle sobrepuesta sobre le misma. Este método tiene utilided partieu -
lar donde no se dispone de capas de encima perfectas en el conjunto
de madere rontrachapada y éableros rugosos, s8in cepillar y de grado
inferior utilizados en el ensamblaje de madera sontrashapada pueden
ser convertidos en miembros de superfiecie lisa, esténdo ecublertas
todas las imperfecciones. |

Maders de graedo inferior ron superficie rugosa cepillade
¢ no cepillads, partieularmente, madera teniendo 1mperfeceion§s tg -
les eomo grietas, nudos, mareas, ete., puede ser pfovista de carac -
terfsticas superfisliales mejoradas y subiendo de grado, revistiendo
gimilarmente una o'ambas superficies de tal madera por medio de
nuestro proscedimiento. En tal aplieacidn de nuestro método, puede
realizarse una ulterior utilidad debido & la presencia del agente
antivador en su tendencia de repeler el ataque de insectOsf Tembién
se entenderd que tal efecto puede ser aumentado por la adigidn de

materiales germiclidas, fungleidas y que repelen e los inseetos.

La presente patente de Inveneién, consta de las siguien -

res reivindicaciones:
1. - Proecedimiento para la manufacturs de tablero duro

de pared, de serrfn y otros desperdiecios celuldsicos o de un produs -

to fibroso duro, denso y resistente al sgua, reuniendc una sustan -
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9. =

ria lignosa en un producto de una nueve forma y densided, en presen -
eia de un activador qufmieo,.eonsistiendo dicho procedimiento en
efiadlr el agente activador a un material de fibra eorta, en su condi=-
eién seca, granular, seguido esto de la fase de someter la mezele

de dieho agente aetivador y del materiel de fibre & ~alor y presién,
qstando elegido el agente mptivador de los hidroxi-derivados de hidro
carburos aromiticos teniendo una estruecture en gue el grupo hidroxi
estd directamente fijado al anillo.

2. - Procedimiento, carasterizado por la fase de afiadir

- fenol a un material de fibra eorta en su condieidn seca, granular,

seguido de la fase de someter la mezaela de dicho fenol y materie
de fibra a ealor y presién.

3. = Procedimiento, caranterizado por la fase de afiadir
rresol a un material de fibra corta en su cond;cidn secé, granular,
seguido de la fase de someter la mezcls de disho eresol y materisl
de fibra & calor y presién.

4, - Procedimiento, caracterizado por la fase de afiadir
xilol & un material de fibre corts en su condieidn seca, granular,
segnido de la fase de someter la mezecla de dicho xilol y materia
de fibra & calor y presién. ‘

5. - Procédimiento segin la reivindicacién 1, ecomprendien-
- do la fase de afiadir lignina agicional e la mezele oomprendiendo
el agente activador en combinacién ecom el material de fibra, afia -
diendo diche lignina adieional antes de someter la mezela a ecalor
y presién. ‘

6. - Procedimiento, segin la reivindicacién 1, eon la fa -
ge de preparar el agente activador con una pequefla cantided de ma -
terial de fibra, comprendiendo diche mezela al agente activador y
a la pequefia cantidad de materisl de fibre, afiadidos déspués e la

mesa de dicho material fibroso.
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7. - Procedimiento, segin la reivindicacién 1, caracterti -
zeda por que el material de fibre eorta ha sido obtenido por hidro -
1isis pareial de madera.

8., - Procedimiento segin le reivindicacién'l, eomprendiendo
le fase de afiadir materia ligno-celuldsieca adieional, obtenida ﬁe -
diente le hidrolisis pareial de madera, & la mezecla, somprendiendo
el agente activador en combinacién con el material de fibra, antes
de someter el material total a calor y presidn.

9. = Procedimiento segin la reivindicacidn 1, comprendien-
do la fase de afladlr petrolato & la mezela, comprendiendo al agente
activador en ecombinseién eon el material de fidbra, antes de someter
dicha mezela a calor ¥ presién.

_ 10, - Procedimiento, earacterizado por la fase de safiadir
un agente sctivador a un materia; de fibra ecorta en su gondieidn
seca, granular solo econ lae cantidad de hdmeded normal presente, se -
guido de 1la fase de someter la mezela de dicho agente activedor y
meterie de fibra, en su forma originel, a celor y presién, consis -
tiendo el agente activedor en 2,5 & 10 por eciento de 4eido eresfli -
eo j 6 2 10 por eiento de lignine.

1l. - Procedimiento para la manufactura de tablero duro
de pared, de serrfn y otros desperdieios eceluldsicos -

Segin se desaribe y reivindica en esta memoria deseripti -
ve 4

Le qual consta de diez hojas, foliedas y escritas a m&qui;

na por uns sola de sus earsas.

Madria, g2 de Mayo de 1948, -
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