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NEMCRIA DESCRIPTIVA 
Sobro

-PROCEDIMIENTO DE VABRICACION BE DADRILMS 
PARA CONSTRICCIONES-

A
Da prooonto invonoien ao rofiore a nn proeodi- 

miento do faBrieaoi&t do ladrillo o para coaatruaelo- 
noo# oa la oompooleî n do leo onaloo oo a bazo do hor­
migón da perneo do Tonorifo# raooltándo ladrllleo Ele- 

S tántoo# oon donoldadoo qao van do 0,83 a 1# aegdn lao 
mooolao omploadao.

Dao mooolao antee moaolosadao oo ofeotdan te-



atonda distinta* preporeionea da las elementoa aiguian- 
tsst

16 r̂ldo: campuaata da arana* granas y granada da
pÓmes da Tena rifa, sn distintas proporciones#

Aítiomer antas: a base da samanta portland* csmsnta 
natural y sai hidratada# y

Aícna; suficients para al fraguado*
18 Casa alarlas da rasllsscléo* y son raí arañéis a

isa el emento a citados* puedan citaras las siguientes:
1*.- 6 partss da árida y 1 parta da cesante satura!
8*.- a partes da árida y 1 psarta da samante natura!
3*.- 7 partas da árida y 1 parta da cemento notar al*

86 **.- 3 partas de árida y 3 partas da cal hidratada*
63.- 7 partaa da árido y 1/4 partaa da cadente potg 

land y 1 parta da cómante natural* y
6 *̂— ie partea da árida y 1 parta da samante perb*

land.
36 Mediando en cada oaso* agua an cantidad suficien­

te paraól fronda* y entendiéndose 1# partes sitadas oa 
*o "partea en volumen".

En las Rifarenteséjemplos citados y refiriéndonos 
al procedimiento de fabricación* una res temada la canti- 

30 dad de árido necesaria y prevista parala masóla* as 
agrdga el aglemenranta* que aa revuelva perfectamente 
con el árida hasta conceguir una mésela homogénea* legra 
da la cual sa adada agua hasta la eenaista^ia "humMa" 
rcvelvianda bien la mssda para conssguir un raparte 

38 uniforma sn laáumedad.
la mesóla así conseguida, as vierta an moldas da 

acara que sen semetMe* a la presión da una pranaa hi­
dráulica a da aire comprimido* obteniéndoos asó unida-
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das del tauMS# del molde# las osudas se desecan en estaa-
40 terias As madera# euidóndo da regarlas abundantemente# 

a pM?tir del sanada Ala As su fabricación# al abiete 
de eeaaegulr un fraguad* perfecto y a les ocha días# 
el 3dcrille está perfectamente fuerte y liste para el use. 

Can les ladrilles obtenidos segón la invención# se 
48 legra! una disminución da la* sargas generales del co­

rrespondiente edificio; un aumente en el rendimiento 
del trabaje de lee obreros; aislamiento tionice y aeós- 
tlce# evitación de condensaciones e iHpermea&lllzaeióu# 
asi come! menor precie que el de les ladrille* buceos 

80 corrientes; menor precie de transporte# al disminuir 
el pese y una economía general de hierro y cemente# en 
lea elementes resistentes de la construcción#

E J L & A
Descrita suficientemente 3anaturaleza del inven- 

86 te y au forma da realización práctica# ce hace constar 
que la presente memoria descriptiva e*8ueeptible de me- 
difioaeienss de dt alie en cuanto no altere su esencialiddd 
y siendo per tante le que se solicita patente de inverna 
o ion per 80 saos en Bspada# le que ea recoge en laé 

80 siguientes;

1^- Procedimiento de fabricación de ladrille# para 
construcciones# caracterizándose porque la eem* 

posición de lee mlsmee ee a base de pómez de Tenerife 
66 # resultando ladrillos flotantes# con densidades que

van de 0#88 a 1# ssgdn las mezclas sableadas.
8^.- Preeedhlente# cagón reivindicación^ precedente# 

caracterizandoae penque las mézalas se efectúan 
tomando diatintae^roporoionas de árido# compuesto de



70 arena* granza y granan a# pómez Óe Tenerife; aglo- 
mozanto# a baza da carnéate pcrtlánd, carnéate natural 
y cal hidratada y agua suficiente para el fraguado. 
3*.- Procedimiento, segón reivindioacicnes anteriofem

76 dad de árido necesaria y prevista para la acacia* ce 
agrega ai aglomerante* Que ce revuelva perfectamente 
cea al árida harta conseguir una mezcla homogánea* 
anadiando se agua hazte la consistencia "húmeda* re­
volviéndolo bien para conseguir un reparto uniformo 

§0 en la humedad.
**.- Procedimiento * aegdn reiviudicaoie nea anteriorem 

carácterizándose porque la mézala así conseguida 
ze vierte en moldee de acaro que con cometidos a le 
presión da una prensa hidráulica e da adhe comprimido* 

66 obteniéndose así anidado# del taamSto del molde* laa 
cuales ee deeeoan en estdates de adere* regándclae 
abuddantemeate a partir del cegando día de cu fabri­
cación# sd obfeto de oenceguir un fraguado perfecto* 
resultando# a les ocho diñe* al ladrille perfeetamen- 

90 te fuerte y Hato parqi&u n^. ^
"Procedimiento de fabricación de ladrlllez pare 
oonstnoclones** cagón queda sust ano ialmene e dez- 

crito en la pracanto memoria que consta de * páginas 
me cancgr afi ada* per una sola cara.

caracterizándose porque* una vez tomada la candi*
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