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NEMORIA DESGRIPTIVA
Sobrs

*PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LADRILLOS
PARA CONSTRUCCIORES®

)
La presente invenoidn se refiere a un procedi-
miente de fabricacidn de ladrilles para comstruooio-
nes, en 1a composisidn de los cusles es a base de hor-
" migdn de pdmes de Tenerifs, resultdnds ladrilles flo-
R ] téntes, don densidades que van de 6535. a1, segdn las
megolas emplesdas. ‘ |
Las megzalas antes mencionsdas se efeotdsn to-
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sdndo distintas proporscionss de 1os elementos ugaun-
tess |

dzides compuesto ds arens, granta y graugdn de
pdues de Tenerife, en dietintas proporsiones;

Acloperanteg: a base de oemento portlend, cemento

' neturesl y ¢al hidrevads, ¥y

dzugsl suficiente para el fraguedo, .
Oomb ejemploc de uﬂ.uwiﬁ. y ua‘uzmmu 3
les elementos citados, pueden cilarse los pis&icnttn 7
1%,~ 5 partes de drids y 1 parte de cemento nsturals
8%« & partes de Arido y 1 parte de cemento naturals
3%.~ 7 partes de érido y 1 parte de cemento nstural
4%,~ 3 partes de drido y 3 partes de 0al hidratada,
8.~ 7 psrtes de drido y 1/4 pertes de osento podp
land y 1 parte de gemenio natursl, ¥y '
6%, 10 partes de drido y 1 parte de cemento porte
land, n o
Adgdiendo en cads afam; ague en cantidad suficiens
te paradl fragusde, y entendiendose 1s partes citadae ow
mo Ypartes en volumen®, |
| ‘. En los diferenteséjemplos citados y refiriendonos
al procedimiento de fabricacidn, uns veg tomads 1a cantie
dad de Srido necesaria y prevista parals mezols, se
sgrége el sglomenrante, que se rcﬁwha parfco%anﬂﬂ
con ol éride hasts conseguir uns megola homogenes, logte
da la cusl se siade sgus hasta la consiatenctis "humeds®
revolviendo bien les mepols para consegulr un rsparte '
uniferme en lshumedad,
La mercls ssf conasguida, se vierte en moldes de
acerTe que son somestios & la preeidn ds uns prenss hi-

draulics ¢ de aire comprimide, obteniendase ssf untde~



des del tamsfio del molds, las cuales se deseosn en estan-
cerfas de madera, culddnde de Tegsrlas sdbundsntemente,

. a pmrtir del segundo dis de su fabricacidn, el objeto

de conseguir un fragusdo perfecto y & los ocho diass,

el lirillo estd perfectanmente fuerte y listo para el uso .
Con log ladrillos odbtenides segdn 1a invenoidn, se .

legrat une diuﬂmzéﬁ de las osrgas generales del oo

- rrespondiente edificle; un aumento en el rendimiente

del tyabaje de los obreros; sislamiento téenice y ecds-
t100s evitacidn 4e condensaciones e impermeavilizecidnm,
asi como! menor precio que ei de los ledrilles nuecos
gorrientes; menor preelo de t:anmﬂc; al égmmf

el pese y una econonmfa gémﬁ de hierro y cemente, en

los elementos resistentes ds la construccidn.

Desorita suficientemente Isnetursleszs 4ol invene
to y eu forma de realiza ddn priotica, se hace conetar
que la presente memoria desoriptiva aoﬁuupﬁlb}.t de mo-
dificacionee dedulls en cuante no gltere su esencialidad

'y siendo por tanto 1o que se solicive patente de inven-

0idn por 20 ofios e¢n Espafia, 10 que se recoge en las
siguientest
BELYIIDICAQIORES .
1%, Prooedimiento de falricascidn de umlun para
construcaiones, caracterizindose porque la come
posicidn de 1los mismos ee a base de pémex de Tensrife
+» Tesulténdo ladrillos floténtes, con densidsdes que
van de 0,83 @ 1, segdn las mepolas empleadss.
3%.~ Procediriento, segdn reivindicacion. precedente,
carscterizéndose poggus las mesolas se efcotian
toma ndo diﬁintadarmrnzanét de Arido, compuesto de
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arenas granea y granedn de pémes de Temerife; eglo- |
menants, a base de cemente portlend, cemento natural
y onl hiuwm ¥ ezue suficiente para &1 freguado.
3%.~ Procediniento, segin reivindicacionss m&aﬁu
caragterizindose perque, una ver tomeda 1a cankse

‘4ad de #rido negesaris y prevista psra la mascla, se

agreza ¢l sglomerante, que se revuelve perfectamente
con el iride hasts conseguir una mesdla homogdénes,
gfiadiendose azus hasta laconsistencla 'hanm' ro-
volviendolo bien para conssgulr un ﬂpé&& uaniforms |
en la humedad, ? )
4*,- Procedimients, ssgdn reivindivaciomss antericres
sarscterigéndoss pordque la mezola ssf conseguida
se vierts en meldes de acero que son sometidos a la
presidn ds uns prensa hidrsulios o de aite cowprimids,
obtentendoss asf unidades del tsmafio del molde, les
cuales se deseosn en estintes de miera, regindolas

abuddantesmente a partir del segundo dia de su fabri-

cacidn, sl objsto de conseguir un fraguads perfestos
resultdndo, a los ocho diss, el ladrille vorfmmn-
te fuerte ¥y listo parabu uso.
5% .~*Procedintento de fadbricacidn de uezuus pars

constnociones®, sezin queds sustancisimente des-
0rito en la presents memoria que consts de ¢ pdginas
mecanografiadss por uns sola cara.
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