10

‘‘‘‘‘‘

e
RCNY
e O

SECCION TECNICA

CLASIFICACION |, P. C.
ClASE Eob PR 4O

susCLASE P 3

SCRIPTIVA

de un Modelo de Utilidsd a nombre de:

THE STANDARD PRODUC_TSTF OMPANY, une corpg
racidén del EstédofAB Ohio, de nacionali-
dad estadounidense, domiciliada en 2130

West 110th Street, Cleveland,0Ohio 44102,

(USA); por: "ESTRUCTURA DE TIRA",

——eeee- ~000000000===== ——

El presente invento se refiere a estructuras de tirs
y, més particularmente, & estructuras de tira adaptadas para
servir como'juntae obturadoras de hermeticidad y/o tiras de guax
nicion para articulos sobre los que se montan las estructuras de
tira,

Has ta ah;ra se han creado estructuras de tira no met§
licas para el fin de proporcioner tires de guarnicidn decorati-
ves o tires de junta obturaabraA;qscéptibles de ser montadas so-
bre un compohente de soporte éubyacente. Dichas estructures de
tira ge utilizan extensamente en 18 ‘industrie automovilistics

como guarniciones interiores y exteriores y como tiras obturado-
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ras decorativas entre superficies de pared adyaéentes de un

vehiculo, tel como se definen por un panel de pared adyacente

@ un orificio de ventana y una luna de vidrio en el orificio

de la ventana, . e
Con el fin de que las estructuras de tiiéfaa'-céréc-
ter anterior sean aceptables para utilizarse en le industriea
automovilistica, se deben satisfacer diversas exigencias con
respecto & la construccidn de les tires, Estas exigenciss in-
cluyen el hecho de que la estructura de tira simule el aspecto
de un acero inoxidable pulimentado o el aspecto da‘otros tipos
de materieles tales como artesonado de madera, Dtra exigencia
consiste en que la estructura de tire debe ser capesz de ser cop
figurada con facilidad, por ejemplc por doblado, a un contorno
deseado que corresponda al de una superficie sobre la que esta
estructure ha de ser montade, y que dicho doblado o contornea-
do de la tira se debe légrar sin ninguna pérdida ni menoscabo
del efecto decorativo de la misma. En ciertos cesos las estruc-
turas de tira son montadas sobre un componente de soporte subys
cente haciendo que porciones de la estructurs de tira sujeten
elésticamente el componente de soporte. As{, el doblado de ls
estructure se debe logrer sin pérdide de la capacidad de la ti
ra pere sujetar de modo adecuado el componente de soporte. Més
aln, con respecto a estructuras de tiia obturadores, las tiras
deben  ser suficientemente flexibles o elésticas para proporcio
nar una suficiente aplicacidén obturadora de la misma con super=-
fiéi;s subyacentes del vehiculo cuando laa tiras son dobladeas

0 curvadas.
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Las precedentss exigencias paras sstructuras de tira
se logran de modo ventajoso de acuerdo con el presente ihvento,

en el cual se crea una estructuras de tirs construida ﬂernaima-
nera tal que la tira global tiene suficiente elastici EquQ;a
A “}_@';5’

permitir que la tira sea doblada con facilidad y se acomode al

contorno de una superficie a la cual ha de ser unida, y en que
la estructura de tira incluye una porcién de guarnicidén decora-
tiva que es suficientemente eléstica pare permitir el doblado
de la misma al contorno deseado sin desfiguracidn nicestruccidn
del efecto decorativo de la misma. A este respecto, ee propor-
ciona una estructura de tira que incluye una porcidén de base de
material no metélico que tiene suficiente flexibilidad para per-
mitir doblar con facilidad el material pare que se acomode a un
contorno deséado. Un elemento de guarnicién es unido & la por-
cidn de base y estd compuesto por un material no metélico que
tiene una superficie exterior que esté provista con medios que
definen un efecto decorativo particular pretendido, tal como,
por ejemplo, el aspecto de una tira metdlica., Dicho efecto de-
corativo se phede lograr dé un ndmero dg diversas maneras, una
de las cuales consiste enidisponer la superficie exterior de la
porcidn de guarnicidén con una delgada pelicula de poli(terefta-
lato de etileno) metalizado, comunmente conocido como "Mylar",
Dicho efecto decorativo se podria lograr también, desde luego,
aplicando una delgada pelicula de hoja metdlica & la superfi-
cie exterior de la porcién de guarnicidén y cubriendo la pelicu-
la metélica con una delgada pelicula de materisl pléstico trans-

parente, Dichas superficies decorestivas, asi como otras muchas
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que frecuentemente se u%?lé? &}eﬁglagconstruccion de guarni-
cidén, aon susceptiblea de desfiguracidn provocada por agrie-_
tamiento, arrugamiento o fendmenos simileres al efectuar el gn

L ﬁﬁ?

blado de le porcidn de guarnicidn a menos que el cuerpO‘no

B8 U=

Orierde)

t8lico subyacente de la porcidn de guarnicion propo?c
ficiente soporte para la superficie decorativa, De acuerdo con
el presente invento, se evita dicha desfiguracidn haciendo que
el material no metdlico de la porcidn de guarnicidn tenga una
dureza suficiente para soportar adecuadamente la superficie dg
corative de modo que le porcidn de guarnicidn de la estructu-
ra de tira pueda ser dobladea con facilided a 16 largo de un arp
co de radio relativamente corto sin sufrir desfiguracion,

La porcidn de base de la estructure de tira soporte
la porcién de guarnicidn y usualmente estd provista con medios
mediante los cuales puede ser montada la estructurea de tira
sobre un componente de soporte subyacente., Dependiendo de la
utilizacidn particular pretendida para la estructura de tira,
la estructura de base variard en configuracion, A este respec-
to, la base puede ser, en configuracidn de seccidn transversal,
muchas veces mayor de tamafio que la porcidn de guarnicidn, o
puede tener una configuracidn que hage extremadamente dificil
el doblado de la misma. Para fines de montaje y/o de obturacidn
es deseable, tal como se ha mencionado anteriormente, que la
estructura de tira global sea lo mds eléséica que sea posible
para permitir su doblado, y al mismo tiempo la porcién de guax
nicién debe ser susceptible de ser doblada sin sufrir desfigy

racidén por agrietamiento, arrugamiento o fendmeno similar de
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la superficis decorativa situada sobre ella, Da acuerdO'coht€§§

presente invento, ambas carecter{sticas se logran de modo an-gﬂg
. 5 // vg‘y;‘:;,.
tajoso haciendo que la porcién de base sea de un material ‘no ,gﬁy
: :: 4 “)#f‘e(
metdlico que tenga menos dureza que la del material pldstico™

de la porcidn de guarnicidn., De este modo, se proporciona un
grado deseable de elasticidad para la estructura de tira glo=-
bal que bermite el doblado de la estructura de tira o configu
raciones que incluyen curvaturas de radio corto y que hace que
dicho doblado se logre sin deformacidn de la base, que daris
como resultado la pérdids de la capacidad de la porcidn de ba-
se para aplicarse herméticamente contra una superficie subya-
cente o para sujetar elésticamente un soporte de montaje pera
la estructurs y sin desfiguracién de la superficie decorativa
de la porcién de guarnicidn de la estructura de tira global,

Correspondientemente, un objeto sobresaliente del
presente invento es crear una estructura de tira no hetélica
que incluye una base y medios de superficie decorativa y que
estd adaptada para ser configurada con facilidad a un contor-
no dado que corresponde al de medios de soporte subyacentes sin
deformacién ni desfiguracidn indeseable de la base ni de los
medios de superficie decorativa.

Otro objeto del presente invento es la creacidn de
una estructura de tira de guarnicién que comprende una porcién
de base y una porcién de guarnicidén decorativa que estd adap-
tada para ser doblada paré acomodarse & un contorno deseado sin
desfiguracidn del carécter decorativo proporcionado por la por-

cidn de guarnicidn,
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Otro objeto del presente invento es cresexr une eatruc

tura de tira compuessta por une porcién de base y una porcionfi

de guarnicidn, ambas de las cuales son da composicion no/me3

Y

WS

télica flexible y en que la dureza del material de«la po;cg A
RLE)

de guarnicion es mayor que la dureza del material de T porcidn
de base.

Todavia otro objeto del presente invento es la crea-

cién de una estructura de tira compuesta por una porcidn de

base de materiesl vinilico y una porcidn de guarnicién de mate-
rial vinilico unide a dste y en que la porcidn de guarnicidn
estd provista con medios de superficies decorativa y en que el
material vinflico de la porcidn de guarnicidn es més duro que
el materiel vinilico de la porcién de base, para que des este
modo el material de la porcién de guernicién soporte ls super-
ficie decorastiva de una manera tal que esta (ltima no sea des-
figurada como respuesta al doblado de la estructura de tira,

Todavie otro objeto del invento es la creacidn de
una estructura de tira del cericter anterior en que la porcién
de base es suficientemente blanda para hacer que le estructura
de tira sea doblada a una configuracidn deseadavy que porcio-
nes de la base se apliquen herméticamente @ medios de superfi-
cie situados debajo de ella cﬁando la estructura de tira esté
en una posicion montada.

Todavia otro objeto es la creacidén de una estructu-
ra de tira del carfcter anterior que a la vez es de aspecto
decorativo y de produccién econdmica.

Otros objetos serén en parte evidentes y en parte se
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eépecificérén de modo més compl;£oﬁen io que sigue en unidn
de la descripcidn de los dibujos, en los_cua}éé!g

La figura 1 es una vista en perspe;tiva, parcialmen
tg en seccidn, de una estructura de tires dentro del presente
invento.

La figura 2 es una vista en perspectiva, parcialmepn
te en seccidn, de la estructura de tira de la figura 1, que

ilustra la estructura en relacidn montada con respecto a un

‘bastidor de ventana de vehiculo y a una luna de ventana; y

Le figure 3 es una vista en perspectiva, percialmep

te en seccion, de una estructura de tira dentro del presente

invento.

Haciendo referencia ahora a los dibujos con més de-
talle, en los que las representaciones se dén (nicamente con
el fin de ilustrar las realizaciones preferidas del presente
invento y no con el fin de limitarlo, en las figuras 1 y 2 se
ilustra unae estructura de tire compuesta por una porcidn de base
10 y una porcidn de guernicidén 12, En esta realizacifn parti-
cular, la estructura de tira define una tira hermétice o jun-
ta obturadore decorativa para montar una lune de ventana 14 en
una posicidn fija con respecto a un orificio o hueco pare la
misma dispuesto en una cerroceria de vehiculo, y el cual ori-
ficio estd contorneado por medios de bestidor de ventana 16, A
este respecto, un panel de pared exterior 18 de un vehiculo y un
panel de pared interior 20 del vehiculo estén configurados pa-
ra proporcionar correspondientes.componentes de reborde 22 y

24 respectivamente que definen un hueco de ventana., La porcidn
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de base 10 da‘la estructura de tira esté proviéta con medios
de montaje 26 que son enterizos con ella y que incluyen una
porcidn acanalada 28 adaptade para recibir medios de reborde
22 y 24 para retener la estructurs de tirs en su lugar con
relacién al hueco de ventana, La porcidn de base incluye ade-
més porciones laterales 30 y 32 y una porcién acanalade 34,El
canal 34 esté sdaptado para recibir el borde periférico de la
luna de ventana 14, y porcionés laterales 30 y 32 estén adap-
tades para aplicarse herméticamente @ la luna 14 y al panel
de pared 18, respectivamente, cuando la estructura de tire eg
téd montada en el hueco de ventana, Porciones laterales 30 y
32 de la basge 10 tienen una configuracién tal como se ilustra
en la figura 1 de modo que estas porciones se dilstarén o dig
tenderén cuando la estructura de tira esté en la posicién mon
tada, para asegurar de este modo suficiente aplicacién hermé-
tica de ésta con la luna de ventana y el panel de pared de vg
hiculo. La porcién de base 10, y medios de unién 26 que son
enterizos con éste, pueden ser de cualquier material elastdme
ro apropiado, tal como material vinilico y preferiblsménte de
una composicidén de nitrilo vinilico. La porcién de base y loa
medios de unidn pueden ser producidos del modo més econdmico
por extrusidn,

La porcidn de guarnicién 12 estd compuesta por un
cuerpo 36 de un material polimero vinilico y preferiblemente
es de poli(cloruro de vinilo) extruido. La porcidn de cuerpo
36 tiene una superficie exterior 38 que esté& ligeramente ar-

queeda en su contorno en la realizacidén ilustrada, pero que
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puede estar configurada de otro modo. La superficie 38 lleya
medios decorativos en la forma de una delgada pelicula 4O de
material ﬁléstico provista sobre uno de sus ladoB.éon-medios
de superficie decorativa. En la reeslizacidn particular ilustra
da, la pelicule 40 es una delgada pelicula de poli(tereftala-
to de etileno) cominmente conocido como Mylar, y estd provis-
ta en su lado inferior con un recubrimiento metélico 42, El
recubrimiento 42 puede ser proporcionado, por ejemplo, median-
te deposicidén por vapor de un metal tal como aluminio sobre la
superficie de la pelicule de Mylar. La pelfcula de Mylar es,
desde luego, transparente, de modo que es visible & su través
el carécter decorestivo del recubrimiento metdlico. La pelicu-
la de Mylar metalizado puede ser fijada apropiadamente al cuex
po vinilico 36 por ejemplo por unién por adherencia o por sol-
dadure por calor.

El Mylar metalizado es susceptible de deterioro de
color al ser expuesto a radiapién ultravioleta y, correspon-
dientemente, se dispone preferiblemente una pelicula de plés-
tico protectora 44 en relacidn superpueste con respecto a la
pelicula 40, Ademés, se prefiere due los bordes laterales de
la pelicule 40 estén protegidos de la exposicién y, correspon
dientemente, los bordes laterales 46 de la pelicula 40 termi-
nan a una corta distancia de la superficie exterior 48 de la
porcién de base 10 y los bordes laterales 50 de la pelicula
44 se extiendén por debajo de los bordes laterales 46 de la pe
licule 40 y estén soldados por calor o unidos de otro modo &l

material de la porcién de cuerpo 36 de la porcién de guarni-




10

25

cién 12, La pelicula protectora 44 -es preferiblemente una com-
posicién de poli{clorure de vinilo) que contiene agentpé abaog
bentes de ultrevioletas que hacen que la pelicule prbtéja a la
pelicula de Mylar metelizado de los efsctos de la radiacidn ul
travioleta, A este respecto, la pelicule de poli(cloruro de
vinilo) puede contener aditivos que absorben la radiacidn ul-
travioleta, tales como benzofenonas, benzotriazolea, acriloni-
trilos sustituidos, por ejemplo., Sin embargo, se entiende con
facilidad que lea pelicula exterior 44 puede ser eliminada, y
que como pelicule protectors se pueden utilizar peliculas dig
tintas del poli(cloruro de vinilo) tratado. A este respecto,
la pelicule protectora puede ser de uné composiciédn de poli
(fluoruro de vinilo), conocida cominmente como hTedlar". Desde
luego, la pelicula 44 es clara y transparente, con lo cual es
visible & su través el efecto metdlico de la pelicula de My=-
lar metalizaedo. La pelicula 44, ademéds de proteger a2l Mylar mg
talizado de los efectos de la radiacidn ultravioleta, también
aumenta de modo deseable la aptitud del Mylar metalizado para
ser ajustado en las esquinas o para ser doblado,

La.porcién de guernicidn 12 puede estar interconec-
tada con la porcidén de base 10 de cualquier maners apropieada,
tal como por unidn, por adherencia, por medios sujetadores se-
parados o por medios sujetadores enterizos cbn uno de loe dos
componentes y acopleaoa con medios de sujecidén cooperantes del
otro de loe componentea. Preferiblemente, sin embargo, el mé-
terial vinilico de le porciﬁn de guarnicidn 12 estd soldado

por calor al material vinilico de la porcidén de base 10 para
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definir entre ellos una unidn enteriza, Dicha ab;dadura'pﬁr ce
lor se puede lograr de cualquier manera apropiadéiy:lpor ejem-
plo, se puede logrer calentando la porcién de baée 10 y la por
cidén de guarnicién 12, y reuniendo las dos porciones mientras
estén calientes y se estd aplicando preaidn entre ellas., Ade-
més, la porcidén de base 10 y la porcién de guarnicién 12 pus-
den ser producidas ambas por extrusidén, y si esto se hace asi,
los dos componentes pueden ser reunidos inmediatamente después
de la operacidn de extrusidén y mientras ambos componentes estén
todevia calientes con el fin de lograr le deseeda unién.,

Se apreciard que la porcidn de base 10 debe tener su-
ficiente elasticidad paia hacer que la unidad de estructura de
tire seea doblada para acomodarse al contorno del hueco de vén-
tana de una manera con la cual las paredes del canal 28 suje-~
ten adecuadamente los rebordes 22 y 24, y las porciones lats~-
rales 30 y 32 de le porcidén de base estén en aplicacién hermé-
tica adecuada con la luna de ventana 14 y el panel de pared 18

del vehiculo, Si el material de la porcidn de base es demasia-

‘do duro, la base 10 serd deformada como respuesta al doblado

en una extensidn tal que no serdn adecuadas ni la aplicacién
hermética ni la aplicacidn de sujecidn, Por otro lado, si la
porcidn de cuerpo 36 de la porcidn de guarnicifn 12 tiene la

blandure deseada para proporcionar la pretendida elasticidad

‘de la porcidén de base 10, la porcién de guarnicidn seré dobla-

da con facilidad para acomodarse al contorno del hueco de ven=-
tana, pero los medios de superficie decorativa proporcionados

por la peliculs metalizada 40 no serén soportados adecuadamen-
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te y tendrén a arrugarse o a agrietarse en las zonas del do-

blado de la estructura de tira, especialmente éiﬁdichas cur=

vaturas o doblados son de radio corto., Dicha d;éfiguracién por
agrietamiento o arrugamiento resulta de que el ﬁéfgrial de
cuerpo es insuficientemente duro para soportar de modo adecug
do la pelicula decorativa de una manera que impida que la pe-
l1icula se arrugue o se agriate. Por lo tanto, de acgerdo con
el presents invento, la porcidn de cuerpo 36 de la poicién da
guarnicidén 12 se produce a base de una coﬁposicién polimera vi
nflice que tiene una dureza mayor que la de ls porcién de ba-
ee 10, De este modo se crea una estructura de tira con la que
se satisfacen las diferentes exigencias que conciernen a las
caracteristicas de elaesticidad y dureza de la porcién de base

y la porcién de guarnicién, y de una manera tal que se evitan

‘las caracteristicas indeseables de los componentes en su rela-

cién mutua.

Més particularmente, de acuerdo con el presen?e in-
vento, la porcién de guarnicidn es de una composicién polime-
re vinflica que tiene una dureza de Durdémetro entre 85 y 99,
medida en la escala Shore A, segln el método de retardo dé 15
segundos, a la temperatura ambiente. La porcidn de base, de
acuerdo con el presente invento es una composicidn vinflica
que tiene una dureza de Durdmetro entre 50 y 80 medida en le
escala Shore A, segin el método de retaxdo de 15 segundos, a
la temperatura ambiente. Se ha encontrado que durezas dentro de
estos margenes permitén el doblado en un radio corto a la sstruc

tura de tira de una manere tal que se retengan las caractsr{sti
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cas elasticas de la porcidn de base y se svite sl arrugam%gp-

to y el agrietamiento de los medios de superficie dgéSréﬁng;7‘

Las durezas mlativas de las porciones de base y de{duatn;c;énz

variardn dependiendo de las exigencias de elasticidad de la
porcifén de base, de las dimensiones de seccidn transversal rala
tivas de las porciones de base y de guarnicidén y del grado o
éngulo de curvaturas que se han de comunicar & la estructure

de tira. Preferiblemente, la porcidén de guarnicidn tiene una
dureza al menos 10 unidades de Durdmetro mayor que la dureza

de la porciéh de base.

En la realizacidn especifica ilustrada en las figures
ly 2, la porcidn de cuérpo 36 de le porcidn. de guarnicidn 12
es de poli(cloruro de vinilo) que tiene una dureza de Durdme-
tro entre 85 y 90 medide en la escala Shore A, segin el método
de retardo de 15 segundos, a la temperature ambiente, y la ba-
ge 10 es de una composicidn vinflica o preferiblements de una
composicidn de. nitrilo vinilico que tiene una dureza entre 50
y 80 medida en la escale Shﬁre A, seglin el método de retardo
de 15 segundos, a la temperatura ambiente, La base 10 puede ser
tembién de un polimero o copolimero de cloruro de vinilo o de
una mezcla elastdmera.

Adicionalmente,con respecto & la realizacidn de las
figuras 1 y 2, la pelicula de Mylar metalizado 40 tiene un es-
pesor de aproximadamente 0,0125 mm.y la pelicula protectora 44
de poli(cloruro de vinilo) tiene un espesor de aproximadamente
0,125 a 0,25 mm.

En la figura 3 de los dibujda se ilustra otre reali-
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zacidn del presente invento. A este respecto se ilustra ‘una eg

tructura de tira que incluye una porcidn de base 60 y unea por-

a la porcidn de guarnicidn 12 arriba descrita con raapecto

/

a la realizacidn ilustrada en las figuras 1 y 2, y a este res-

pecto incluye una porcidén de cuerpo 64 de una composicidn poli-
mera vinilica, una delgada pelicula 66 de poli (tereftalato

de etileno) metalizado que define medios de superficie decora
tiva, y una capa o pelicula protectora exterior 68 de poli(elo
ruro de vinilo), tratado de modo que proteja a la pelicula meta
lizada de los efectos de la radiacidn ultravioleta, La porcién
de base 60 incluye, en el presente caso, una porcidn de cuerpo
70, de material no metdlico flexible, preferiblemente una com-
posicidén vinilica, La porcién de cuerpo 64 de la porcidn de
guarnicién 62 esté soldada por calor a la superficie exterior
72‘de la porcién de base 60, La porcién de base 60 tiene una
configuracién acanalada en forma de U que incluye flancos 74

y 76 que estén distanciados para definir un rebajo 78 adaptado
para recibir medios de soporte para la estructura devtira.Ade-
més, la porcién de base 60 puede estar provista con un compo-
nente de nicleo meté&lico 80 empotrado en sl material de la pog
c16n de base con el fin de rigidizar a ésta Gltima,

Una estructura de tira del carécter ilustrado en la
figura 3 esta adaptada para ser montada sobre un borde perifé-
rico de un panel o elemento similar y, dependiendo de la confi-
guracién periférica de un panel dado, seré doblada en direccig

nes tantovlateralea con relacidn al plano de los flancos 74 y
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76 como dentro de él. Se apreciaré que los dobladoe de la es-
tructure de tira en plancs paralelos a los flancoe 74 VA 76 im
ponen esfuerzos sobre el material de la porcidn de‘baae_que
hacen que dichos doblados sean extremadamente dificiles de lg
grar sin deformacidén de la porcidn de base de una.manera que
estd (ltime no sujete las caras opuestes del panel en la exten
sidén deseada, Ademds, tal como se menciona anteriormente, con

relacidn a la porcidn de guarnicidn 12 de la estructura de ti

ra ilustrada en las figures 1 y 2, los medios de supexficie

decorativa de la porcién de guarnicidén 62 definidos por la pe-
1ficula metalizada 66 son susceptibles de desfiguracidn por arry
gamiento o agrietamientb al doblar la estructura de tira si la
pelicula decorativa no esté soportadas adecuadamente por la pogx
cién de cuerpo 64 de la porcidn de guarnicidén con el fin de
evitar dicha desfiguracién. Las precedentes caractariéticas
indeseables se evitan de acuerdo con el presente invento ha-
ciendo que la porcién de cuerpo 70 de la porcidn de base 60
seazde un material eiastémero lo suficientemente blando para
perﬁitir su doblado & la configuracidn deseada sin indebida
deformacién de la porcién de base de modo que esta Gltima su-
jatafé;adecuadamente laes superficies subyacentes del panel o
elemento similaxr sobre ellque se monta la estructura de tira,
Al mismo tiempo, la porcidn de cuerpo 64 de la porcidén de
guarnicidn 62 se produce & base de un material no metdlico que
tiene una dureza que es mayor que la dureza de la porcidén de
cuerpo 70 de la porcidn de base 60 y que es suficient§ paxa

soportar la pelfcula decorativa 66 de modo que se impida la
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desfiguracidn de los medios de superficie decorativa eobfﬁléa-
ta por arrugamiento o agrietamiento al doblar 1§Ag;t;uctura de
tira, ‘

En la realizacidén de la figura 3, la péﬁélkﬁfaé cuex
po 64 es preferiblemente de un poli(cloruro de vinilo) que
tiene una dureza de Durdmetro entre 85 y 99 en la escala Sho-
re A, segin el método de retardo de 15 ssgundos, a la tempera=-
tura ambiente, Ademds, el material de le porcién de cuerpo 70
de le porcién de base 60 es preferiblemente un material vini-
lico que tiene una dureza de Durdmetro entre 60 y B85 en la es~
cala Shore A, segin el método de reterdo de 15 segundos, & la
temperatura ambiente. Tal como se ha mencionado anteriormente,
le porcidn de guarnicidén 62 es preferiblemente soldada por ca-
lor a la superficis exterior 72 de la porcidn de cuerpo 70 de
la porcidn de base 70, Se ha de entendsr, sin embargo, que la
porcidén de base 60 y la porcidn de guarnicidn 62 pueden estar
acopladas apropiadamente de otro mﬁdo, tal como por ejemplo per
unién por adherencia, por la utilizacidn de medios sujetado-
res separados o por la disposicidn de medios de componentes
sujetadores enterizos con una de les porciones, la de base o
la de guarnicién, y acoplandolos con medios de»compohgntes su-
jetadores cooperantes de la otra de las porciones, la de guag
nicién o la de base.

Dado que se pueden'efectuér mucﬁas realizaciones po-
sibles del presente invento, y se pueden hacer muchds cambios po
sibles en las realizaciones aqui descrites, se ha de entender

con claridad que la descripcidén que antecede de ciertas reali=-
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zaciones preferidas ha de ser interpretada meramente como. ilua

trativa del presente invento y no como limitativa“dqh mismo.

-~ REIVINDICACIONES -

l.- Estructura de tira caracterizads porque compren-
de una porcidn de base no metdlica flexible ﬁreferentemente vi
nilica que tiene una superficie exterior y una porcidn de guax
nicién de material no metSlico flexible preferentemente vini-
lica unida a dicha superficie exterior de dicha porcién de base

y que tiene una superficie exterior, medios decorativos consti-

tuidos a base de pelicula decorativa fijados a dicha superfi--

cie exterior de dicha porcidén de guarnicidn, aiendo suscepti-
bles dichos medios de pelicules decorativa de desfigurarse sl
dobler diche estructura de tira, teniendo dichovmaterial de di
cha porcién de guarniciéﬁ una suficiente dureza para impedir
la desfiguracifn de dichos medios de pelicula decorativa sl do
blar dicha estructure de tira, y teniendo dicho material de
dicha porcién de base une dureza menor que la de dicho material
de dicha porcidn de guarnicién.

2.~ Estructura segln la reivindicacidn anterior, ca=-
racterizeda porque dicho material vinflico de dicha porcién da
guaréicién tiene una dureza de Durdmetro entre 85 y 99 en la
escala Shore A, y dicho material vinilico de dicha porcién de
base tiene una dureza de Durdmetro entre 50 y B0 en la escals

Shore A, segin el método de retardo de 15 segundos,
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