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MEMORTIA DESCRIPTIVTVA

que se eoompafia & la solicitud de una PATENTE DE IN-
VENCIDN pbr veinte afios en Espafia, & favor de D, Ede-
vasto ALBERT Verdd, de nacionalided espafiols, resi-
dente en MADRID, Gral., Mola, 30,

por:
wUN PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACIDN DE PYAS SOBRE PLAN-
CHAS DE GOMA, DESTINADO & LA FABRICACIDN DE CEPILIOSw.
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La presente Memoria se refiere, tal como se
indica en su enunoiedo, & un nuevo procedimiento para
la fabricaeidn de planchas de goma dotadas de pidas,
de las empleadas\en la eonstruccidn de cepillos y par-
ticularmente al nuevo sistema de fijacidn de tales -
pdas sobre las referidas planchas,

Teniendo en ocuenta gue digho proocedimiento



10

20

25

&0

35

-z-

es de original oconcepcidn del que suscribe, se so-
licita la correspondiente PATENTE DE INVENCIDN al am-
paro de la vigente legislacidn sobre Propiedéd Indus-
trial a fin de asegurar al recurrente su derecho a
la explotacidn exaolusiva del mencionado objeto.

Para fascilitar la comprensidn de las ox-
pliceciones gque daremos en la oonsiguiente desorip-
cién, se scompafian los pleanos reglamentarios en los
cuales:

Le fig; la, representa sensiblemente am-
pliada una pda de las que han de fijarse sobre la
plencha de goma, pda que como pusde verse, presen~
ta su extremidad redondeads (1) y un talén o cabeza
ensanchada (2).

Le fig. 28, representa la plancha de gome
(3) vista en proyeccidn horigontal superior, antes
de someterse a las manipulaciones o fases del pro-
cedimiento.

La tig. &, nos muestra la misma plancha
de goma (3) en disposicidn de ser perforada por el
troquel (4).

- Ia fig. 48, es la misma plancha de goma
(3) despuds de sufrir la fase de perforacidén y con
las pdas colocadas, en disposioidn de ser introdu-
cida en el molde,

Ia f;g; 5a, representa la disposiocidn de
los diferentes elementos en la operacién de prensa-~
do por la cual gqueda ultimade el resultado industrial.

La fig. 68, representa un corte parcial en
seccidn de la plancha de goma (3) gue ensefia la for-

ma en que quedan embutidas o empotradas las pdas y
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particularmente sus cabezas o talones (2) entre lea
masa de ceaucho, ’

A .continuacién vamos a ocuparnos de hacer
una detenida descripcidn dél procedimiento de refe-
rencie, resefiando todas y ocada una de las operacio=-
nes y fases qu#® intervienen en el mismo,

Tomada la plancha de goma (3) se la some=
te a perforado, m;diante la utilizacidn de troqueles
adecuados (4) & fin de obtener los orificios en nd-
mero opnvehiente~que<han‘da soportar las pdas,

Seguidamente y por medios mecdnicos o ma-
nueles se introducen las pdas a trevds de los mencio-
nedos orifiocios de la plancha (3) pasando a continua-
cidn al molde de vulcanizscidn sobre cuya placa su-
perior o matriz (5) se sitda la planche de goma a eu-~
yas pdas, ya montadas sobre la misma, se les hece ~
coincidir oon los orificios (6) que al efecto tiene
practicados dicha matriz. De esta forma, las pdas atra-
viesan los referidos orificlos (6) y sus extremidaw
des redondeadas (1) van a posarse gobre una platina
inferior (7).

Las ocabezas o talones de las pdas (2) que~-
den en qogsecueneia sobre la suparficie de lé plan-
cha de goma (%), y sobre ella se dispone una segun=-
da planohg de goma (B8) sobre la ocusl a su vez Se si=-
tda el elemento complementario del molde (o).

El conjunto asf formado se somete & presién
mediante la utilizacidn de prenses sldctricas de alta
temperatura, en cuyas operacidn se consigue una perfec-
ta unidén por vuloanizasién de ambas planchas de goma

(3-8) que queden constitufdas en un solo Suerpo de =



80

85

20

gren consistencia, sin perjuicio de conservar la na-
tural flexihilidad de su materis, &l propio gue las

cabezas o talones (2) de las pdas quedan aprisiona-

das entre la mase de caucho con extraordinaria i je=
za e inmejorables ocondiciones, encontréndose ya con

ello dispuestas las planchas con sus p¥es en las de-
bidas condiciones pare su acoplamiento a las palas o
bases de los cepillos.

Todo aquelio gue sea accesorio en la rea-
lizacién del procedimiento descrito, podréd ser obje=
to de modificaciones y las cuestiones de forma, ma~
terias, dispositivos y méquinas utilizadas en la eje-
cucidn de la invencién serédn considerados como de -
érden secundario, pudiéndose emplear aguellos gque me-
Jor oconvengan a la prdctica, en tanto que no alteren
fundementelmente la esenciglided del procedimiento
desorito,

Bl peticionario se reserva el derecho ds
obtener los certificados de adicidn complementarios
por lss mejoras o perfeccionamientos que en lo suce-

sivo puede aoonssjar la prédctioca.

N O T &

La PATENTE DE INVENCIDN que se solicita por
veinte afios en Espafia, recaerd sobre las particuleri=-
dades ocaracterfstices de las sigulentes reivindicacio-

nes;
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lﬁ;- Un procedimiento para la fijacidn de.
pdas sobre planchas de goma, destinado a la fabrica-
oién de csepillos, earacterizsdo esencislmente por so-
meterses a perforade una plancha de zoma, mediante la
utilizacidén de trogueles adecuados, obteniéndose un

100 némero conveniente de orificios,

28,« Procedimiento, segidn la reivindice-

cidén 12, caracterizado por el hecho de que las pias,

i 83 previamente preparades, de punte redondeadas y o&be-

za o taldn ensanchado, se introducen & fondo por me-
105 dios mecdnicos o manuales & travéds de los orificios
preoticados en la plancha de goma, pasando & oconti-
nuacidn este conjunto al molde &e vulcanizacién so-
bre ocuya placa superior o matriz ée sitda dicha plen-
‘ cha de goma, & ouyas pdas ya montadas, se les hade
110 coincidir eon los otros orificios de que conste die
che matriz, & través de los cuales pasan las pdas de
forma gque sus extremidedes o puntas redondeadas que-
den posedes sobre una platine inferior del molde,
d8,- Procedimiento, eonforme & las reivindi-
115 : cacibnes precedentes, caracterizasdo por el hecho de
que, en virtud de la fase preperatorla menoionada,
las cebezas o talones de las pdas quedan dispuestas
sobre la superflicie de la plancha de goma citada, y
sobre ellas se establece una segunda plancha de goma,
120 pare a su vez situar sobre este conjunto el elemento
metédlico complementario del molde,
48 ,- Prooedimiento, de acuerdo a la rei-
vindicaocidn 38, caracterigado porque el conjunto for-
mado, se somete a presién mediante la utilizacidn de

125 prensas elédotricas gue funcionen a alta temperatura,
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én cuye fase final se sonsigue una perfecte unidn
per vuloanizacidn de ambas planchas de goma gue que=
dan constitufdas en un solo cuerpo de gran solidez,
8in perjuicio de conservar la natural flexibilidad
de la meteria prima empleada, al prgpio tiempo que
las cabezas ¢ talones de las pdas quedan empotradas
0 aprisionsdas entre la masa de causho, con 1o cuel
quedan las planchas en las debidas condisiones para
su aooplamiento a las pelas o bases de los cepillos,
5&,- »UN PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACION DE
PYUAS SOBRE PLAN&HAS DE GOMA, DESTINADO A IA FABEICA-

CION DE CEPILLOSw.
. Todo ségdn queda expuesto en la precedente

Memoria que consta de seis hojas foliadas y meoanogra-;

fiedas por une scla cara, y & tftulo de ejemplo se re-

presenta en los planos que se acompaian.
Madrid, 20 de Mayo de 1948,
STO0 ALBERT VERDY
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