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a l a  p a ten te  ndm. 183-434 

a  fa v o r  de

D. Andr^ POLCAR y D. jean-C lande VIERNE -  de n a c io n a li­

dad htíngara e l prim ero y fra n c e sa  e l segundo -  dom ici­

l i a d o s  en BOULOGNE SUR SEINE (S e in e , F ran cia) 18 Rae

T isse ra n d ,

por:

"  M ejoras en e l  o b je to  de l a  p a ten te  p r in c ip a l  ndmero 

183-434, por: "Procedim iento p ara  l a  h idrogen acián  de 

productos no sa tu ra d o s " *

———srnaa: 00 O : ===:—*—

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

L a paten te  p r in c ip a l  se  r e f ie r e  a  un p roced i­

m iento para  l a  R idrogenacidn de productos no sa tu ra d o s,
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según e l  cu a l e l  producto , a l  que se añade previam ente un 

c a t a l iz a d o r ,  c ir c u la  en c ir c u i to  cerrad o , en una atm ósfera 

de Hidrógeno, a  una v e lo c id ad  del orden de v a r io s  c i r c u i­

t o s  com pletos por minuto y a  una p re s ió n  de Hidrógeno b as­

ta n te  e lev ad a .

Segdn e l  p re se n te  c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  se ha 

comprobado que se  puede t r a b a ja r  también a  una p re sió n  de 

hidrógeno b a ja ,  s i  l a  p o ten c ia  de l a  bomba e s s u f ic ie n te ­

mente grande resp ecto  a  l a  masa que se ha de t r a t a r .  La 

reacc ió n  t ie n e  lu g a r  en su  mayor p a r te ,  aproximadamente 

e l  70%, en l a  bomba, a  con dición  de que dicha bomoa ten ga 

l a  p o te n c ia  s u f ic ie n te  p ara  h acer c i r c u la r  por lo  menos 

una vez por minuto l a  can tidad  de m ateria  que se  ha de t r a ­

t a r  por hora.

Se ha compro&ado también que e s t a  ve locid ad  e le ­

vada de c ir c u la c ió n , l l e v a  con sigo  una gran velocidad  de 

reacc ió n  que e s  con stan te  durante la r g o  tiem po, in c lu so  con 

una p re sió n  de hidrógeno poco e lev ad a .

Adnque en l a  p a ten te  p r in c ip a l  se rep re se n ta  un 

so lo  elem ento, debe entenderse que se  pueden d isponer v ario s 

elem entos en s e r le  y e fe c tu a r , un proceso  continuo de h i­

d ro g en ad  ón a gran v e lo c id ad , con un c a ta l iz a d o r  pulveru­

le n to  mezclado a l  producto que se  t r a t a ,  alim entando de ma­

nera continua e l prim er elemento y evacuando también de ma­

n era continua e l  d i tim o.

Los procedim iento de h id ro g e n a d  ón ya conocidos 

se reducen a t r e s  t ip o s  d ife re n te s : por exceso de hidrógeno, 

por exceso de a c e i te  o por exceso de c a t a l iz a d o r .  L o s s i s ­

tem as de a g ita c ió n  empleados son l a  a g ita c ió n  m ecánica, l a  

c ir c u la c ió n  c io l i c a  d el h idrógen o, de l a  m ezcla a c e i t e  y 

c a ta liz a d o r  o del a c e i t e ,  o b ien  de una emulsión de a c e ite
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e h idrógeno.
Sin  embargo, ninguno de e s to s  procedim ientos con­

s i s t e  en hacer c ir c u la r  en c ir c u i to  cerrado una m ezcla de 

a c e i t e ,  hidrógeno y c a t a l iz a d o r  y en ninguno de e l l o s  se  

u t i l i z a  una bornea alim entada simultáneamente con a c e ite  y 

c a t a l iz a d o r  procedentes d e l  d ep ó sito  de c a rg a  y con h id ró ­

geno, procedente prin cipalm en te de l a  recu peración  d e l  g a s 

que se acumula en l a  p a rte  a l t a  d e l d e p ó s ito , como se e fe c ­

tú a  en e l  procedim iento de l a  p resen te  in ven ción . E s ta  ab­

so rc ió n  o recuperación  d e l hidrógeno tie n e  lu g a r  por l a  de­

p re sió n  de l a  bomba.

La reacc ió n  se  v e r i f i c a  cuando menos en un 70% 

en l a  bomba y a cau sa  de l a  bomba, y especialm ente como con­

secu en cia  de l a  a sp ira c ió n  d e l nldrógeno por e s t a .  En e fe c ­

to :

1 .  -  S i  se  in trod u ce  el ga s por l a  p a rte  su p e r io r  

d e l d e p ó sito  s in  e fe c tu ar  l a  ab sorc ión  o recu peración  d e l 

g a s  por l a  bomba, l a  re acc ió n  es prácticam ente n u la .

2 .  -  s i  se  r e s ta b le c e  l a  recu peración  de g a s por 

l a  bomba y se  suprime l a  l le g a d a  de g a s  f r e s c o ,  l a  reacción  

es muy buena y e l  hidrógeno de l a  p a r te  s i t a  d e l d ep ó sito  es 

ab sorb ido  completamente con ra p id e z .

3 .  -  s i#  además d e l hidrógeno recuperado, se  in ­

y e c ta  g a s  f r e sc o  a  p re sió n  con stan te  en l a  bomba, l a  re a c ­

c ión  e s muy buena y muy rá p id a  y es absorb ido  todo e l  gas 

que se  ha in tro d u c id o .

En l o s  dos d itim os c a so s  l a  bornea e s t a  alim enta­

da con h idrógeno, pero no en e l  prim ero.

E l rendim iento v a r ia  muy poco segdn que e l  depó­

s i t o  e s t á  más o menos l le n o ,  e in c lu so  e l  n iv e l  en e l  in te ­

r io r  d el d e p ó sito  puede c u b r ir  l a  boca de l a  tu b e r ía  de im—
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p u lsió n  da l a  bomba s in  que se  produzca un descenso sen­

s ib le  en l a  can tidad  de m ateria  hidrogenada por unidad 

de tiem po, s i  l a  h idrogenación  tu v ie ra  lu g a r  en e l  depó­

s i t o ,  l a  can tidad  r e l a t i v a  de nidrógeno y de a c e i t e  con­

ten id a  en e l  miaño (cuya re la c ió n  puede v a r ia r  de 3 a  1 /3  

segón que e l  d ep ó sito  e s t é  l le n o  h a s ta  1 /4  o h a sta  l o s  3/4) 

I n f l u i r l a  en e l la #  por lo  ta n to , ya que l a  cantidad  de h i­

drógeno f i j a d a  por unidad de tiempo no v a r ia  prácticam ente 

de uno a o tro  c a so , se  puede d ed u cir que l a  reacc ió n  se  

e fe c tú a  fu e ra  d e l d e p ó s ito , o s e a ,  en e l  con junto formado 

por l a  bomba y lo s  con ductos.

Se comprende fác ilm en te  que l a  f  orma d e l depó­

s i t o  se p r e s ta  fác ilm en te  para emplear como c a ta l iz a d o r  

cuerpos m e tá lic o s  p articu larm en te  p esad os, l o s  c u a le s ,  por 

su prop io  peso se  acumulan en e l  punto en que r e s u l t a  más 

e fio a z  su p re se n c ia .

En e l  plano ad ju n to  se re p re se n ta  un esquema 

de una in s t a la c ió n  ap rop iad a p ara  l a  e jecu ció n  p r á c t ic a  

d e l procedim iento o b je to  de l a  p re se n te  Invención .

E l producto que se  ha de t r a t a r  se  in troduce 

de manera continua por - IB - , en e l  sen tido  de l a  f le c h a  

-P - , en e l  prim er elemento - 1 -  que contiene él a c e ite  - 2 -  

en una atm ósfera  de nidrógeno a p re sió n  —3—. El producto 

c ir c u la  por e l  conducto —4—, l a  bomDa —5— y e l  conducto 

—7— a una ve locid ad  t a l  que l a  can tidad  de producto que 

se  ha de t r a r a r  por hora e fec tú e  u n c i d o  completo por

minuto, m ien tras que por e l conducto -iO-s se  añade l a  can­

tid a d  n e c e sa r ia  de h idrógen o. Durante e s t a  c ir c u la c ió n , 

una p a rte  d e l producto mezclado a l  c a ta liz a d o r  pu lveru len­

t o ,  va  pasando por e l  conducto - I b - ,  a  l a  b ase  d e l elemen­

to  s ig u ie n te  -17** en e l cu a l p ro sigu e  e l  tra tam ien to , y
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mente tra ta d o  se  recoge en e l  r e c ip ie n te  -2 0 - .

El p re sen te  esquema de in s t a la c ió n  se  d e sc r ib e  

solam ente como ejem plo y no t ie n e  o tro  o b je to  que demos­

t r a r  que en un proceso  continuo de fa b r ic a c ió n  se  pueden 

obtener buenos productos efectuando l a  h idrogen ación  a  gran 

v e lo c id ad  y empleando un c a t a l iz a d o r  p u lv eru len to .

Otra form a de e jecu c ió n  puede c o n s i s t i r  en aco­

p la r  d irectam en te, una a  con tin uación  de o tr a ,  un c ie r to  

nóinero de bombas, suprimiendo lo s  d e p ó sito s  in term edios y 

reem plazándolos por un r e c ip ie n te  in ic ia L  de alim entación  

y otro  f i n a l  de s a l i d a .  La a lim en tación  de hidrogeno se 

e fe c tú a  conduciéndolo d irectam ente a una o v a r ia s  bombas, 

y además puede recu p erarse  e l  hidrógeno del re c ip ie n te  

i n i c i a l  y d e l re c ip ie n te  f i n a l  por una o v a r ia s  bombas.

----===: N 0 T A :===----

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s t e  c e r t l f lo a d o

20 Re ad ic ió n :

1 .  — P erfeccion am ien tos en e l  o b je to  de l a  pa­

te n te  p r in c ip a l ,  c a ra c te r iz a d o s  por que l a  bomba de cada 

elemento de n i dr o gen ación  tien e  l a  su f ic ie n te  p o ten cia  pa­

ra  h acer c ir c u la r  a lo  menos una vez por minuto, todo el

25 producto que se h a d e  t r a t a r  por ñ o ra .

2 .  -  perfeccion am ien tos en e l  o b je to  de l a  pa­

ten te  p r in c ip a l ,  segdn l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , c a ra c ­

te r iz a d o s  por que l a  reacción  se e fe c tú a , en su mayor p ar­

t e ,  en l a  oomba, d eo id o  a l a  gran velocid ad  de c ir c u la c ió n , 

l o  que perm ite operar a  una p re sió n  de nidrógenc b a ja .

3 * -  P erfeccion am ien tos en e l  o b je to  de l a  paten—

30
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p r in c ip a l  segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a ra c te ­

r iz a d o s  por d isp on erse  v a r io s  elem entos acoplados en s e r i e ,  

entrando el producto de manera continua en e l  prim er e le ­

mento, mezclado con un c a ta liz a d o r  p u lv eru len to .

4 . -  perfeccion am ien tos en e l o b je to  de l a  paten­

te  p r in c ip a l  segiin l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c ­

te r iz a d o s  por d isp on erse  en s e r ie  v a r ia s  combas alim enta­

d as con h idrógeno.

5 *-  M ejoras en e l  o b je to  de l a  p a ten te  p r in c ip a l  

námero 183 .434 , por: "Procedim iento p ara  l a  h id ro gen ad ó n  de 

productos no sa tu ra d o s" .

E s ta  memoria co n sta  de s e i s  p á g in a s , e s c r i t a s  por 

una so la  c a r a .

BARCELONA/ !   ̂ MAY. 1948
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