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CERTIPICADO DE ADICION

am st s

=3 o bty

& la patente nim. 183.434

a favor de
De. André POLGAR y De Jean-0laude VIERNE — de nacionali-
dad n¥ngara el primero y trancesa el segundo - domici-
liados en BOULOGNE SUR SEINE (Seine, Francla) 18 Rue

Tisserand,

por:
» Mejoras en el objeto de la patente principal ndmero
183.4%4, por: »Procedimiento para la hidrogénacién de

productos no saturados »,
momsmzzzey § 00 0 5 minzs e s
Memoria Descriptivaea

La patente principal ge reriere a un procedi-

miento para la hidrogenacién de productos no saturados,
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segin el cual el producto, al gue se aflade previamente un
catalizador, circula en circuito cerrado, en una atmdsrera
de nidrégeno, a una velocidad del orden de varios circui-
tos completos por minuto y & une presién de nidrdgeno bag-
tante elevada.

segfn el presente certificado de adicién se ha

comprobado que se puede travajar tembién a una presién de

nidrbgeno baja, si la potencia de la pompa es suficiente—

nente grande respecto & la mzsa gque se ha de tratar, ILa
reacoién tiene lugar em su mayor parte, aproximadamente

el 704, en la bomba, & condicién de gue dicha bompa tenga
la potencia suficlente para hacer circular por lo menos

ung vez por minuto la cantidad de materia que se ha.de tra-
tar por hora.

8e ha comprobado tamovién que esta velocidad ele-
vada de circulacién, lleva consigo una gran velocided de
reaccién gque es constante durante largo tiempo, incluso con
una presién de nidrédgeno poco elevada.

Avdnque en la patente principal se representa un
solo elemento, debe entenderse que se pueden digponer varios
elementos en serie y erectuar, un proceso coniinuo de hiw
drogenacién a gran veloclidad, con un catalizadqr pﬁlveru-
lento mezclado a2l producto gue se trata, alimehtapdo de ma=~
nera continua el primer elemento y evacuando también de m&-
nera continua el dltimo, |

Los procedimiento de hidrogenacién ya conocidos
se reducen a tres tipos diferentes;'por exceso de hidrégeno,
por exceso de aceite o0 por exceso de catalizador, ILos sis-
temas de agltacién empleados son la agitacifén mecdnica, la
circulacién ciclica del'hidrégeno, de la mezola acelte Y

catalizador o del aceite, © bien de uns emulsién de aceite
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e hidrégeno,
Sin embargo, ninguno de estos procedimientos con~

slste en hacer circular en circuito cerrado una mezcla de
acelte, hidrégeno y catalizador y en ninguno de ellos se
utiliza una pompa alimentada simulténeamente con acelte y
catalizador procedentes del dépdsito de carga y con hidré-
geno, procedentaxprincipalmente de la recuperacidn del gas
que se acumula en la barte alta del depbsito, como se efec—
tua en el procedimiento de ia presente invencién. Esta ab-~
sorcién o recuperacidn del nidrégeno tiene lugar por la de=
presién de la pomba,

‘ La reacoidén se verifica cuando menos en un 70%
en la bomba y a causa de la bomba, y especisalmente como con-
secuencia de la gspiracién del nidrégeno por esta; En efec~
to:

l.~ 81 ge introduce el gas por la parte superior
del depdsito sin efectuar la absorcién o recuperacidn del
gas por la bpomba, la reaccién es prédcticamente nula.

2.~ g1 se restaplece la recuperacién de gas por
la bomba y se suprime la llegada de gas fresco, la reaccién
es muy buena y el hidrbgeno de la parte alta del depdsito es
absorbido completamente con rapidez. '

3.~ 5i, ademfs del nidrégeno recupersdo, se in-
yecta gas fresco a presién congtente en la bomba, la reac-
cidén es muy buena y muy iépida y es abgorbido todo el gas
que se ha introducido,

En los dos ltimos cagos la pomdpa esta slimenta-~
da con hidrégeno, pero no en el primerb. :

El rendimiento varia muy poco segin gue el depé-
sito esté m4s o0 menos lleno, e incluso el nivel en sl inte-

rior del depbsito puede cubrir la boca de la tuberia de im-
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pulsién de la bombe sin que se produzca un descenso sen-
glble en la cantided de materiam nidrogenada por unidad

de tiempo., 51 1a'n1drogenac15n tuviera lugar en el depf-
slto, la cantidad relativa de nidrégeno y de aceite con-
tenida en el mimmo (cuya relacién puede variar de 3 a 1/3
segdn que el depésito esté lleno hasta 1/4 o hasta los 3/@)
1nflu1ria en ella. Por lo tanto, ya que la cantidad de hi~
drbfgeno fijada por unidad de tiempo no varia précticamente
de uno a otro caso, se puede deducir que la reaccién se
efectua fuera del depfsito, o sea, en el conjunto formado
por la pomba y los conductos.

Se comprende fdcilmente que lg forma del depd-
sito se presta fécilmente para emplear como catalizador
cuerpos metdlicos particularmente pesalos, los cusles, por
su propio peso se acumulan en el punto en gue resulta més
efloaz su presencia. _

En el plano adjunto se représenta un esquema
de uns ingtalacién apropiada para la ejecucidén préotica
del proceaimiento objeto de la presente invencién. |

El preducto gue se ha de tratar se introduce
de manera continua por -l8e-, en el sentido de 1la flecha
-F-, en el primer elemento ~l- gue contiene el acelte «2-
en una atmésfera de nidr6geno a presién ~3-. El prolducto
circula por el conducto ~4=-, la bompa -5~ y el conducto
-7- a una velocidad tal que la cantidad de producto gue

ge ha de tratar por nora efectue un ciclo completo por
minuto, mientras que por el conducto -10- se gfiade la cane~
tidad necesaria de hidrégeno., Durante este ciroulacién,

una parte del producto mezclado al catalizador pulverulen-
to, va pasaendo por el conducto -lb-, a la base del elemen—

to sigulente ~17- en el cual prosigue el tratamiento, y
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es! pucesivamente, Por Yltimo, el producto ya completa~-
mente tratado se recoge en el reciplante ~20-,

joil preseﬁte esquema de instalacién se describe
golamente como ejemplo y no tiene otro onjeto gue demos~-
trar gque en un proceso continuo de fanricacidn se pueden

obtener obuenos productos erectuando la hidrogenseién a gran

Bﬁvelocidad y empleando un catalizador pulverulento.

Otra forma de ejecueidén puede consistir en aco-
plar directamente, una a continuacién de otra, un clerto
nimero de pomdas, suprimiendo los depésitos intermedios y
reemplazéndolos por un recipiente inicial de alimentacién
y otro final de salida. Ia alimentacién de hidrogeno se
efectun conduciéndolo directamente s una 0 varias bombas,
y ademds puede'reéuperarse el hidrégeno del recipiente

inicial y del recipiemte final por una o varias vombas.
—emz==; N 0 T A (==sme——

ge relvindlica como objeto de este certificado
de adicién;

l.~ Perreccionamientos en el objeto de la pa-
tente'principal; caracterizaldos por que la bomba dé cada
€lemento de nidrogenacién tiene la suficiente potemcia pa-
ra hacer circular & lo menos una vez por mimuto, todo el
producto que se ha de tratar por nora.

24= Perteccionamientos en el objeto de la pae
tente. principal, segin la reivindicacifn anterior, carac-
terizados por gue la reaccién se efectua, en su mayor pars
te, en la oomba, deoido & la gran velocidad de circulacién,

lo gue permite operar a una presién de nidrégeno pajs.

Ze= Perfecclonamientos en el objeto'de la paten.
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principal segdn las reivindicsoiones enteriores, caracte—
rizadosg por Qisponerse varios elementos acoplados en serie,
entrando el producto de maneras continua en el primer sle-
mento, mezolado con un catalizador pulverulento.

4.~ Perfecciongmientos en el objeto de la paten-
te principal segdn las reivindicaciones’ anteriores, carac-
terizados por digponerse en serie varias bombas alimenta-
das con hidrfgeno.

5¢= Mejoras en el o’njeto de la patente principal
ndmero 18%.4%4, por: “Procedimiento pare la hidrogenacién de
productos no saturados. '

Esta memorla consta de sels pdginas, escritas por
una sole cara.

BARCELONAJ 1 MAY. 1948
P.do

JOSE M.* BOLIBAR
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