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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se mcompefia & la solioitud de una PATENTE DE INVEN-
CIDN por veinte afios en Espafla, a favor de Don Damidn -
LOPEZ Ferrerfas, de naclonalidad espafiola, residents en
FOZ (Lugo),

| por:

-

»UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACIDN DE LOSETAS DE MADERAw,.

La presente Memoris se refiere,como su snun-
ciado indioca a un procedimiento de fabricacién de lose-
tas de madera destinadas al parquet de pisos,

Hasta la fecha vienen empledndose en la cons~
truccidn de viviendas los sistemas de solado, mediante
el empleo de losetas ds mossaico, o bien los entarimados
a base de maders en tirss o listones generalmente machi-

hembrados gque se adaptan y acondicionanh sobre la marche
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de las obras por operarios especislizados.

El primer sistem& resulta indudablemente més
répido y menos costoso, pero sin embargo los arquitec-
tos y pdblico en generel prefieren el piso de medera
para las construcciones de viviendas de lujo, ya que
con ello se mejora notablemente la estética y buensa
presencia de la casa y entona ocon mds propiedad en re-
lacidn oon los muebles y decorado del hozar, pero este
segundo sistema ofrece grasves inconvenientes derivados
principalmente de que los procedimientos usuales son -
enticuados y rutinarios, por lo cu#l nunea puede lograr-
se un trabajo verdaderamente perfecto desde el punto de
vista éstético y por el contrario es muy elevado el cos-
to de la mano de .obra, tode lo cusl viene a repercutir
grevo seamente sobre el presupuesto de las obras,

El gue suscoribe ha estudiedo este problema
¥y cree haberlo resuelto satisfectoriamente mediante el
procedimiento objeto de ests Mbmori#, tendente a lograr
un parquet de inmejorable calidad y vistosided con la
particularid&ﬁ de que las plezas vienen ya preparadas
de fébrica para su adapteacidn, de forma que el entari-
mado se realize con extreordinaris facilided y rapidesz,
aproximadamente en igua;es condiciones que se efectia
en los casos de solafo con piezas de mosaleo, pero con
una gran economfa dineraria y de tiempo en relacidén eon
los trabajos sobre meadera.

Teniendo en cuenta que dicho procedimiento
es ds original concepcidn del recurrente, se solicita
la correspondiente PATENTE DE INVENCIDN al amparo del
vigente'Estatuto sobre Propiedad Industrial a fin de

asegurar al solicitente su derescho a la explotacidén ex-
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clusiva del mencionado objeto en tode Espafia, Colonias
¥y Protectorado,

Muchas son las ventajas que en el orden préc-
tioco reporta el resultado industrial obtenido por este
procedimiento, pudiéndose citar como mée destacedas las
sigulentes:

a) Una importante economfa en la mano de -
obre, ye gue, como queda dicho, las piezas estdn prefabri
cadas en debidss condiciones para su adaptecidn, lo que
evita la mayor parte de las operaciones que hasta la fe-
cha habfan de realizar ocon gran ocuidado los obreros es-
pecializados.

b) Evita la colocacidén de rastreles que has-
ta shora eran indispensables (operacidén la més delicada
en la ejecuoidn de entarimaedos) ya que les nuevas lose-
tas de madersa pueden ser colocadas directamente sobre
una base de ocemento,

6) Méximo sprovechamiento de la madera, pues-
to que las diferentes partes de la loseta son de propor-
cdiones reducides y siendo asf, los desperdicios son préc-
ticamente nulos.

d) Mayor rendimiento en la colocacidén de pi-
sos, similer y adn superior a los casos de solado con
mosalco,.

e) Bella presentecidén del piso, debido a la
variedad de dibujos que pueden realizarse sobre las lo-
setas.

£) Une importante economfa general del coste,

Otras importantes ventajas podrdn deducirse
de la descripeidn que haremos a seguido del mencionado

procedimiento, resefiando todas y ocade una &se les opere-
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ciones gue intervienen en el mismo,

Tomede ls materis prima, o sea la tabla, pre-
ferentemente de madera de suceliptus, se la somete a coo-
cién a vapor mediante el empleo de instelaciones adecua-
des y durante un tiempo previsto. Posteriormente se le
somete e secado &l natural durante eierto tiempo, para
a continuacidén paser a unas cémaras de secado por aire
oaliente,

Seguidamente se somete s un tratamiento de
seleccidn, pasendo por una méguine circuler para la oh-
tencidén de las pilezas totalmente saneadas de grietas y
clasificacidn de dimensiones que se realiza por medios
mecdnicos o manusles,

A la materia asf tretada, se le d4 uniformi-
ded de gruesos mediante el empleo de méguinas regruesa=
dores apropliades y posteriormente se realiza mecdnicamen-
te el machihembrado para convertirlas en terima o par-
quet, oon ouyo referido tratamiento se proporcionz a lsa
madera una geresntfa absolute contre los alabeos y demds
sontracciones tf{pices de la maders.

Una vez ultimmdas las anteriores operaciones,
se procede al seleccionado de los distintos colores na-
turales de la madera, combinédndose las piezas de 4istin-
tos tonos y formas geométricas para proporcioner a la -
loseta los dibujos requeridos que pueden ser variadfsi~
mos, como fecilmente puede comprenderse,

Las distintes piezas obtenides de variados
dibujos y formes, se unen por oualquier sistema de en-
colado o similar pare formar la loseta & la cuael se le
suministra por su reversoc un bafic en una proporcidn de
benzol, brea de hulla y alquitrédn a fin de dar a la pile-

ze le debida impermeabilizaeidn y aislarla de una posie
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ble humeded de la base de asiento,

Por ¥ltimo, se adaptan al reverso de la lo-
seta un nimero determinado de salientes metﬁlioos, por
ejemplo clavos o tornillos, convenientemente distribuf-
dos, ouyos elementos proporcionan una firme adherencie
de la loseta sobre la base de asiento de cemsnto o ma-
teria de naturaleza similer.

Todo aguello que sea accesorio en la realiza=-
cidn del procedimiento descorito podréd ser objeto de mo-
dificeciones y las ocuestiones de forma, materias, dispo-
sitivos y méquinas utilizadas en la ejecucidn de la in-
vencidn, serédn consideradss como de drden secundario, =-
pudiéniose emplear aguellos que mejor convenga & la préc-
tica, en tanto gque no slteren fundamentalmente la esen-
cialidad de lo descrito.

El peticionario se reserva el derecho de obe
tener los certificados de adiocidn complementarios, por
las mejoras o perfeccionemientos cue en lo suceslvo pue-

de aconsejar la pridctica.

La PATENTE DE INVENCIDN que se solicita recae-
r4 sobre las pértioularidades csrscter{sticas de las si-

gulentes reivindiceaciones:
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la,- Un procedimiento de fabricacidén de lose-
tas de madera, caractoerizado esenciaslmente por someter-
se a coccidn la tabla previamente obtenida, mediante la
utilizacidén de instalacioﬁes adecuadas, a cuya tabla -
despuéds se le proporoiona un tratamiento de secado, prime~-
ro al natural y posteriormente por aire csliente en oé-
mares epropiadas. |

28.~- Un procedimiento de fabricecidn de lo-
setas, segdn la reivindicacidén primera, caracterizado
porcue sobre dichas tablas se efectda una fese de selec-
cidn pasando por una mdquina eirculer pars la obtencidn
de las plezas totalmente saneadas de grietas y olasifi-
cacién de dimensiones.,

3%2,~- Un procedimientc de fabricacidn de lo=-
setas de madere, conforme & las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado porque a la materis asi tratada
se le ¢4 uniformidad de gruesos mediante el empleo de
méquinas regruesadoras, realizédndose mecénicamente el
machihembradb para convertirlas en tarima o parquet con
cuyas operaciones se garantiza a la madera contra los sla-
beos y demds contrecciones tipicas.

43,- Un procedimiento, cue ademds de las par-
ticularidades resefiadas en las reivindicaoiones anterio-
ies, se caracterize por procederse ulteriormente al se-
lecoionado de loB colores naturzles de la meders, com-
bindndose las plezas de distintos tonos y formes para
proporcionar & la loseta los dibujos preestablecidos,
ocuyes plezas seé unen por eualguier sistema de encolado,

ba,- Un procedimiento que se prosigue pro-
porcionando &-la lossta por su reverso de un bafio de una

proporcidn celculada de benzol, brea de hulla y alqui=-
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trdn pare producir su impermeabilizacién y aislarls asf

de une posible humeded de la base de asiento,
6¢.- El mismo procedimiento indisado, carac-
terizado por dotarse s les losetas por su reverso de unos
160 salientes metdlicos, racionalmentewdistribuidoé a fipn de
proporeionarla de unos firmes elementos para su perfea-
ta adhereneie sobre la base de asiento, de ocemento o ma=-
teria de naturaleza similar,
7&.- »UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LO-
165 SETAS DE MADERAw.
' Madrid, 5 de Mayo de 1948,

DAMIAN IDPEZ FERRERIA.
Pl - . .
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