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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspcndieptg & la solicitud de registro de una patente de
_invencifn que, por veinte aﬁoé; se golicita para Espafia y —
sus Colonias, a favor de Don Pascal GAUDRY y Don Manuel MO—
BANT, .d.e nacionalidades francesa y espaficla, respectivémente,

residentes en 5 Bae de 1'Evéché y 22 Rue Guynemer, Rsdat (ia
rruecos), -

p o©

* PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE ARMADURAS DESTINADAS A
L4 FABRICACION IE EIEMENTOS DE CON STRUCCIOR P!EFABBICANB
o- PA.’BA OTROS USOB hd

sessao=means

El presente 1pvénto tiene por objeto un proeedimienté -
espo&am&to, destinado g fecilitar la co:zf_eoci&n de armaduras
destinadas a la febricacifn de elementos de coxstruccifn pre-
fabricados. Escte procedimiento puede ser utilizadc ademfs en
otros usos. Bnglobe igaslmente la confeccifn de estes armadu
rag con syuda de este procedimiento. ' :

El preée'dimiezrto objeto del invente permite unir rapidi
s:!.m‘a:;xsnte los tﬁ.ferentes slementos que constituyen este eb-

nero de axmaduras. Fat;.ilita la tarea de un personel no espe-
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cialisada,, cuyo esprexdizaje puede hacerse en slgunas horas.
Permite lograr una febricacién regular y "estendarlizada". Es
te procedimiento ha sido econcebido mfs especislmente pera ls -
fabricacifn de ameduras de cafias, pero puede ser utiliszedo, -
iguslmente, con el mismo espiritu, para la fabriocacién de srmp
duras de materiales anflogos.

Puede realizarse en todas las dimensiones, segin el tama-
filo, el espesor y la naturaleza de las armaduras a fa‘bri.eaé.

Se compone esencialmente de un chesis mévil que basculs
en &os soportes y que puede fijarse con syuda de un éiispositi-'
vo de sujecién previsto en la construccifnm, como se indicaré
en el curso de ls presente Mémoris. Este procedimiento puede
ser construido en toda clase de m’ﬁterialos, madera.,_h.'fem, a
sluminio, meteria plésticyg, o una combinecién de estos diver-
s0s materiales.

2s{ el chasis puede ser construido en metales ligeros o
aleaciones ligeras (aluminie, duroaluminio), mientras que sus

soportes pueden construirse en metales mfs vulgares (hierros

unidos, tubos redondos o .cuadrados o piesas fundidas).

El invento se comprenderf mejor con a.yﬁ.da. de los dibujos
adjuntos que tepresentan) a t{tulo de ejemplo no limitativo,
una construccifn segén el invento, enteramente construida em
ma&erﬂ y destinads a la fabricacién de ammaduras de cafias pa~-
ra elementos de 0'5 ms. x 0'5 ms. Esta construccién de proce-
dimiento permite reaslizar al mismo tiempo dos armeduras para
elementos de 1 m. x 0'5 m,, el chasis es el mismeo, pero el -~ |
travesafio central eé suprimido .‘ El espesor de las amaduras
fabricadas sobre este procedimiento es uniformemente de unos

-5 omtsme

En los dibujos la Fig. 1% es una vista de conjunte del
procedimiento, estando sujeto el chasig en su posicién hori-
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zontals )

La Fige 2® es un corte del. soporte del chasis.

En estas Figures, (1) designa el chesis; (2) los sopor-
tes del pfocedimien_to 3 (3) un travesafio de ensamblaje, cuys
posicifn est& celculada pars permitir la meaniobrs del chasis;
(4) los pies de los soportes; (5) el alojamiento de los pivo~
tes del chesis; (6) un cerrojo o siateina de sujecifn del cha~

sis; y (7) el porta herramientas. y

Le Fig. 3% es una vista en plante del chasis movil, des—
tinado a Trecibir los elementos que constituyen le ammadura.

 Este chasis estf formado por un primer cuadro exterior -

abierto (8) en piezas de ensarblaje gque sostienen todo el dig

positivo, y estd doblado por un segunio cuadre interior en el,

cual se disponen entalladuras, cuya sbertura y distancia es—
tén caleuladas segun la naturalezas de los materiales utilize-
dos para la fabricacién de las ammadurss. La profundidas de -
lasz entallsduras depende del espesor de la armadars gque, en

‘este caso, es de 5 emts, Esta parte del chasis puede estér -~

constituida por una banda de metsl ligero, plegada y atornie
llads sobre el cuadro, que es de medera, (10) designs un tre-
vesafio intermedio ¥ (11) los pivotes del chasis .

Cuando los eleméntos que constituyen la &armsdura son oo~
locados en el chasis, se sujetan con un tercer cuadroc ligero
de sujecién (12), que se mentiene = nivel superior del chasis
con dos torniquetes de metsl o maders. '

La Fig. 4% es un corte de un detalle del chasis, segfiz
A-B, mostrando el cuadro de mjecibn.(12). ‘

La Fig. 5& es une viste lateral del chasis momtrando la
aitaa@&iz de los cartabonss de voneenfblde ¥ uns placa met£li~
ca (13) encastrads en el eua.dro ¥ en cuyo centro basoculs el
chasis. Este placa lleva un cierto némero de perforaciones

e

i
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en las que se introduce el v&stago del cem&o de sujecibn (6)
que mantine el chasis en posiciones verticales des#inadas -
facilitar el trabaj o‘.A

Para la ealocaaién'de los elementos de la armmdurs, €l -~
chasis se mmtiene;' preferentemente, en pozicién horizontal .
Pero para permitir 'las ligaduras de los elementos, el chasis
est& estudiado pars realizar una revolucién complets, de modo
que sea la cara inferior, opuesta sl cusdro de sujecifn, la -~
que se presenta al obrerc para ligar los diferentes elementos.

La Fig. 6® represents aislado el cerrojo degtinado a la
sujecifn del chasis en sus diversas posiciones.

La Fig. 7® representa el porta-herramientas,

Para confeccionar las amadurss con eyuds del procedimien
to objeto del invento se procede del modo aiguientc., dado a tf
tule de ejemplo no limitativo. Le prictica y la facilidad del
obrerc pucdé, en efecto, traer variaciones que en nada modifie
can el espf{ritu del procedimiento. |

Estando el chasis en su'posicifn horisontal, es manteni~
do en ests posicién con ayulda del cerrojo de sujecién (6), se
colocan las cafias, cortadas e la dimensidn desesds, en las en-
tallgduras del euadre interior (8), después se sujetan las ce-
fias, es{ coldcadas, con ayuda del cua.dro de sujecifbn (12). En~-
tonces se retira el cerrojo y, moviligando asi el cuadro, se -
le coloce en la posicidnm indicads mfs arrids, pam permitir al
obrero ligar las cafias entre ellas con ayuda de 1igadnré.l vegs
tales o metflicos. . |

Este poéicién del chasis facilita el trabajo del obrero.

.Teminada la ligazfn de las cafias, se vuelve @l chasis a
su posicifn horizontsl y‘se le sajete con asyuda del cérrojo -
(6). Bev quita el cuadro de sujecifn (12) y se retiran les ’d.os. ,
élémentgs de armadura realizados, |

Una vegz terminads una prime.i'a operacifn doble, se reco-s
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mienzae. ' ‘ ,' A
105 Pera obtener ensamblajes regulares y uniformes y de fas
cilitar el aprendissje del obrero, se puede recurrir & grifi-
\ cog de lectura muy sencilla. Algunas horas son suficlentes -
(bﬂ\ para gue el movimiento del obr_eéo se haga casl sutomftico.
% ‘Modificaciones de detalle del procedimiento, pnéden ima
N 110 ginarse sin modificer el espiritu del invento. As{ pueden imegl
| narse diversos dispositivos de mujecién y de esrrojo, om0 por
 ejemple un sisteme de sujecién constituido por uma rueds den-
tadas con trinquete de parada. . '
| L0 2 & | |
115 . En FESUMEN: L;, presente patente de invencifa que , por -
. veinte sfios, se solicita para Espafia y sus colanigs, ‘ha de re-
caer sobre las signientes reivindicaciones: '
; _ 183~ PROCEDIMIENTC PARA LA CONFECCION DE ARMADURAS DES- 1
' TINADAS A LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE COYSTRUCCION PREFABRI |
- 120 GMS_ O PARA OTROS USOS, que se earacterfza por cologsr en un
| chagis abierto y mbvil, que puede bascular en dos soportes ¥
ser fijado mediante un dispositive de sujeciln, las cafias, —=
cuerdas, maderas, barras 0 alsmbres, que’ han de constituir le
. armadura, mediamte un doble cuadrc provistc de mmescas, cuys
125  ebertura, distancias y profundidad estfn calmledas segfén la ~
naturaleza de los materialeg utilizados y el espesor de la ar-
medura & obtener, las cuales, una vez sujetas, son enlazadas
con ligadaras vegetales o metflices, a cuyo efecto el marco -
girarf pars colocer el chesis en las posiciones més variadas
130  para facilitar el trabajo y el rendimiento del obrero, y fijifm |
| dose mediente el dispositive de clerre para faciliter la retie .
rads del marco ds la armadurs fabricada. '
28 t< Por fltimo, se reivindica como objeto sobre el que
ha de receer la presente paten%e de invencifn que se solicits

-
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pars Espalia y gus Colonisas,
4 | P o T | |
* PROCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE ARMADURAS DESITNADAS A
LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE CONSTEUCCION PHEFABRICADOS
O PARA OTROS USOS *.

' Todp conforme queds expresado en la presente Memoris -
desoriptive que consta de seis hojas escritas & mfgquina por
une go0la cars ¥y planos que se ceompaﬁaﬁ; , 7

Madrid, 14 de Mayo de 1.948,
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