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MEMORTIA DESCRIPIIVA
que se acoupafia a una solicitud de PATLNIEZ DL INVDNCION,
por veinte aﬁos, para BDspafia y posesiones, por " PROGED I~
HIBIMO PARA La FABKICACION DE LADRILLOS RUFRACTARIOS Ni~
TURALESY, en favor de D.José Ciordia Arbizu, de naciona-
lidad espafiola y residente en SANZANDLR, avenida de Rei~

na Vietoria ndm 47.-

Sabido es el gran empleo gue hoy dia tienen en la
industria las materias refractarias para revestimiento de
téda clase de hornos. un la actualidad esta industria em-
plea, por lo generad, ladrillos de silicato de alumihio,
(caclin); de sflice o silicioso cuando ge trata de reves-—
timierto de hornos ﬁara la rabricacidén de acero por proce
dimiéntos dcidos, y de dolomia (carbonzato doble de cal, ¥y
maznesia) o de magnesia wds o menos pura, maverias gue se
emplean en los revestimientos de la misma clase de hornos
cuando el procedimiento bdsico es el gue sigue.

A pesar de todo, los precios de estas muterias,

- son excesivamente altos, 1o que consecuentenente, encarece

los productos. La escasez de los yacimientos Ge caolin o

a
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giobertita (carbonato de magnesia), obligan otras veces a
un cogte demasiado elevado del producto. 4 escos inconve-
nientes hay que afiadir, en lo referente al carbonato de -
nagnesia, los derivados de la maia calidad de esta, por -
gonteiner una cantidad de cal excesiva, que rebaja consi -
deraulémenﬁe la Guracidbn de los revestimilntoéwcon ella -
tavricados, 1o que déd lugar a gue, aln en la actualidad se
igportan ladrillos de esta clase, por resultar més econb-
nicos.

#n oposicibn a esto, se conoce la exisiencia de va-
rios sgflicatos de magnesia, sisndo log principales, el ta-
leo ¥ la serpentina; estos, sin embargo, NO parecen pres -
tarse para el objeto gue nos ocupa, el primero por ser muy
blando y la ssgunca por ser demasiado dura.in cambio exis-
te una variedsd intermedia, gue es la serpentina talcosa,
cuyas propiedades fisico-gufnicas, son el motivo para eu-
plearla en oposicidn a otras uaterias refractarias.

in el talco y sug tawmiliares, se desconoce prédctim
cazente su puntc de rusidn, y por otra parte, log dcidos
les atacan con gran dificultad, y siendo estas las princi-
pales caracteristicas que debe reunir un. material refrac-
tario, es a ellos que se recurre psra servir de base péra
lg fauvricacidn de ladrillos para revestimieatos refracta -
rios en oposicidén a los gue se fabrican con otras,

1 puntvo de fusidn del sflicato de wagnesia es nu-
cho mayor gue el del sflicato de aldmina; taubién es nucho
més resisivente a la accibn del calor que la ezela de cal
¥ magaesia gque dé la dolomia despuds de calecinada.

La circunsiancia de gug la serpenilina talcosa ten-
ga una dureza parecida a la del yeso, la hace especialmen-

te apta para fabricar losg ladrillos, taliados o aserrados
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de la roca aatural, procedimie:%o dnico y muy econdémico
para la sabricacidu en serie de estos ladrillos.
Pricticado el andlisis cuantitativo de la roca na=-
tural dei silicato de Qagnesia (serpentina talcosa) que se’
empleard en la fabricaci&n de los ladrillos,objetc de este
iavenio, resulia la siguiente composicidng
Pérdida al r0j0 (800%)eeeeceecens 20,80 %
S{1ice (S1 02)eecceccccsnssnsenss 35,80 %
Oxido de hierro (Fe2 03)ececcscee Ty40
W gluwinio (412 C3)eees.e. 1,00 %

" " calcio (62 0)eeeeecesees 0,50 %

I~ <
83

" * magnesia (Mg O)eeeceeoses 34,50
100,06

-
<Y

Densicad 2,9.

Bste andlisis es aproximadauente el gque correspon—
derfa a un silicato de magnesia, cuya férmula serias 3 lLig
0+ 28102+ 3 H 0, la cual varig un peso 40,99 % de Lig
0; 40,71 % 8i 02 y 18,30 % de H2 O.

Como se observea, la proporcién de silice y de mag-
nesia en la serpentina tvalcosa, a cuyo material se recurre
para el objeto propuesto,estd ligeramente rebajada en com-
paracibén con la cantidad de ambas materias gue arroja la
férmula del sflicato puro, habidndo sido custituwida la di-
ferencia principalmente por la presencia de dxidos de hie-
rro y aluwminio, gue indudablemente, e joran la calidad del
material elegido.

Bxpuestio esto, se pasa a describir goncretamente.el
procedimiento de fabricacidn de ladrillos.,

| Se,tn se ha descubierto,. el yacimiento de s;rpen -
tina talcosa se presenta en grandes nasas conpactas,proce-
didndose a abrir una cantera de la gue se extrae el mate é

rial en blogues. Lstos, se someten a un primer aserrado en
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placas de unos 6 cm. de espesor para ladrillos corrientes,

cuya operacidn se realiza haciendo uso de itelares conoci -
des en esta clase de trabajds. 4 continuacidn, las placas
agsi obtenidas, después de divididas a las dimensiones de
los ladrillos deseadas, son cortadas definitivamente por
medio de discos de carborundun.

La segunda fase de la elaboracidén de los ladrillos
gue es la mds importante del procedimiento, consiste en so-
mever los ladrillos a un calentamiento lento en horno ade-
cuado hasta alcanzar una tewmperatura deVBOGO‘

Iista operacidn gue tiene por objeto eliminar el
agua y materias voldtiles que segin el andlisis aﬁterior~
me:nte expuesto importa casi un 21 % de su peso, ademds per
sigue el fia de me jorar grandemente las condiciones refrac
tarias del material, ya que al perder el 21 % de su peso,
gumenta considerablemente la porosidad del misuic, cualidad
tanto mejor cuanto wayor sea en los materiales refractarios,
For otra parte, la pérdida Gel 21 % de agua y materias vo=-
1l4tiles devermina un auwsento de las naterias silice y mag-
nesia eﬁ el porcentaje del andlisis, lo cual viene a col -
ner las condiciones Sptimas del material, sobre Lodo por -
el aunento de magnesia que es grandisima.

¥n definitiva, el andlisis queda como sigue:

S{lice (S1 02)eeecercerneee.. 45,19 4

;
e

Oxido de hierro (¥e2 03)e.... 9,34

" ¥ gluminio (A12 03)... 1,23 %

.
" 0&1010 (Ca O).OD.Q.O 0’63 %

L mag.lleSia (Mg O)'cooo 43,61 %
‘ 100,00 %-

A las indudables e importantes ventajas anterior-

mnente resefiadas hay gque afiadir la mayor ligereza que 1los
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ladrillos elcangan como consecuencia al tratamiento iﬁdi—
cado, cuyo factor repercutirfa favorablemente en las con-
diciones de transporte y en el coste de los ladrillos re-
fraectarios obtenidos de scuerdo con el procedimiento des-

crito.

NOTA.- Descrito suficientemente cuento precede,sdlo res-

~ ta consignar que lo gque se declara como de nueva y propia

invencién del solicitante, es lo contenido en las siguien-
tes '
REIVINDICACIOKRES
l.- Procedimiento para lea fabrica§i6n de la-
drilles refraptarios, caracterizado porgue los bloques
de siiicato de magnesia, llamsdos serpentina talcosa,
son aserrados en placas de espesor adecuado a su empleo
ulterior, siendo después divididos a las dimensiones
de ladrillos y cortados por medio de disco carborundum.
2.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1,
caracterizado porgque los ladrillos elsborados son some-
tidos & unlcalentamiento lento en horno adecuado hasta
alcanzar uné temperaturae de 800° sy con lo que se consigue
la eliminacién del sgua y materias volétiles que repre-
sentan un 21 % de peso, sumentando con ello la porosidad
del material y las materias silice.y megnesiag en el por-
centaje del andlisis que queda como sigue:
S8flice (51 02)cecvococeaceseee 45,194
Oxido de hierro (Pe2 03)c.c.ss ° 9,34%
" n gluminio (412 03).... 1,23%
" *  calcio (cé O),....... 0,63%
" " de magnesia (Mg O)... 43.61%
‘ 100,00

3.~ Procedimiento para la fabricacién de ladrilios

A L AN~ e e - - - - _’
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refractarios natursles.

Todo segin gqueda descrito en ls presente me-
moria, que consta de seis hojas foliadas y mecanogra-
fiadas por une sola cara. y ciento cuarenta lfneas.

Medrid, a 14 de Mayo de 1948,
P.A. | ]
EL AGENTE OFICIAL.
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