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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompalla a la solicitud de registro de

A de INVENCION

por 20 allos en Espelia, su Protectorado y Posesiones,
a favor de
Don JUAN MIGUET ORTEGA NIETO, Ingeniero Agrdnomo,
de nacionalided espafiola, residente en JAEN,
por |
"SISTEMA DE PRENSADO CON TRIPLE FILTRACION
"APLICABLE A MATERIAS VEGETALES OLEAGINOSASY

El presente Invento tiene por objeto un Sistems
de premnsado con triple flitraci&n, eplicable @ materias
vegetales olesginosas en general y mas particul armente
indicado ‘a ser empleado en la fabricacidn del aceite de
‘oliva.

La rapidez del prensado de las materies oleaginoses
mencionades es directamente_ proporcional a la facilidad
de filtracidn de una partfculs de aceite & travds de la
mesa bajo presidn e inversamente proporcional al camino

& recorrer por dicha rarticula hasta su salida.
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Con el aumento progresivo de las presiones emplea- -
das con la maquinsria moderna.,-ee he tenido que ver que ya
no resulta pr\éctico el sistema cldsico de capachos con sg
lida dnica por su periferia y por ello,se hea intentedo au
menter el filtrado, haciendo que dste se verifique tembien
por la parte centrel,o sea junto a la aguja, o0 por condue=
tos diversamente dispuestos, Sin embargo,no se ha obteni-
do ningdn resultado prédctico con tales imoveaciones,y e~
1lo por la sencilla razdén de no haber cuidedo de indepen-
dizar las diferentes porciones de masa de un mismo nivel
¥ evitar asf,que las temsiones ¥ los 1fquidos se tranemi-
tan forzosamente desde la parte mas interior s la perifé-
rica,con el consiguiente aumento de fuerza motriz por la
mayor presidn necesarie, aumento de tiempo en cada pren-
sado .y rotura considerable de caepachos, etc.y el menor
rerdimiento en aceite filtrado,parte del cual queds rete~
nide por gl orujo ¥y puede extraerse del mismo dnicemente
bor nuevo prensedo u otres procedimientos de extraceidn,
Con el nueve sistema de prensado segin el presente -
invento, se suprimen todos estoé inconvenientes y se ob-
tiemen otras ventajes notables,sggdn se podrd epreciar por
le descripeidn que sigue, y comsiste el sistema vesencia.l-
mente en dividir adecuademente la mass total y aisiar
completamente leas bartes corstituides por esta divisidn de
tal modo, que no se esteblezca relacidn o dependencia algu-'
na entre ellas por cuanto se refiere a transmisidn o cir-
culacidn de 1fquidos, materias sdlidas y tensiones o fuer-

zase ,
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Por lo que se refiere a la forma de ejecucidn a=

-3-

doptada, se constituyen dos "cargos* o pies, uno cilindré-

. |
- co,interior, ¥y otro"tdrico",exterior, concé%trico con el

primero, separados por un éspacio anmlar va#fo de masa

v realizdndose asi el objeto del invento y f&ltrando con
independencia las porciones asi aisladas, la primera por
su superficle exterior, la segunda por las dos superfi-
cies que la limitan,interior una, y exterior otra. La ree~
lizacidn prdctica se efectua con capachos apropiados, que
mas adelante se describirdn detalladamente, ¥ proveyeﬁdb
de modo, que al colocar la masa en cada capacho, quede

un espacio anular sin ella.

De este modo se crean dos corrientes de filtrado;
una perifdrica, exterior al cargo, por los bdrdes exte-’
riores del tejido filtrante del capacho, y otra interna,
entre las masas aisladaes, a medio camino aproximadamen-
te entre la aguja y la periferia del cargo.

Las ventajas del sistema resultan ser asi las si-
guientes: A

19.- El camino recorrido de los liduidds se re=-
ducen notablemente,

29,~ Homogeneidad en el agotamiento de las meses,

32,~- Duracidn menor de la prensada, ya que la
velocidad de filtracidn es mayor. |

42,- Aumento co nsiderable en la duracidn de
las telas filtrantes del capacho, nuesto que éste de~
pende directamente de su facilidad pera filtrar.

52.,- L4Ahorro de fuerza motrig por la menor du-

racidn de les operaciones.
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Se completa la accidn del prensado intercalando
entre los capachos una o varias planchas de entrecargo
construidas al efecto, psra sacér antes de que llegue
al plato-vagoneta o base del cargo, 1& corriente inte~
rior de; filtrado, segun se explicard maes adelante.

En los dibujos que se acompafian y que forman par-.
te integrante de esta Memoria, se ha representado a ti-
tulo de ejemplo explicativo, pero no limitativo, pues
tanto la materia, asi como la forma del capacho j los
demas elementos que constituyen el sistema, podrdn va-
riar en detalles que no afecten la esenciaiidad del in-
vento, de llevar-lo ventajosamente a'La practica y re-
presentando de modo mas bien esquendtico, la

Fig. 1, un capacko en vista de planta, segun el in-
vento,

Fig. 2, una seccidn ¥ertical,segun 1fnea II-IT de
la f‘igura la,

Fig, S,Muna vista en seccidn vertical por su cen-
tro del aparate que facilita 1la colocacidn de 1a-masa
en los capachos, -

Fig. 4, el objeto anterior en vists de planta,

Fig. 5, una vista rem planta de la placa agujerea-
da anulaurmente de entrecargo para facilitar la salida
del filtrado, ' ‘

Fig. 6, un corte wvertical por el eje de la figura
anterior,

Fig. 7, una vista en planta de la placa conducto=
ra de eantrecargo nrovista de canales de salida,

Fig. 8, una vista en corte vertical por el eje,de

la figura anterior,
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Fig.9, la visfa,un tanto esquemdtica,de una prensa
hidrdulica en corte vertical por su eje, con cargo, mosw-
trando la disposicidn de los detalles de capachos,plan-
chas de entrecargo Y las salidas de los 1fquidos durante
la operacidn de prensado,

El capacho (Figs.l y 2),de fildstica, filete (es-
parto}, e cualquier otfa sustahcia adecuade,se sompone de

las partes de tejido fino y relativamente cerrado 1 y 1=y

entre las que estd dispuesta una parte de tejido o trenza-

do mas grueso y abierto 2 en forma anular u otra, y cuyos
bordes 2-<- sobresalen un tanto del nivel general del teji-
do fino;2" es el borde exterior ¥ 3 el paso de la aguja.

'El'd19positivo auxiliar de centrado o plantilla pa-
ra facilitar la colocacidn de la messa en e}l capacho (Figs.
5 y 4),se compone esencislmente de un aro de aluminio 4

el cual lleva un sector 5§ movible en charnelas 6 ¥ para su

Acehtrado, un tope semi-cirecular 7 sujeto convenientemente

que entra en contacto con la aguja, y deiun.mango & que fa-
cilita el manejo de este dispogitivo,

Las planches de entrecargo y de vagoneta (Figs.5 4 §)
que permiten extramer la corriente de filtrado antes de su
llegadsa al rlato-vagoneta, se compoﬁen de dos pfezas,o0 sea,
Una chapa metdiica 9 provista de unsa corons amlar de agu-
Jeros 10 que coincide con la parte amular gruesa 2 del ca=-
pacho ¥ con el aro de aluminio 4 pars 1a colocacidn de les
mases; esta chaps descanss gobre los nervies 11 sobre la ca
re superior de la placa 12 cuyocs nervios forman entre s{f u-
Hos cansles 13 para la selida del 1fquido filtrado. Es tog
juegos de planchas 5e colocan sobre 1lg placa~vegoneta Yy a-

decusdamente destribuidos sentre log capachos del cargo,
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El Sistema de prensado con fr:gple filtra.cio'n_ segin
el presente invento trabsja como sigue (véese perticular-
mente la Fig.9):

Sobre el plato-vagoneta 14 se coloca una placa 12
con los nervios 11 y cansles 13 hacle erriba y seguid‘émen—
te se cubre con uns pla.ncha. agujereads 9 y sobre €ste se
coloce un capacho (Fig.l ¥ 2) y,con el sector movib;.e 5

levantado,se empuja, desde delante hacia atréds, ellev.pa-
rato auxiliar de colocacidn de masas 4,hasta que su tope
semicircular 7 ajuste con la aguja 3= y enseguida se ba,,jg,
cerrando el aro, el sector movible § del mismo con lo que

este aro 4 se healle cubriendo precisamente le corona anu-

lar de tejido bas to y eblerto 2 del ca.pé.cho, ¥y sirviendo

dicho aro 4 de rasero,se cubre el capacho de masa molida
que en sus confines con este aro,forma rampas o superfi-
cies inclinades que evitan que la mase que en-su parte ine
ferior queda ademds confinade por los bordes sobresalien-
tes 2- -’_*2-5 de la corona de tejido grueso y sbierto 2 y
el borde exterior grueso 24 del capacho, se corra sobre di-
vcha coronsa libre de masa 2 o se salgs vor la periferia.
Se quite el aparato auxiliar de colocacidn y ajuste de ma~
gas, se pone otro capacho encime del ya guarnecido,se vuel-

ve a colocar el aparato asuxiliar,segin antériormente.dicho,

se lleva el capacho 22 del miswmo modo que el 12, se vuel~-
ve @ ciuita.r el aparato auxiliar y se coloca un tercer capa-
cho que,por medido de dicho dispositivo auxiliar se cubre
de mesa como los anteriores, y as{ seguidb. Con objeto de
facilitar el filtrado y acelersr el prensa.dq, se intercale~
rdn convenientemente entre un determinado ndmero de cep -

chos juegos de planchas de entrecargo 9 v 12, Una vez carga
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da la prensa ¥y actuando la bomba lobre el pistdn 15, el

-7 -

rlato-vagoneta 14 sube y comprime simultdneemente las
mases del pie cilfndricoe interior y del tdrice exterior.
El lfquido del primers corre desde lsa aguja hacia el eSpa;
cio enular vacio de tejido basto y obierts del capacho,2,
Y pasa,un tanto por gravedad, a través,del mismo ¥y o tra-
vés de la corona aguJereadégde la placa filtrante de entre-
carge 9 , v desde allf, a los cansles 13 de lea pPlace con=-
ductora 12 de entrecarge y atravesande dichos cénales ,el
1fquido corre hacie la periferia de 1a columne para caer a
la vegoneta, tal y come queda indicado por la flechas.

El 1{fquido del pie tdrico exterior se filtra corriendo

- aproximadamente desde uns zons "A" situada a mitad de ca-

mine entre 1la superficie 1nterna y la externa de este pie
tdrico, por un lado,hacia el eSpacia libre 2 ¥ reuniéndose
con el filtrado del pie interior cilfndricu corre por los

~caneles 13 de la placea conductora de entrecargc 12 hacis

la periferia donde cae g la vagoneta; y por el otro lado,
hacia le periferisa exterior y pasendo g travéé del borde
abierto y grueso exterior 28 del capecho, cae a lo largo del
rie en direccidn de 1las fle;has, iguslmente a 1a vagonetea
colectora,

" Tento la forma como la disposicidn de 1a corona
de tejido grueso ¥y espacio libre 2 del capacho, como aquellas
agujereade de la placs filtrante de entrecargo, como la dis
posicidn de los cenales de 1a rlace conductora de entre- |
carge y de vagoneta,podrédn variar,sidmpre que quede respe=-
tada la esencielided del invento o sea el prensado con tri-
ple. filtracidn.
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Es evidente que para agotamientos iguales,con este
sistema de prensado,las duracidn del mismo es menor,le cual
es evidente pér ser menor el camiﬁo recorridoe de salida de
1fquidos. FEl agotamiento de les masas resulta total y u-
niforme, al contrario del sistema ecldsico u otros ens eya«-
dos, En las experiencias efectuadas ée he comprobade uns
menor elevacidn de presidn por minuto durante el periodo de
presidn, es decir,se alarge el tiempoc en que efectivemente
se ejerce la presidn, a igualded de velocided de lea bomba,
habiendo ssf{ lugar e una salide mas regular del 1fquide ¥

sl le aceleracidn en la subida de la presidn es menor, es

evidente que dependiendo el agotamiento en gran manera de

la duracidn de la presidn, el agotamiento igusl se reazlize~
ré & menor presidn méxima y el cépadhp ne queda expuesto a
esfuerzos que determinan su rotura,yve que'éeta es debide
e lags tensiones que alcanzan los 1fquidos en su salida con

trarrestando la presidn que ejerce el pistdn.

Descrito en lo que precede la naturaleze de este in-
vento,as{ como el modo de llevarlo a la prdctica y demos tra
do que su aplicacidn constituye un verdadero adelento so-
bre haste ehora conocido y practicedo y supone un beneficio
efectivo para laeconomisa nacional‘y particular, se solicite
registro :de Patente de Invencidn en Bspalia, su Protectorads y

Posesiones,por veinte afios, con sujecidn a la siguiente

NOTA REIVINDICATORIA

18) Sisteme de prensado con triple filtracidn eplicable a
materies vegetales oleaginosas,en virtud dei cual la
‘salide o filtrado de los 1fquides,ademds de hacerse

por lea periferia exterior del "cargo" o "pie", se ha~

ce tambidn por otros dos perimetros de salida, uno que

rodes o‘envuelve un volumen cilfndrico de masa interior
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sl cargo total, ¥y otro por la superficie interior de

-9-

un volumen tdrico ' que envuelve concéntricamente al
220 | primero, estando aislados ambos_volémenes por una zo-
ne. 1ibre de masa,

22) sistema de prensado con triple filtracidn segdn la
reivindicacidn 12, caracterizado por un capacho de
triple filtracidn, tejido o comstituido de cualquier

225 materia adecuada, y provisto de una zona en forma de

| corona circular u otra adecusada,que no se llena de

measa,constitulde por.un tejido mas grueso y mas abier-
te que la parte restante del capacho y provisto de
un dispositivo,en forma de rebordes o pestafias salien-

230 tes,que procura la discontinuidaed de las mesas, -estan-
do situada este zona de tejido grueso y abierto libre
de masarentre el ojo o centro delbcapacho ¥ su peri~
feria que puede llevar tembidn un reborde de tejido
grueso y ablerto para retener les masas. .

235 32) Sistema de prensado con friple filtracidn segdn las vei-
vindicaciones 12 y 28, caracterizado por el empleo de
un dispositivo auxilier de centrado o plantille para
le distribucidn y colocacidn de la masa, constituido
por um aro o corons circular de cualquier material

240 con superficies horizontales paralelas planas y gene-
ratrices cdnicas, de forma Y dimensiones iéuales a
las del espacio anular vacfo de mesa de la reivindi-
cacidn anterior, La plantilla estd provista de un sec-
tor movible en charnelas ¥ rebatible sobre el aro para

245 | rermitir su paso por 1la aguja,de un dispositive de cen~
frado en forma de horquilla semicircular unida PoOr su

mango con el aro, ¥ de un assa para su manejo y asille

bara el sector movible.
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48 ) sistema de premsado con triple filtracidn, carecterizedo
por el uso de una planchas de vagonets y entrecargo,cog
titﬁidaa por una chapa provista de nervios salientes en
8uU cara superior formando canales de salida entre dichos
nervios,y por otre chapa que se apoya sobre los nervios
de la primera y provista de una zona agujereadsa de foi--
me y dimeﬁsiones iguales a la zonas que se deja vacfa de
masa en el cargo o capacho que se asienta sobre elle,
Estas planches pueden ser metdlicas o de cualquier otro
material adecuado,
Le presente Patente‘ de Invencidn debe recaer sobre:
ﬁﬁ)"SISTEMA“DE PRENSADO CON TRIPLE FILTRACION APLICAELE
A MATBRIAS VEGETALES.OLEAGINUSAS“
Sean cuales fueren las circunstancias especiales que con~
curran con la esencislidad de la Patente descrita en esta
Memoria, representada en los Dibujos y definida por las an-
teriores Reivindice.éiones.
Yedrid, 14 de ﬂayo de 1948,
 EL INGENIERO-AGENTE

1 836 9 ’I | - Braulio Helguera
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