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PATENTE DE INVENCION

. que, por veinte afics, se solicita, como de la pro-

pla y nueva, a favor de D. GIUSEPPE BORSARI, inge-
niero,'italiano, domiciliado en Piancastagnaio,

Siena (Italia), con la prioridad de la patente ita-

liena 432,974, depositada en 5 de Julio de 1947,

¥ la cual ha de recaer sobre un "APARATO CON CINTA
CQHTINUA ROTATIVA PARA TRATAMIENTOS TERIICOS".
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El presente registro de Patente de‘Invencién

tiene por objeto garantizar la exploﬁacién exclusi-
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protectorado, de un aparato con cinta continua ro-
tative para tratamientos térmicos, tal y como se
describe a continuacién y se representa graficamen;
te, a titulo de ejemplo, en los planos que ge acom-
paflan, | |

El aparato objetovde la invencidn es sustans
cislmente apto para efectuar tratamientos de coc-
cién y de secado y reéli%a un funcionsmiento conti-
nuc y completamente automatico. Este aparato permi-
te, ademés, una completa recuperacidon de calor y
la'regulacién.inmediata ¥ confinua, tanfo de la. can
tidad del material que debe ser tratado, como de la
velocidad con la cual el material debe recorrer el
ciclo. | . |

El aparato con cinta continua rotétiva;pafa
la ejecucidn de tratamientosltérmicos, segun la in-
vencidn,es caracterizado por un funel fijo con re-
corrido sustancialmente ecircular, cuyd fonao esté
constituido por una cinta continua.rotative sobre
la cual esvdispuesfo el material gque debe ser tra—
tado termiceamente, siendo previstos, en unidn con

dicha cinta rotativa, medios para asegurar la unién

~entre dicho fondo rotativo y la béveda fija del ti~

nel, medios para el cargemento y la distribucidn
regulable del material sobre el fondo, medios espe~
ciales para mezelar el material y para provocar.la
caida lateral en un adecuado recogedof cuando el
tratamiento es ultimado, siendo ademés'preyista, 2
lo menos, una gona de interrupcidn de 1 parte fija
del tinel, para consentir las 0peracionés de carga
y descarga y la entrada del aire de combustidn o

del aire de gecalo gue avanza en contracorriente y
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eventualmente una fuente de calor en el interior
del tunel, pare realizar el tratamiento térmico.

Intonces el material pasa en el horno guedan~
do parad6 sobre él\fondo -gue pasa 1entaﬁentee sin
produccién de polvos. A intervalor, cuando sea ne-
cesario, son intercalasdos mezcladoresxquevderréman
lentamehte’el material., |

| Otros detalles serdn muy claramente indice-
dos en la descripcidn que se hace seguidamente, que
s¢ ilustra, como antes se indica, a t{tulo indica-
tlvo y no limitativo, con los rlanos adjuntos:

La fig. I representa una seccidn transversgal -
del apareto relizado en egta forma de ejecucidn en
el tipo de horno de reverbero, 4

' La fig. 2 reprasentd la seccidn trangversal
parcial, realizads segin 1a 1fnea A-a de 1la figurs
3. | |

Ta fig. 3 representa el horno visto desde -
arriba,. |

Za Tig. 4 es un desenvolvimiento parcial de
la seccién de eje del aparato, permitiendo ver el

slstema de funcionamiento.

La fig. 5 representa la porcidn de fondO'(vis—i

ta desde arriba) desde'donde’es realizado el dispo-

sitivo volcador, que es indicado en la

’

fig. 6, en correspondencia de la seccién rea-
lizada a lo largo de 1la l{neg 3-B de la fig. 5.
El horno estéd constituido esencialmente (fig.

1) por un carrol, én forma de corona cireular, gque

8e mueve empujado por pifiones 2, gue engranan en una
\f,denﬁadura 3, fija sobre el carro mismo, que apoya

- por medio de carriles sobre log rodillos 4.

i
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En este carro-es fijada una bandeja derundi—

cidn 5, con fondo plano y orlag laterales altas,

reforzada con nervics, sobre la cual apoya, por me-

dio de sostenes 6, construldos en ladrillos comu-
nes y refractarios, un.piso,de refréctariO»f, que
tiene también forma anular y iraxtranSportado'por
el carro. | |

Los sostenes sobre los cuales pasgen elkoarfo
y el piso, apoyan sobre trabes 8, que son sostenmi-
dos por una gserie de pilastras 9, colocadas a.dis-

tancias adecuadas a lo largo de dos circunferencias

coneéntricas (fig.2). Sobre eataS\pilastras apoya&

segin las circunferenclas, los trabes 10, que sos-_
tienen las paredes laterales del horno, y sobre éa-
tos los trabes 11, que sirven de postigo a la bove-{
dg 12, que” cierra el horno én su parte superior,
ereando una verdedera cémare de reverbero. Sobre
los tfaﬁes f1 ¥ debajo de las paredes latefales -
apoyer dos anillos de fundioién.13, uno pers cada
gserie de pllastras, con seccidén en “L",‘reforzados
por nervios superiores, Mientras una de las orlas
de cada anillo apoya sobré los trabes 10, la otra
es revuelta abajo y entra en los cenales circula-
res 14, que se crean entre las orlas de la bandeja
v los dbs sostenes laterales 3. Estos canales 14,
que son dos, son 1lenédbs'céﬁ arena y otro material

corredizo'y.refractario (ejemplo: harina fésil, ce~

niza,'y andlogos) ¥, por medio del anillo 13, que

pesca en la arena, constitujen una ‘egpecie de c1e~

. rre hldraulico que impide 1a entrada del alre o la

salida de los humos, permitiendo al fondo maverse

respecto al resto del horno.: Ev1aentemente se pue—
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de obtener igualmente la sujeciéﬂ fijandd a las pi-
lestras de soporte los dos canales 14 Ilenos de”aré—
ne y creeando el resalte correspandiente al anillo
13 en la bandeja de fundicidn !5

Cueando sea necesario, los anillos 13 son pro—‘
tegtdos Qe la accién.de los humos o del calor por

adecuadas piezas moldeadas de refractarioﬁ15;'los

“anillos 13 sostienen dos ligeras paredes de réfracn‘

taric 16 - 16' que constituyen las paredes latera»
les del horno, alsladas de la pared externa por un
interst1c1o de aire 17.

Sobre la bévedé del hoxrno se puede construir
un plan practicable 18, cuyo fin es tambien de ais-
lar le béveda misma con une cémera de aire 19, a
1o largo de la cual se puede hacer pasar una oorri@é
te de aire, utilizable como aire guplementario de
combugtidn, y eventualmente también los tubos de
aduccidn de combustible para efectuar la precale-
faccidén de él.

La béveda y las paredes laterales gon los dos
trabes 10 j 11 gon interrumpidos, para el espacio
correspondiente, por ejemplo, de dos cqmparﬁimien—
tos de piléstrés, espacio durante el cuel el fondo-
y el carro se mueven al exterior y. se efectian las
operaciones de carga y descarga del material.

1a carca del material es realizada por medie

de una tolva 20, que debe rozar el fondo del horno

de modo que este fondo constituye el fondo © piso

corredizo de la rolva. La.parte anterior de la tol—

va que mira haela el 1nter10r del horno es interrum-

pida por une abertura, cuya longitud es algo 1nfe-

g rior a la snchura (Fig. 4) del fondo o plso, para
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impedir que el material desborde lateralmente del
fondo mismo, y cuysa altura puede ser regulada por
medio de un rastrillo 2t.

Es evidente que durante su mov1miento el fon-

" do arrastrard consigouna cantidad de material co-

rregpondiente a la seccién de esta abertura, si

‘bien, mentras el'cargamento de material se efectia

de menera dulce y oontinua, se puede reguﬁar muy
facilmente la altura de él sobre el fondo.

La misma tolva ¥ el material que la tolva
contlene girven para impedir la entrada del,alre
v la salida de los humos, siendo la tolva 20 man-

tenida constantemente cargada. Dispoéitivos adecusa—~

dos serén previstos pars sseguren la sujecidén en

corresponden01a de las paredes laterales de la tol-
va, gue ev1dentemente debe +tener una anchura infe—
rlor e la del fondo.

E1 materlal que hay que tratar desc1ende en-
tonces de la tolva, es tomado por la suela y tras—
portado lentamente en el horno; pueéto que en un
cierto punto del pasaje es instalada la fuente del

calor 22 (quemador de nafta o gas, hogar lateral o

‘semi—gaségeno), el material avanza encontrando siem
‘pre una temperatura mayor -y llega finalmente al con

tacto de las llemas; después de haber superado el

punto de igﬁiciéh; encuentra una temperatura decre-
ciente v se enfria cediendo su calor al alre de
combugtién que entra de la parte del aescargo ¥ si-
gue el prerecorrido inverso.

Cuando el material sale del tunel, constltul-

do por el horno, encuentra una escobilla 23 gque fro

te gobre el fondo o,pisd‘y eg puesgta oblicuamente
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respectp a egte Ultimo. E1 fondo continia eu cami-

no y la escobilla 23 obliga al matefial ya trata-

ido a desviarse y caer en la edecuada tolva 24. Se

preveran dispositivos para impedlr‘que durante la

descarga el material descienda en el canal de su-

jecién: por ejemplo, se puede utilizar un puente de

chapa 24", fijado a 24, que tiene la forma de.una
porcidn de corona circular, que sobrepasaé el canal
vy une casi al fondo.. De la parte de la descarga el
horno es abierto para permitir la entrada del aire
de combustién; La cantidad de aberfura‘asi como la
del aire son reguladas p por el adecuado rastrlllo

25 (o compuerta). El aire, omo ya ge ha dicho, si-
gue el recorrido inverso del material; primeraméﬁ—
te enfria el matérial ya tratado, calenténdose;'ali
menta la combustion, y'aire en excesd ¥y los hﬁmos
se mueven hacia la abertura'eh la chimenea 30 ca-
1entando el materlal que entra en el horna.

> - Cuando sea necesgario, se pueden 1nsertar,

.a inmervalos determinados y en p031oion adecuada,

megzcladores que mezclan el materlal_y.hacen la -

‘aceidn del calor més homogenea. (Estos mezcladores

(Figs. 5 y 6) son constituidos por barras 26, de
material adecuado, con seccidén en forma de cuila que,
frotan sobre el fondo con la parte fina vuelta con-
tra la direccién de rotacién del fondo mismo, di-
receidn indicada con una flecha. El material debe
remontar, smontonéndose ligeramente y caer volvién-
dose o volcéndose de la parte opuesta del pequefio
plano 1nc11nado. Las barres 26 son retenidas por

adecuadas piezas moldeadas de refractarlo 27,Van~

. cladas en la parte lateral del hormo, piezas que



frotan tembién sobre el fondo ¥y cﬁyo'fin es éuiar;
el materiai e impedirle desbordar lateralmente de
~dicho fondo o piso.
' Ia béveda del horno, a fin de remezclar los
200. humos e impedir que una parte de estos Ultimos, de
| temperatura mayor, corra & lo largo de la béveda,
‘ 8‘2 en lugar de lamer el material, 'Eiené, a intervalos
\ 836 ’ determinados, resaltes 28, que provocan ’tqrbelli-;f
| : nosﬂenlla corriente de log humesg..En corresponden- :
205. cia de estos resgltes se pueden practicar en la
' .béveda agujeros.29 para hacer llegear aire suplemen-
tarzo de combustidn, precalentaao, haclendole trag-
currir la cémara 19 que estd entre la béveda 12 ¥
- el plano practicable superior 18, aire que provoca
210. la combustién del combustible eventual, no comple-
tamente oxidado. :
Es evidente que aln sustancisles modificacio-
. , | ' hes, mejor ain, con construccién mucho nés econdmi- |
ca a cause de las menores temperaturasva obtener,
215. el mismo aparato puede funcionar como un secador.
| En cambio de interponer una llama directs a un -
cierto punto del pasaje, es suficiente de hacer en-
‘ trar de la parte de la descarga une corriente de ;
aire caliiente, que, pasando en el horno en dlrec—
220, cién opuesta a la del materlal, seca égte y sale
de la abertura en la chimenea 30 situada cerca de
la tolva de carga. '
Tanto el horno como el secador pueden ser pro-

vistos de un cono de polea o de cambio de veloocidad

t‘f}para variar facilmente el tiempo que el material ha
ﬂe Permanecer en el horno.

El recembio &el fondo es facilitado‘por‘el
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hecho de que durante el funcionamiento una ﬁérte
de dicho piso pase siempre}al~extericr. Todag las
pertes metdlicas y los mecénismos resultan al ex—
terior y por eso. son facilmente accesibles.

Los términos en que queda redactada ésfa Ke~
morie son clerto y fiel reflejo de lo que se pre-
tende patentar. Dichos términos han de ser'tomados
en sentido amplio, no limitativo.

El peticionario se reservé el derecho a obte-
ner losg oportunos Certificados de Adiecidn que la

préctica le aconseje.
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NOTA DE REIVINDICACIONES

D T T

Se reivindica, como de 1a»pr6pia y nueva in-
vencidn, a favor de D, GIUSEPPE BORSARI, Ingeniero,
de nacionalidad italiana y domiciliado en Piancas—
tagnaio, Siena (Italia), por los extremos siguien-
tes:

PRIMERO = Por un aparatc con cinta continua

rotativa para tratemientos térmicos, caraecterizado

‘por un tunel fijo‘con recorrido sustancialmente cir-
,‘cular, cuyo fondo o piso egtd constituido por uns
,tciﬁta continua rotativa, sobre la cual es dispues~
" %o el materisl que hay que tratar ternicamente; -

éiendo previstos, en unidn de esta cinta rotante,
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‘medios para asegurar'la‘sujecién entre €. fondo ro-

tativo y la boveda fija del tinel, medios para el

vcargamento'y la distribucién.regulable del mate-

rigl gobre el fondo o piso rotativo, medios espe~
ciales para mezclar el materiel y.para provogar'su
sU caida lateral en un adecuadO'fecogedor, cuando
se hs ultimado el tratamiento, siendo ademés previg
ta, a lo menos, una zona de interrupcidn de la par-

te fija del tunel para permitir las operaciones de

" carga ¥ descerga y la entrada del aire de combus-—

tién o de secado, que avanza en conﬁracdrriente‘y,
por 1o menos, una fuehte de calor gue funciona en
el interior del tinel para realizar el tratemiento
térmico.

SEGUNDO = Por un aparato, como en la reivin-
dicacidn 1, caracterizado poréue la cinta rotante
estéd constituida por un carro contiguo que tiene
una o més dentaduras que engranen en pifiones moto-
res, y carriles que se mueven sobre rodiiios de sos-
ten,.o viceversa, ¥y qﬁe tienen en la parte. superior
dos recipientes canales anulares y exferiores'cqlo-
cados junto & un fondo refractario destinado a Te-
cibir el material.

TERCERQ = Por un aparato, como én ias reivin-
dicéoiones 1y 2 caracteringo porque la boveda
del tunel esté formada como una cémara de reverbe-
ro, resultando as{ un horno o secador con tunel ¥
fondo refractario.

GDARTO Por un gparato, como en las reivindl

cacicnes 1, 2y 3, caracterizado porque el &isp031—

0 tivo que agegura la suaecion entre ka parte rotatl-

Ve y ) parte fija, consiste en un canal‘analar»so—
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. Lidario con uné de las dos parteé, llenado de me—

terial suelto refractario (por ejemplo: arena) y

. en une lémina enular solidariacon la otra parte

que se sumerge en el material refractario del canal

resultand@, por consiguiente, canal y lémina mévi-

les respecto uno del otro.

QUINTO = Por un eparato, como en las reiV1n—
dicaciones 1, 2, 3 Y 4, caracterizado porgque sobre
le béveda del horno esté construido un plano prac-
+ticable, que comprende también un alslamiento con
cémara que puede congtituir un pasaje de precalee-'

faccidén para el combustible y para una corriente -

de aire suplementaria pare la combustidn.

SEXTO = Por un.aparato, como en las reivindi-
caciones 1, 2, 3, 4 ¥ 5, caracterizado porquevla
tolvaﬂdg‘cargamento tiene'una abertura inferior(haf
rizontai de‘déscarga,,de longitud casi igual-a la
enchura del fondo o piso rotante, y cuye altura es
variable por medio de un rastrillo pera regularfla
altdra de ia gpa de material gue se deposgita sobre
el fondo rotante.

SEPTIMO = FPor un aparato, como en las reivin-
dicaciones 1, 2, 3, 4, 2V 6, caracterlzado porgue
el dispositivé pera la descarga del maférial“trata—
ab por el horno estéd constituido por una egcobilla
fija dispuesta oblicuamente al fondo rotativo, de
modo gue la cape de matefial.tratado es desviada
hacia el exterior.

OCTAVO = Por un aperato, como en las reiviﬁ—

dicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6y T, caracterizado por-

| que la entrada del aire necesarlo en el tunel a .

travea de su 1nﬁerrupcloﬂ en- el punto de descarga,

S
e
g
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. R - es regulada por un rastrillo mévil, o
| vNOVENO = Por un aparato, como en~1as‘rei#in—
320. dicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 6, T ¥y 8,\caracterizado .
pbrque‘los medios para mezclar el material que es-
v 82 t4 sobre la cinta rotan'ce gon constituidos por ba-
ﬁs rras con seceidn en cuﬁa, gue arrastran sobre el
Londo 0 pléo con la parte aguda vaelta contra la
325. direc01on de rotacién de la rueda, de modo que se ,
forman planos inclinedos sobre los cusles el mate—
rial primeramente monta y después cme. Egbas ba~
rres son retenides por piezas moldeadas laterales s
de refractario, las cuales, igualmente,ifrotan 80~ -
330. . bre el fondo o piso e impiden el desbordamiento 1&-
teral del materialf | |

DECIMO = Por un aparato,\comc~en lag reivin-

dicaciones 1, 2, '3, 4, 5, 6, 7, 8 y 9, carasc‘terizya-‘ ;
do porque la bévedd del +tdnel presenta resaltes y

' ¢§35§§ . nervios gue provocen remolinos en la corriente de |

~ig“ i', aire'que lame la béveda;
ONCE = Por un aparato, camo en las reiv1ndi~
. R S caciones 1, 2 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 y 10, caracﬁerl-

 ”fi;‘ : VVfﬁ' o zedo porque la béveda del tunel ofrece aberturas

regulables para la entrada y la salida del aire su—
 plementario.

DOCE = Por un aparato, como en las reivinai—
‘caciones 1, 2, 3, 4, 5, 6,7, 8, 9, 10y 11 carac-—
terizado porqgue 1a faente de calor €8s un quemador |

o interno o un hoger externo, y la boveda funciona
";gccmo pared mareverbero.’
TBECE -Por un aparato, como en las reivin&i-

ciones 1,2, 3, 4, 5, 6, 7;.}8 9, 10, 11 3 12,

aracterizado porgue la fuente de calor estd con A
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tituida por une corriemte de aire caliénﬁé*gﬁe -
franeforma el eparato en un secador.

CATORCE = Por un aparéto, como‘En'las':eivina
dicaciones 1, 2, 3, 4 5 6 T, & 9, 10, 11, 123
13, caracyerizado porque los crganos de aceicnamien
to del fondo o piso rotante pueden.ser regulados
para variar la velocidad de avence del material y
su permanencia en ls cémara de tratamiento.

QUIHCE Por un aparato, como en las reivin-
dicaciones 1, 2, 3, 4, 5 6 Tp 8, 9, 10, 11, 12,"
13 5y 14, caracterizado porque todo el conjunto mo-
tor es exterior y eccesible tembién durante el fwn~
cionamiento. . - _

 DIEGISEIS = Por un "APARATO CON CINTA COSTIw
NUA ROTATTVA PARA TRAWIENTOS TERMICOS".

Tal y como queda descrito en 1a>Memofié preQ
cedente y para los fines que en elle se‘dejan espe~
cificados. ‘ |

Le presente Memoria congta de trece hojas,fo;
liedas y mecanagrafiadas'por'ﬁna sola cara, a las
que se unen otras de planos, en forma reglamenta-—
ria, para la mejor comprension. k | )

Madrid, a once de Maya de mil>ncvecientcs -
cuarenta v ocho.

Por eutorizecidn de D. Giuseppe Borsari.
gumcus Repn
B




s, 1o

¥ o




70

A




""""

% IR AN
s 1 ;
Ly S A S , —~—7 1

2 7 2 2 L L L

b
oy
u‘g_ ‘—-

N
9

h.IrIVllAmr N

O
%N Ar J.V ¥, .--‘.-.~..‘~.“~ yrorr 2z i e 24 4 rres £ L8
(g

.5 (24 mn 2 NNz ge 64 c# &z _
, i 24 llt.!- . ——




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



