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INVENOION
por "UN FROCEDIMIENTO PARA LA OUBRICION DE RODILLOS DE PRENSA
Y DE MAQUINAS DE LITOGRAFIA, PLANAS O ROTATIVAS, OFFSET DE
IMPRENTA, ROTATIVAS, PLANAS, MINERVAS Y SIMIIARES, Y EL DIS-
POSITIVO AUXILTAR PARA REALIZARLO", e favor de Dofia Manuela
Janer Domnay, de nacionalidad esp;ﬁolg, residen%e en Barcelo-
ne, calle de la Ronda de San Pedro, n® 42,
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HMEMORIA DESCRIPTIVA

La perfeccifén en la fabricacién de los rodillos desti-
nedos & las méquinas de litograffa y, en general, los rodillos
dqatinados a dar presién a fibras, hojas de papel y tejidos,
es de suma importancia, puesto que, segén estén o hayan sido
preparados los citados rodillos, asfi seréd mds o menos berfeeto
el trabajo por éllos realizado.

Es sabldo gque, pare los diversos trabajos indicadoé,
existen distinta clase de rodillos, en los cuales su prepara-
eién y organizacién es muy ecaracteristica; asi, pues, héy ro-
dillos lisos, enfundados de ouero, de textiles j otros. En
mwnos es convenlente gue su superficie sea lisa, en otros po-
rosa, en casos impermeable, y en otros, dentrb de su impermea-
bilidad, pueda transportar cierta cantidad de humedad, etc..

Para cade oeso han venido empleéndose en la préctica

métodos diversos de preparacién, ein unificacién de criterio, -
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lo cual redunda en la falta de normalidad en los trabajos y,
finalmente, en el precio de coste de loe productos.

En objeto de la presente invencién consiste en lograr
un proceso unificado en sus fases iniciales, a partir de las
ocuales, con ligeraa variantes, se puedan obtener los distin-
tos tipos de rodilles.

Para facilitar esta deseripcién, dividiremos este pro- .
cedimiento en unas fases tedricas, a saber:

a) .~ Preparacién de los n¥cleos o armezones.

b).- Cubricién previa o general de los mismos.

e).; Revestimiento o preparacién de esta cubricién.

La preparacién de los ndcleos o armazones consiste en
tomar a éstos, que son unos cilindros de hierro, madera, ura-
lita u otra materis similey, de dimengiones definidas para ce-
da caso, Yy preparar su superficie, a cuyo fin, si son de hie-
rro, se raya o estria ésta, si son de madera o uralita pueden
alisarse lo preciso para su uniformidad, ¥y en ambos cascs se
recubre con una caps homogénea de barniz.

Seguidamente se procede a revestir la superficie bar-
nizada, utilizando para éllo una plancha o lémina de corcho,
en una o varias capas, encoléndole y prenaindela;

Ia cola empleada se ha de prevenir de acuerdo con la
aplicacién del rodillo. Asi, pues, puede ser empleada cola re-
sistente al vapor, a le humedad, o cualquiera otra.

Is capa 0 capas de lémina de corcho se prensan median-
te una envoltura o oarocasa metélica, que se acufia mediente cla
vijas, manteniendo la presién durante cierto tiempo hasta el |
secado de la cocla. d

Puede también hacerse el prensado, mediante el arroclles

miento sobre la capa de corcho de una cinta de 2 a 5 om. de
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ancho, gue ge pone muy apretada, ret£§éndose después.

Una vegz secada la cola, queda terminada la segunds
fase del proceso y se procede a rectificar en torno la supex_
ficile. )

Lg tercera fase consiste en preparar o revestir, se-

gdn les casos, la superficie obtenida.

El rodillo revestido de corcho, tal como se ha indi-
ocado, es ahora un producto bdsico intermedio para lograr los
productos finales, segtiin las diatintaa'aplicaciones;

Puede ser empleado tal como resulta del roctiticado,
8in recubrimiento especial sobre el corcho, adecuados para
el arte de imprimir, tal es el caso de los rodillos entin-
tadores; una veg torneados se les barniza convenlentemente
para qultarles la porosidad y dejar su superficie lisa.

8in embargo, en el propio arte de imprimir, puede
convenir, segin la funeién gue realice el rodillo y también
segin la calidad de tinta a emplear, no guitarle a su super-
ficie la porosi#ad, pues ésta favorece su servicio.

Por esta ragzén, los rodillos preparados segin las
fases a~ ¥y b-, sirven para trabajar directamente en contacto
ocon la tinta, o embarnigzado de hojalata, papel, etc., pre-
sentando cocmo superficie de trabajo o apoyo la lémina de cor-
cho, |

Otro tipo de rodillos, dentro del trabajo dlirecto de
la lémina de corcho indicada, se tiene en los rodillos denomi-
nsdos mojadores, los cuales se preparan & partir de los ante-
riormente indicados, mediante una pintura impermeabilizante,
después de tormeados.

| Con el propio tipo de rodillos puede tenerse una su-

perficie porosa, adecuada para retener 1a.hnmedad, Yy, on este
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caso solamente la cola empleada en la fase b) ha de resistir
los efectos de dicha humedad. ‘

La posibilidad de realizar tan fécilmente este dltimo
easo, es muy interesanse en el procedimiento, puesto que con
élla se evitan los revestimientos con tejidos o fibras de al-
godén, retenedores usuales de la humedad.

Para los casos en que los rodillos se hayan de smplear
en otros trabajos, la cubricién de eorcho se cenvierte en un
relleno o cape auxiliar de dicho recubrimiento. Sobre élla se
pueden colocar, una funda de cuero, cosida ¢ pegada encolada
sobre el corchio; puede también forrarse con terciopelb. pafio
de lana, o de algoddn, u otra fibra. .

.Resumiento, el corcho es empleado en estos Wltimos
casos, como elemento de rellenc de les almas de hierro o ma-
dera de los rodillos, o también de las correas de las mdqui-
nas bronceadoras, al objeto de gue estos fdtiles obtengan una
masd compacta y homogénea, y solocar sobre la misma, por en-
colado o cosido, paﬁq, cuero, terciopelo u otrog forros.

Como medio prdctico pare facilitar la coloecacidén de
las fundes cilfndricas indicadas, se utiliza con éxito una
horma o calgador auxiliar que, como caso de ejecucién, se
indica a tftulo de ejemplo en la lémina de dibujos que‘se
acompafia;

| En el dibujo:

la figura 1% representa, en perspectiva, la horma eal
gador; Yy »

la figura 22 muestra, en parte, la maniobra de enfun-
dado,

La horma o calgador consiste en una serie de varillas

V_V..., £fijadas por uno de sus extremos en la periferia exte-
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rior de un manguito m, provisto de un bgr de asas A_, todo lo
cual es de material flexible, que puede ser metdlico.

Se introduce este calzador (Fig; 2%) sobre la envol-
tura de corcho ya rectificada, antes mencionada, se colocan
sobre las varillas del calzador la funda de cuero u otra pre-—
parada, haciéndolas resbalar hasta la situacién conveniente
y,»mediante tracecién ejercida en las asas &, se retira el cal
gador, quedando asf ya remontada o colocada en su sitio la ’
funda £.

~ Para mayor perfeccién, cabe dar una capa de cola a
la superficie del corcho, preparar la pérte interior de la
funda, etc., terminando la operacién mediante cosido de los
bordes, o bien terminarlos en torno por un corte de las basges
del rodillo resulmte.

Con este procedimiento de fabricacién se obtienen ro-
dillos compactos, gque pueden rectificarse muy bien en el tor-
no, hasta conseguir una superficie cilindrica de gran perfec-
oifén, con ventajas sobre los métodos actuales de obtencién de

loa rodillos similares.

20, La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser lle
vada a la prdctica en otras variaciones, a las cuales alcanzar
igualmente la proteccién que se recaba. Podrd, pues, ser cons-
trufdo en cualquier forma y tamafio, empleando los materiales

. més convenientes y los medios operatorios adecuados & cada

25, caso: por entrar todo 61llo dentro del espiritu de las reivin-

dlcaciones.



5
"; 10.
15.
20,

".
25.

Heocha la descripoién del presente invento, se declara
como nueves y de propia invencién, las siguientes reivindica-
clones:

ll;- Un procedimiento para la cubricién de rodillos
de prensa y de méquinas de litografia, planas o rotativas,
Offset de imprenta, rotativas, planas, minervas y similares,

Yy el dispositivo auxiliar para realizarlo, caracterigzado esen-
cialmente por el hecho de gue, después de una previa prepara-

cién de la superficie de las almas o armagzones de los rodillos,
se procede a formar sobre élla una capa de relleno o de traba-

jo, sellin el casmo, cuya capa consiste en una o varias vueltas

) gobro dicho ndecleo de una lémina de corcho, que se va pegando

sucesivamente con cola adecusada a cada caso, sometiendc des—
pués esta o éstas capas a una presifn, mediante una carcasa
metdlica acufiable con clavijaas, o mediénte un vendado ocon cin-
ta ancha fuertemente apretada.

2e,.- Un procedimiento segdn las reivindicaciones pre-
cedentes, en el que, una vez secada la cola, después de la prav
sa antes citada, se rectifica a torno la superficie de corcho
resultante, quedando asf el rodillo preparado para su utili-
gacifén direta, o bien pars someterlo a recubrimiento o prepa-

racién apropiada a cada caso.
38— gn procedimiénto gegin las anteriores reivindioca~-
ciones, én el cual, para la utilizacién directa, se prepara

la superficie de corcho, ya sea por barnizado, para dejarla



10.

15.

20,

25;

lisa y sin poros, caso de rodillos entintadores, o iien dejan_

do cierta porosidad, segﬁq la celidad de la tinta a emplear.

48 , - Uﬁ procedimiento segin la reivindicacién 38, en
el que, para los rodillos de tipo mojadores, se deja la'supqg
fioie del corcho libre, para retener la hunedad, siendo sola-—
mente la cola empleada la adecuada para este servieilo.

58.~- Un procedimiénto segtin las p?eoedentes reifindi-
caciones, en el gue, para ciertas aplicaciones, la supeificia
de corcho se cubre o enfunda con cilindros hugcqa de cueroc,
fejidoa u otros, a ocuyo fin se prepara y encola la.supefticie
de corcho y la interna de la funda, empleando para la céloca-
oién de ésta, preferentemente, una horma o calgzador especial.

68.~- Un procedimiento eegﬁh las reivindicaciones que
preceden, en el que, la horma o calzador es un ocuerpo cilin-
drico o manguito, en el cual vaen fijadas, por un extremo,
una serie de varillas eldsticas o flexibles, qne<pueden ser
metdlicas, rematando el cilindro o manguito, pof una de sus
cabezas,(la opuesta a aquella donde se fijan las varillas),
por dos éaas dlametralmente opuestas, u otro medio aaidefo
canvaniente; |

7‘;- Un procedimiento péra la cubricién de rodilles
de prensa y de nméquinas de litograffa, planas o rotativaé,
Offset, de imprenta, rotatiﬁaa, planas, minervas y similares,
Y el dispositivo auxiliar para realizarld.

Segin se desoribe y roijindioa en la presente memoria
descriptiva, que consta de siete hojas, foliadas y escritas a
méquine por una sola cara, acompafiades de una lémina de dibu-
Jou, | |

Madrid, a 12 de mayo de 1948.

- MANUELA JANER DONNAY,
JAIME 1SERN

D.a.
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