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PATENTE DE INVENCION

poxr 20 aflios

por: "Una miquina para la fabricacidn continus de varillas y o-

tras ﬁiezas moldeadans de soldajuralie - = = = « - B T

a favor de Don Félix ROIG BOADA, de nacionalidad espaiiols, do-
miciliado en Villa San Antonio, HERVANI (Guipdzcos).
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MEMORZIA DESCRIPTIVA

Le presente memoria descriptiva se refiere s uns patente de
invencidn destinzda a proteger la propiedad y la explotecidn ex-
clusiva de uns micuina que permite fabrisar por moldeo, de una
nanera continua, v&rillas, pastillas u otras piezas semejantes
de soldsdura.

Consiste esencialmente la méquina que constituye el objeto
de la patente en un tambor, preferiblemente de gran didmetro,
gn cuya periferia estén diapusestos o practissados los moldes en
hueco de las varillas, pastillas o piezas que se hayan de fabri-
car, el cual tambor estéd instalado en soportes que le permiten
girar situado en la parte inferior de un erisol, de modo que 8-

juste exmctamente en una desembocsadurea inferior del mismo para
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que, & medida que veya girando el propio tambor, vayan deposi-
téndose en sus huecos periféricos moldesdores el materisl de
soldadura en fusidn cedaido por el citado orisol, sin que se
produzca derrame supérfluo del mismo, efectudndose al girar
lentamente el tambor un enfriamiento y solidifioacidn de las
plezas moldeadas, que permiten recogerlas sin perjuiecio en la
perte inferior del tambor &l desprenderse del mismo por su pro=-
pia gravedeaed.

El orisol de fundiocidn del material destinado s constituir
las plezas moldesadas estaréd preferentemente calentado por re-
sistencias eldctricas colooadas helicoidalmente alrededor del
mismo, y poseerd un drgano agitador del metal o material fun-
dido que mentenga & éste homogéneo.

Kl tembor giratorio serd también preferentemente movido por
un motor eléctrico que engrane gon una corona dentads del tam-

bor 0 ocon un aisco dentado fijado sl mismo o0 a su eje, siempre

de gran didmetro para que el giro del tambor #e efestils lenta-

mente con objeto de der tiempo & la refrigeracidén y soliaifi-

cacidn de las piezas moldendas en su periferia,.las cuules po-

drén ser ventsjosumente recogidas por un transportador de tela

sin fin cue las desplace hacia un 1a&o de le mAquine para faci-
litar su reoogida.

Para que quede perfectamente de manifiesto cudl es la dis~-
posicidn esencial de la méquina que constituye el objeto de la
patente se representa en el dibujo adjunto un caso de ejecucidn
préctica de ls misma, faeilitado tan solo a t{tulo de ejemplo
doda la variedad de foim&s v de dimensiones que pueden darsele
en la préctica sin alterar la esenoialidad de tal disfosicién

que es caracteristica del objeto de la'patente.
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Br la figura 1 del dibujo se representa la méquina de fren-
te ¥y en la figura 2 en vista lateral, siendo la representacién
en alzado oon partes en seosidn en ambas figuras., En ls figura
3 se da un detalle de la desembocadurs del orisol, y en las fi-
guras restantes 4 a 9 diversas formas de frente y en seccidn
de perfiles de los moldes.

La méquina representada S8e asompone de un tambor 1 giratorio
en ocaballetes de soporte 2, en los cuales se apoya por medio
de un eje 3.3ste eje estd unido a un plato dentado 4 de gran
didmetro y por consiguiente de gran nimero de dientes, con el
cual estéd engranado directamente el piﬁén 5 dé un motor elée-
trico 6.

Bl tambor 1 tiene su periferia perfectamente cilfndrica en
1ineas genersles, surcada por huecos 7 de forma apropiada pera
moldear las plezas que deban fabricarse. La cilindrieided peri-
férics del tsmbor ajusta en la curvature de la desembocadura 8
de un crisol 9, situado en la parte superior del tambor en co-
rrespondencis simétrica con su didmetro vertieal, apoyado en

los soportes 2, visible en seccidn en el dibujo. Bste orisol
estd calentado por wna resistencis eléetrica dispuesta helicoi-
delmente & su slrededor en 10, y tiene instalado un agitador 11
acolonado por otro motor eléetrico 12, y una varilla 13 de ob-
turscidn de su orificio de salida 1l4. Debajo del tambor 1 esté
instalado un transportador sin fin 15.
| El funcionamiento de la méquina es el que despuds de todo

lo dicho =e comprehde perfectamente oon ol Sencillo examen del

dibuj De
Puesto en fusidn el metal, aleacidn o0 materinles contenidos

en el orisol 9, homogeneizados por el agitador 1l en marcha, ¥y

.
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estando el paso'del orificio de sallda 14 del proplo orisol de-
bldamente graiuado por medio de la varilla 13 que tiene un vo-
lante exterior de accionado, g6 pone en movimiento el tambor 1
poniendo en marche -e1 motor eldctrico 6. liste motor hace gi-
rar lentamente al plato 4 unido por el eje 3 al tambor 1, cgé
ye periferia se desplaza gracies a tal giro lentsmente por de-
bajo de la desembocadura 8 del crisol, sjustando exactaments

en la misma pars que no se produzocan fuges del material fundi-
dao, que iré llenando sucesivamente los distintos huecos 7 del
tambor al res de sus bordes por la accidn arrassdora que e jer-
ce el borde de‘dicha.desembocadura al pasar el tambor. En el
transcurso del recorrido de la parte alta & la baja del tambor
el materisl que rellena casde uno de los huecos 7 se solidifi-
ca, dando lugar s une pleza qus se recoge, a8l desprenderse djel
tambor yor su propio peso, por sl transportardor 15 que la con-
duce & un receptdculo 16.

Para poder ajuster perfectamente al tambor 1 1la desem-
boocadura del orisol 9 ¢ste se ancuéntra montado de menere gra-
duable sobre los csballetes 2, gracies a los tornillos de
siento 17.

ILs periferia del tambor podria estar oompuestsa por els-
mentos amoviblew que constituyesen los moldes. BEstos pueden
tener, tanto cuando estén directamente practicados en la peri-
feria del tambor como cuando lo estén en piezas complementa~-
rias del mismo, diversas formas segun Sean las de los objetos
que se deban fabricer. Asi podrén tener: una forme elargada
como la que se puede ver represontada en nlanta y en seccidn
en las figuras 4 y 6; mds corts, como la representasds igual-

mente en d4os vistas en las figures 6 y 7; o de seccidn cirecu-
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lar decreciente como la visible en las figuras 8 y 9. Como
es natural, cuanto menor sea la longitud de las plezas fa-
bricadas mayor niumero de ellas podran obtenerse en cada ali-
neacidn segin la generatriz del tambor.

. La forma extendide de la desembocadura 8 del orisol,
visible perfectamente en las figuras 8 y 3, le permlte abar-
car casi toda le amplitud del tambor, por lo cusl es tan solo
preciso dejar improvechadas de tal amplitud’en el moldeo las
porciones destinades a establecer los bordes precisos para
evitar el derramamiento latersal del materisl fundido que se
deposite en los huecos 7.

Como es natural, emplesndo la méquina objeto de 1a
patente podrén fabricsrse piezas de soldadura sin limitacidn
de formas y de dimensiones, constituifdas con metsles, alea-
ciones o materiales soldantes o coadyuvantes de la soldadurs,
desengrasantes o auxilieres en general, de diversas natura-
lezas, condiciones y calidades. '

Adn cusndo la forme de calefaccidn del crisol y de
accionado de 1las partes mdviles de la méquinaz, eldotriocas,
parecen ser las nés indicadas, el campo de proteccién de la
patente comprende los casos de ejscucidn que empleen otra
oclase de fuerza motriz, asi como cuantos, ain cuendo por otras
cirounstancias accidenteles difiersn entre sf, mentengen siem-

pre la daisposicidn esencial reivindicsda a continuacidn.
NOTA

Por la pstente de invencidn & que se refiere la presen-

te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explo-
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tacidn exclusiva de:
A 1.- Una mdquina parz la fabricacidn continua de va-

rillas y otras plezas moldeadas de soldaduras, que consiste
asenciglmente en un tambor preferiblemente de gran didmetro,
ern. cuy& periferis estén daispuestos o practicados los moldes
en hueco de las varillas, pastillas o plezas que s8e hayan
de fabricar, el cual tambor estéd instalado en soportes que le
permiten girer situado en la parte inferior de un crisol, de
modo que sjuste exactamente en una desembocadura Inferior del
mismo pare que, & medida que vaye gi.cndo el proplo tambor,
vayen depositéndoss en sus huecos periféricos moldesdores el
meterinl de soldadura en fusidn cedido por el citsdo crisol,
sin que se produzecd derrame superfluo del mismo, efectudndose
al girer lentamente el tambor un enfriamiento y solidificacidn
de las piezas moldeadas, quo permiten recogerlas sin per jul-
cio en la parte inferior del tambor al desprenderse del mismo
por su prople gravedsad.

2.-La propiedad y la explotacidn exclusiva del objeto
de la patenfe, sean cuales fueren las cirocunstancias que con-
curran con su esencialidad definida en la anterior reivindi-
cacidn, cual objeto es: .

"me mAguina para la fabricecidn continua de verillas
y otras biezas moldeadas de soldadura'.

Jonsta la presenté memoris de\seis hojas foliadas,
escritas por uns sola cara. 7

Barcelona, 3 de Mayo de 1948.

P. p. de Don Félix ROIG BOADA,
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