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PATENTE DE INTRODUCCIOF
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, a favor de
De José M2. TOMAS SAGARRA ~ de nacionelided espafiola — domi-
ciliado en BARCELONA, 0/ Diputacién, ne 323, le,
por:
» procedimiento de degradacidén molecular ~.
:00o0:

Memorilila Descriptivasa

La presente patente ge refiere a un procedimiento
de degradacién moleculer o disminucidén del grado de polime~
rizacién, que puede aplicarse para la degraaacién de diferen-—
tes productos, pero gue es muy especialmente apropiado para |
efectuar la degradacién de 1la celuloss, en la rapricacién de

viscosa.
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En la fabricacién de la viscosa, tanto si se dea-
tina ulteriormente & la Ffaoricacién de rayén como a otras
aplicaciones, es necesario etectuar una degradacién del £l-.
calli~celulosa que usualmente se designa con el nombre de
rmaduracién”. Usualmente, despuds de premsar el 4lcali-ce-
lulosa, para escurrir en todo 1o'p051h1e la sdlucién de sosa
cafstica, se la somete a una operacién de desfibrado o de
molido y luego para lograr la maduracién o degradacién, se
la deja en recipientes cerrados, en los gue permanece duran—
te varios dfas, en una cédmara calentada o mantenida a cier-
ta temperaturas conveniener

como esta maduracién exige mucho tiempo y por lo
tanto resulta cara, se han intentado ya varios medios para
disminuir el tiempo necesario para esta madurecién e inclu-
80 en la literatura se ha mencionado la supresidén completa
de 1a maduracién del dlcali-celulosa, pero en la préctica no
ha sido hasta ahorﬁ posible suprimir o evitar eéte proceso
de maduracién en el cual el £lcali-celulosa como ya es sa~-
vido sufre un aumento del grado de degradaciGn; Cuslguier
téonico en la materia, sabe que la viscosidad de la viscosa
gue se quiere obtener, depende en gran parte de la madura-
cién del dlcali-celulosa y esta viscosidad no puede exceder
de ciertos 1¥mites para obtener un buen hilado.

Asf como hagta ehora la maduracién se ha erectua~
do por uns permenencia prolongada del dlcali-celulosa a tem~
peraturas moderadas, se ha ensayado efectuar esta maduracién
a temperaturas elevadas y reuuciehdo el tiempo de maduracién
a algunas horas soOlamente; por ejemplo se ha propuesto calen~
tar el 4lcali-celulosa desfibrada a temperaturas de unos 502
en un tambor giratorion Sin embargo exis;en razones podero-

sas para no adoptar este método de trabajo porque presenta
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el peligro de gue &l elavorar posteriormente la viscosa'én
fivres artificiales se obtengan productos de propiedades
f{sicas deafavoracles.

Se ha propuesto también efectuar de un modo cone
tinuo los procedimientosde mercerizacién y maduracién, tra-
tanio la celulosa en forma de bandas o capas continuas, Es-
tos procedimientos presentan sin embargo el. inconveniente de
necesitar una instalacidén gque aifiere en gran manera de los
aparatos e instalaciones ordinarias en las floricas de vig~
cosa y por esta razén ya'resultan inaplicavles en gran mi-
mero de fdoricas. Ademés estos procedimientos de elaboracidén
ocontinua no han gido todavia experimentados prdcticamente de
un modo suficiente pars recomendarlose.

Seglén el procedimiento opjeto de egta patente, la
mzduracién del dosli~celulosa se efectia sometiendo en el pri-
mer momento el flcali-celulosa & una operacién de malarado
o de mezcla a temperatura elevada, y luego a una operacién de
degfibrado a la temperatura nommal o bien & urna temperatura
que v& descendiendo progresivamente hasta la temperatura nor-—
mal,

Pretrerivlemente me ejecuta este procedimiento in-
troduciendo el dlcali~celulosa previamenté comprimida en un
molino o desfibrador calentado, por ejemplo 502 C, en el cual
gse trata el flcali-celulosa durante une hora aproximadamente.
Se regula en este cago el molino de manera gque Unicamente se
efectde una operacién de mezcla o malaxado del dlcali-celulom
sin llegar a un verdadero molido o destibrado. Después em—
pleza a erectuarse el molido o destibrado propiamente dicho y
se deja bajar progresivamente la temperatura a medida que v4
aumentando el grado de desfinrado, de manera gue &l llegar &l
final del desfibredo, el dicali-celulosa se halle a la tempe-
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ratura normal y pueda someterse irmediatamente a la xan-
togenaoién,

La temperatura mixima de trabajo, lo mismo que
la duracién de esta temperatura elevada, depende natural-
mente de la natnralezé de la celulosa gque se travaja. Por
lo general la duraci&n total de esta fase de trabajo no ex-
cede de cuatro horas, pero en clertos casos puede ser sen-
sivlemente méds coria, Durante esta operacién se mantieme
preferivlemente el molino vlen cerrado para evitar la eva~
poracifn del agua y 81 mismo tiempo para evitar la acciédn
del alre,

Pueden introducirse variaciones en la ejecucién
de egte procedimiento, por-ejemplo se puede efectuar en un
mismo molino, tanto la operacién de mezcla a alta tempera~
tura como la operaciém de molido o destiorado a baja tempe-
raturas Esto tiene la ventaja de simplificar las operacio-
nes, pero en cambdlo se necesita el smpleo de temperaturas
de trabajo variebles en el mismo molino, Se puede tamdién
efectuar la operacién utilizando dos molinos o recipientes,
en este caso, se efectfia en un primer molino la primera fase
del procedimiento a una temperatura elevada gue permanece
congtante y luego se pasa el flcali-celulosa al gegundo mo-—
lino el cual no solo no estd calentado siné que en ciertos
cagos puede estar refrigerado, de manera gue el dlcali-celu-
losa mientras se desiibra se vaya enfrimndo progresivamente
haagta llegar a la temperatura ambiente,

Para facilitar la buena regulacién de las condi-
ciones de trabajo, se pueden utilizar aparatos que manten-
gan automfticamente una relaoién determinada entre el grado
de desfivrado y la temperatura de trabajo. En este caso se

eligen prereridblemente estos aparatos de manera gue pueda
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graduarse a voluntad, dentro de ciertos lfmites, esta rela=
cién para adaptar en cada caso el aparato y la ejecucién del

procecimiento, a las caracterfsticas de la materia que sme

‘trabaja. Por ejemplo, se puede erectuar la regulacién del

grado de destibrado, haciendo que uno o log dos &rboles de
raletas del molino destibrador puedan desplazarse paralela-
mente & sf mismos para obtener el grado de desriorado que

se degea, Se puede también, si se desea, obtener una mayor
automaticidad y emplear un commutador regulado de t&l manera
que pueda variar automf{ticamente ia temperatura de trabajo

y 1la intengidad del dest'ibrado en el molino, o bien golamen~—
te uno de estos dos factores,

Para explicar mfs claramente el procedimiento ob-
Jeto de esta patente, en el plano adjunto se representan dos
ejemplos de ejecucién de la instalacién necesaria.

La figura 1, representa en seccién transversal una
instalacién de dos molinos dispuestos para erectuar en uno
de ellos la primera operacidn de mezcla © malaxado y en el
otro 1la operacién de molido o destivrado.

1a figura 2, representa una instalacién de un sélo
molino en el que se ereotian sucesivamente las dos operacio-
nes.

En la figura 1 el procedimliento se etrectda en dos
molinos desribradores A ¥ Be Il deafibrador A sirve para
efectuar la primera tase del procedimiento, en la cual el
{icali~celuloga se mezcla a alta temperatura sin que se pro=
duzca un verdadero molido o destipvrado, Una vez tratado el
dlcali-celulosa en esfe molino A, se levanta la tapa -l- del
molino y se hace bascular $ste alrededor del eje ~2-, para
que el f£lcali~celulosa se precipite por el plano inolinado

~3= g un segundo desribrador B gue en este momento estd abierto
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El plano inclinado -3~ tiene una parte articuiada
=37= que puede levantarse para no dificultar el bpasculamiento
del segundo molino B cusndo &ste ha de vaciarse al temminar
la operacién.

Después de cerrar el molino B, se etectfa en éste
la segunda fage del procedimiento, en la cual el 4logli-ce-
lulosa se muele o0 desribra hasta un grado suficiente y & ba-
ja temperatura. El mayor grado de degsfiorado en el molino
B es devido a gue en €1, el intervalo entre los tambores de
paletas ~4— y la pieza dentada fija ~5- es mds pequefio, Una
vez terminada esta segunia fase de la operacién, se levanta
el molino B basculandolo sobre su eje =2~y se vierte el £l
cali-celulosa por el plano inclinado «b—~ en la vagoneta =T=—.

Los 408 molinos destibradores estén rodeados por
camisas © envolventes —5— y -9-, de 1las cuales la camisa —8-
del molino A comunica con un conduncto de llegada de aguﬁ ca~
liente u otxro fluido de caleraccien, mientras gue por la ca-
misa -8~ del molino B circula agna fria para rebajJar gradugle—
mente la temperatura del flcali-celulosa gue se trata en es—
te molino,

En la figuia 2 me representa la instalacién para
ejecutar el procedimiento de esta patente en un so0lo molino
desfibrador C. A este efecto el desfiorador C estd construl-
do del migmo modo que iog molinos A y B, pero los ejes de
paletas -l0- estdn montados soore cojineves -ll- ouya posi-
o16n pueae regularse por medio del nusillo fileteado -12- de
manera que haciendo girar este nusillo varia la digtancia
entre las paletas =13~ y la pleza fija ~l4-,

En el ejempio representado, el molino comprende
un regulador =17- en forma de paralelogramo, similar a los

emplealdos en las calderas de caleraccidén central, cuyo tubdbo
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=16~ pama a través de la ocublerta =15~ del molino desfibra-

dor. Este regulador estd dispuesto para transformar las
fluctuaciones de temperatura en movimientos de rotacidén de
la rueda ~lB8-, Esta rueda -18~ tiene rijado el extreme del
cordfn ~19- del regulador, el cual pasando por 1a polea guia
=20= y el tambor de arrollamiento =21~ termina en un pesgo
~22~=, El tampor -21l- estd tijado goore el &rbol fileteado
~12~ de manera gue las variaciones de temperatura del moli-
1o ¢ d4n por resultado una rotacidn del drvol =12~ del nu-
sillo y un desplazamiento automdtico de las paletas =13- del
molino con relacidén a la pleza fija =14~ y por lo tanto una
variacién en el grado de molido o destibrado del £lcali-celu-
losa.,

La instelacidén representaca en la figura 2, com-
prende un mecanismo para la regulacién automitica de la tem-
peravura en el desribrador € POr medio de un conmutador ocon-
tactor central regulavle =~23-, Este conmutador comprende un
mecanismo de relojeria por medio del cual la palanca de con-
tacto =24~ se demsplza de una manera uniforme sobre el cuadran-
te, dando por ejemplo una revolucién completa en el tiempo
que dura la ejecucién del procedimiento, por ejemplo cuatro
horas.

concéntricemente al eje de la palanca —24= hay
los elementos de contacto =25=-26-~ en forma de sectores cir-
culares sobre 1os cnales resbala la palanca =24~ durante su
rotacién. Estos contactos cierran cirecuitos eldotricos que
comprenden ademés de la bateria -27- la bobina -28-~ o la bo-
bina ~29-. |

Estas pobinas accionan por medio de sus micleos
méviles las llaves de paso =30- y ~3l- de las cuales la pri-

mera estd montada en el conducto =32~ de llegada de fluido
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de caletacoifn, mientras que la segunde estd montada gobre
el conducto -33~ de llegada del rluido de enfriamiento.,

En esta instalacidn puede ejecutarse sin difi-
cultad el procedimiento de un modo completemente automgti-
c0. vVvVarianio convenientemente la posioclén de los contactos
=25~26= y regulando asfmigmo el cordén =19~ con relacién al
tanbor ~2l-, puede obtenerse la relacidn deseada entre la
temperatura en el interior del molino y el grado de desfi-
bredo o molido.

Ccomo se comprende las figuras del planc son \ni-
cemente esquemdticas para indicar la marcha del procedimien~
t0o y la mgnera de ejecutarlo.

Puede también efectuarse este procedimiento en
un solo molino desfibrador utilizando los molinos empleados
usaglmente en la favricacién de la viscose, en los cuales
los drvoles ~10-1l- de los tambores de paletas, no son de
posicidn régulable. En este caso en la primera parte del
procedimiento en la que se ha de afectuar solamente una mez-—
cla 0 malaxado del 4dlcali-celulosa a elevade temperatura, se
hace girar los ejes de paletas en direccién contreria a la
normal y durante la segunda parte del procedimiento en gque
ha de efectuarse el verdadero molide o desfibrado, a tempera-
tura menor, se hace glrar estos drboles en direccién normal.
En estas condiciones cuando las paletas de los molinog giremn
en sanfido inverso del nomszl, no gse produce un verdadero
molido o degfibrado del dlcali-celulosa, sind solemente una
mezcla o malaxado de esta y una vez terminado este periddo
de mezcla a temperatura elevada, Unicamente se ha de invertir
el sentido de ratacidh de los ejes de paletas y suprimir la
calefaccién del molino, o si es necesario, refrigerarlo. Es-

ta manera de proceder permite ejecutar el procedimiento de
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esta patente en cualquier fdorica de viscosa, sin tener gue

. cambisr la mequinaria usual.
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%‘Zl& Se reivindica como objeto de esta patente:
\%3 l,- Procedimiento de degradacién molecular, espe-

cisimente aplicavle & la degradacién o maduracién del £lcali~-

celulosa en la favricacién de la viscosa, caracterizalo por

10 que el Alcali-celulosa, despuds de comprimida para escurrir

la sosa céustica, se somete a una operacidn de mezola o ma-
laxado a la temperatura de unos 502 Ce, ¥ & conﬁnuaci&z a
un molido o degfiorado a temperatura normal 0 a una tempe=

ratura que vé descendiendo progresivamente hasta la tempe-
15 ratura normel

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la primera fase de la operacién o sea el
mal axado, se erectia tratando el 4lcali-celulosa en un apa-

rato mezclador calentado alrededor de 50¢ C,.,, mientras que

20 - la segunda fase de la operacidén ge efectifa en un molino des-

fibrador usual, rerrigerado para bajar la temperatura del
dlcali~celulosa hasta la temperatura nomal,

3o~ Profedimiento segén las reivindicaciones 1 y

2, caracterizalo porgue ss utiliza como mezolador un molino

25 usual regulado de manera que los érganos que travajam la ce-

lulose queden suficientemente separados para no producir un
vexdadero desfibrado,

4.- Procedimiento segin la reivindicacién 1; ca~
racterizado por efectuar lasg dos fages de la operacién en un
30

mismo molino desfibrador, cuyos érgaunos desgrivradures gon de

posicién graduavle, y regulando convenieutemente 18 separa-
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cién de los 6rganos desfibradores y la temperatura, en cals
una de las dos fages.

5= Procedimiento segfin las reivindicaciones 1 y 4,
caracterizado por disponer en el desfibrador un aparato auto-
mético gue regula la separacidén de los cilindros desfibrado-
res en relacién con el grado de desfibrado, para obiener un
funciongmiento automdtico.

6o Procedimiento segln la reivindicacién 1, ca=-
recterizado por efectuar las dos fases de la operacién en
un mismo molino usual, sin regulacién de los 6rganos desfi-
pradores, haciendo girar estos érganos desfibradores en
sentido inverso del normel durante la primera fase de la
operacién en la cusl ﬁhicaménte gse ha de efectumsr una megcla
o melaxado del £lcali-celulosa. _

Te— Procedimiento segfin las reivindicaciones en~
teriores caracterizado por combinar el molino mezcladoxr o
desfibralor con aparatos automdticos que regulan la ocircu~
lacién del agua caliente o fria por la camisa del molino, pa~
ra obtener en cada caso la temperatura conveniente,

B¢~ Procedimiento de degradacién molecular.

Bete memoria conste de dlesz ﬁéginas, escritas por

una sola cara,
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