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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

SOBRE:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILO DE CAUCHO".

SOLICITANTES: ANDREWS-ALDERFER PROCESSING CCMPANY, r e ­

s id e n te s  en: 1 2 0 , Ash S t r e e t ,  AKRON, OHIO, 

E stados Unidos de A m érica .

E ste  in v en to  se r e f i e r e  a l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de caucho en grandes c a n tid a d e s  y económicamente y ,  aunque 

no se l im it a  a l a  o b ten ció n  de h i lo s  f i n o s ,  e s  especialm ente 

ad a p ta b le  p ara  e s te  f i n .

5 . Uno de lo s  o b je to s  de e s te  p roced im ien to  e s  l a

co n secu ción  de una uniform idad e x c e p c io n a l en e l  h i lo  t e r ­

minado, que se lo g r a  por un método p e rfe c c io n a d o  de la x a r  

y  " c u r a r "  una m u lt ip lic id a d  de h i lo s  o b ten id o s cortan d o una 

plancha de caucho s in  v u lc a n iz a r ,  p ara  r e d u c ir la  a l a  forma 

de h i l o s .  Después de c o r ta r  l a  p lancha de caucho en h i lo s10
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de s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  re la tiv a m e n te  g ra n d e s, é s to s  se te n ­

san para r e d u c ir  l a  s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  en c u a lq u ie r  grado 

d esead o . La te n s ió n  de lo s  h i lo s  de caucho s in  v u lc a n iz a r  

d e s a r r o l la  determ inados e s fu e r z o s  y fu e r z a s  en e l  in t e r io r  

- d e l  cauch o, que han de e lim in a rs e  a n te s  de c u r a r  fin alm en ­

te  lo s  h i l o s ,  conociéndose e s ta  e ta p a , en l a  t é c n ic a ,  como 

la xad o  o re v e n id o  d e l  cauch o. E l p roced im ien to  en e s ta  Me­

moria d e s c r i t o ,  s u je t a  l o s  h i lo s  en estad o  de te n s ió n , du­

ra n te  un p erio d o  s u f ic ie n t e  p ara  p e r m it ir  l a  d e sa p a ric ió n  

o e lim in a c ió n  d e  la s  fu e r z a s  i n t e r i o r e s .  En e l  procedim ien­

to  p r e fe r id o , lo s  h i l o s ,  además, se s o s t ie n e n  en su  p o s ic ió n  

f i j a  m ien tras se encuentran som etidos a l  c a l o r ,  que lo s  v u l­

c a n iz a  s in  m anipulación in te rm e d ia . E ste  p roced im ien to  e v it a  

toda d is t o r s ió n  o d e te r io r o  de lo s  h i lo s  m ie n tra s  e l  caucho 

se en cu en tra  en con d icion es de gran  d e l ic a d e z a  y  es altam en­

te  s u s c e p t ib le  a  lo s  d e te r io r o s  o d is t o r s ió n .  Todo e l  p ro ce ­

dim iento  se l l e v a  a cabo como p a rte  de un método con tin u o , 

de modo que l a  prod ucción  p ro sig u e  s in  in te r r u p c ió n , o b te­

niéndose como r e s u lta d o  l a  p o s ib il id a d  de p ro d u c ir  h i lo s  muy 

f in o s  de uniform idad n o ta b le  y  con gran  econom ía.

Como a c c e s o r io  a e s te  p ro ce d im ien to , lo s  h i lo s  

term inados pueden d o ta rse  de un r e v e s tim ie n to  p r o te c to r ,q u e  

e x c lu y e  e l  o xigen o  durante l a  v u lc a n iz a c ió n  de a q u é llo s .

E ste  r e v e s t im ie n to  f a c i l i t a  tam bién en a l t o  grado e l  paso de 

lo s  mismos a tr a v é s  de la s  a g u ja s  de l a s  máquinas t r i c o t o s a s ,  

red ucien do con e l l o  lo s  r e ta r d o s  m o le sto s  y  c o s to so s  con que 

se t r o p ie z a  en e l  t e j id o  de gén eros e l á s t i c o s ,  l o  c u a l  cons­

t i t u y e  una v e n ta jad o  gran im p o rtan cia  en l a  in d u stiia . E l 

r e v e s t im ie n to  de c e ra  o m a te r ia l  an álogo  que c o n s titu y e  la  

capa p r o te c to r a , reduce además l a  te n d e n cia  de lo s  h i lo s  a
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p egarse  o a d h e r ir s e  unos con o tr o s  en lo s  em balajes f i n a l e s .

O tro o b je to  de e s te  in v e n to  es e v i t a r  l a  im portante p é r ­

dida de caueho con que se t r o p ie z a  en l o s  p ro ce so s  c o r r ie n ­

t e s  y  ca a e rc ia lm e n te  usados de o b ten ció n  de h i lo  por medio 

de caucho c o r ta d o . Las p é rd id a s  de caucho con que hay que 

c o n ta r  en tod os lo s  p roced im ien tos a n te r io r e s  de o b ten ció n  

de h i lo s  de caucho c o r ta d o , se deben p rin cip a lm e n te  aL he­

cho de que e l  h i lo  se  c o r ta  una ve z  curado e l  caucho, y  e l  

r e c o r te  in e v it a b le  en tod os l o s  p roced im ien to s de c o r te  de 

h i lo ,  no puede v o lv e r s e  a em plear en e l  p roced im ien to  de 

fa b r ic a c ió n .  En l a  o b ten ció n  de h i lo  por l o s  procedim ien­

to s  en l a  a c tu a lid a d  em pleados c o rr ie n te m e n te , e l  d e sp e rd i­

c io  de l a  o p e ra ció n  de c o r te  a s c ie n d e  a menudo a l  30%, lo  

c u a l re p re se n ta  una p érd id a  económica enorme.

Por e l  procedim ien to  en e s ta  Memoria d e s c r i t o ,  

todo e l  caucho que se recoge como r e c o r t e ,  y  lo s  d e sp e rd i­

c io s  después de c o r ta r  l a  h o ja  de caucho, pueden v o lv e r s e  a 

in tr o d u c ir  en e l  p roced im ien to  y ap rovech arse de nuevo. E s­

te  r e s u lta d o  es p o s ib le  porque e l  caucho p r im it iv o  se c o r ta  

m ien tras e s tá  s in  cu ra r  y  s e  compone o p rep ara  de modo t a l  

que p o r l o  menos un in g r e d ie n te  e s e n c ia l  p ara  l l e v a r  a ca­

bo la  v u lc a n iz a c ió n , es in e r t e  o no se añade h a sta  después 

de c o n v e r t ir  en h i lo s  e l  m a te r ia l  de p a r t id a .

O tra v e n ta ja  de e s te  p roced im ien to  se  funda en 

e l  hecho de que es p o s ib le  ob ten er h i lo s  de caucho muy f i ­

nos en gran  ca n tid a d , con un mínimo de mano de obra y  de 

in s p e cc ió n  t é c n ic a .  P re sen ta  además l a  u l t e r i o r  v e n ta ja  de 

p e r m itir  a l  fa b r ic a n te  l a  o b ten ció n  de h i lo s  en t i r o s  con­

tin u o s  de lo n g itu d  mucho mayor que l a  p o s ib le  en p ro c e d i­

m ientos a n t e r io r e s .  E sto  c o n s titu y e  una v e n ta ja  muy im por-



1 8 3 6 O 7

7 5 .

8o.

8 5 .

90.

9 5 .

100.

t a n t e ,  ya  que reduce lo s  g a s to s  y  la  p é rd id a  de tiem po co ­

rrien tem en te  n e c e s a r ia  para empalmar lo s  h i l o s .

O tra v e n ta ja  es  que, debido a l  hecho de que l o s  

r e c o r te s  y  d e s p e r d ic io s  de l a  o p e ra ció n  de c o r te  se  t r a ta n  

o tr a  v e z  en l a s  nuevas ta n d a s , se m ejora en  a l t o  grado l a  

c a lid a d  d e l  eau ch o. Se ha comprobado que lo s  m a te r ia le s  de 

p a r t id a  que con tien en  una ca n tid a d  a p r e c ia b le  de m a te ria ­

le s  rep etid am en te tr a ta d o s , p rese n tan  m ejores c u a lid a d e s  

de aprovecham iento y que lo s  h i lo s  de lo s  mismos o b ten id os 

tie n e n  una r e s is t e n c i a  a l a  te n s ió n  mayor que lo s  c o n s t i ­

tu id o s  com pletam ente por m a te r ia l  nuevo. P or e s ta  ra z ó n , 

l a s  o p e ra cio n es de c o r te  se p r a c t ic a n  de modo que se ob­

ten ga  una gran can tid ad  de r e c o r te  p ara  o b ten er l a  c a n t i­

dad deseada de " m a te r ia l t r a ta d o "  para la s  tan das u l t e r i o ­

r e s .

De acuerdo con e s te  in v e n to , se p rop o rcio n a  un 

p roced im ien to  para l a  o b ten ció n  de h i lo  de cauch o, que com­

prende e l  p rep a ra r una p lan ch a u h o ja  de caucho s in  c u r a r , 

que c o n s titu y e  e l  m a te r ia l  de p a r t id a ;  e l  c o r ta r  e s te  ma­

t e r i a l  en un gran  número de h i lo s  de caucho s in  c u ra r ; e l  

e s t i r a r  é s t o s ;  e l  p e r m it ir  que d ich o s h i lo s  se la x en  p ara  

e lim in a r  de e l lo s  la s  fu e r z a s  i n t e r i o r e s ,  y  e l  c u r a r lo s  

lu e g o .

En lo s  d ib u jo s  se re p re se n ta  un esquema de una 

in s t a la c ió n  t í p i c a  para l a  o b ten ció n  de h i lo s  e lá s t i c o s  

p a rtie n d o  de h o ja s  de caucho previam ente p re p a ra d a s . En 

e s to s  d ib u jo s , no se ha p re te n d id o  in d ic a r  l a s  p ro p o rc io ­

nes de la s  h o ja s  de caucho n i de l o s  h i l o s ,  con r e s p e c to  a  

lo s  d i s t in t o s  elem entos que se em plean. Los h i lo s  son muy 

f in o s  y  se p rep aran  en número e le v a d o , y  no r e s u l t a r í a



1 0 5 *

l i o .

1 1 5 .

12 0 .

12 5 .

¡1 8  3  6 0 7

 ̂ —

\

p r á c t ic o  re p r e s e n ta r  la s  ve rd a d e ra s p ro p o rcio n es de l a  h o ja  

p r im it iv a  y  de l o s  h i lo s  term in ad o s. Las d i s t in t a s  máquinas 

se re p re se n ta n  en forma esq u em ática , sien d o  p o s ib le  em plear 

gran can tid ad  de equipo normal en e l  p roced im ien to  a que 

e s te  in v e n to  se r e f i e r e .

Debe en ten derse tam bién que lo s  d ib u jo s  m uestran 

l a  forma m ejo r, con ocid a y  p r e fe r id a  de e s te  in v en to  y  que 

a la p l i c a r  en l a  p r á c t ic a  l a s  f a s e s  d e l  p ro ce d im ien to , pue­

den a d o p ta rse  cambios y  m o d ific a c io n e s  s in  s a c r i f i c a r  n in ­

guna de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l in v e n to , an teriorm en te in ­

d ic a d a s . En lo s  d ib u jo s :

l a s  f ig u r a s  1 y 1A re p re se n ta n  em a lza d o  la t e r a l  

una in s t a la c ió n  t í p i c a  para la  a p lic a c ió n  d e l  p roced im ien to; 

l a  f ig u r a  lA  es una c o n tin u a c ió n  de l a  f ig u r a  1 ; y

Las f ig u r a s  2 y 2A son v i s t a s  a n á lo g a s  que r e ­

p resen tan  l a  in s t a la c ió n  v i s t a  en p la n t a .

La h o ja  de m a te r ia l  de caucho, de l a  que se ob­

t ie n e n  lo s  h i l o s ,  se r e p r e s e n ta  en 1 . Se dispone en un c i ­

l in d r o  2 en e l  que se a r r o l l a  con un fo r r o  o so p o rte  ade­

cuado 3 , que, con p r e fe r e n c ia ,  es un p a p e l encerado sobre 

e l  c u a l se esp a rce  una capa l i g e r a  y  uniform e de e s t e a t i t a  

u o tro  p o lvo  a n á lo g o . E l r o d i l l o  se e n r o l la  som etido a te n ­

s ió n  c o n s id e r a b le , para e v i t a r  e l  arru gado d e l  so p o rte  y  

d e l m a te r ia l ,  durante e l  a lm acenaje d e l r o d i l l o .

Debe o b se rv a rse  de modo e s p e c ia l  que e l  mate­

r i a l  de p a r t id a  de caucho a l  e n tr a r  en e l  c i c l o  en e s ta  Me­

m oria d e s c r i t o ,  no e ^ á  cu rad o, por l o  c u a l e s te  procedim ien 

to  se d i fe r e n c ia  de l o s  métodos c o r r ie n t e s ,  a n te r io r e s  a  e s ­

t e  p e rfe c c io n a m ie n to , para la  o b ten ció n  de h i lo s  por medio

13 0 . de caucho c o rta d o , lo  c u a l c o n s titu y e  una v e n ta ja  im p o rtan te ,
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ya que e l  r e c o r t e  y  d e q o e rd ic io  in h e re n te  a l a  op eració n  

de c o r te  d e l  h i lo  puede ap rovech arse  de nuevo en nuevas 

masas de m a t e r ia l .

Debe o b se rv a rse  tam bién que, con p r e fe r e n c ia , 

e l  m a te r ia l se p rep ara  o compone de modo t a l  que por lo  

menos un in g r e d ie n te  e s e n c ia l  para l l e v a r  a cabo l a  v u lc a ­

n iz a c ió n , o es in e r te  o no se  a c t i v a ,  o no se añade h a sta  

que e l  m a te r ia l se ha co n v e rtid o  ya en h i l o s .  E sto  t ie n e  

por o b je to  no solam ente e l  p e r m it ir  e l  aprovecham iento sub 

s ig u ie n te  d e l desecho de l a  o p eració n  d e  c o r t e ,  s in o  que 

además impide l a  v u lc a n iz a c ió n  prem atura o p a r c ia l  d u ran te 

la s  o p e ra c io n es c o r r ie n te s  de m olienda o desmenuzado y de 

ca la n d ra d o , n e c e s a r ia s  p ara  p rep a ra r l a  h o ja  o plancha 1 .

Como ejem plos de m a te r ia le s  que pueden em plear­

se se in d ic a n  la s  com posiciones s ig u ie n t e s ,  so lo  p or v ía  

de i l u s t r a c i ó n ,  ya que a to d os l o s  p e r i t o s  l a  té c n ic a  de 

p rep a ra r e l  caucho, se l e s  harán e v id e n te s  muchas m o d ifi­

ca c io n e s  y  v a r ia c io n e s  de l a s  mismas.

A —  - B

Caucho 100 100
GR-S 50 5 5
A n tio x id a n te 1 1
S u a v iza d o r, s i  se d e se a , 2 2
S u lfu r o  de c in c 5  a 20 5  a 20
Oxido de c in c 2  a 5 2  a  5
D .P .G . (D ife n il-g u a n id in a ) 0 ,4 0 ,4
A zu fre nada 2
T etroñ a A 1 ,2 5  a 2 ,5 nada
Z e n ita  A nada 0 ,5

(T etroñ a 4  ^ D ip e n ta m e tile n o -th iu ra m -te tra s u lfu ro )

(Z a n ita  A -  97% de S a l  de c in e  de m ercap toben zotiazol
3% de te tra m e til-th iu ra m -m o n o s u lfu ro ) .
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La te tr o n a  A e s  un a c e le r a d o r  s u lfu r o s o  que con­

t ie n e  a z u fr e  s u f ic ie n t e  para l l e v a r  a cabo l a  v u lc a n iz a c ió n  

1 6 5 . durante l a  fa s e  f i n a l  d e l  p ro ce d im ien to , pero  e l  a z u fre  se 

m antiene in a c t iv o  o a p r is io n a d o  en l a  te tr o n a  A h a sta  que 

e l  m a te r ia l  se somete a l  tra ta m ie n to  f i n a l  durante l a s  ú l ­

tim as f a s e s  d e l  p ro ce d im ien to . A s í ,  p u e s , e l  a z u fr e , en 

l a  com posición  A a n te r io r  e s  in e r te  y  e s ta  a d a p ta ció n  e s -  

17 0 . p e c ia l  d e l  proced im ien to  c o n s is te  en e f e c t o  en a ñ a d ir  e l

a z u fr e  a l  m a te r ia l  durante l a s  e ta p a s f i n a l e s  d e l p ro c e so .

En l a  com posición B a n t e r io r ,  se  en cu en tran  p re ­

se n te s  lo s  in g r e d ie n te s  n e c e s a r io s  de v u lc a n iz a c ió n , pero 

e l  curado es le n to  y puede a c e le r a r s e  p ara  te rm in a r lo  en 

175* s i  tiem po r e q u e r id o , tra ta n d o  e l  m a te r ia l  con un a c e le r a ­

dor en una fa s e  u l t e r i o r  d e l  p ro ce d im ien to .

En c u a lq u ie ra  de l a s  com posicion es A o B , puede

u sarse  una pequeña ca n tid a d  de c u a lq u ie r  re ta rd a d o r  normal

de curad o, como f a c t o r  de segu rid ad  p ara  im ped ir l a  e s ta -

l8 o .  b i l i z a c i ó n  prem atura d e l  m a t e r ia l .  E l á c id o  s a l i c i l i c o  e s

uno de lo s  m a te r ia le s  que pueden em plearse p ara  e s te  o b je to . 
$

Se o b serv ará  que en c u a lq u ie r a  de la s  com posicio  

nes in d ic a d a s , e l  m a te r ia l  perm anecerá s in  c u r a r  y  su scep ­

t i b l e  de v o lv e r s e  a t r a t a r  en e l  p ro ce so , h a s ta  después de 

1 8 5 . c o r ta d o .

En l a s  com posicion es dad as, se p r e f ie r e  emplear 

caucho n a t u r a l .  E sta  p r e fe r e n c ia  p o r e l  caucho n a tu r a l se  

d ebe, p r in c ip a lm e n te , a que e s te  m a te r ia l se cu ra  a l  a ir e  

más rápidam ente que ninguno de lo s  cauchos s i n t é t i c o s  eo- 

1 9 0 . n o c id o s . E s to , s in  embargo, no ex clu ye  e l  empleo d e l  p ro­

ced im ien to  con ninguno de l o s  cau ch o s s i n t é t ic o s .  Para la



fa b r ic a c ió n  de lo s  h i lo s  de caucho, se emplea b a sta n te  co­

múnmente e l  neopreno, y  e l  p roced im ien to  de e s t e  in v en to  

puede u t i l i z a r s e  con e s te  cu erp o , m od ificán d ose e l  tiem po 

de curado f i n a l  y  e l  p roced im ien to  para e l  mismo, de acuer 

do con l a s  n ece sid a d es co n o cid as de e s te  t ip o  p a r t ic u la r  

de caucho s i n t é t i c o .

En la s  cem p o sic io n es, se comprenderá que para 

lo s  m ejores r e s u lta d o s  e l  co n ten id o  de caucho in d ic a d o ,h a  

200. de co n ten er una gran  p ro p o rció n  de " m a te r ia l t r a b a ja d o " , 

é s to  e s ,  de r e c o r t e  o d e s p e r d ic io  s in  c u r a r , de l a  opera­

c ió n  de c o r t e .  Con p r e fe r e n c ia ,  a lre d e d o r  d e l  2%  de e s te  

caucho es "m a te r ia l tra b a ja d o "  y l a  o p e ra c ió n  de c o r te  se  

r e a l i z a  de modo t a l  que se obtenga una gran can tid ad  de 

2 0 5 . r e c o r te  para a ten d er e s ta  n e c e s id a d . In c id e n ta lm e n te , e s ­

to s  r e c o r t e s  aparentem ente r u in o s o s , son realm en te v e n ta ­

jo s o s  y a  que es más f á c i l  c o r ta r  e l  m a t e r ia l , s i  l a  c a n t i ­

dad de r e c o r te  no re p re se n ta  una p érd id a  en la  o p e ra c ió n .

E l m a te r ia l ,  ta n to  s i  e s  de l a  com posición A, 

2 10 . como s i  p erte n e ce  a l a  f á m u la  B o a un e q u iv a le n te  de

e l l a s ,  se desmenuza y alm acena duran te a lg u n o s d ía s , para 

su  e n v e je c im ie n to , a n tes  de c a le n t a r lo  p a ra  e l  ca la n d ra d o . 

E l ca lan d rad o  d e l  m a te r ia l  p ara  o b ten er l a  p lan ch a 1 ,  pue­

de l l e v a r s e  a  cabo de c u a lq u ie r  modo c o n v e n c io n a l y  r e a l i -  

2 15 . za rse  para o b ten er una p lan ch a s e n c i l l a  o d o b le , p r e f i r i é n ­

dose é s ta  por s e r  m ejor p ara  e v i t a r  l a  p re s e n c ia  de zonas 

gru esas y  d e lg a d a s  en l a  h o ja  f i n a l .  Es p r e f e r i b le  d e ja r  

p a sa r  un p e rio d o  de e n v e je c im ie n to  después de p rep a ra r l a  

h o ja , para que recu p ere  su  " n e r v io " , d e b ie n d o  o b serv arse  

220. que e l  a r r o lla m ie n to  ten so  de l a  h o ja  en e l  r o d i l l o  2 im-
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p id e  l a  d is t o r s ió n  de l a  misma durante e s te  p e r io d o .

E l gru eso  o esp eso r de l a  h o ja  1 , e s t á  d e te rm i­

nado por e l  tamaño d e l  h i lo  term inado y  por l a  te n s ió n  a 

que haya de som eterse e l  h i lo  después de c o r t a r lo  de l a  

h o ja . Aunque la s  dim ensiones no son e s e n c ia le s  y  puede em­

p le a r s e  una gran  v a r ie d a d , por v í a  de e jem p lo , s i  e l  p ro­

d u cto  f i n a l  ha de s e r  un h i l o  de 0 ,0 16 " de e sp eso r o d iá ­

m etro, l a  h o ja  puede p re p a ra rse  de 0 ,0 25" de e sp e s o r, c o r ­

tando l o s , h i l o s  de 0 ,0 25" qu e, con un a la rg a m ien to  d e l  do­

b l e ,  d a rá n  lu g a r  a  un h i l o  term in ado, de s e c c ió n  tr a n s v e r ­

s a l  cuadrada y  que se aproxim ará en a l t o  grado a l  tamaño 

f i n a l  d e sea d o .

Desde e l  r o d i l l o  2 , l a  h o ja  1  con su  re fu e rz o  

3* pasa a t r a v é s  de una máquina co n v en cio n al d e empalmado, 

in d ica d a  en 5# d isp u e sta  p ara  que e l  extrem o d e una h o ja  

pueda empalmarse por t e s t a  con e l  extrem o d e l a  in m ed iata , 

a f i n  de que lo s  h i lo s  puedan p rep a ra rse  en t i r o s  c o n tin u o s .

Desde e l  d is p o s i t iv o  de empalme, l a  h o ja  pasa por 

encima de un r o d i l l o  6 en e l  que e l  fo r r o  o soporte se s e ­

para de l a  h o ja  1  y  pasa a t r a v é s  de una s e r i e  de r o d i l l o s  

de e s t ir a d o  8, 9 y  lo uno o más de l o s  c u a le s  es  conducido 

para im pulsar l a  h o ja  h a sta  e s t e  p u n to . Dado que l a  h o ja  1 

es im pulsada por e l  s o p o rte , no e x is t e  te n s ió n  de l a  h o ja  

y é s ta  con serva  su esp esor p r im it iv o .

Cuando l a  h o ja  1 abandona e l  r o d i l l o  6 , pasa 

por encima de un r o d i l l o  de so sté n  12  y ,  desde é s te  a  l a  

p a rte  i n f e r i o r  de un r o d i l l o  13  sum ergido en un baño 14  

que t ie n e  por o b je to  f a c i l i t a r  e l  c o r te  de l a  h o ja  en lo s  

h i lo s  sep a ra d o s. E l baño, con p r e fe r e n c ia , es una so lu c ió n  

jabonosa que moja lo s  dos la d o s  d e l m a te r ia l  de modo que250
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lo s  h i lo s  pueden im p u lsarse  a tr a v é s  de lo s  c u c h i l lo s  de 

d iv is ió n  s in  e l  empleo de le n g ü e ta s  u  o tr o s  medios p ara  

a rra n c a r  lo s  h i lo s  r e c ié n  co rta d o s  de la s  c a ra s  de lo s  cu­

c h i l l o s .  Son v a r ia s  la s  s o lu c io n e s  jab on osas que pueden 

em plearse para e s te  o b je to , y  to d as e l l a s  son b ie n  co n o ci­

das en la  e s p e c ia l id a d .

E l tensado y  l a  o r ie n ta c ió n  se m ejoran grandemen 

t e  s i  e l  m a te r ia l  se c a l ie n t a  a n te s  de c o r t a r lo  en forma 

de h i l o s .  E l ca len tam ien to  d e l  m a te r ia l  m ie n tra s  co n tin u a  

en forma de h o ja , e lim in a  a lg u n a s de la s  fu e r z a s  que en 

o tro  caso  se en co n tra ría n  p re s e n te s  en l o s  h i l o s  en  e l  mo­

mento de t e n s a r lo s ,  y  hace p o s ib le  a la r g a r  y  re d u c ir  l o s  

h i lo s  en  grados su p e r io re s  a l o s  que podrían  o b ten erse  s in  

e s te  tra ta m ie n to  térm ico  p r e lim in a r . E sto s  b e n e f ic io s o s  

r e s u lta d o s  se  con siguen  en e l  método e s p e c i f ic o  d e s c r i t o ,  

u t i l iz a n d o  l a  s o lu c ió n  jab on osa como medio de c a le f a c c ió n ,  

aunque e l  c a ld e o  d e l m a te r ia l  para la x a r  l a  h o ja  de caucho 

no se l im it a  n ecesariam en te a  e s te  punto en e l  p ro c e s é , 

siem pre que se haga a n te s  de c o r t a r  l a  h o ja  en forma de 

h i l o s .

Desde e l  baño 1 4 , l a  h o ja , ya a  la  tem peratura 

adecuada y  con una capa de lu b r ic a n te  en su s s u p e r f i c ie s ,  

pasa por encima de un r o d i l l o  15  y se  d i r i g e  d irectam en te 

a lo s  c u c h i l lo s  de c o r te  que l a  d iv id e n  en un gran número 

de h i l o s .  En 16 se re p re s e n ta  esquem áticam ente una forma 

d e l  con ju n to  de c u c h il lo s  de c o r t e .  Loe a p a ra to s  para e s te  

o b je to , c o n s t itu id o s  por dos s e r ie s  de c u c h i l lo s  d is c o id a ­

l e s  con bordes su p e rp u e sto s , son b ien  con ocid os en la  esp e­

c ia l id a d  .
En l a  f ig u ra  2 no se t r a t a  de re p re se n ta r  e l280
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número de h i lo s  que se c o r ta r á n  por un s o lo  paso a tr a v é s  

de l a  máquina de c o r t a r .  E x i s t i r á  siem pre una can tid ad  

a p r e c ia b le  de r e c o r te  en ambos b oráes d e l m a t e r ia l ,  y  e s te  

r e c o r te  se d e ja  que en e s te  punto c a ig a *  para r e c o g e r lo  

como se in d ic a  en  18 de l a  f ig u r a  1 .

Desde e l  d i s p o s i t iv o  de c o r te  1 6 , e l  m a te r ia l ,  

ya re d u c id o  a l a  forma de h i lo s  m ú lt ip le s ,  p en etra  en un 

segundo baño 20  por d eb ajo  de un r o d i l l o  21 y ,  por enciam. 

de un r o d i l l o  2 2 , a t r a v ie s a  un peine 23* p asa  por debajo 

de un r o d i l l o  25  sumergido en un t e r c e r  baño 2 7, y  a tr a v é s  

de un p ein e  28 se c o lo c a  sobre l a  c o r re a  30 de curad o.

E l r o d i l l o  21 se im pulsa a una v e lo c id a d  supe­

r i o r  a l a  de a lim e n ta c ió n  d e l m a te r ia l  a l o s  c u c h i l lo s  

c o r ta n te s , para d ar e l  a la rg a m ien to  y  red u cció n  n e c e s a r io s  

a lo s  d i s t in t o s  h i l o s ,  a f i n  de r e d u c ir lo s  a su sección 

t r a n s v e r s a l  f i n a l .  E l  increm ento de v e lo c id a d  l i n e a l  e n tr e  

lo s  c u c h i l lo s  c o r ta n te s  y  e l  r o d i l l o  21 r e t i r a  lo s  h i lo s  

co rta d o s  de lo s  c u c h i l lo s  y  reduce además l a  s e c c ió n  t r a n s ­

v e r s a l  de cada uno de lo s  h i l o s ,  de modo que l a  a cc ió n  en 

e l  baño 20  e s  más e f i c a z .  Los p e in e s s ir v e n  para sep arar 

lo s  h i l o s  durante la s  o p e racio n es p o s t e r io r e s .

E l baño 20 t ie n e  por o b je to  s u m in is tra r  e l  in ­

g r e d ie n te  de v u lc a n iz a c ió n  que f a l t a ,  ó a c t i v a r  o a c e le r a r  

e l  in g r e d ie n te  de v u lc a n iz a c ió n , con o b je to  de que en e l  

secad o  y c a le fa c c ió n  u l t e r i o r ,  se v e r i f iq u e  e l  curado f i n a l .  

A e s te  r e s p e c t o ,  e s  co n ven ien te  in c o rp c c a r  a l  baño 20 un 

a c e le r a d o r  s o lu b le  en agua que re a c c io n e  con l o s  in g r e d ie n ­

t e s  d e l m a t e r ia l ,  para p e r m it ir  un curado de é s te  en un 

tiem po c o r to  y  a una tem peratura r e la tiv a m e n te  b a ja .

Un a c e le r a d o r  s o lu b le  en a g u a , que puede em plear

t! 8 3 0 o 7
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s e ,  es e l  con ocid o  en  la  e s p e c ia lid a d  con e l  nombre de 

"p ip  p ip "  (p e n ta m etilen o -d itio ca rb a m ato  de p ip e r id in io ) .

Se emplea en s o lu c ió n  d i lu id a  de 5  p a r te s  de "p ip  p ip "  por 

95  p a r te s  de agu a, aproxim adam ente. E l "p ip  p ip "  a ctú a  con 

juntam ente con l a  T etron a A o Z e n ita  A , de l o s  m a te r ia le s  

A o B , re sp e ctiv a m e n te , de modo que e l  curado se a c e le r a  

se n s ib le m e n te . En e l  baño 20  puede u sa rse  c u a lq u ie r  o tro  

t ip o  de a c e le r a d o r , de acuerd o  con la s  fórm u las usadas en 

lo s  m a te r ia le s  p r im it iv o s .

Puede s e r  co n ven ien te  em plear o tr o s  a c e le r a d o ­

r e s  conjuntam ente con e l  "p ip  p ip " .  Por ejem p lo , e l  baño 

20 puede e s ta r  c o n s titu id o  por 5 p a r te s  de "p ip  p ip " , y  1  

p a r te  de o le a to  de d ib u til-a m o n io  en 94 p a r te s  de agua, o 

en lu g a r  d e l o le a to  de d ib u til-a m o n io  puede u sa rse  una can­

t id a d  e q u iv a le n te  de d is p e r s ió n  de b u t i l - z im a t o .  E sto s  ma­

t e r i a l e s  empleados como a u x i l ia r e s  d e l  "p ip  p ip "  t ie n e n  é l  

e f e c t o  co n ju n to  de r e d u c ir  l a  p e g a jo s id a d  s u p e r f i c i a l  en 

e l  h i l o ,  y  de ayudar a a ju s t a r  e l  p H d e l baño, p ara  conse­

g u ir  una m ejo r p e n e tra c ió n  de l o s  a c e le r a d o r e s  en e l  cau­

ch o . En r e la c ió n  con é s t o ,  s e  o b serv ará  que l a  red u cción  

de l o s  h i lo s  en e l  baño f a c i l i t a  tam bién l a  p e n e tra c ió n  de 

lo s  a c e le r a d o r e s .

E l  baño -27 es una s o lu c ió n  d e c e ra  y puede em­

p le a r s e  em e s ta  fa s e  d e l p roced im ien to  para a d h e r ir  l o s  

h i lo s  a l a  c o rre a  30 y ,  tam bién para p ro p o rc io n a r sobre 

l o s  h i l o s ,  una p e l íc u la  r e s is t e n t e  a l  r o c e , a l a  c u a l se 

ha hecho r e f e r e n c ia  a n te rio rm e n te . La c e ra  que se  emplea 

puede s e r  c u a lq u ie ra  de la s  n a tu r a le s  o a r t i f i c i a l e s ,  o 

m ezclas  de la$%nismas, que pueden d is p e r s a r s e  en e l  baño 

a cu o so . Se ha comprobado que una s o lu c ió n  de c e ra  adecuada
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es l a  que co n tie n e  una m ezcla de c e ra s  en l a  que l a  c e ra  

carnauba predomina en a l t o  g ra d o . Uno d e  l o s  r e q u is it o s  

de l a  s o lu c ió n  d e  c e ra  es que no ten ga un punto de fu s ió n  

ta n  b a jo  que no a d h ie r a  lo s  h i lo s  a l a  c o rre a  a l  p asar a 

345* t r a v é s  d e l  horno de cu rad o .

Es con ven ien te em plear en e s te  punto algún a c e ­

le r a d o r  a d ic io n a l ,  y se ha comprobado que un baño compues­

to  de 50% de so lu c ió n  d e c e ra  y 50% de una so lu c ió n  a l  %  

de "p ip  p ip "  en agua, p rop o rcio n a  lo s  r e s u lta d o s  d esead o s. 

3 5 0 * Los h i l o s ,  ya  ten sad os h a s ta  su  sección t r a n s ­

v e r s a l  f i n a l ,  pasan a l a  p a rte  s u p e r io r  de l a  co rrea  3 0 ,a 

l a  c u a l se ad h ieren  p or l a  capa de c e ra  a p lic a d a  en e l  ba­

ño 2 7 .

Cómo s u b s t i t u t iv o  para e l  baño de c e ra  2 7 , pue- 

355* de in c o rp o ra rs e  a l  baño 20 c u a lq u ie r  a g lu t in a n te  adecuado, 

pudiendo su p rim irse a q u é l s i  se ju zg a  co n v en ien te  e s ta  mo­

d i f i c a c i ó n  d e l p ro c e so .

La c o rre a  3 0  t ie n e  c u a lq u ie r  lo n g itu d  deseada; 

l o s  r e q u is i t o s  son que l o s  h i lo s  diqaongan de un in t e r v a lo  

360. s u f ic ie n t e  para que d esap arezcan  la s  fu e r z a s  in te r n a s  r e ­

s id u a le s  d e l  caucho, y  lu e g o  d ich o s  h i lo s  se curen adecua­

dam ente. La c o rre a  3 0 , después de un in t e r v a lo  s u f i c ie n t e ,  

p e n e tra  en una la r g a  cámara de c a le fa c c ió n  3 2 , en l a  que 

l a s  h é l i c e s  33 m antienen e l  a ir e  en c ir c u la c ió n  c o n s ta n te . 

365* No e x is t e  in te n c ió n  de l im i t a r  en modo alguno

l a s  dim ensiones d e l hom o de curado n i l a  v e lo c id a d  de l a  

c o r r e a , n i e l  tiempo durante e l  c u a l é s ta  permanece en l a  

atm o sfera  c a le n ta d a  d e l  horn o, ya que todos é s to s  son f a c ­

t o r e s  que pueden d eterm in arse  fá c ilm e n te  por un p e r i t o  en 

2y o . l a  m a te r ia . Los m ejores r e s a lta d o s  se o b tie n en  p or e l  empleo
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de tem p eratu ras re la tiv a m e n te  b a ja s  con r e s p e c to  a lo s  

curados co n v en cio n a les  d e l t ip o  de p r e s ió n . Se ha compro­

bado que pueden u sa rse  tem p eratu ras de 1 1 5 ,5 2 0 . durante 

20  a  3 0  m in u tos, y  lig e ra m e n te  mas e le v a d a s . S in  embargo, 

pueden u sa rse  tem peraturas más a l t a s  to d a v ía , en cuyo caso  

puede s e r  con ven ien te em plear g a ses  in e r t e s  en l a  cámara 

3 2 , para r e d u c ir  e l  p e l ig r o  &e o x id a c ió n . Es con veniente 

que e l  h i lo  a l  s a l i r  de l a  cámara se en cu en tre  un poco po¡r 

d e b a jo  d e l  curado óptim o, y a  que l o s  m a te r ia le s  d e l t ip o  

d e s c r i t o ,  se conocen como m a te r ia le s  de curado a b a ja  tem­

p e r a tu r a , que tie n d e n  a co n tin u a r e l  curado d esp u és de r e ­

t i r a r l o s  d e l  horno de cu rad o . A s í p u es, es  im portante u t i ­

l i z a r  a c e le r a d o re s  que den lu g a r  a c u a lid a d e s  su p e rio re s  de 

e n v e je c im ie n to , y  cu rvas la r g a s  y  p lan a s de cu rad o. Los aa.- 

t e r i a l e s  a n te s  in d ica d o s son de e s te  t ip o .

Uno de l o s  p r in c ip a le s  o b je to s  d e l a g lu t in a n te , 

ya  se a p liq u e  en e l  baño 20  o en e l  27, e s  e l  a d h e r ir  lo s  

ten u es h i lo s  a l a  s u p e r f ic ie  de l a  c o r r e a  3 0 . E sto  s u je t a  

lo s  h i lo s  fuertem ente desde e l  momento en que en tran  p r i ­

mero en c o n ta cto  con l a  c o r r e a  h a sta  que se desprenden de 

e l l a  a l  f i n a l  de l a  o p eració n  de v u lc a n iz a c ió n . La desapa­

r ic ió n  de lo s  e s fu e rz o s  en e l  i n t e r i o r  de l o s  h i lo s  te n s a ­

d o s, h ará  a menudo que l o s  h i lo s  se c o n tr a ig a n  u ondulen, 

pero  a d h ir ié n d o lo s  a l a  s u p e r f ic ie  de l a  c o r r e a , se ven 

im pulsados a perm anecer en esta d o  de te n s ió n  durante e s te  

p e r io d o . Además, no e x is t e  en lo s  h i lo s  l a  te n d e n cia  a con­

t r a e r s e  o a  d e s p la z a rs e  d u ran te e l  p e río d o  s u b s ig u ie n te  de 

cu rad o. S i  no fu e ra  por l a  ad h eren cia  de lo s  h i lo s  a  l a  su­

p e r f i c i e  de Jat c o r r e a , p od rían  d e s a r r o l la r s e  en e l l o s  p a r­

t e s  d e lg a d a s o romperse durante e l  p e rio d o  que permanecen
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fu e r a  de l a  c o r r e a , o p od rían  a r r o l la r s e  o en red arse a su  

a lre d e d o r  y  p egarse  uno a o t r o .  E sta  c a r a c t e r í s t i c a  de su­

j e t a r  lo s  h i lo s  durante tod o  e l  p erio d o  desde e l  momento 

de su  ten sad o  f i n a l  h a s ta  que se term in a e l  cu rad o, e s  uno 

de l o s  fa c t o r e s  que ha p e rm itid o  o b ten er h i lo s  de n o t ó l e  

u n iform id ad , y  ha red u cid o  además a un mínimo muy b a jo  l a s  

p érd id a s en e s ta  etap a  d e l p ro ce d im ien to .

Otra im portante fu n ció n  de la c a p a  p r o te c to r a  que 

rodea a  lo s  h i l o s ,  es p r o te g e r  e l  caucho de lo s  d e lic a d o s  

fila m e n to s  co n tra  lg b x id a c ió n , m ien tras se en cu en tran  en 

l a  atm ósfera  ca le n ta d a  d e l  horno de cu rad o .

Cuando l a  c o r re a  abandona e l  horno 3 2 , lo s  h i lo s  

curad os se desprenden de l a  s u p e r f ic ie  de a q u é lla  por lo s  

r o d i l lo s  de sep a ra ció n  33  y  3 6 , a tr a v ie s a n  l a  c a ja  de e s ­

t e a t i t a  38 y en tra n  en l a  fa s e  f i n a l  de em balaje u o v i l l a ­

d o . A in t e r v a lo s ,  se disponen p e in e s  40  para g u ia r  lo s  h i ­

l o s .  En 41 se re p re se n ta  un r o d i l l o  o c a r r e t e  t í p i c o .

Se o b serv ará  que lo s  o b je to s  in d ica d o s  d e l in ­

ven to  se han conseguido de modo s e n c i l lo  y  p r á c t ic o .  l a  f a ­

b r ic a c ió n  de un gran número de h i lo s  e l á s t i c o s  muy u n ifo r ­

mes, con c o s t e s  de prod ucción  muy re d u c id o s , es un avance 

im pórtente en e s t a  in d u s t r ia .  Se ha dado una d e s c r ip c ió n  

muy d e ta l la d a  d e l  p ro ce d im ien to , pero  debe en ten derse que 

lo s  d e t a l l e s  carecen  de im portam cia y  que d en tro  d e l campo 

de e s te  in v e n to  pueden a d o p ta rse  y em plearse v a r ia c io n e s  

y m o d if ic a c io n e s . Aunque se p r e f ie r e  em plear una c o rre a  

como so p o rte  de dim ensiones f i j a s  a l  que se s u je t a  e l  h i lo  

tensado d u ran te e l  p eríod o  en que se e lim in a n  la s  fu e r z a s  

in te r n a s  y sobre l a  c u a l se cu ra  lu e g o  e l  h i l o ,  puede em­

p le a r s e  en lu g a r  de l a  misma c u a lq u ie r  s u b s t i t u t iv o  adecuado.
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E l desecho debid o  a  lo s  r e c o r t e s  y  d e sp e rd i­

c io s ,  en l a  o p eració n  de c o r t e ,  queda e lim in ad o  y es ade­

más p o s ib le  ob ten er h i lo s  co rta d o s  muy f in o s  uniform es en 

toda su  lo n g itu d  y en t i r o s  mayores que lo s  que a n t e r io r ­

mente p od ía  c o n s e g u ir s e . E l hecho dé que e l  m a te r ia l se 

o r ie n te  y lo s  h i lo s  se te n se n  después d e l c o r t e ,  prop or­

cion a h i lo s  co rtad o s más f in o s  y más uniform es que lo s  an 

terio rm e n te  con sid erad o s p o s ib le s  de o b ten ció n  en e s c a la  

c o m e rc ia l.

E l p roced im ien to  es com pletam ente p r á c t ic o  y  

de a p lic a c ió n  muy económ ica. R equiere un mínimo de in s p e c ­

c ió n  té c n ic a  y  su capacidad  de p rod u cción  e s  muy gran d e.

-  N O T A  -

Habiendo ya d e s c r it o  am pliam ente l a  n a tu ra le za  

d e l in v e n to , a s í  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo en la  

p r á c t ic a ,  se hace c o n s ta r  que lo s  p roced im ien to s a n t e r io r ­

mente d e s c r i t o s  son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  m o d ific a c io n e s  

de d e t a l l e ,  s in  que por e l l o  se  a l t e r e  e l  p r in c ip io  funda­

m ental d e l in v e n to . También se hace c o n s ta r  que dicho in ­

ven to  se r e f i e r e  a una P a te n te  p rese n tad a  en N orteam érica 

con fe c h a  30  de J u lio  de 1 9 4 7 , b a jo  e l  NR 764.8 46, a c o g ié n ­

dose por lo  ta n to  a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  Conven- 

n io s  In tern acion ales en v ig o r ,  sien d o  l o  que c o n s titu y e  l a  

e s e n c ia  d e l  in v en to  y  por l o  que se s o l i c i t a  P a ten te  de 

In ven ció n  por v e in te  años en España: "P roced im ien to  para 

l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  de cau ch o "; c a r a c te r iz á n d o s e  por l o  

s i g u i e n t e :

i s  -  P rocedim iento  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de caucho, c a r a c te r iz a d o  por p rep a ra rse  una h o ja  de caucho

s in  c u r a r ; por c o r ta r  d ich a  h o ja  en un gran  número de h i lo s460
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de caucho s in  c u ra r; por te n s a r  lo s  h i lo s ;  por p e rm itir  

que é s to s  se la x e n  para e lim in a r  de e l l o s  la s  fu e r z a s  in ­

t e r i o r e s ,  y  por eu ra r lu e g o  d ich o s  h i l o s .

22 -  P roced im ien to  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  

c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  h i lo s  se s u je ta n  a  

una s u p e r f ic ie  de dim ensiones f i j a s ,  m ien tras la s  fu e r z a s  

in te r n a s  se elim in an  de a q u é l lo s .

3  ̂ * P roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 

o 2 , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  h o ja  de caucho 

s in  c u r a r  es  de esp esor uniform e y  predeterm inado en tod a 

su e x te n s ió n .

43 -  P roced im ien to  p ara  l a  f a b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  m a te r ia l  se  c a l ie n t a  m ien tras e s t á  en forma de h o ja , 

para la x a r  e l  caucho y e lim in a r  d e l mismo l a s  fu e r z a s  in ­

t e r i o r e s .

5 - -  P roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de caucho, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  p ro ce so  se l l e v a  a  cabo de modo co n tin u o .

6 e -  p roced im ien to  P ara l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cau ch o, según l o  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  h i l o  se te n sa  uniform em ente.

?s -  P roced im iento  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  2 a  6, c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l
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h i lo  se a d h ie re  a  d ic h a  s u p e r f i c ie  por un r e v e s tim ie n to  

o capa de a d h e sivo  sobre e l  h i l o .

8s -  P roced im iento  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cau ch o , según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  2 a 7 , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  

h i lo  se a d h ie re  a  una s u p e r f ic ie  m ó v il.

9 * -  P roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cau ch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  1 a  8, c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  

fu e r z a  internet d e l h i lo  ten sad o se e lim in a  som etiendo e l  

h i l o  a l  c a lo r .

lo s  -  P rocedim iento  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  m a te r ia l  c ita d o  c o n tie n e  caucho que se t r a b a ja  de 

n u evo .

l i s  -  P roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  10 , 

c a r a c te r iz a d o  p or e l  hecho de que e l  caucho c ita d o  que se 

t r a b a ja  de nuevo co n tien e  e l  r e s to  d e l m a te r ia l  después 

de l a  form ación  de h i lo s  d e l mismo.

1 2 * -  P rocedim iento  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  c ita d o  m a te r ia l  de caucho se compone o p rep ara  con 

in g r e d ie n te s  de v u lc a n iz a c ió n  i n e r t e s ,  que se a c t iv a n  a n te s  

de l a  fa s e  de cu rad o.

I3S -  P rocedim iento  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de caucho, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  12 , 

c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  in g r e d ie n te s  de v u l-520.
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c a n iz a c ió n  in e r t e s  mencionados se  a c t iv a n  pasando lo s  h i ­

lo s  a  t r a v é s  de un baño que co n tie n e  una s o lu c ió n  de un 

a c t iv a d o r  p ara  d ich o s in g r e d ie n te s  de v u lc a n iz a c ió n .

14* -  P roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i ­

l o  de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en c u a lq u ie r a  de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  1 a 1 1 , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que 

d ich o  m a te r ia l  de caucho co n tie n e  in g r e d ie n te s  de v u lc a n i­

z a c ió n  que son in a c t iv o s  p ara  v u lc a n iz a r  e l  m a te r ia l a la s  

tem p eratu ras empleadas y  m ie n tra s  d ich o s  h i lo s  e stá n  some­

t id o s  a  te n s ió n  se añade un in g r e d ie n te  de v u lc a n iz a c ió n  

que re a c c io n a  con l o s  in g r e d ie n te s  que ya  se  encuentran en 

e l  m a t e r ia l ,  p ara  dar lu g a r  a l a  v u lc a n iz a c ió n .

1 5 * -  P roced im iento  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, según lo  e s p e c if ic a d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  14 . 

c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  in g r e d ie n te  a d ic io n a l

de v u lc a n iz a c ió n  se añade sum ergiendo e l  h i l o  en una s o lu ­

c ió n  de a q u é l.

1 6 * -  P roced im ien to  para l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo  

de cauch o, t a l  y  como queda su b sta n cia lm en te  d e s c r it o  en 

l a  p re se n te  Memoria y  re p re sen ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se  

acompañan.

E sta  Memoria co n sta  de d ie z  y  nueva h o ja s  e s ­

c r i t a s  a  máquina por una s o la  c a r a .

M adrid, 8 de Ma! ^948,

ANDREWS-ALDERFER PROCESÉ )MPANY,

Por Poder da J. G<
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