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MEMORIA UESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE LE INVENCIOR
en
ES PARA
por VEINTE aiios

& nombre de ILE MOULIN IEGUIES LIAnNUFACTURE D'EMBOUTISSAGE
DE BAGIOLET Y.E.B. AIICIEES ETABLISSEMEITS UANTELET BT BOU
CHER (SOCIKTE ANONYME), entidad francesa, establecida en
11, rue Jules rerry, Begnolet (Sena), Pranciz, por:
"MEJQRAS INTRODU(')IDAS BN LAS RASPAS A DISCO PARA USC
LOIESTICO™.
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Son conociaas las raspas para uso domestico cons-

trufaas en materiaieslligerds, como el metal en plancha o
(E ’ de funaicién ligera, y, destinadas ya sea para aguantarlas
con la mano encima de un reclpiente,ya sea sostenicas so-
H bre un recipiente © encime una mess mediante unos ples © una
c" base donde descansa, y gque comportan un recipiente o depé-
O

sito unildo a un mango, en donde se articula una palanca que

;rED tiene en su extremo un empujaaor destinado a penetrar daentro
\\' gel aepdsito gque esta abierto en sus dos extremidades y Ob—
1o turado medisnte un disco rormando raspa movida por el eje de

una manivela, sirviendo el depésito ae soporte al aisco gue
mantiene por 10 menos en un punto de su perizreria.

L.os puntos ae apoyo periréricos del disco estan ‘
constituiaos por ganchos unidos a una pequeﬁa plancha conec-
15 tada al borde inferior del depésito, mientras que el punto
de apoyo central del disco estd constitufdo por dos gufas pa-
. ralelas destinadas a recibir un collete de escuadra unida al
cubo del disco, y obtenidos por arqueamiento de una peque-
fia plancha conetada al depdsito y sosteniendo los soportes
. 20 de 1la palanca.

El presente invento tiene por objeto, de una par-
te, una raspa-a disco del tipo descrito comportando diver-
sos perfeccionamientos, refiriéndose en particular a la es-
tabilidad de la raspa, su aumento de capacidad y,asociagién,
25 gue es facultativa,de medios permitiendo hacerla descansar
completamente sobre un soporte y, de otra parte, un procedi-
miento de fabricacidén de dicho depdsito.

La raspa de uso doméstico e disco, conforme al in-
vento, se caracteriza en que, su depésito comporta una pa;ed
30 hemicircular de diémetro sensiblemente igual al del disco,
dispuesta simétricamente con relacién a la prolongacién del
mango y uniéndose por redondeles con dos paredes sensible~-
mente llanas recorténdose sobre el eje de simetrfa entre el
centro y el punto de unién del mango, este depésito ‘compor~

35 | tando de fabricacién en su parte inferior, los ganchos que

P

'gr"sirven al disco de puntos de apoyo periférico y ei p "“
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/ escuadra formandbrel soporte inferior del eje de la mani-

vela y gufa del collete central sostenido por el disco, y,
-en su parte superior, el pié de escua@ra formando el so -
porte superlor del eje de la manivela, _

Esta congtruccién permite, entre otras ventajas,
obtener una economis de primeras materias, de mano de obra
de fabricacidén y utillaje. La supresién de las pequeflas plan-
chas conectadas, que sostenfan respectivemente los ganchos
vde apoyo y los soportes superior e inferior,.tienen como
consecuencia la desaparicién de los salientes o éngulos que
complican el pulido y 1iﬁpieza, a las personas que los em-
plean, y que constituyen un principio de destruccidén por
oxidacidn, 7 - _

Segin otra caracteristica, que es facultativa,
del invento, la extremidad del mando comporta una muleta
oscilante que puede, ya ser-dirigida en fuerzs en una posi¥
cién sensiblemente perpendicular al mango formendo un nue-
vo pié, ya acostada y en contacto con la parte inferior del
mengo, en posicién de no utilizacién. 7

El presente invento tiene igualmente'por objeto
un procedimiento de fabricacién‘preferida, del depésito, re-
firiéndose especialmente a su formacién»desdg el metel en
plancha, caracterizéndose en el hecho de que, una banda de
metal de una altura media ligeremente superior a ia del de~
pésito y de un largo igual a su‘perimetrq se recorta en lla-
no en chapa de manera a ofrecer, de una parte, en cada una
de sus extremidades y cerca de uno de sus bordes, dos sa -
lientes destinados a permitir el montaje por recubrimiento
y soldadure,de otra parte, en el lado ancho o borde correspon-
diente, un nimero crecido de salientes simétricos con.respec ~-
to al eje transversal medianoc y destinados a constituir los
los ganchos, un saliente mediano destinado a former el so-
porte inferior y el guias-soporte mediano , y, facultativa-
mente, dos séiientes éxt:emos»destinadqs a solidarizarse
con la parte baja del yié y PO?,613¥¢9gV€F medic del iado an=

cho opuesto, un saliente mediano destiﬁéﬂa a former el so-

-
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Y,
porte superior; después, esta banda se arguea en sentido

longitudinael, simétricamente con relacidén a su eje trans-
Qersal mediano de manera a constituir en su parte mediana
dos carss o superficies sensiblemente llanas formando en-
tre ellas un éngulo aproximadsmente igual al éngulo de las
dos caras o superficies entrantes del depésito y en cada
extremidad una fraccién de superficie cilfndrica de un dié-
metro iguel al didmetro del disco; luego los ganchos infe-
riores, los soportes superior e inferior, y el gufa-sopor-
te mediano se forman por rebordamiento al igual que los
bordes cafdos y las pestafias de refuerzo destinadas a dar
rigidez al conjunto; por dltimo, las dos extremidades de

la banda as{ argqueada se acércan de manera a garantizar la
superposicién de los dos salientes extremos gue estén uni-
dos, por ejemplo, por puntos de soldadura eléctrica, dejan-—
do subsistir entre los bordes de la banda el paso al vés-
tago del empujador.

Un modo de realizacidn del invento esti repre -
sentado, a titulo de ejemplo, en los dibujos gque se acom-
paflan, y en los cuales :

Figura 1, representa una banda de metal recorta-
da en llano con la finalidad de permitir la construccién
del depésito de una raspa de uso doméstico, de acuerdo con
un procedimiento de fabricacién preferido del invento.

Figura 2, es una vista en elevacién de una cara
de la bands después de haber sido arquead@.

Figura 3, es un_a vista en plano.

Figura 4, es una vista en eievacién de la otre
cara. |

Figura 5, representa el depdsito en perspectiva;

Figura 6,-es une vista en elevacidén de una for-
ma de reallzacién de la raspa, de acuérdo con el 1nvento;

7 Figura 7, es.una vista de lado con corte par -
cial por VII - VII, de la figura 6, y,
Figura 8, es una vista en plano;

Las figuras 6 a 8, representan una manera de
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realizacién de unsa raspa a disco conforme al invento, compor-

tendo de manera conocida un depdésito M unido a un mango p,

en el que se articula una palanca t, teniendo en su extre-
mo un empujador P, destinado a penetrar en el depésito que
estéd abilerto por sus dos extremidades. La extremlidad infe-
rior del depédsito estd obturads por el disco D formando
115 raspa y que estd sostenido en su centro por penetracién del
collete 30 en las gufas 22 que tiene el depésito; este dis—
{Z; co estd ademds sostenido en su periferia por los ganchos
6Q 15 que tiene en el depésito, y arrastrado rotativamente
tE;!, por le manivela m atravesando los soportes 18 y 20 solida-
N‘ 120 | rios del depbsito.

Conforme al invento, el depésito M ecomporta una
pared cilfndrica 35 (figura 8) extendiéndose simétricamen~-
. te con relacién a la prolongacién del mango, sobre un arco
de circunferencia sensiblemente igual a 180 °; esta pared
125 se enlaza por medio de redondeles, con dos pearedes sensi-
blemente llanas 36, 37, enlaszéndose estas mismas en un
punto situado entre el punto de unién del mango y del eje
de la manivela m de manera & permitlr el desarrollo de los
soportes superior e inferior 18, 20 sosteniendo esta Glti-
130 ma. En la préctica el enlace de estas paredes es tal que
' la parte correspondiente sl fondo del depésito interesa
las ﬁerforaciones dél disco lo més cercanas posible del
centro con la finalidad de gue no guede sin atacar ningu-
na parte del cuerpo que debe rasparse.

135 Es necesarib hacer presente gue esta disposi -
cidn absolutamente simétrica presenta diversas ventajas

con relecién a las realizaclones anteriores. En particu-
lar asegura un aumento de capacidad del depésito y en con—
secuencia, un aumento de rapidez de funcionamiento, presen-—
140 | tando ademds una mayor estabilidad.,

Conforme al invento, el depdsito es solidario
de dos pies fijos y simétricos 38, 39, conectados, en el

éjemplo, por puntos de soldadura elédctrica y de una mule—

te trasera 40, montada con movimiento oscilante en la ex~

B § - . R . . e
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tremidad del mango p alrededor del eje 16 de articulacién
del vastago t del empujador, de manera a poder tomar ya
sea la posicién de pié representada en trazo lleno en las
figuras 4 y 5, ya sea la posicién acostada, bajo el mango,
representada en trazos mixtos en la figura 6.

El presente Invento tiene igualmente por objeto
un procedimiento de fabricacidn del depdsito por recorte
y arquezdo de metal en plancha, permitiendc obtener al mis-
mo tiempo que el depdsito, los ganchos inferiores perifé-
ricos, los soportes superior e inferilor del eje de la mani-
vela y el soporte centr;l del disco..

Las principales fases de transformacidén de la
plancha metdlica, se hallan representadas en las figuras
1l a5,

El metal es primeramente recortado en 11ano; de
manera a obtener una banda alargada, 41, (figura 1) de u-~
na altura media ligeramente superior a la altura del depé-
sito y un largo igual a su perimetro. Esta banda presenta
en uno de sus lados anchos, un saliente mediano redondea-
do 42, destinado a constituir el soporte superior del eje
de la manivela y, sobre el lado mds ancho opuesto, de una
parte; un saliente mediado 43, destinado a constituir el
soporte inferior deli eje de la manivela y el sopoite-guia

central del disco, ae otra parte, daos grupos de dos sa -

‘lientes simétricos 44, destinados a formar los ganchos in-

feriores, y, en fin, dos sallientes extremos 45, que son

facultativos y destinados a ser rebordeados en escuadra y
fijados en el mango, conforme a un sistema ae realizaclidén
del invento. Esta banda comports ademas, en sus dos peque-
flos lados extremos y al lado inmediato del lado méas ancho
en donde se nallan 1los salientes destinados a formar los

ganchos, dog piles en saliente 46, cuyo empleo se determi-

narsd mas adelarte.

segiin el procedimiento de acuerdo con el inven-

to, le banda asi recortada es arqueada, en sentido longi- -

el
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tudinal, en la forma representads en las figuras 2 a 4,
de manera a constituir dos superficies 47, 48, sensible-
mente llanas, en el ejemplo, y formando entre ellas el mis-
mo &ngulo gue las paretes entrantes %6, 37 del depésito,
después dos superficies cilindricas 49, 50 del mismo ra -
dio que el disco, extendiéndose cada una aproximadamente
sobre un cuerto deeirecunferencis.

- Seguidamente se efectuan en cualguier orden con-
veniente, las sigunientes operaciones : estampanb de pes -
tafias de refuerzo 12 y événtuaimente de inscripciones en
reliieve gque comportan iLos depdsitos, trormacidén ael rebor-
de de escuadra 51, del soporte superior 18 y del sopor-
te inferior 20 con ranuras-guias 22, constitucién de los
ganchos de apoyo 15, rebordamiento de escuadra de l1los piés
y formacién sobre la arista superior, de un borde caldo
52 dando rigidez al conjunto.

A la banda asi transtormada se le da forma, de
manera que los piéé extremos 46 ée superpongan,'como se
representa en la figura 5; se reunen entonces por ejempdlio,
por medio de puntos de soldadura 54, cejando entre 10s
bordes extremos de la banda que constituyen el depési-
to un espacio 53, amsegurendo el libre paso del véstago del
empujacor,

En la forma de realizacidén representada, los
piés de escuadra justapuestos 4», son fijados bajo el man-—
g0 de la raspa mediante puntos de soldadura eléctrica,

Se g@obreentiende gque el procedimiento de fabri-
cacidén descrito no es exclusivo, si bien presenta gran -
des ventajas y es posible obtener el depépito por otro pro-
cedimiento y en particular por rebordeado.

Queda lgualmente blen entendido que la manera
de realizacién querqueda descrita y representada en los
dibujos, se da tan sélo a simple tftulo de ejemplo, nula-
ménte limitativo y que puede ser realizada con otras va-
riantes, perfeccionamiento de detalles y empleos de me-

dios equivalentes, siempre que ello no cambie la esencia
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del invento gue es lo que se desprende de los pirrafos gue
anteceden y se reivindica en la siguiente

| N o T A
Resiimen : La PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se solici-
ta, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

l¢,~ Raspa a aisco comportahao un depésito so-
licario de un mango en el gue sSe articula una palanca cu-
Yo extremo termina por un empujador destinado a penetrar
en el dep8sito gue estéd abierto en sus dos extremidades
y obturaho por un disco formanaé raspa arrastrado por el
eje de una manivela, caracterizada por el hecho de que,
el depdésito comporta una pared hemicircular de un diame-
tro sensiblemente igual al del disco, dispuesto simétri=-
camente con relacion a la proliongacidtn del mango y enla—
zéndose por medio de redondeles con dos paredes sensible-
mente llanas recortandose sobre el eje ue simetria, en-
tre el centro y el punto de unién del mango, comportando
este depésito de fabricacién, en su parte inferior, los
ganchos que sirven al disco de puntos de apoyo peritéricos
Y el plé de escuadra tormando soporte inferior del eje
de la manivela y gula del collete central sostenido por
el disco y, en su parte superior, el pie de escuadra for-
mando el soporte superior del eje de La manivela.

22,~ Raspa a disco de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizada por el hecho de que,rla extremi~
da& del mango comporta una muleta oscilante_que puede es-
tar ya sea, dirigida en fuerza en una posicidén sensi -
blemente perpendiculer al mango formando un nuevo pié, ya .
sea acostada y en contacto con la parte inferior del mango,
en posicién de no utilizacidn.

32 .- Procedimiénto de fabricacidén a partir del
metal en plancha del depésito de la raspa de acuerdo con
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de
que, una banda de metal es recqrtada en ;lano de manera
a ofrecer, en sus lados anchos, salientes lateralea des-—

tinados a constituir los soportes Yy sanchos de apoyo del




disco, y, en sus dos extremidades cerce del borde en donde
se hallan los ganchos, dos pies de acoplamiento, después,
esta banda se arque en ¢l sentido longitudinal, simétrteca-
255 mente con relacidén » su eje transveréal mediano, de manera
a formar dos caras sensiblemente llanas de dngulo sensible~
mente igual al de las caras entrantes del depésito, en ca-
da una de las cunales sigue una superflcie cilindrica de un
didmetro sensiblemente iguel al del disco después los sopor-
260 tes, ganchos de apoyo, rebordes de escuadra y todos los ele-
mentos de reenfuerzo son sonstitiidos; en fin, los dogpies
de acoplamiento son aproximados, superpuestos, y montados,
por ejemplo, por medio de soldedura.
42.~ Mejoras introducidas en las raspas a disco pa-
265 re uso doméstico.
Todo conforme queda desecrito en la presente Memoria,
que consta de nueve hojas escritas a méquina por una sols ca-
ra y dibujos gue se acompatian,

maaria, ™ 1 SEP.1948

Pf'v'd .

Alberto de Elzaburu
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