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Son conociaas las raspas para uso doméstico cons­
truidas en materiales^ligeros, como el metal en plancha o 
ae tundición ligera, y, destinadas ya sea para aguantarlas 
con la mano encima de un recipiente,ya sea sostenidas so­
bre un recipiente o encima una mesa mediante unos pies o una 
base donde descansa, y que comportan un recipiente o depó­
sito unido a un mango, en donde se articula una palanca que 
tiene en su extremo un empujador destinado a penetrar dentro 
del depósito que esta abierto en sus dos extremidades y ob­
turado mediante un disco formando raspa movida por el eje de 
una manivela, sirviendo el depósito ae soporte ai disco que 
mantiene por lo menos en un punto ae su periferia.

Los puntos ae apoyo periféricos del disco están 
constituíaos por ganchos unidos a una pequeña plancha conec­
tada al borde inferior del depósito, mientras que el punto 
de apoyo central del disco está constituido por dos guías pa­
ralelas destinadas a recibir un collete de escuadra unida al 
cubo del disco, y obtenidos por arqueamiento de una peque­
ña plancha coneotada al depósito y sosteniendo los soportes 
de la palanca.

El presente invento tiene por objeto, de una par­
te, una raspa a disco del tipo descrito comportando diver­
sos perfeccionamientos, refiriéndose en particular a la es­
tabilidad de la raspa, su aumento de capacidad y asociación, 
que es facultativa,de medios permitiendo hacerla descansar 
completamente sobre un soporte y, de otra parte, un procedi­
miento de fabricación de dicho depósito.

La raspa de uso doméstico a disco, conforme al in­
vento, se caracteriza en que, su depósito comporta una pared 
hemicircular de diámetro sensiblemente igual al del disco, 
dispuesta simátricamente con relación a la prolongación del 
mango y uniéndose por redondeles con dos paredes sensible­
mente llanas recortándose sobre el eje de simetría entre el 
centro y el punto de unión del mango, este depósito compor­
tando de fabricación en su parte inferior, los ganchos que 
sirven al disco de puntos de apoyo periférico y el pié de
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escuadra formando el soporte inferior del eje de la mani­
vela y guía del collete central sostenido por el disco, y, 
en su parte superior, el pié de escuadra formando el so - 
porte superior del eje de la manivela.

Esta construcción permite, entre otras ventajas, 
obtener una economía de primeras materias, de mano de obra 
de fabricación y utillaje. La supresión de las pequeñas plan­
chas conectadas, que sostenían respectivamente los ganchos 
de apoyo y los soportes superior e inferior, tienen como 
consecuencia la desaparición de los salientes o ángulos que 
complican el pulido y limpieza, a las personas que los em­
plean, y que constituyen un principio de destrucción por 
oxidación.

Según otra característica, que es facultativa, 
del invento, la extremidad del mando comporta una muleta 
oscilante que puede, ya ser dirigida en fuerza en una posi­
ción sensiblemente perpendicular al mango formando un nue­
vo pié, ya acostada y en contacto con la parte inferior del 
mango, en posición de no utilización.

El presente invento tiene igualmente por objeto 
un procedimiento de fabricación preferida, del depósito, re­
firiéndose especialmente a su formación desde el metal en 
plancha, caracterizándose en el hecho de que, una banda de 
metal de una altura media ligeramente superior a la del de­
pósito y de un largo igual a su perímetro se recorta en llar- 
no en chapa de manera a ofrecer, de una parte, en cada una j 
de sus extremidades y cerca de uno de sus bordes, dos sa - -
lientes destinados a permitir el,montaje por recubrimiento 
y soldadura,de otra parte, en el lado ancho o borde correspon­
diente, un número crecido de salientes simétricos con respec **- 
to al eje transversal mediano y destinados a constituir los 
los ganchos, un saliente mediano destinado a formar el so­
porte inferior y el guía-soporte mediano , y, facultativar- 
mente, dos salientes extremos destinados a solidarizarse 
con la parte baja del pié y por último, en medio del lado an­
cho opuesto, un saliente mediano destihsádo a formar el so-
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porte superior; después, esta banda se arquea en sentido 
longitudinal, simétricamente con relación a su eje trans­
versal mediano de manera a constituir en su parte mediana 
dos caras o superficies sensiblemente llanas formando en­
tre ellas un ángulo aproximadamente igual al ángulo de las 
dos caras o superficies entrantes del depósito y en cada 
extremidad una fracción de superficie cilindrica de un diá­
metro igual al diámetro del disco; luego loa ganchos infe­
riores, los soportes superior e inferior, y el guía-sopor- 
te mediano se forman por rebordamiento al igual que los 
bordes caídos y las pestañas de refuerzo destinadas a dar 
rigidez al conjunto; por último, las dos extremidades de 
la banda así arqueada se acercan de manera a garantizar la. 
superposición de los dos salientes extremos que están uni­
dos, por ejemplo, por puntos de soldadura eléctrica, dejan­
do subsistir entre los bordes de la banda el paso al vas­
tago del empujador.

Un modo de realización del invento está repre - 
sentado, a título de ejemplo, en los dibujos que se acom­
pañan, y en los cuales :

Figura 1, representa una banda de metal recorta­
da en llano con la finalidad de permitir la construcción 
del depósito de una raspa de uso doméstico, de acuerdo con 
un procedimiento de fabricación preferido del invento.

Figura 2, es una vista en elevación de una cara 
de la banda después de haber sido arqueada.

Figura 3, es un^a vista en plano.
Figura 4, es una vista en elevación de la otra

cara.
Figura 5, representa el depósito en perspectiva.
Figura 6, es una vista en elevación de una for­

ma de realización de la raspa, de acuerdo con el invento.
Figura 7, es una vista de lado con corte par - 

cial por VII - VII, de la figura 6, y,
Figura 8, es una vista en plano.
Las figuras 6 a 8, representan una manera de
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realización de una raspa a disco conforme al invento, compor­
tando de manera conocida un depósito M unido a un mango p, 
en el que se articula una palanca t, teniendo en su extre­
mo un empujador P, destinado a penetrar en el depósito que 
está abierto por sus dos extremidades. La extremidad infe­
rior del depósito está obturada por el disco D formando 
raspa y que está sostenido en su centro por penetración del 
collete 30 en las guias 22 que tiene el depósito; este dis­
co está además sostenido en su periferia por los ganchos 
15 que tiene en el depósito, y arrastrado rotativamente 
por la manivela m atravesando los soportes 18 y 20 solida­
rios del depósito.

Conforme al invento, el depósito M comporta una 
pared cilindrica 35 (figura 8) extendiéndose simétricamen­
te con relación a la prolongación del mango, sobre un arco 
de circunferencia sensiblemente igual a 180 esta pared 
se enlaza por medio de redondeles, con dos paredes sensi­
blemente llanas 36, 37, enlazándose estas mismas en un 
punto situado entre el punto de unión del mango y del eje 
de la manivela m de manera a permitir el desarrollo de los 
soportes superior e inferior 18, 20 sosteniendo esta últi­
ma. En la práctica el enlace de estas paredes es tal que 
la parte correspondiente al fondo del depósito interesa 
las perforaciones del disco lo más cercanas posible del 
centro con la finalidad de que no quede sin atacar ningu­
na parte del cuerpo que debe rasparse.

Es necesario hacer presente que esta disposi - 
ción absolutamente simétrica presenta diversas ventajas 
con relación a las realizaciones anteriores. En particu­
lar asegura un aumento de capacidad del depósito y en con­
secuencia, un aumento de rapidez de funcionamiento, presen­
tando además una mayor estabilidad.

Conforme al invento, el depósito es solidario 
de dos pies fijos y simétricos 38, 39, conectados, en el 
ejemplo, por puntos de soldadura eléctrica y de una mule­
ta trasera 40, montada con movimiento oscilante en la ex-
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tremidad del mango ^ alrededor del eje 16 de articulación 
del vastago t del empujador, de manera a poder tomar ya 
sea la posición de pió representada en trazo lleno en las 
figuras 4 y 5, ya sea la posición acostada, bajo el mango, 
representada en trazos mixtos en la figura 6.

El presente Invento tiene igualmente por objeto 
un procedimiento de fabricación del depósito por recorte 
y arqueado de metal en plancha, permitiendo obtener al mis­
mo tiempo que el depósito, los ganchos inferiores perifé­
ricos, los soportes superior e inferior del eje de la mani­
vela y el soporte central del disco..

Las principales fases de transformación de la 
plancha metálica, se hallan representadas en las figuras 
1 a 5.

El metal es primeramente recortado en llano, de 
manera a obtener una banda alargada, 41, (figura 1) de u- 
na altura media ligeramente superior a la altura del depó­
sito y un largo igual a su perímetro. Esta banda presenta 
en uno de sus lados anchos, un saliente mediano redondea­
do 42, destinado a constituir el soporte superior del eje 
de la manivela y, sobre el lado más ancho opuesto, de una 
parte, un saliente mediado 43, destinado a constituir el 
soporte inferior ael eje de la manivela y el soporte-guía 
central del disco, oe otra parte, nos grupos de dos sa — 
lientes simétricos 44, destinados a formar los ganchos in­
feriores, y, en fin, dos salientes extremos 45, que son 
facultativos y destinados a ser rebordeados en escuadra y 
fijados en el mango, conforme a un sistema de realización 
del invento. Esta banda comporta además, en sus dos peque­
ños lados extremos y al lado inmediato del lado más ancho 
en donae se hallan los salientes destinados a formar los 
ganchos, dos pies en saliente 46, cuyo empleo se determi­
nará más adelante.

begán el procedimiento de acuerdo con el inven­
to, la banda asi recortada es arqueada, en sentido longi-
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tudinal, en la forma representada en las figuras 2 a 4, 
de manera a constituir dos superficies 47, 48, sensible­
mente llanas, en el ejemplo, y formando entre ellas el mis­
mo ángulo que las paredes entrantes 36, 37 del depósito, 
después dos superficies cilindricas 49y 50 del mismo ra - 
dio que el disco, extendiéndose cada una aproximadamente 
sobre un cuarto decircunferencia.

Seguidamente se efectúan en cualquier orden con­
veniente, las siguientes operaciones : estampado de pes - 
tanas de refuerzo 12 y eventualmente de inscripciones en 
relieve que comportan ios depósitos, formación del rebor­
de de escuadra 51, del soporte superior 18 y del sopor­
te inferior 20 con ranuras-guías 22, constitución de los 
gancdos de apoyo 15, rebordamiento de escuadra de los piés 
y formación sobre la arista superior, de un borde caldo 
52 dando rigidez al conjunto.

A la banda asi transformada se le da forma, de 
manera que ios piés extremos 46 se superpongan, como se 
representa en la figura 5; se reúnen entonces por ejemplo, 
por medio de puntos de soldadura 54, dejando entre los 
bordes extremos de la banda que constituyen el depósi­
to un espacio 53, asegurando el libre paso del vastago del 
empujador.

2o5

En la forma de realización representada, los 
piés de escuadra justapuestos 45, son fijados bajo el man­
go de la raspa mediante puntos de soldadura eléctrica.

Se sobreentiende que el procedimiento de fabri­
cación descrito no es exclusivo, si bien presenta gran -
des ventajas y es posible obtener el depósito por otro pro­
cedimiento y en particular por rebordeado.

210 Queda igualmente bien entendido que la manera
de realización que queda descrita y representada en los 
dibujos, se da tan sólo a simple titulo de ejemplo, nula­
mente limitativo y que puede ser realizada con otras va­
riantes, perfeccionamiento de detalles y empleos de me- 

215 dios equivalentes, siempre que ello no cambie la esencia
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del Invento que es lo que se desprende de los párrafos que 
anteceden y se reivindica en la siguiente

N O T A
Resumen : La PATENTE DE INVENCION, cuyo registro se solici­
ta, recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

lg.- Raspa a disco comportando un depósito so­
lidario de un mango en el que se articula una palanca cu­
yo extremo termina por un empujador destinado a penetrar 
en el depósito que está abierto en sus dos extremidades 
y obturado por un disco formando raspa arrastrado por el 
eje de una manivela, caracterizada por el hecho de que, 
el depósito comporta una pared hemicircular de un diáme­
tro sensiblemente igual al del disco, dispuesto simétri­
camente con relación a la prolongación del mango y enla­
zándose por medio de redondeles con dos paredes sensible­
mente llanas recortándose sobre el eje ae simetría, en­
tre el centro y el punto de unión del mango, comportando 
este depósito de fabricación, en su parte inferior, los 
ganchos que sirven al disco de puntos de apoyo periféricos 
y el pié de escuadra formando soporte inferior del eje 
de la manivela y gula del collete central sostenido por 
el disco y, en su parte superior, el pié de escuadra for­
mando el soporte superior del eje de la manivela.

29.- Raspa a disco de acuerdo con la reivindi­
cación 1, caracterizada por el hecho de que, la extremi­
dad del mango comporta una muleta oscilante que puede es­
tar ya sea, dirigida en fuerza en una posición sensi — 
blemente perpendicular al mango formando un nuevo pié, ya 
sea acostada y en contacto con la parte inferior del mango, 
en posición de no utilización.

3§.- Procedimiento de fabricación a partir del 
metal en plancha del depósito de la raspa de acuerdo con 
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de 
que, una banda de metal es recortada en llano de manera 
a ofrecer, en sus lados anchos, salientes laterales des­
tinados a constituir los soportes y ganchos de apoyo del
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disco, y, en sus dos extremidades cerca del borde en donde 
se hallan los ganohos, dos pies de acoplamiento, después, 
esta banda se arquea en el sentido longitudinal, simétrica­
mente con relacién a su eje transversal mediano, de manera 
a formar dos caras sensiblemente llanas de ángulo sensible­
mente igual al de las caras entrantes del depósito, en ca­
da una de las cuales sigue una superficie cilindrica de un
diámetro sensiblemente igual al del disco después los sopor­
tes, ganchos de apoyo, rebordes de escuadra y todos los ele­
mentos de reenfuerzo son constituidos; en fin, los do$fpies 
de acoplamiento son aproximados, superpuestos, y montados, 
por ejemplo, por medio de soldadura.

4s.- Mejoras introducidas en las raspas a disco pa­
ra uso doméstico.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria, 
que consta de nueve hojas escritas a máquina por una sola ca­
ra y dibujos que se acompañan.

Madrid, * 1 SEP. 1945
a..
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