PATEN TS de  INTRGLUCCION

gue por diez afios, se solicita, como introduccion

en Espaiia, a favor de don Xeoncio Garnisr Mothere”’

de nacionalidad francesa ¥ domiciliado en San de-

bastian (Guipuzcoa), que ha de recaer sobre un

PROCEUIMISNTO D FABRICACIGN DE UNA VIGA
PIPO ALVEOLAR., . oo

Hemoria dGdescriptiva
| ‘~a—o~o-o-o-o-ofo-o-b;o—

El presente;régistro de Pataﬁte”de Introduc—
cign tiene por objeto garantizar la explotacidn
exciuaivo/én todb el territerio nacional, de un
proéédimiento‘de fébricéeion de una viga tipo al-
veolér,.conroime se describe en las lineas siguien~
tes ¥ sq{rspr@senta‘én-forma grafica, en el plano

gue Se aconpaiia,
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- 'Eséé’iéﬁeﬁcibn’éoéoéida en Francia, tlene
ﬁor'finalidad un procedimiento de fabricacién Ta-
pida de una viga metalica, tipo alveolar, a par-
tir de un perfilado laménado, sin pgrdida de ma~

terial, asi gue a titulo de producto industrial

_nuevo, la viga mencionsads., fabricade coa arreglo

8l procedimiento, gque consiste esencialments en

‘qortar'longiﬁudinalmante el plano del perfilado

segun unérlinea‘dajzig-zag, &jfga serpenteada, y

=

- unir las dos piezas asi conseguidas, ensamblando

‘las partes salientes dsl zig-zag &e'una de las
piezas a la saliientes, de la otra.

Con preferente el recorte en zig-zgg,serd

practicado de tal,manara qﬁe'los salientes y los

huecos del mismo, presenten una pequeﬁa‘faceta

rectikinearldngitudinal, que faciliterd la ensem-
bladﬁralde las &q$ plezas, dicho cénjunto-ée nace.
‘eon ﬁreferencié pof medio de soldadura eléctrica.

La preseate invencidn serd mejqr_entendida
-réfifiendose & la deéeripciohlexpuesta a continua-
cidn relativa al modo de ejecucion escog;do a tf-
tuio/de ejemplo, y que sedrefiere al diseﬁo'ane -
xionadé‘en el cual}'

La fig, I,'es'una vista en elevacion ds un
perfilado én doble T, dentro del cual se praética
‘él corte ern zig—zag; ¥y ouya figura se presenta en
gecoidn , & su deredha. Sea 1, la viga gue se
tiene escogida de una seccion comercisl & dobks T
pero'Que podria tensr otro perfil‘eualquiéra. Se
recorte el plano de dsta viga Ssegun una linearde
zlg-2za8 3,_présentandc‘a cada cambio de direceidn

una faceta rectifilinea longitudinal 3,
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_ Se separaﬁ las dos piezas as{ formadas 4 ¥ 5
despues de haberlas descalzado ligerahente en sen~
t#do longitudinal, se las aproxima:debmanera que
las facetas 5,‘en saliente sobre unw de Llas plezas

pueda aplicarse sobre la facete 3, en saliente so-

bre.la otra pieza- fig.Il g de esta Torma sSe consi=

vwae qle la viga des las flauras Il y I1I, con sus

resPGthvos alveolos 6,es decir una viga me tallca
§e tipo alveolar.

Como queda dicgo antes la ﬁnibn de las dos
plezas segun las facetas 3, se hara’ con preferen~
cia por ée&io-de la soldadura eldctrica, aungue |
puede hacerse por otro medio. ‘

Como se desyr&ndﬁ dsl proce&imlento exXpue g=
Lo de fabricacion, puede obtensrse tods clase de
vggas de tipo alveolar y reunidasfformar vigas en
éreones, obteniendose ademas de unsa mayor altura

del perfil corriente, una mayor consistencia y foe~

taleza, eliminandose totalments de esta Zorma, el

_remachado.

La rorma,.tamaﬁo, mabteriasles y dimensiohes
seTai variables y én ganeral cuanto sea accesorig
¥ secundario, siempre gue no altere, cambie o modi
figque la esencialidad del invento que sedescribe,

 Los términos en yue gueda redacteda &sta
memoria, son ciertos v flel reflejo del invento y
deben ser tomados con cgracter amplio y nunca en.
forma limitatiﬁa, reservandose el peticionario, el
aerscho a obtener los registros complementarios

gue la prédetica, le vaysa aconsegando.

N d t a d e
Reivindicacione s.

Se reivindica, por la introduceidn en Espa~
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fis, a favdr de dcn'Leanfé'Gérnier ﬁhfhcré,de

nscionalided francééa_y residente en San Sébas-

tian, por los extremos que se detallan a conti~

nuacién.

.PRIMERO;-, Por un procedlmiento de fabricacion
de una v1ga metalicae tipo alveolbr, carecteriza-
do porquegal trinchar lonfituﬂinalmante el plano

del perfilado'segun una linea de zigézag-(serben

Ateado)i'uniendo las dog'piezas asi,écnsegﬁidas,

‘ensamﬁiandojlas partes salientes deAuna,ben las

de 1a 6tra, presente dos facetas longitudinales

- rectilineas destinadas a facilitar dicha ensam-

.

bladura,le cual se hace por soldadura éléctfica.‘

SEGUNDO.- Por un procedimiento de fabricacidn

de una viga metélica tipo alveoler, en que con

arreglo él prqcedim;ento expuesto,se consigue

“an productox'industriai nuevo, viga metalica ti-

po alveolar farmada de dos’ piezas, cuyos bordea

'recortadoa en zig-zag, ‘han sido unidoa de tal

manerea que.l&sfpartes.salientes-del zlg-zag,de

-ung de‘ellag forme un conjunto con las salientes
'de“la‘otra pieza, ' '

. ERCERQ.,~ Por un ¥Proeedimfento de fabricacion

”de una yiga 120 alveolar“

Tal ¥y como quéda descrito en. la memoria
presente, que consta de cuatro hojas mecanogra-

fiadas, y de un plano, en iprma reglama:tarla,

 para la mejor comprension del inventc.‘

Madrid, a 5 de mayo de 1 948¢
P.A. de D.Leonclo Garnier MOTHERﬁ;
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