EEMCRIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia
8 la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION, por veinte aios en Espaila,

a favor de |
YALTA 5.A., residentes en GERl‘TICA('Vizcaya), Vega, 4,

por

"yNA MAQUINA DE FUNDICINY INYZCTADA DE METALES DE FUN-
CIONAKIENTO MECAVICO™. |
Inventoreé: D. José Domingo Sarricolea Olabazj_r{a“y D.
Marrtin Irueta Totoricaguena, Ae nacionalidad esvaiiola,-

- (o ———

FEPRONUCCION:
MALA L. ORIGINAL
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‘¢ciones gel vigente Hstatuto de la Propiédad Industrial de

,en grandes series, con un maximo de aguste v nerfeceion

B y C y la mesa porta-troqueles E. Estos tres elementos

anlicada a un cigueiisl 37 colocado en la parte inferior de

 ¢uﬁa 6, que, gulada por el cabezal B y la guia 7, se des-

Ia invencidn a que se refiere la presente EEmoria'coﬁﬁg
tituye una novedsd industrial, con caracteristicas y venfajéL'
que la hacen nmerecedora Ael privilegio 4e explotaecidn exclu-

siva que por ella se solicita, de acuerdo con las presepip-

26 de julio de 1.929, texto refundido, publicado en 30 .
de abril de 1.9[’:(‘.~
1A linaliﬁ d que se persigue con el presente invento

es la de fabricar piezas fundidas de metales nos férrieos

y similitud total, / . '

La descripcién gue sigue se hace a base de los dibujoa
que se acompalan, que representan la mdquina de funﬂiciﬁn,
inyectada a presifn, en vista de frente j'penpéetiva.

~La referida méquina se compone egencialmente de una

bancada 19 hierro fundido 4, que soporta los cabezalas

se encuentran unidos por dos drbeles F y F} los cusles sir-
ven de gufa al mismo tiempo a la mesa mévil porta-trogqueles |
D, Entre el cabezal B y la mesa mévil D, se encuentra un

eje o articulacidn acodada G, que, mediante‘ana biela IT

la bancada, se desliza siguiendo los &érboles g nia Py haj-

ta scoplar a presidn con la mesa fija E.

La perfauyion de este gaeoplamiento de los trequel&s

%

asentados sobre 1as mesas D y B, es regulada mediante nne -

liza verticalmente mediante un husillo 5, aaa&onﬁib a mano

nor el volante 4, coctenldo por el soporte numera B. La men
cionada gufa 7 se encuentra sujeta al cabezal por los es-

parr&g@ B 2

51 mecanlsno de la biela, cigueiilal y articulacidn ace-
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. anoyada en una nalanca 28, scbre la cual sctda el pietdn

el extremo del ciguenal cuya muflequilla acciona la biela 11.

Cago e necesidad, nuede colocarse a lce moldes y a la

dada'empleado pars el acoplariento de los troqueles, =e
encuentra renroﬁﬁcido en ls seécién de la mééuina compren-
8ida entre la mesa B y el cabezal C, con 1é dunica diferené
cia de que en esta seccidn, en lugar‘dé producir el movi-
miento della mesa D, realizs =] avance y retroceso del
dmbolo 21 que, intrcducido en ¢l canal 20; imrele a nre-
9idn el ecaldo del metal fundido a través de la mesa B so-
bre los moldes o troqueles. Iste émbolo 21 es guimdo por la
guia I. Ls parte pesterior del eje acodado G' se encuentra
29 sitc dentro del cilindro gue recibe la presidn de la
bombtna acumulador I que.contiene aceite a una presidn ele-
vada,

"wl mecanismo de acoplamiento de trogueles es accio-
nado mediante un motor eléetrico de S5HP 750 rﬁm. gue, nor
correas trapezoidales, actua sobre el volante de lnercis
33 colocado en el eje %4 que lleva en su egtremo contra-
ric un piﬁén 35 que actia sobre el engrane 36 colocado en

51 meecanismo “e inyeceidn trsbaja en idéntica forma
que el de cievre de troqueles con la diferencia de que
el volante de inercia movide con correa trapezcidal por un
motor eléetrico de 8 HP; 1500 rpm, sufre una meyor desmul-
tiplicacién pﬂf el sje 89 nara Draducir un esfuérzo nayor.

w1l funcionamiento de ls méquira que se desea nrote-
ger se efectia Ael sig iente modo:

Colocada la médquina en nosicidn de forma que el Meca-
nismo fe cierre esté abierto, se pfocede al acopiémiénto
de los moldes o troqueles en las mesas D y B, sujétdndo-

10s con tornillos = los canales existentes en las mismas,
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) acodado en nosicidn casi norizontal, corriendo la mesa:

-4 - 1'83579
mega mOvil unos sunlementos 18 que sirvan péra un nerfec-
to ajuste de ambos. Tfectuada la colocacidn dé troqueles,
éstos son ajustados mediante la cutia accionada por el hu-
$illo 5 y volante 4 hssta consegulr un perfecto clerre
de las dos partes de los moldes que impida lus salidas del
metal fundido al exterior. |

Comc se ha indicado anteriormente, el mecanismo de
cierre Ade moldes es accionado nor un moior eléctrico ins-
talado en el extremo izquierdo de la bmhcada gue, median-
te correas trapezoidales, acciona un volante de inercia, el
cual 1lleva scoplado un iispﬁsitivo e embrague ccrriente
queg por una varilla, es embragado ¥ ﬂesembraqadd nor me-
dio #ei pedal CT'. Al efeetuérse ei embraczue, €l eje 34,
acoplado al volanté 35, actia nor medio Ael pifitn coloeado
en su extremo al enorane 36 cue va colocado sobre el extre-
mo del eigueﬁai 57,’produciéndose al girar este cigueiial

en media vuelta, el descensc de la biela que coloca gl eje

portamclﬁes’mévil D hasta =justar sobre el mclde gque se
haya ccloeado en ls mesa @, Pare efectuar la retirada de
los molies, basta accionar nuevamente el nedal ¢!, produ-
ciéniose un movimiento en sentido contrario,‘o sea de retrod
ceso, y& gue, al {isparar ¢l embrazue, la rﬁeﬁa 36 da una
media vuelta, queéando, nor 1o tanto, el eje acodadc en
. 1a nosicidn vrimitiva y Aejundo naturalmente abertura su-
ficiente ehtre las dos m=9as Dara qué 1ns plezas fundidss
puedan desprenderse de los moldes.

Una vez cerrados los moldes, s@ nreeede a poner en
funcionamiento el mecanisme de inyeceldn que es come si-
gue Andloramente 81 sistema anterior, el motor poneg en

"movimiento el volante de inercia P, el cual es mucho mayor

que el anterior y gira a mds revoluciones al objeto de
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cer mayor su efecto, el vualk lleva acoplado un sisteﬁa
corriente d¢ embrague que es accicnads nor el pedal O. Al
disparar 1 smbrasue, s2 mone en movimiento el eje 39 que
ee'portador de un engrane que none erd movimlento, a su vez,
al eje Q, el gue vor su pifidn scoplado, actis sobre el en-
grane H! réalizéndo ésta una media vuelta que, vor el eci-
gueinel & gue va unido, hace descender la biela, juedando el
eje acodado en nosicidn horizontal y svanzando, por lo tahto
el ristdn 21 conducido por la gufe I aentro 4el émbolo 20
sobre el cual previamente se habia depositado con un cazo
de hierro el metal fundido en esta’o Eastgsb extraido de
un hornn de crisol éolncado junto a la méquina., Bste metal
fundido es empujalo dentro del émbole Zo‘y a través del
ori}icio 19 de 1a mesa‘E, naca al interior de los moldes
llenZniclos en‘viftud de la nresidn ejercida y 4e la rani-
dzz fe la nperacidn.

Segin -ea el tamaso de la pieza o niezas a fundie, el
operario‘funéidor rgncsitard en el émbelo 20 1a cantidad
conveniente de metal fundido con Qn,exceso que hsg de cong-
tituir 2l llamade bébedero, el bualisirve al rropioc tiempo
para dar una mayor oresién él metal fundiido, consiguéndose
una mayor uni?ormiﬁad en la eztructura dé la pieza fundida,

Zete mecanismo de inyeécién funciona, pues, bajo la |
sceidn de d&s nreslones: Una, la producida por el eje aco-
dadobaccianaéo por el volante de inercia, y la segunda, la
producida por la nresidn Jel aceite en la bombona M en co-
municaeidn con el cilindro X que es transmitida por el pis-
tén interior @ la palanca 28 sobre la cual va fijada la

]

lgts sezunda presidn es-

&

parte extrema ‘el eje scodado.
inferior a.la ejercida oor la inercia del volante y tiene

por objetc mantener constantemente la nresidn sobre el

" ealdo e metal funiifo fennzitado en el émiwlo 20 y la
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cair- comprimido y se introduce en la misma por la llave S,

‘metro-R.

e exvulsar emnujandce al bebedero lasvpiezas‘fundidas uﬁa
vez abiertos los moldes por el nedal OF,

Atiertos los mnlides y exnuleada la pleza f@ndida,.se
rrocede a la retirsda 2el pistdn de inyeceidn, que es efec-
tuada por el mismo procediniento que Is injeccién, en sentidg

inverso, por el disparo del embrasue mediante el pedal O,

4

. t
quedando nuevamehte el eje acodado en la posieidn primiti-

va y dispuesto para una nueva inyeeeidn,

' Bs de advertir que, comc la bresién del cilindro X es
eonstante, ls palanca es empujada hacia sdelante, hasta un
tope 287 zradusdo por el tornillo 26 y del cual no pasa.

La presidn de la bombona M es mantenida por medio de

y que queda alojado en la parte alta, actuando de esta mene-

i ' [
re de acumulador y determindndose la presidn »nor el mand -

Ias ventajas de esta mdquina dé fundicidén inyectada a
presifn mecéAnica son las sisuientes: |

&) Ranidez en el funcicnamiente, ya que con simnles
dieﬁaros de madal, =on realizadas las speraciones de clerre
de moldes e inyeccidn jel metal fundido, no .siends precisa
la previa obtencion ée‘presién, como oeurre en las mdquinas
de furcionamientc hidrdulico.

' b) Sencillez de funcionamiento, pues evita el emvleo
de bombas, scumuladcres de alta presidn y aparatos de mando
nidrdulicos que, con la utilizecidn de empaquetadurasy su-
fren continue desgaste y han de ser rencvadas’ constentéemen-
te debido s %§s>altas nresicnes a que son sometidas, ,

el Econom{a se energia, va que los grandes‘volantes de
inercia de Que estd dofada 1la méquina praporcionén la pre-

sidn e imnmulsc pmcesarios vara su trabajo en condiciones.
N . .

\
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inme jorables, evitando de esta manera los grandes motores

nécegarios para accionsar 1as. bombas de alta presién gue deben

tener ios acumuladores a una graduacién Aeterminada para
que se reélice el tratajo en las maquinas de funcionamiento
nidrdulico.

d) mvitacidén de la peligrosidad que supone-la utiliza-
cidn de las mdquinas hidrduliecas, que en la mayoria de los
casos trabajan & presiones de 200 atmésferas.

recna lo deseripeidn gue antecede, es nreciso afiadir

que lcs detalles de realizacidon de la idea expuesta, pueden

yariar, sin gue por ello camble 'la esencia de la invencién,

i " N
que s la que =€ desprende de 1los parrafos nrecedentes ¥ 1@

que =e reivindica en la siguiente

Bp resumen: la PATENTE D¥ INVENCION . ue se solicita,
recaers sobre las siguientes reifindicacianes: '

1%,- Una maquina dc fundieidn inyectada de metales de
funcionamiento meecanico, caractefizeda por la utilizacién
del cistema Ade cuila sceionada por husillo & mano en el ajus-
te y aconlamiento de moldes.

28, ~ Uﬁa maquina, uegﬁn<la-reivindicacién 1%, carac-
terizada vor la utilizacidn del cistena de funcionaniento
mecédnieo en ei'mecanismc de cierre de moldes nor aplicacion
gel procedimiznto un eje accdado con intérvencién de vélante
de ineréia de gran paso, disparado mecénicaﬁente.

3%,- Una maquina, segun las reivindicaciones anterio-
res,/caracterizada por la utilizacidn del misﬁb sistema -

de eje acodado con volante de inercia disparado necéanica-

'mente en el mecahismo de inyeccién jel metal fundido en los

moldes.

4%,- Una méquiﬁa, sestin las peiviniicacicnes anterioresy
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caracterizada por 1a utilizacidn de un cilindro.de‘preaién'
con su acumulador que, mediante su pistén, actia sobre la
palanca extrema del eje scoﬁado,‘éjerciendo al mismo tiempo
dos funeiones: una, de %@brenresién de inyeccién, en aumento
de la Droducida nor el eje acodado y el volsnte de inercia
al terminar éste su accion, v otra, de ex0u131on de las pie-
zag fundidas al retirarse los molﬁes, sin que pleda traspasar
un tope. \

5%,~ Upa mdquina, segin las reivindicaciches anteriores,
caracterizada ror la wtilizacidn de embrazues corrientes que
Gnicamente realizan un trabs jo de meiia vuelta, colcocando
los ejeé‘acodados del primer golpe en posicién horizontal
al primer golpe, y volviendo dichos ejes a su posicidn pri-
mitiva 8l acciocnar el pedél gn un segundO'golpe. ,‘
| 62.- Se reiviniica, por dltimo, como objeto sobre el
que ﬁ; de recéer 1a TATENTE DE ITHVENCION gue se solicita,
hUKA MAQUINA DI yNDICIOW INYECTADE Dﬁ TTTATES DI FUNCIO-
NAMIZNTO MECANICC™. | )
odo conforme gueda detalladamente deserito en la pre-
sente Memoria, que consta de oko hojas escritéas a maqulna
por una sola cara y representando en loe‘dibujos que se
acompaian. | 7
‘hmdriﬁ, 5 de mayO’de 1.948.
ALF(‘]W(\ UI‘TG-RIA

MALA REPRO oucc:\ou 1
pOR DEFECTO DEL ORIGINAL
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