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Hasta la  presente es conocíaos y  practicado un proce­
dimiento de fabricación de capachos y sim ilares muy ruolmen* 
ta r to  y que ha venido u tilizándose durante mucnas generacio­
nes* ya que su preparación no requiere ningún conocimiento 
técnico pero que por lo d ificu lto so  de sus operaclcnea y 
largo tiempo que se precisa* se traduce en una gran des­
ventaja económica* pues ru precio encarece notablemente de­
bido a la  mano de obra*

Lo abundante en nuestro so la r de esta materia prima* o 
sea la f ib ra  vegetal en sus d iferen tes aspectos o v a ria ­
ciones de esta flora* nace que coste in ic ia l  sea mínimo* 
pero la s  antedichas operaciones elevan su precio en forma 
considerable.

la ta s  f ib ra s  en su estado nativo presentan una gran re ­
s is ten c ia  debido a su dureza* por le  que dicha propiedad ha-
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ce que durante $1 transcurso ae fabricación be objetes# 
se quiebre ccn fac ilid ad  o sea que se pierde en un percen 
te je  considerable cantidades ce fibra*

Independientemente de le expuesto es también de se­
ñalar que la  parte de la  f ib ra  quebrada en sus extremos o 
puntas ueden finamente aguzadas lo que da lugar a la  for 
maelen de heridas y pinchazos en le s  manos de loe operarios, 
como generalmente ocurre ccn el esparto .

Ultimado e l trabajo  se ve oue per la  poca f lex ib ilid ad  
de la  planta queda este  un tanto  grosero* desmereciendo a 
la  v is ta  del pábllce consumidor debido a lo Imperfecto del 
acabado.

l.a so lic ita n te  del presente reg is tro  de Patente de In­
vención* despuós oe detenidos estudios y haber realizado 
pruebas y ensayes sobre este  particu lar*  ha logrado ccnse- 
u lr  unos perfeccionan-entes en este  proceso de fab rica ­

ción* consiguiendo una se rle  de ventajas de carác ter pslco- 
tócnlco* un gran rendimiento en el ttab a jo  con ahorro de tiem ­
po y m ateria l y un mejor resultado en el a rticu lo  elabcXado*

De esta  forma se ha conseguido la  obtención de f ib ra s  
que prácticamente pueden denominarse "blindadas"* pues inde­
pendientemente^ de su f lex ib ilid ad  y propiedades e lá s tic a s  
se obtiene una mayor re s is te n c ia  en su dureza natural* im­
pidiéndose que la  humedad pueda a l te ra r  su naturaleza de­
jándole en estado inserv ib le  así como ca lo r u otros agentes 
na tu ra les .

Psím'sme per impedirse la  ro tu ra  del h ile  precedente 
de f ib ra  su enlace es muenc mas cómodo y rápida no quedan 
extremos sin aprovechar y su acabado no ofrece la s  imperfec­
ciones que en el sistema co rrien te .

Conseguido este  resultado* es evlcente ue la  fase í i -
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na& se traduce en una gran ven ta ja  que nc poseen le s  demás co­
nocidos*

rnTCErlMIENTC Dh PA^nlc^ICN
Recogido el esparto , pita* yute# cáñamo o s im ila r es al* 

macerado en un lugar adecuado* preferiblem ente seco y ventila* 
do para e v ita r  la putrefacción y reblandecimiento ce la  f ib ra  

recogida la  cantidad conveniente es expuesta a lea reyes 
so laras para conseguir su perfecto secad#*

Con mases de madera o prenses prov istas de estos d is ­
positivos es macerada la p lanta en e l grado que se desee* 

Efectuada esta  operación se hace cesar la  f ib ra  por 
entro cardas m etalices provistas de pues en número y dimen­
siones convenientes con le  cual se consigue la  formación di 
h ile s  vegetales ce diámetro adecuada*

Sn un rec ip ien te  o deposite de dimensiones apropiadas 

procurando su? eu construcción no sea m etálica (para e v ita r  
su destrucción), debido a la s  propiedades corrosivas de lo s 
componentes químicos ollulaou* se deposita agua común (H 2 C) 
a la que so habrá agregado un 5 í de cloruro de sodio (sa l 
común ),.-uedando sumergida la p lanta en este  lícu ldo  durante 
cuarenta y ocho horas* consiguiéndose ex traer de la  f ib ra  
la  savia*

^e extrae ce este  baño y es puesta a secar en una corrlez 
te  de aire*

Realizado el secado es nuevamente sumergido en otro l í ­
quido compuesto de aguo o la  que so ha adlcclonado anteriormen­
te  un 18% de sa les amoniacales bien amoniaco químicamente 
yuro de 22-243 Baume (NS3)* bebe permanecer lo planta sumer­
gida durarte  se is  horas* agregándose a este  bailo y en pro­
porciones variab les una solución al 51 de decido n ítr ic o  
(M03H).
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Esta combinación be ácido y á lc a l i  neutro# reacciona por 
un proceso químico de descomposición con desprendimiento ce n i­
trógeno (N) que asocia Intimamente a la  fibra# cando por 
resu ltaba la  eliminación to ta l  ce la  dureza be la  misma# que­
dando flex ib le  y e lá s tic a  pero conseivanoc la  propiedad de no 
Quebrarse.

iixtralca la planta de este ba&o es esparcida y puesta 
a l sol para conseguir su rápida desecación.

con esto se c nsigue la  t r ip le  fin a lid ad  ce comunicad la  
f ib ra  f le x ib ilid a d  y una re s is te n c ia  cue prácticamente puede 
denominarse "blindada" y por último transm ite a la  planta un 
color am arillo a l elim inar ce su c tr s t l tu c ió n  la  c lo ro fila  - 
nue contenía.

Elaborado el a rticu lo  pueda permanecer en lugares húmedos 
c emplearse en la contención o transporte  de m aterias ab ras i­
vas* causticas c ásperas sin que a lte ren  en absoluto esta  nueva 
naturaleza ce la  f ib ra  conservando toca su e las tic id ad  e impi­
diéndose la  posibilidad de ¿ (tu ra s  o deformaciones.

Pn e l sisteme ce fabricación ce bll&ccs# cebidc a los 
m últip les trenzado, de que os objete nr nay peligro  de ro ­
tu la  de la l ib ra  y mucho mas aún en la  construcción de ca­
pachos* esteras y sim ilares* donde Tes hilados generalmente 
con trabaj-; oes en una misma dirección y únicas sur puntas.

^escrito  con claridad el prtcesc de elaboración de la s  f i ­
bras vegetales en su d iferen tes  formas y aspectos# su utl< 
lidad y ventajas* se naco constar expresamente que cualquier 
modificación que se introduzca en el objeto descrito  tanto 
en operaciones# rec ip ien tes c medica empleados# siempre y cuan­
do que no a lte re  o modifique esencialmente la  función carac­
te r í s t ic a  e que está  dest'baae# será considerada dentro del pre* 
sente ¿eg lstro  de Patente ce Invención.
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Por último se declaran ge novedad y propia Invención 
la s  siguientes*

r.,.E I V I N D I O A d I O N R dtí SB K K  ̂ s: & X. = í. SE
1 * .- Nueve procedimiento ce preparación ce f ib ra s  vegeta­

le s  blindadas* empleadas en la fabricación de cap.ches e h i­
lados, caracterizado pegue recogida la f ib ra  en su estado 
natlvd , es almacenada en lugar adecuado* seco y ventilado pa­
ra ev ita r  la  putrefacción y reblandecimiento de la  planta*

2 * .-  Nuevo procedimiento de preparación de f ib ra s  vege­
ta le s  blindadas, empleadas en la  fabricación  de capachos e 
h ilados, según la  an te rio r  reivindicación* caracterizado poi­
que con mazos c prensas provistas de este  dispositivo* es ma­
cerada convenientemente la planta*

3 * .-  Nuevo procedimiento ce preparación de f ib ra s  vegeta* 
le s  blindadas, empleadas en la fabricación  de capachos e h i­
lados* serán la  an te rio r  re iv ind icación , caracterizado porque 
para leg rarse  la  selección ee la  fibra* ee pasada por entre 
cardes m etálicas prevista  de púas en número y dimensiones 
convenientes*

4&.- Nuevo procedimiento de preparación de f ib ra s  vegeta­
le s  blindadas* empleadas en le fabricación  de capachos e hl 
lados, según la s  entei^oies re iv ind icaciones, caracterizad ' 
peroné descues de estas operaciones es sumergida la f ib ra  
en un rec ip ien te  of deposito (no metálico ) que contenerá un 
baño de agua (H20), a la  que se Habré agregado un 5 de clo­
ruro de sodio (clNa), qwe extrae de la Planta la  savia*

3$ .-  Nuevo procedimiento de preparación de f ib ra s  vegeta 
le s  blindadas* empleadas en la  fabricación ge capachos e h l l  
des* según la s  an te rio res  reiv indicaciones caracterizado perqu 
extraída ael baRc an te rio r  y expuesta a les rayos solares
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nuevamente es sumergida en o tra  solución ce agua común que 
contiene un 18% de sa les amoniacales* o bien amoniaco quími­
camente puro (N&3) de 22-249 Baume.

6 * .-  Nuevo procedimiento de preparación de f ib ra s  vege­
ta le s  blindadas* empleadas en la  fabricación oo capachos e 
hilados* según la s  an te rio res re iv ind icaciones caracterizado 
porque a la  solución antedicha se le  agrega o tra  en propor­
ciones variables* compuesta de agua a la que se le  ha adiccl 
nado un 8% de aóldc n ítr ic o  ( N03H) con el f 18 de comunicar a 
la  f ib ra  elasticidad* un grade de dureza y re s is te n c ia  uue - 
prácticamente puede denominarse "H incada" y la  transm ite un 
color am arillo de mas fá c i l  aceptación secándose a continua­
ción.

7 3 . -  "  N U E V c  in O c lD I M I E P T c  BE  i ^ K íA R A Ú lO N  BE U R tu t iu  VE­
GETALES BhINDADAb, EM LEADhB EN EA .^EMcAcICN rR CAr^uHOa 3 

HILADOS".
Todo e llo  ta l  y comr queda descrito  en la  memoria que an 

tecede y s loa fines que s? indican*
Kgta memoria descrip tiva  cenata de se is  hojas fo liadas 

y mecan grafledas por una sola de su caras*
Madrid ':1P
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