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PATERTE DE on

por 20 afios

a favor de DON AGUSTIN BRAVO REY, de nacionalidad espaiflo-
1a,vdon1¢1uado en Barcelons, calle Rosellén nt. 218
por un "PROCEDIMIENTO PARA LA METALIZACION DE CUERPOS KO
CONDUOTORES PARA LA FORMACION DE ERLECTRODOS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La formacifn de electrodos para condensadores en gene-
ral y especialmente para ¢ ondensadores electrolfiticos, e
realisa usmalmente con materieles bunencs conductores. Pe<
r0 ello, naturalmente, limita las posibilidades y en m=~
chos cmsos sncarece y dificults la produceién de esta c].&-
#s de elementos cuya splicacién crece de dia en afa.

Por otra parte, la utilizacién de materies © mabgtan~
eias no conductoras exige su transformacién o por 1o me-
n0s su preparacién para poderlas utilizer come conducto-

L

ras, c0sa que sun no se ha practicado hasta la fecha, ha-
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méxima puress (99,99 %) y otros de diffcil téonica, com

biéndose reasligado solemente algnnas tentativas y ensa-
yos aislados en Norteamériocs sin éxito, y por lo tanto
no ha llegado a tener realigacién préctica.

Se utiligan ecierta clase de pepeles y aun gasa de al~
godén, y se ha efectusdo s transformacién o preparacién
por diversos métodos; atomigacién sl vacfo, pulveriga-
ocifn a pistola, y también por electrodeposiocién.

3in embargo se ha podido comprobay la gran utilidad
en la confeccién ds eleotrodos para ¢ ondensadores elec-
trolfticos, tanto secos como liguidos, toda vesx que .1101
pernite?

a) Utilizar otros materiales hasta shora econdémica~-
nante prohibitivos, talem como la plata y el a;unnto a

ol magnesio y el bismutos;

b) economigar mucho material debido a que pneden fore
marse los electrodos por capas de espesor m{nimos

- @) conseguir en poco esprcio una gran superficie, ¥
que empleando los métoios de pulverizado se forma una
capa granulada que hace innecesarioc el grabado quimico
o électrogquimico;

d) utiligar con ventaja 1la gasa de algodén previamen-
te preparada quimicamente, en la gque se realims su meta-
1izado ogon éxito, obteniendo la metaligacién con cual~
quier metal, principalmente plata y aluminie. Con ello,
segin sea el mimero de mallas por cent{metro cuadrado,
puede obtensrse un beneficio de mperficie con respecto
e la superficie de una hoja lisa y compacta, en relact
de 10; 1 y aun mas, teniendo en cuenta gques ¢l rebasar esg~
ta relacifn halla cierta limitacién en la resistencia
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| cualquier medio, a fin de gue la tela asf preparala esté

serie debida 2 1lan gran densidad de oapacidad, psro que,
comparade oon 1la de 5 5 1 que resulta de la obtenida del
grabado por nédio. usuales, resulta una vidente ventaja
de un cien por cien.

El procedimiento consiste pues, en metaliger las ma-
terias no conductoras siguiendo el método mas apropisdo
& cada material.,

Para ello, si el material es la gasa de algodén, por
ejemplo, se dispone la gasa en pieczas ds tamefio adecus-
do, gometiéndolas a un bafio qufmico a bess de cualquier
sudstancia orginica que le dote de oualidades adherentes
para sorvir de soporte al metal, debiendo estar este da-
flo 2 une débil concentrecibn, gue puede ser variable, ¥
apropiada pare gque no perjudique las propiededes dieléo~
tricas que ha de poseer como electrodo; me saca del dafic
Yy se procede a mx semi-secado eapimt&non o0 provocedo por

dispuesta 8 recibir la capa metilice, presentando uns ad-
herencia suficiente, extendiendo dichas piesas en basgti-
dores 0 tableros planos.

Cuarndc la gasa asf preparada llega 5 un punto de se-
eado tal, que la adherencia es sufioiente (cosa que la
prfictica determina en cada camo y para eada metal) ss
somete & ln accién de una pistola neumética que oudbre
del metsl que es use reducido a polvo finfsgimo, & modo
de purpurina, llenando todos los intersticios y trama
8ol tajido que en tal estado forma una placa metflica
de gruesc variable que se deja secar totalmente queden-
do dispuesta para ser aplicada comc slectrodo, cortada
& las dimensiocnes convenientes para ello.
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Igualmente puede procederss para metaligar otra cla-
se de materiales, as{ como puede lograrse también por
electrodepomicién del metal o por atomigzacibnél vasfe.

Podrén variar en este procedimiento, los materizles
Y los metales a emplear y, en general, todo cuanto no
altere, cambie © modifique la essncialidad de ewta Pa~
tente.

Por realirarse ette procedimiento con los medies mis
usuales y corrientes en la industria y estar Mado X~
clusivamente en la superposicidn del metal gque se utili-~
ce sobre el euerpo no conducter, mediante sencillos uten<
silios 0 aparatos sobradamente conocidos, no se Koo
ditujos que son completamente Almecesarios.
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S8e reivindica como cbjeto de la presente patente de
invencién: _

1.~ Procedimiento para la metsl igacién de cuerpos no
conductores para la formacién de electrodos, caracteriga-
do esencialmente por que si ¢l material a metaligar es
la gasa de algodén, por ejemplo, se dispone dicha gasa
en piegas de tamafio adecuado, sometiéndolas m un bafio
quimico a base de cualquier substancia orgénica que le
dote de eualidades adherentes para servir de soporte 2l
metel, debiendo estar este baflo a una dé4bvil concentra-
cién, que puede ser variable y ampropiada para que no per-
Judique las propiedades dieléctricas que ha de posser el
cuerpe como eleatrodo; se retira del baflo y se procede &
su semi-secado esponténeo, o provocado par cualquier me-
di10y & fin de que la tela asi{ preparada esté dispuesta a
recidbir la capa metllica, y presente una sdherencia sufi-
cliente, extendiendo seguidsmente dichas piegas en basti-
dores o tableros planos.

2.~ Procedimiento para la metelizacién de oz erpos no
conductores para la formacin de eleatrodos, segin rei-
vindicacién 1, caracterissdo esencialmente por que, cuan-
do la gasa en fase de preparacién llega a un punto de se-
cado tal, que la adherencia es suficiente (cosa que la
préotica determina en gada caso y para oads metal) ee s0-
mete & la accifn proyectora de una pistola neumédtica gue
deposita sobre la superficie del electrodo, una capa del
metal que ee use reducido a polvo finfgimo, a modo de
purpurina, llenando todos los interstiocios y trama del
tejido que en tal estado forma una pleca metilica, de
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ueso variable, gque cmbriendo todo el ocuerpo, se deja

secar totelmente, quedando una vegz seca dispuesta para

ser aplicada como electrodo, previamente cortada a las

d imensiones convenientes para ello.

3.=- Procedimiento para la metalizacién de cuerpos no

conductores para le formacién de electrodos, smsegin rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizado essncialmente por que,

con el mismo procedimiento puede igualmente procederse
la metelizacidén de otra clase cualquiera de materiales

Edcauadoa para ello.

4.~ PROCEDIMIENTO PARA LA METALIZACION DE CUERPOS NO

FONDUCTORES PARA LA FORMAC IOX DE ELBCTRODOS.

Consta la presente Memoria Dcicriptiva. de peis hojae
foliadas, mecanografiadas y escritas por una sola cara,
bcompaﬁadas de uns hoja de dibujos. '
Madrid,a 3o de abril de 1948

AGUSTIN BRAVO REY

Pehe  MANUEY DE RAFAEL
PP, ¢
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