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EL objeto de l a  presente s o l ic i tu d  de patente 

de in troducción  es un procedimiento conocido y ya p ra c t i ­

cado en plantas de p i lo to  en lo s  Estados Unidos y en 

Alemania, pero no introducido aún en España, para obtener 

e l  sodio metal partiendo de su amalgama.

Es sabido que e l  sodio elemental constituye una 

primera materia im prescindib le para l a  fab r icac ión  de d i­

fe ren tes  substancias de máxima importancia para l a  indus­

t r ia  y agr icu ltu ra , como por ejemplo e l  peróxido de sodio 

e l  perborato sódico, s i  cianuro de sodio, e tc . etc .
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Los dos procedimientos c lá s ico s  para la  preparación 

de^sodio, e l  uno o e l  o tro  hoy todavía en p rác t ica  en la  

mayoría de la s  empresas grandes que se dedican a esta fa­

b r icac ión , consiste  en l a  e l e c t r ó l i s i s  de l a  sosa cáustica 

o del cloruro sódico. El primer procedimiento t iene l a  

venta ja  de p e rm it ir  traba jar a temperatura más baja (330s), 

ñero l a  desventaja de e x i g i r  un mayor consumo de energía, 

debido a que se tra ta  de una sucesión de dos procesos e lec ­

t r o l í t i c o s ,  a saber: Preparación e l e c t r o l í t i c a  del hidróxido 

de sodio y después descomposición e l e c t r o l í t i c a  del mismo.

El segundo procedimiento c lás ico  de l a  fab r icac ión  del 

sodio, l a  e l e c t r ó l i s i s  del cloruro sódico fundido, requiere 

como primera materia una sal químicamente pura y seca y 

una temperatura elevada de trabajo a lrededor de 650 a. Los 

dos procedimientos necesitan  en mayor o menor escala un 

consumo a lt ís im o de energía  e l é c t r i c a  por unidad de sodio.

Aún la s  m odificac iones más modernas no lograron  ba jar 

considerablemente e l  consumo de c o rr ien te  en lo s  proced i­

mientos de fab r icac ión , que en lo s  por e l e c t r ó l i s i s  de 

sosa esté  alrededor de 18 kWh/l k i lo  Na y en lo s  por e le c ­

t r ó l i s i s  de cloruro sódico (procedimiento Downs) cerca de 

13 kWh/l k i lo  Na.

Es evidente que en un pa ís  como España, donde 

tanto escasea l a  energía e lé c t r ic a ,  un consumo a lto  en 

co rr ien te  requerido para la  fabr icac ión  de un producto es con­

traproducente e impide la  in ic ia c ió n  de la  fabricac ión  en 

e l pa is .

Ahora bien, lo s  adelantos y perfeccionamientos 

experimentados durante lo s  últimos años y ante todo en 

Estados Unidos y Alemania en la  fab r icac ión  de l a  sosa 

cáustica en celdas e l e c t r o l í t i c a s  con cátodos de mercurio, 

pusieron a l a  d ispos ic ión  de la  industr ia  cantidades
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prácticamente i l im itad as  de amalgama de sodio, d isue lta  en 

mercurio, y no ha de extrañar que no hayan fa ltado ensayos 

para separar e l  sodio metal de su a leación  con e l  mercurio.

El procedimiento en cuestión cons iste  en someter 

l a  d iso luc ión  de l a  amalgama en mercurio, ta l  como sale de 

l a  celda e l e c t r o l í t i c a  c lo ro -a lc a l in a ,  a una segunda e lec ­

t r ó l i s i s  en condiciones de temperatura que causan la  inme­

d ia ta  fusión del metal p rec ip itado sobre lo s  cátodos, 

trabajando en un ambiente l iqu id o  que no reaccione con e l 

sodio y de un peso e sp ec i f ic o  determinado que permita que 

e l  sodio prec ip itado en io s  cátodos y fundido a consecuen­

c ia  de l a  temperatura de trabajo suba a l a  su p er f ic ie  del 

bailo de fusión, quedando a l l í  f lo ta n te .  La temperatura se 

mantiene preferentemente entre 200 y 2753 C.

Be mucha importancia es la  composición química 

del e l e c t r o l i t o  por la s  c a ra c te r ís t ic a s  químicas y f í s i c a s  

que.debe reun ir, Puede s e r v ir  de e l e c t r o l i t o  tina mésela 

de Hidróxido de Sodio conBromuro y Yoduro del mismo metal.

La proporción de la s  tres  componentes se escoge según la  tem­

peratura de trabajo deseada.

La celda de sodio, ha de i r  acoplada a una celda 

normal c lo ro -a lc a l in a  con cátodo de mercurio, trabajando 

la s  dos celdas preferentemente con l a  misma carga e lé c t r ic a  

y teniendo la  segunda la  función de formar la  amalgama y la  

primera la  de vo lve r  a descomponerla.

La forma y construcción del baño de sodio as i 

como e l número, m ater ia l y forma de lo s  cátodos, no t iene 

importancia d ec is iva  para l a  v ia b i l id a d  del procedimiento

y como ánodo puede s e r v ir  e l  mismo mercurio 

de vehículo a l a  amalgama, pero tam oién son 

unos d iscos de h ierro  u otro  metal pasando 

v e r  e l  mercurio.

que s irve  

apropiados 

en ro tac ión
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Puesto que -  debido a la s  c a ra c te r ís t ic a s  del 

e l e c t r o l i t o  -  e l  sodio se p r e c ip i ta  en forma l íq u id a  f lo tan ­

do después encima del baño de fusión, su sustracción y sepa­

ración  es f á c i l ,  pudiéndose v e r i f i c a r l a  tanto continua como

periódicamente.

La tensión e trasoye de ía  celda de sodio no

scbrepai 2 v o l t io e l re¿i es aproximada­

mente de &5p, resultando per consigu iente e l consumo to ta l  

de co rr ien te  continua, entre la s  dos celdas e l e c t r o l í t i c a s  

acopladas, in f e r i o r  a 10 x'Ri por k i lo  de sodio metal. Esta 

c i f r a  pone en evidencia  que e l procedimiento nuevo arriba 

descr ito ,  s ig n i f i c a  fren te  a l procedimiento más moderno y 

más económico aplicado hasta la  fecha, o sea e l de Do vais, 

un ahorro de un 2Oh de co r r ien te .  Además, mientras que en 

e l  caso del procedimiento Downs se l i e g a  a l consumo más 

económico de 15 u di/.LÍ^.o de sodio nnreameme con unidades 

muy grandes, o sea con una producción muy elevada, e l proce­

dimiento arr iba  explicada puede r e a l is a r s e  en celdas e lec ­

t r o l í t i c a s  de tamaño reducido, sin  a l t e r a r  su economía.

i  0 T A

D escr ita  suficientemente l a  naturaleza del invento, 

a s i  cumo l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p rac t ica , debe hacer­

se constar que la s  d ispos ic iones anteriormente increadas, 

son susceptib les  de m odificac iones de d e ta l le ,  en cuanto no 

a l t e r e  su p r in c ip io  fundamental, fiendo lo  que constituye 

la  esencia del re fe r id o  invento, y por lo  que se s o l i c i t a

patente de introducción, por diez años en España; "PROCE— 

DIMIEnííh DE FAiRICACICh DE BGDI0 hETAL"; caracterizándose

per lo siguiente:
l a . -  Procedimiento de fab r icac ión  de sodio metal, 

caracterizado porque se r e a l i z a  s i  procedimiento partiendo 

de amalgama de sodio.



2a.- procedimiento según la  re iv in d ica c ión  an­

t e r io r ,  caracterizado perene la  descomposición de la  amalga­

ma se efectúa e le c tro l í t ic a m e n te .

110. 3 s .-  Procedimiento según la s  re iv in d icac ion es

an ter io res , caracterizado porque l a  amalgama a descomponer 

e le c tro l í t ic a m e n te  se encuentra d isu e lta  en un exceso de 

mercurio.

43 .- Procedimiento según la s  re iv in d icac ion es  

115. an ter io res , caracterizado porque l a  e l e c t r ó l i s i s  se r e a l i z a  

en un bailo de fusión.

53.- Procedimiento según la s  re iv ind icac ion es  

an ter io res , caracterizado perqué e l  "bailo de fusión se com­

pone de h idróxido, bromuro y yoduro de sodio.

120. 03.- Procedimiento según la s  re iv in d icac ion es

an ter io res , caracterizado porque se traba ja  a temperaturas 

entre 2DC y 2753.

72.- Procedimiento según la s  re iv ind icac ion es  

an te r io res , caracterizado porque dos celdas e l e c t r o l í t i c a s  

125. van acopladas circulando entre ambas una co rr ien te  de

mercurio y teniendo l a  primera celda l a  función de formar 

amalgama de sodio y l a  segunda l a  de vo lve r  a descomponerlo.

¿ 2. -  Procedimiento se^ún la s  re iv in d icac ion es  

an ter io res , caracterizado porque de primera celda s irve  

130. un? celda cío r e a lc a l in a 'd e  la s  con cátodo de mercurio del 

tipo co rr ien te .

9 3.- Procedimiento según la s  re iv in d icac ion es  

an ter io res , caracterizado porque como ánodo s ir v e  el 

mercurio en c ircu lac ión .

135. 103.- Procedimiento según la s  re iv ind icac ion es

an ter io res , caracterizado porque como ánodos sirven unos 

discos g ir a to r io s  de h ierro  u otro metal.

1 1 2 . -  procedimiento de fab r icac ión  de sodio



metal; ta l y como queda substancialme^te descrito en la
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