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MEWUORTIA DESCRIPTIVA

sobre:
% Procedimientc de fabricacidn de sodio metzl M.

Solicitante : SOCIEDAD ELECTRO-QUIMICA DE FLIX, residente

en Barcelona, Paseo de Gracla, 56.

SmoSmomommme

El objeto.de la presente solicitud de patente
de introduccidn es un procedimiento conocido y ya practi-
cado en plantas de piloto en los Estados Unidos y eu
Alemania,rpero no introducido alin en Espaiia, para cbtener

S. el sodio metal partiendo de su amalgama.

Es sebido que el sodio elemental cocustituye una
primers pnateris imprescindible para la fabricacidn de di-
ferentes substancias de mixima importancia para la indus-
tria y agricultura, como por ejemplo el rexdxido de sodio,

10. el perborato sédico, el cianuro de sodic, e%c. ete.
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Los dos procedimientos cléisicos para la preparacién
defgodio, el uno o el otro hoy todavia en nrictica ex la
mayoria de las empresszs grandes que se dedican a esta fa—
pricacidn, consiste en la electrolisis de 1la scsa clustice
o del cloruro sddico. Bl primer procedimiento tiene la
ventaja de permitir trabajar a temperaturz wds baja (350 9),
vero la desventaja de exigir un mayor consuxn‘de energia,
debidc a que se trata de una sucegidén de dos procesos elec—
trolfticos, & saber: Preparacidén electrolitica del hidrdéxido
de sodio y Gespués descomposicidén eleotrolitica del misuwo.
£1 segundo procedimiento clésico de la fabricacién del
sodic, la electrolisis del cloruro sédico'fundido,'requiere
cowo primerz materia una sai quimicamente pura y seca y
ura tenperastura elevada de trabagjo airededor de 6850 ¢, Los
dos procedimientos necesitan en mayor o menoxr escala un
consumo altf{simo de energla cléctrica por unidad de sodio.
Afn las modificaciones més modernas nc log.aron bajar
considerablemente el consumo de corriente en los rrocedi-

mientos de fabricacidn, que en los por electrolisis de
sosa esté altededor de 18 kWh/l‘kilo ¥a y en los por elec-
trolisis de clorurc sédico (procedimiento Downs) cerca de
13 kWh/1 kilo Na.

Es evidente que en un pails como Espafia, dounde
tantc escasea la energfa eléctrica, un consumo aito ex:
corriente requeridc para la fabricacidn de un producto es con-
traprcducente e impide la iniciacidn de La fabricacidén en
ei pailse.

Ahore bien, los adelantos y vnerfeccionamientos
experimentados durante los Gltimos afics y ante todo en
Estados Unidos y Alemania en la fabricpeidn de la sosa
cédustica en celdss electrolfticas con cAtodos de mercurio,

pusieron a la dispo'sicién de lz inducstria ca:ntidades
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pricticamente ilimitadas fe amal gama Ge sodio, disuelts en
mercurio, y no ha de extrafiar que no haya: faltado ensayes
para separér el sodio metal de su aleacidn con el mercurio.
El procedimicuto en cuestibén consiste en scmeter
la disolucidén de la amalgenna en mercurio, tél couo ssle de
la celda electrolitica cloro-alcalina, a una segunda elec-
trolisis en condiciones de temperatura que causan la inme-
diata fusién del metel precipitado sobre los catodos,
trabtajando en un ambiente liguido que no reaccicne ccir €l

sodio y de un neso especifico determinsde que permita que

el sodio precipitadc eu loe chivdcs y furdido = consecuern~

cia de la teuperatura de trsbajo sube a la superficie del
bafic de fusidn, quedande alli flotante. L& teuperatura se
wantiene preferentemente entre LU y 275¢ C.

Te mucha impcriancia es la ccuposicidn quinica
del electrolite por las caracteristicas quimicas’'y fisicas
gue debe reunir, Fuede servir de electrolito ure mezcla
de Hidréxido de Sodio coﬂ?romuro y Yoduro del wmiswo metal.
l.a proporcidn de les tres'componentes se escoge segin la teuw-

peratura de trabejo deseada.

La celda de sodic, ha de ir scorlada z una celds
ncrmal cloro-—alcslina con chtodo de wmercurio, trsbajando
1as dog celdas prefereantemente ccon la misaa carpga eléctrica
¥ teniends la segunda lz funcidn de formar 1z amal gama y 1a
rrimera la de volver a descouponerlu.

La forws y coustruccidin del bario de sodio asi
como ¢l nfmero, material y foriz de loc cétocos, no ¥iene
importancia decisiva para la viabilidad del procedimiento

y cozo Arodo puede servir el wiswo wercuric que sirve
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de venfculo 2 la omalgaue, pero taubién son apropt
- KA
uros discos de nierro u otrc netzl pasande en rotacion

nor el mercuric.
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Puecstc que - debido a las caracterfisticas del
electrolito — €l scdio se preclpita en forwa 1figuida Fic tan-
do después encima del bafio de fusidn, su sustraccidn y sepa-

racidn es fécil, pudiendose verificarla tanto corntinues ccumo

periédicamente.

e teusidu de trawvzjc de la celia de sodic o0

rendinie,. b Ffox

scboepaea £ voltlos 7 e. Isridice es aproximada-

mente Ge 5%, resulteudc po¥ conelgulente =i conswiao total
de corvieunte continua, entre las dos celdas elcetroliticas
acoyi~das, inferior a 1C¢ Win por Xile

de sodio metal. Fsia

cifra pone eun evideucla gue el nrocedimieunto nueve arriba

deserito, significa frente 2l procedimie..t. .ubs ucdernc -
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4s econénmico apilcado Lhasis la fecha, ¢ sea ei de Towas,
un ashorso de un &5 de ccrvienve. Ademds, mieutras cue en
el cacc del yrocedim;&_e;rbo Downs se llega al cocusuno més

econdmico de 138 k¥Wn/wiso de sodic Gnicauenic dades

¥

con un
muy grandes, O S€a con uwle prcducerdn muy elevada,

dimiento arriba expiicado puele realizarse en celdas elzc—
troliticas de tamailc reducido,

w0 T A

siin altersr su econonia.

Descrita suficientemsnte la natursleza del invent
\ vento,

asi cuiwo la wenera de realimarlo en la prectics, € ¢be hacer—

se conster que las disposiciones suteriormente indicadeas,

son susceptibies de modificacionss de detalle, en cusnto no

altere su principic fundemental, fiends lo que constituye

1z esencia del referido inventc, ¥ Por lo qgu= se sclicits

paterte de introducecibn, wor diez &i0s en Mspafie; "PROCE-
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DIHIENT: DE FArRICACIL i SBTALY; caracterizandose

pcr lo siguicntes

19,~- Procedimrento de fabricacidn de sodio metal,

Garacterizado porque se realiza €L DProcedimicato partiendo

de analgams de sodio.



110.

11

5.

120.

12

!
(93]

29.~ Procedimisnto segin la reivindicacidnu an-
terior, carscterizado porgue lz descomposicidn de l: amalgo-

ma se efsciba electroifticamente.

3¢,~ Procediwicntc segin las reivindicacicnes
anteriofes, caracterizado porgue ia amalgama a descompener
electroifiticasente se encuenitrs dlouciba Bud WL ©XC230 46
mercuric.

42,- Procedimiento segln las reivindicacicnes

anteriores, caracterizadc poxque la electrolisis se reallza
en un baiio de fusidn.

5¢.~ Procediniento segln las reivindiceclones
anteriores, caracterizalc verque el heziio de fusidn se
none de hidrdxido, browmuro y yoduro de sodio.

| 0%.~ Procedimiento segin lus relvindicuciones
snteriores, carscterizacdo porque se trabaja a temperszturas
entre 0C y <703,

72,- Procedimiesto segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizado norque dos celdas electroliticas
van acoplades circulandc entre arvas une ccrrisnte de
mercurio y teniendec la primefa celda la fuucibdn de foruaxr

ei.al gewe de sodio y lea segunde la de volver e desccmponerio.

8.~ Procedincento seglii las rerviudlicacLci.es

™
=
ot
®
[
‘,J
C
1
@
w
Q

aracterivzado porgue de primera cerda silve

-
corn catuvdo de umercurio del
tipo coxrrieunte.

92.,- Procedimiedto scgfn las relvindicaciones
sntericres, caracterizado porque cono anodo sirve el

merolrio en eirculrecidn.

10 2.~ Procedinmiecuto sepgln les reivigdicaclo.es

anteriores, caracterizadc porque cowo &auodos sirven uncs

discrs girvatovios de hierro u otro metzl.

119.- Procedimieito de fabricacidén de sodio
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wmetal; tal y como queda substnueisiumenie descrito sua leo

presentve uemexia, 1l» cual ccnsta de sels

2 mfcuina por una sola cara.

Madrid, 20 de abyw

SCCITDAD ELECTRC-QUIILI
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