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. . o El presente invento en el cusl ha‘colﬁborado Don Pgerre .
| ARBEIT;hacQ referencia a los hornos de cuba para la fébri-
l;v cacibn continue del vidrio en los cuales la materia que ha
o de tratarse, cargada por uno de los éxtremoé del horno,pa=
s aa por dicho horno hasta el otro extremo por el cual es

| , ~ secada despubs de haber sufrido sucesivamente, a través

2 . ! i
) B ’ del recorrido, las oparaciones de fusibn, de afinacibn y
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@e enfriemientos » _
Ya es’ sabido que en égtos hornos, é_consecusndia de las
diferenclas de téﬁperatura existentes de una parte entre
las diverséa regilones que corresponden a estas operaciones,
¥, do otra parte, en el interior de cada regifn o espacio,
entre la parte interna y las paredes,se establecen unas co=.
friéntea,de convecoclbn, que se componen con la corrienté
longitudinal resultante de meter en el horne la materis
por uno de los QXtremoa ¥y de la extraccibn del vidrio ela-

boredo por el otro extremo, Estas corrientes de conveccién

‘1levan el vidrio enfriado hacia las zonas templadas donde

es sometido inQitilmente a un recalentamiento para ser ges
guldamente enfriado de nuevo siguilendo un ciclo que puede

reproducirse varlas veces para una misma masa de vidrio an-

tes de seér sacado del horno, Estas corrientes ocasionsgn,

pués, un consumo infitil de calorias ¥y son una de las causas
principeles del rendimiento calorifico,bastante bajo de los .
hornos de vidrieria, _ R

En parte y mediante 61 empleo de diversos procedimienw
tos, se‘han‘evitado ya gran'nﬁmero de estos 1noonvenientes;r
especlalmente dividiendo el horno en compartimlentos o
gecciones distintos correspondientes cada uno de ellos a

cualquiera de las operaciones anteriormente indicadas o

" a varias de dlchas operaciones, Roallzindose ol paso de la

materlis de un compartimiento a otroy, a través de un orifi=
cio de secoidn reducida,
El invento presente hace referencia mhs particularmenw

te a este tipo de horno muy‘exteﬂdido ya, ¥ en el cual, lea

- fusibn y el &finado se efectfian en un compértimiento'mieni

tras que el enfriamiento y la operaci6n de sacar el vidrio
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86 regliza en otro distinto, Ambos wompartimientos comu~
nican entre sf, por medlo de un orificio de seccidn redu-
cida, denominado comunmente "Spout", situado cerca del

suelo o fondo, Ests dispdéitivo ejorce una accibn tenden-

- te a oponerse a las corrientes de conveccidn entre los dos

compartimientos, psro no las suprime por completo, En efec=
to, se ha podido.comprobar que mientras due el vidrio ca=- - .
liente pasa del compartimiento ds fusifn y de afinedtn al
compartimiehto de enfriamiento y del cual se saca por su
parte superior del "Spout", el vidrio frio vuelve a pasar
del compartimiento de enfriamiento y de donde ha de ser
sacado al compartimiento de fusién’ . y afinacibn por la
inferior de -dicho Spoutbi

E1 invento prosente, tlene por objato evitar de wna
menera completa que el vidrio afinado y enfriade ya a la
témperatura necesaria parg su empleo o my similar, vuele
va de nuevo del compartimiento de enfriamiento del cual ha
dé‘sacarse, al compartimiento de fusifn y afinacifn,.

El Ilnvento consiste en sacar el vidfio por la parte
baja‘del compartimliento de fusifn y afinacibn y llevarle,
medisnte un conductola la parte'superiorxdel.compartimieﬁ-
to de enfriamiento ¥ del cual he de ser sacado,

La golicitante ha podidd comprobar que en estas condi=
ciones, ol;rendimiento del horno ge ve sensiblemente au=
ﬁantado. Es asf{ que diversos ensayos realizados han per=
mitido comprober gue, para und calidad ggual de vidrio

obtenido, aumenta en mfs de un veinte por ciento la pro=

duccién de un horno modificado de acuerdo con el presente

inventoe

‘Lg aplicacibn del invento se demuestra particularmente
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ventajosa en el caso de que se trate de hornos en los
quéles el calentamiento hebitual mediante las llamas va
agsoclado a un calenﬁamiento el6ctrico del bafio de vidrio
en maga por efecto Joule, Eﬁ efecto, én estos hornos y

a consecuencia de este doble medio de calentamiento, el
iidrio, en el compartimiento de fusién’.: y afinacibn, ale
canza una teﬁperatura més elevada que en hornos do llae=
mas: propiamente dichos, lo cual.aumenta las corrientes de

conv.eoclén entre el compartimiento de fusién y afinacibn

y ol compartimiento deo enfriamlento y del cual s6 saca el

vidrio, cuando estos horos no ponen en prictica el proce-

dimiento de acuerdo con el invento’s E1l presente invento

.80 apllca igualmente a los hornos de calentamiento pura=

mente eléetricos. A continuacibn se describen; tan solo a
tfitulo de e jemplo, dos modos de realizacisn del invento
con referencia s loa‘dibﬁjos que se acombaﬁan ¥y en los
cualess

— Lg figura.l es una viste parcial, en corte vertical,

glguilendo le linea I-I de la fig, 2 de un primer modo de

realizaclibn de un horno de cuba de acuerdo con el presente

invento. ‘

La figura 2 uné vista en corte horizontal sigulendo la
linea II~IIL de la figura 1,

La filgura 3 una viste parclal en corte vertlical sigulene
do la linea IIT-III de la figura 4 de un segundo modo de
realizacibn de un horne de cuba de acuerdo cén el presente
Inventols

La flgura 4 una vista en corte horizontal slguiendo la .
linea IV=IV de la figura .3, .

En todas estas figuras el compartimiento de fusibn y de
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81 el vidrio enfriado tendiese no obstante a subir a
consecuencia de las carrientes detxmwecciﬁn,esto no 6s en
medo alguno de temer, puesto que en el compartimiento

2 las @iferenciass de temperatura, son relativamente may

poquefias, y llegaria hasta el orificlo de salida del

conducto 5 donde serfas rechazado por las corrientes de

vidrio callente que ge escapan‘por dicho orificio.. Estas

corrientes son en efecto relativamente répidas, puesto

que la seccibn de la chimenea 5, lo mismo que la altura

. dsl vidrio por encima del nivel 10 del orificio del con-

ducto son pequefias,
El segundo modo de realizecifn representado en las

figuras 3 y 4 es particularmente sencillo permitiendo rea=

- llzar economias en los materiales refractarios cmpleados,

Differe del precedente en que el conducto horizontal 4 -

es suprimido y en que la pared 9 del conducto vertical

5 osth constituido por la misma pared 12 del comparti-

miento 2 en 8l cusl desemhoca.el spoutis
La accldn rofrigeradora de. esta pared sobre el vidrio
que atraviesza €l canal o conducto es\poco de temer puesto
éue esta pared tiene una pequefia superficie’, Podria por
otra pérte ¥ en una clerta medida serrcalentada. |
Segfin uns disposicibn,igualmeﬁte de acuerdo con 61l proe
sente invento, y aplicable ifgualmente a cualquiera de
los modos de realizaci$n anteriormente mencionados, el

vidrio es mantenido en el compartimiento 2 de enfriamiento

Y de donde se sace el mismo,a un nivel 11 tal que 6l nie

vel 10 del orificlo de salida del conducto 5 sea superior
a 6l:o |

Lg superficle superior de los bloques que delimitan el
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orificib de salida del conducto 5 actiia entonces a mane ra
de vertedor o desaguadero ¥y la vuclta hacié atrég del vi-
drio enfriado es por lo tanto rigurosamente imposibvle,

Para ol caso de quo se trate de hornos destinados a -
elimontar méauinas aufométicas; importa mnchorquo ol nivel
del vidyio en el compartimiento’dol cual ha de ser sacado
sea constante, Lo mas posiblo; siendo entonces preferible
que el orificilo de salida del conducto 5 vaya sumergide
puesto quo las fluctuaciones de nivel resultcntes deo irre-
guleridades en la introduccidn de las materiss o en el -
acto de sacarlas, son entonces mdnos sensibles, en efecto,
las varisciones correspondientes de volumen que interegan
todz la superficie del horno, se traducen por muy reduci-
das.variécionos de nivel;

D;bo‘entandorsa bien el pr@sentg invento no egtf en Mmom
do alguno limitedo e las formas de realizacibn v a las ine
dicaciones anteriormente mencilonedas éiné que puedes ser
ejecutado con arreglo a numerosas varientes, Es agf en -
particular como todo o parﬁ& de las paredes que constitue
yen el conducto que 1lleva el vidrio al compartimiento de
enfriamionto.y del cual se saca, pueden comportar una cir.
culeocidn de fllido de enfriemiento.

N O T a

En resumen: La presente patenté recaeré sobre las sie

gulentes, relvindicaclones:

1.~ Perfaccionamionto introducido en los hornos para
la fabricacibn contfnua del vidrio en los cusles e1 vi-
drio despues de hober sido afinado pasa & un compartimion;
to do.enfriamiento ¥ saque y una vez sacado por la parte
baja del compértimianto donde se ha efectuado la operacién

de afinado, es llevado a través de un conducto a la parte
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superior del compartimiento de enfriamiento ¥ de gaque

del vidrio.

2,- Perfeccionamiento de acuerdo con la reivindica-
cifn 1, caracterizado por un horno en el cual el vidrio
éacado por la parte baja del campartimiehto en 01 gque -
se ha efectusdo la operacidn de afinado os llevado & -
través de un orificio de @equeﬁa seccibén llamado "spout"
e la parte suporior del compartimieﬁtp de enfriamiento
¥y de saque por un conducto de seccibn sensiblemonte igual
a la del orificio 1llamado "spout".

Sem Perfecoiénamiento de acuerds con las fei#indica—
ciones 1 6 2, caracterizado por un horno en el cuzl el
orificio situado en 1z parte haja del compartiwiento =
donde se efectlia la oporacibn de afinédo, en particular
el llamdo orificio "spout” es'prolongado por medio de
un conducto horisontal previsto sobrc el suolo de come
partimiento de enfriamiento y do saque; |

4,~- Porfeccionamiento ds acuordo con cualguiers de -

las reivindicaciones 1 6 2, carmscterizado por un horno

~en el cual el orificio situado en 1la parte baja del com-

partimlento donde se realiza la afinacifn, comunice di-

raectaemente con un conducto vertical una de cuyas paredes

esth constituida por la pared que separa esto comparti—

mient o de enfriamiento y de gaque del vidrio.

5.~ Perfeccionamlento de acuerdo con cualquiers de 123
relvindicuaciones znteriores caracterizado por un horno en
8l cual el conducto que lleva al Vidfio a la'parte supe-
rior del compartimionto de enfriamlento y de rebaja, des-
*8rboca & un nivel ligeramente inferior sl del bafio do =

vidrio en ol mencionado compartimiento,
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6.~ Perfeccionamiento de acuerdo con &;alquiera de

jog reivindicaciones 1 & 4, caracterizado por un horno
on 61 cual el conducto que lleva al vidrio a la parte
aup@&or dol compartimiento de onfriamiento y de saque
degermbocs g un nivel ligeramente superior al del vidrio
an el moncionado compartimiento,
7+~ "PERFECCIONAMIUNIO INTRODUGCIDO EN LOS HORNOS Pa-
Ri LA FABRICACION CONIINUA DEIL VIDRIO".
Soglin so desoribe en la pressnte memoria que consba
de nueve hojas escrites a méquina §or una sola cara y
divujes.
Madrid 27 de shril de 1.948;
P.P.
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