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MEMORIA DESCRIPTIVA
D5
UNA PATENTE DE INVENCION,POR VEINTE ARoS EN ESPANA,A FA-
VOR DE L SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLACES
ET PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT<GOBAIN,CHAUNY ET CIREY
RESIDENTE EN PARIS (Francia),Place Des Saussales,l bls.
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"PERFECCION AMIENTOS INTRODUGIDOS EN LOS HORNOS ELECTRI=
CoS PARA EL TRATAMTENTO DE UATERIAS DI VERBAS,TALES COMO
POR EJEMPLO EL VIDRIO",
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El presente Invento,hace referencia a los hornos en

los cuales una meteria cualquiera,particularmente el vi-

drio,es calentado por el paso de una corriente éléctrica
y llevada: por unos electrodos de grafito los cuales
atraviesan las paredea de la cuba o reciplente y se gue

mergen en dicha materia,

En tales hornos,los diferentes puntos de la superfi-
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cle del electrodp’éa encuentran & diferentes temperaturas,
funcién de una parte,ds la temperatﬁra de bafio en el cual
se sumergen la parte‘delanﬁera del electrodo, y de otra
parte, deAla del medlo exterior en el cual se encusnirs
la parte posterior del electrodo que lleva la conexibn de
traf{da de corriente, Ahora bien es yz conocldo el hecho
de que el grafito se quema en presencla del dxigeno, a
parfif de una temperaturs que suele ser del bfrden de unos
600 grados, Segfin la temperatura del bafio, pueée endon-l
trarse pus, fuera del‘baﬁﬁ, las partes del electrodo en
las oﬁales el grafito esti expuesto a quemarse si no se
toman de antemano laé'precauciones necesarias para evitar-‘ 
lo, poniéndolas al abrigo del aire, o

Por otra parte, es deseable, a fin de permitir el re=-
glaje de 1la potencia transmitida al bafio, compensar el des=-

gaste del eleotrodo,equilibrar las fases y facilitar el

reemplazemiento del electrodo usado o averiado, que éste

pueda fécllmente ser desplazado alrededor de su ejo.

E1 presenté invento hace referencia & un procedimiento
v &, los disposit;voa necasarios que1aseguren la proteceibn
del electrodo contra la combustién y que gefmita alymismo
tiempo 105 desplazémientos necesarios en el sentido de
su e joi, )

Consiete pubs, en rodear estrechamente el electrﬁdo,
en la parte que ha de ser protegida contra 'la combustibn,

de una pleza de material determinado que tenga un coefie

ciente de dilabacién similar al dol grafito y un pequefio

o0 d6bil coeficiente de frotamiento con relacibn a dicho

graefito,

Esta pleza pusde estar constitulda especialmente ' &
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base do carbbn, y particularmente en grafito, Puede asf=-

3
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mismo ir revestlda,por ejemplo, sobre una parte determina~
da de su'longitud, de una especie de mombrana destinada

& protegerla y ponerla a cublerto del aire, Esta pieza

O oventualmente la membrana que la rodea pueden ir conve-

nlentemente enfriadas,

"La pleza de acuerdo con el presente invento,una de cu=
vyas formos de realizéci6n puede ser,'pbr.ejemplo un man-
gulto, y que serf designada en lo sucesivo con este nombre,
tiene la véntaja de poder ir montada con un juego muy pe=
quefio sobre el electrodo,puesto que estd constitufda por
un material que tiene exXactamente o sensiblemsnte la mig=
ma ley de dilatacidn en funcibn dé la temperatura, Pone,
pués,con las mlximas garantias y en todo momento el elec-
trode e cubiérto dal aife.y descarta asi tods posibiliiad
de péligmo de combustlén, Por otra parte,todo riesgo de

roce 68 eliminado en razbn a la elecclbn del material awe

ha de utlllzarse, que, especialmente en ¢l caso del grafi=-
to, posée, afin en caliente, un coeficiente ds frotamiento
iy reducido,

L, presencia del menguito alrededor del electrodo hace
volver sobre el mangulto,o me jor dicho, recasr sobre €l
mismo, 8l riesgo de combustibn; el manguito va fijo, su
protecci6n es, no obstante, més fécii de asegurar, Pyede
también recubrirse el manguito ezteriormenté, de una ea=
pecle de membrana, que tenga por objeto colocar;a a cublere
to del aire,sobre todo, en determinadasrpartes o reglones,
gseghn una clerts longltud, si se teme que su temperatﬁrd
alcance o sobrepase la femperatura minime por encima de

1a cusl comienza la combuatifn del carbono o del grafitos
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Esta membrana puede estar constitufda por un metal o

‘aleacibn, Dicqo metal o aleacifn, puede ser utilizado bajo

la forma de una hoja o placa, mantenida bajo la forma de
una envoltura ajustada o fija al manguito o bien de un de=-
pSSito obtenido,por e jemplo,por via electrolftica, por pul-
verizacibn o pdf‘cuaIQuier otro medio adecuado. Otros pro-
ductos suficlentementé impermeables al aire puedeh sarvir
lguslmente pere constitulr la mencionada membrana, entre

los cuales pueden citarse especialmente los éilicatos gque

tengan un punto de fusifn elevado,

E]l mangulto puede, por otra parte, ser enfriado por
cuglquier procedimiento conocido. La solicitante ha podido
comprobar que exlste un gran interés en la pr&ctica, en
realizar el enfriamiento sirviendose de la circulecibn de
un flufdo gaseoso, Este procedimiento tiene la ventaja ca=
pltal de permitir una veriacibn, dentro de 1fuites my
amp;ios, en la centidad de calorfas extrafdas por unidad
de tiemﬁo;simplemente haciendo varfar el suministro de
fluidb gaseosokutilizado;'en particular, es posible regular
eate suministro con arreglo a valores muy reducldos, lo que
pormite nb extraer sino centidades de calorias muy moderaw
dasas. Es aai, comb g6 hace posibie regular el enfriamiento
dol mangulto de suerte que el vidrio que llega a las pro-

ximidades de dicho mnguito permanezca a una'temparatura

. suficlientemonte elevada para no congelarse y oomprometer '

as{ la movilidad del electrodo,
A continuacibn se describe, tan solo a tftulo de ejemplo,

no limitativo, dos modos de ejecucibn del procedimiento

~con arreglo al presente inventol,

Las figuras 1 y 2 de los divujos que se acompafiean, a los
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cuales se reflere esta descripcidn, son vistas esquemfite =
cas, en corte vertical, relativas regotivVawente a dos
modos de realizaclifn del procedimieonto,

En estas figuras, se ha representado conel nfimero 1, la
pared del horno que atraviesa el electrodo de grafitos con

el nfim 2 el bafio de vidrlo que contiene el horno, ¥y con el

nfim 3 el electrodo de grafito,

En la figura 1, sl electrode va rodeads, de acusrdo con
6l presente inéento, do un manguité de c arbono o de grafi=-
to indicado con ol nfim,4, fijo a una placa 5, de material
alskante y convenientemente aiéiaﬂé electricarente, que
determina su posicibn por relgci&n a la pared del hornos La
posicifn de le placa 5 puedé sar reéulada con el fin de per-‘
mitir una variacibn en el hundimiento o coiocaclﬁn del mane
gulto dentro de la pared de la cuba o reéipiente. E]l mane
gulto 4, va revestido, al menos en una determinada parte

de su longitud, de una membrana metflica 6. Alrededor de

. esta nombrana, se ha di puesto una envoltura 7 montada so=

bre la membrana 6 por medizcifn de unos dispositivos als=
lantes 8 y é. Esta envoltura va provista de dos orificios
10 y 11, el orifiéio 10 va unido a un soplador,

Bl fluidorgaseoso ge ascapalﬁacia la atmbsfera, a través
del orificio 11, tras de haber enfriado por st contacto
la mombrana met&lica 6 ¥, por vonslgulente,el manguito 4,

84 podfian utilizer otros diSpositivos,que’pefmitieran
reaiizar el enfriamlento de la membraﬁa o dgl mangulto pro-
veyéndoles por ejemplo de unas aletas destinadas a aumenw
tar la éuperfiaie de enfriamiento, '

En He figura 1, el mangulto estf representade en forme

contrafda por . g@lacifn a la pared interior de la cuba o
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reciplente, Este manéuito podré ser introducido més o
menos profundaments, la profundidad es elegida de forma
que el bafio que #se enfria al contacto de la pared esté

lo suficlentemente flufdo &l lado del manguito para permitir

" un deslizamis nto ffcll del electrodoe.

En ccso de desgeste. o de averia el manguito deteriora-
do pueds ser fhcilmente reemplazado mediente la 1ﬁtroduc-
¢i8n alrededor del electrodo, de un nusvo menguito el
cual se hace deslizar hasta que haya ocupado la posicibn
del sustitufdo ., En su movimiento, el nuevo manguito recha=-
za al mengulto averiesdo; llevando, segfin las necesidades,
ol electrodo hacia atrfs, haclendo caer el ﬁanguito defe-
riorado sobre el bafio, del cual puede ffcilmente ser sa=
cado,

En el caso perticular representado en la figura 2, ol man=
gulto 4, va realizado bajo ia forme de un bloque de cuba o
reciplente de carbono o de grafito, gque constituye uno de
los olementos que ontran en el aparejado de 1a cuba,

La parte extorior del electrodo tres, estf rodeada por
unsa caja 7, que no &6 ponse en contacto con ellmismo ¥ que
puede ser alslada eléctricamente , Esta caja recibe pro=-
cedente de un soplador, y a través del orificio 10, una
corrleénte gaseosa que se eséapa por unoa dispositivos 11
repartidos convenientemente, Los chorres geseosos soplan
directamente sobre la superficie exterior del bloque de
la cuba que constituye el manguitoe

En las figuras 1 y 2 se ha conslderade ol caso en que
la pared dél horno que atraviesa el electrodé, sea vertie
cal. Ha de entenderse blen, sin embargo, que ®l procedie

miento de acuerdo con el inventb, se aplica igualusente
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cuando la pared del horne es horizontal, lo mismo que

cuando presente una inclihacibn deseada, El invento es

~ aplicable igualmente & los hornos destinados al trataw

miento de otras materiss distintes al vidrio,cuando la
temporatura de estas materias es tal que el electrodo co=~
rra ¢l riesgo de quemarse al exterior del bafio,

FoTa

En resumen: La presente patente recaerf sobre las si=

gulentess

W ey s s ot g S

REIVINDICACIONES

‘18 ,~ Perfeccionamlientos introducidos én los hornos eléce
tricos para el tratamiento de materias dkversas, tales
como por ejemplo el vidrio,de un tipo en el cusl 1la mate=
ria a tratar es calentada pof el paso de una corriente
eléctrica llevada por unos electrodos de grafito que atra=
viesan las paredes de la cuba o depdsito y penetran en die
cha materie; este perfeccionamiento conéiste en rodear es=-
tfechamente el electrodo eén la parte.que ha de ser prote=
gida contra la combustibn,con una pleza de materlal que
tenga un coeficlente de dilatezcifn similar al del grafi-
té ¥ un reducido soeficlente do frotamiento con relacibn
a dicho grafitol.

28 ,~ Porfeccionamientos segfin la reivindicacibn 1§, en
los cuales la pieza protectora del electrodo esth consti-
tulda a base de carbono, y particularmente a base de gra-
fito. »

Sag-Peffbccionamientos segfin la reivindicacibn le, en los
cuales la pi&za que rodea el electrodo tiene la forme de

un menguitoe
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4e,~ Perfoccionamientos, segfin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el revestimiento del mane
gulto por medioc de una membrana que puede estar congtie
tufda por un metal o aleacibn o bién por materias su-
ficientemente inpermesables a la é:ci6n del aire,téles'
como por ejemplo los: silicatos con un.punto de fusibn o-
levado, |

6a .~ Perfoccionamientos, segﬁn las ré;vindicaciones

enteriores caracterizedos por el enfriamiento del man=

guito o de la membrana, especialmente por circuiac16n
delun flufdo gaseoso, ‘ .
6&;--Perfecdionamientos,segﬁn:1as reivindicaciones an-

teriores,cgracterizados por un dispositivo para el en-
friamieqto del manguito o de la membrene; por cireule~
cién de un flufdo gaseoso consigtente en una especie de
caja que rodea a dicho manguitoyproviste de un orificio
de entrada y otro de sallda para el mencionado flufdo.

e ;»Pgrfeccionamientos, segﬁh las reivindiczciones ane
teriores caracterizados por un dispositivo segfin la rofe .
vindicacifén 6&,en el cual el ofificio de salide del
flufdo gaseoso esth constitufdo por una éluralidad de
aberturas,

8a,~ Porfecclonzmlentos, seghln las reivindicaciones ane

terlores caracterizados por un dis positivo para la roa=

" 1lizacién del perfeccionamiento segfn la reivindicacibn 1le,

conatituido por un dispoaitivg.qua.presenta,una parte
peneﬁrando en’ el. interior de la pared del horno y otra
parte situada ale xterior de dicho horno; la profundidad
de penetracibn es regulable,

98 ,~ Perfeccionemientos, segfin las reivindicaclones an-
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teriores caracterizados por otro dispositivo para la rea-
lizaclén del perfeccionamiento segfin la reivindicacibn 1la,

constituida en forma de un blo ue de 1a'cuba o reciplen~

- te en el cual se dispone una sbertura u orificio para el

pago del electrodo,
108 .= YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS HORNOS
ELECTRICOS PARA EL TRATAMIENTO DE MATERIAS EIVERSAS TALES

" COMO POR EJEMPLO EL VIDRIO"

Segfin se descriho en la presente memoria qus consta
de nueve hojas escritas a m&quina por una sola cara y
divujoes,
' Mgdrid 27 de sbril de 1,948,
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