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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

D E

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ABOS EN ESPAÑA,A FA­

VOR DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GUACES 

BT PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT-GOBAIN,CHAUNY ET CIREY 

RESIDENTE EN PARIS ( F rancia ),P lace Dea Saussa ies ,l b is .

s o b r e :

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS HORNOS ELECTRI­

COS PARA EL TRATAMIENTO DE MATERIAS DI VERBAS,TALES COMO 

POR EjmpLO EL VIDRIO".

E l presente invento,hace re ferencia  a loa hornos en 

los cuales una materia cualquiera,particularm ente e l  v i ­

d rio ,es  calentado por e l  paso de una corriente e lé c t r ic a  

y llevada por unos electrodos de g ra fito  loa cuales 

atraviesan las paredes de l a  cuba o. recipiente y se su­

mergen en dicha m ateria.

En ta les  hornos,los d iferentes puntos de la  su p e rfi-
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cié  d e l electrodo se encuentran a d iferen tes temperaturas, 

función de una parte,de la  temperatura de baño en o l cual 

se sumergen la  parte delantera de l electrodo, y de otra  

parte , de la  de l medio ex te r io r  en e l  cual se encuentra 

la  parte posterior del electrodo que lle v a  la  conexión de 

tra íd a  de co rrien te . Ahora bien es ya conocido e l  hecho 

de que e l  g ra fito  se quema en presencia -del oxigeno, a 

p a rt ir  de una temperatura que suele ser de l órden de unos 

600 grados. Según la  temperatura dé l baño, puede encon­

tra rse  pués, fuera del baño, la s  partes del electrodo en 

las  cuales e l  g ra fito  está expuesto a quemarse s i  no se 

toman de antemano las precauciones necesarias para e v ita r ­

lo ,  poniéndolas a l  abrigo d e l a ire .

Por otra parte , es deseable, a fin  de perm itir e l  re ­

g la je  de la  potencia transm itida a l  baño, compensar e l  des 

gaste d e l e lec trod o ,equ ilib ra r las fases y f a c i l i t a r  e l  

reemplazamiento del electrodo usado o averiado, que éste 

pueda fácilmente ser desplazado alrededor de su e je ,

E l presente invento hace re ferenc ia  a un procedimiento 

y a ,lo s  d ispositivos necesarios que aseguren la  protección  

dél electrodo contra la  combustión y que permita a l mismo 

tiempo los desplazamientos necesarios en e l  sentido de 

su e je .

Consiete pués, en rodear estrechamente e l  e lectrodo, 

en la  parte que ha de ser protegida contra la.combustión, 

de una pieza de m aterial determinado que tenga un co e fi­

ciente de d ila tac ión  s im ila r a l d e l g ra fito  y un pequeño 

o dÓbil coefic iente de frotamiento con relación  a dicho 

g ra fito '.

Esta pieza puede estar constitu ida especialmente a
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base ge carbón, y particularmente en g ra fito '. Puede a s i­

mismo i r  revestida,por ejemplo, sobre una parte determina­

da de su longitud, dé una especie de membrana destinada 

a protegerla y ponerla a cubierto de l a i r e .  Esta pieza 

o eventualmente la  membrana que la  rodea pueden i r  conve­

nientemente en friadas.

La pieza de acuerdo con e l presente invento,una de cu­

yas formas de rea lizac ión  puede se r , por ejemplo un man— 

gü ito , y que será designada en lo  sucesivo con este nombre 

tiene la  ventaja de poder i r  montada con un juego muy pe­

queño sobre e l  electrodo,puesto que está constitu ida por 

un m aterial que tiene exactamente o sensiblemente la  mis­

ma ley  de d ilatación  en función de la  temperatura. Pone, 

puós,con las máximas garantías y  en todo momento e l  e le c ­

trodo a cubierto d e l a ire  y descarta a s i toda posib ilidad  

de pe ligro  de combustión. P^r otra  parte,todo riesgo  de 

roce es eliminado en razón a la  elección de l m aterial qae 

ha de u t i l iz a r s e ,  que, especialmente en el- caso del g r a f i ­

to , posóe, aún en ca lien te , un coefic ien te  de frotamiento 

muy reducido.

La presencia de l manguito alrededor del electrodo hace 

volver sobre é l  manguito,o mejor dicho, recaer sobre e l  

mismo, e l  riesgo  de combustión; e l  manguito va f i j o ,  su 

protección es,* no obstante, más f á c i l  de asegurar. Puede 

también recubrirse e l  manguito exteriormente, de una es­

pecie de membrana que tenga por objeto co locarla  a cubier­

to de l ai re ,sobre  todo, en determinadas partes o regiones, 

según una c ie r ta  longitud, s i  se teme que su temperatura 

alcance o sobrepase la  temperatura mínima por encima de 

la  cual comienza la  combustión del carbono o de l grafi^Wi.



Esta membrana puede esta r constitu ida por un metal o 

'a leación . Dicho metal o aleación , puede ser u t iliz ad o  bajo  

la  forma de una hoja o p laca, mantenida bajo la  forma de 

una envoltura ajustada o f i j a  a l  manguito o bien de un de­

pósito obtenido,por ejemplo,por v ía  e le c t ro lí t ic a ,  por pul­

verización  o por cualquier otro medio adecuado. Otros pro­

ductos suficientemente impermeables a l a ire  pueden se rv ir  

igualmente para con stitu ir  la  mencionada membrana, entre 

los cuales pueden c ita rse  especialmente los s i lic a to s  que 

tengan un punto de íhsión elevado#

E l manguito puede, por otra parte , ser enfriado por 

cualquier procedimiento conocido# La so lic itan te  ha podido 

comprobar que existe un gran interés en la  p ráctica , en 

re a liz a r  e l  enfriamiento sirviéndose de la  circu lación de 

un flu ido  gaseoso# Este procedimiento tiene la  ventaja ca­

p ita l de perm itir una variac ión , dentro de lim ites muy 

amplios, en la  cantidad de ca lo ría s  extraidas ppr unidad 

de tiempo,simplemente haciendo v a r ia r  e l  suministro de 

flu ido  gaseoso u t iliz a d o ; en p a rt icu la r , es posible regu lar  

este suministro con a r r e z o  a valores muy reducidos, lo  que 

permite no extraer sino cantidades de ca lo ría s  muy modera­

das. Es a s i ,  como se hace posib le  regu lar e l  enfriamiento 

de l manguito de suerte que e l  v id r io  que lle g a  a las  pro­

ximidades de dicho manguito permanezca a una temperatura 

suficientemente elevada para no congelarse y comprometer 

as i la  movilidad del electrodo'#

A continuación se describe , tan solo a t it u lo  de ejemplo, 

no lim ita tivo , dos modos de ejecución del procedimiento 

con arreg lo  a l presente invento#

Las figuras 1 y 2 de los dibujos que se acompaiSan, a los
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cuales se re fie re  esta descripción, son v istas  esquemáte -  

cas, en corte v e r t ic a l,  re la tiv a s  ra^aetiyUB^ente a dos 

modos de rea lizac ión  de l procedimiento'*

En estas fig u ra s , se ha representado con el número 1, la  

pared de l horno que atraviesa e l  electrodo de g ra fito ; con 

e l  núm 2 e l  baño de v id rio  que contiene e l  horno, y con e l 

núm 3 e l  electrodo de g ra fito *

En la figu ra  1, e l  electrodo va rodeado, de acuerdo con 

e l  presente invento, de un manguito de c arbono o de g r a f i ­

to indicado con e l  núm,4, f i j o  a una placa 5, de m aterial 

aislante y convenientemente a is lada  eléctricam ente, que 

determina su posición por re lación  a la  pared d e l homo* La 

posición dé la  placa 5 puede ser regulada con e l  f in  dé per­

m itir una variación  en e l  hundimiento o colocación de l man­

guito dentro de la  pared de la  cuba o recip ien te* E l man­

guito 4, va revestido , a l menos en una determinada parte 

de su longitud, de una membrana metálica 6* Alrededor de 

esta membrana, se ha d3s puesto una envoltura 7 montada so­

bre la  membrana 6 por mediación de unos d ispositivos a is ­

lantes 8 y 9* Esta envoltura va p rovista  de dos o r i f ic io s  

10 y 11, e l  o r i f ic io  10 va unido a un soplador*

E l flu id o  gaseoso se escapa hacia la  atmósfera, a través 

del o r i f ic io  11, tras de haber enfriado por sú contacto 

la  membrana metálica 6 y , por consigu ien te ,e l manguito 4*

Sg podrían u t i l iz a r  otros d ispositivos,que permitieran  

re a liz a r  e l  enfriamiento de la  membrana o de l manguito pro­

veyéndoles por ejemplo de unas a letas destinadas a aumen­

ta r la  superfic ie  de enfriamiento'*

En Ba figu ra  1, e l  manguito está representado en forma 

contraída por i ablación a la  pared in te r io r  de la  cuba o
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rec ip ien te . Este manguito podrá ser introducido más o 

menos profundamente, la  profundidad es elegida de forma 

que e l  baño que áe en fr ia  a l  contacto de la  pared está 

lo  suficientemente flu ido  a l lado de l manguito para perm itir 

un deslizamiento f á c i l  del e lectrodo .

En caso de desgaste-o de averia  e l  manguito deterio ra ­

do puede ser fácilmente reemplazado mediante la  introduc- 

cián alrededor de l e lectrodo, de un nuevo manguito e l  

cual se hace d e s liz a r  hasta que haya ocupado la  posicián  

del sustitu ido . En su movimiento, e l nuevo manguito recha­

za a l  manguito averiado; llevando, según las necesidades, 

e l  electrodo hacia a trás , haciendo caer e l  manguito dete­

riorado sobre e l  baño, del cual puede fácilmente se r sa­

cado.

En e l  caso p a rticu la r  representado en la  figu ra  2, e l  man­

guito 4, va realizado bajo  la  forma.de un bloque de cuba o 

recipiente de carbono o de g ra f ito , que constituye uno de 

los elementos que entran en e l aparejado de la  cuba.

La parte ex terio r del electrodo t re s , está rodeada por 

una ca ja  7, que no se pone en contacto con e l  mismo y que 

puede ser a is lada  eléctricamente . Esta ca ja  recibe pro­

cedente de un soplador, y a través de l o r i f ic io  10, una 

corriente gaseosa que se escapa por unos d ispositivos 11 

repartidos convenientemente. Los chorros gaseosos soplan  

directamente sobre la  superfic ie  ex terio r d e l bloque de 

la  cuba que constituye e l  manguito.

En las figu ras 1 y 2 se ha considerado e l  caso en que 

la  pared de l horno que atrav iesa  e l  e lectrodo, sea v e r t i ­

c a l .  Ha de entenderse bien, sin  embargo, que p l procedi­

miento de acuerdo con e l  invento, se ap lica  igualmente
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cuando la  pared d e l horno es horizon ta l, lo  mis Rio que 

cuando presente una inclinación  deseada. E l invento es 

ap licab le  Igualmente a los hornos destinados a l tra ta ­

miento de otras materias d istin tas  a l  vidrio,cuando la  

5 - temperatura de estas materias es t a l  que e l  electrodo co­

r ra  el riesgo  de quemarse a l  exterio r de l baño.
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En resumen: La presente patente recaerá sobre las s i ­

guientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a . -  Perfeccionamientos introducidos en los hornos e léc ­

tr ico s  para e l  tratamiento de materias d iversas, ta les  

como por ejemplo e l v id rio ,de  un tipo  en e l  cual la  mate­

r ia  a t ra ta r  es calentada por e l  paso de una corriente  

e lé c tr ic a  llevada por unos electrodos de g ra fito  que atra ­

viesan las paredes de la  cuba o depósito y penetran en d i­

cha materia; este perfeccionamiento consiste en rodear es­

trechamente e l  electrodo en la  parte que ha de ser prote­

gida contra la  combustión,con una pieza de m aterial que 

tenga un coefic iente de d ila tac ión  sim ilar a l d e l g r a f i ­

to y un reducido coefic iente de frotamiento con re lac ión  

a dicho g ra fito#

2 a .-  Perfeccionamientos segán la  reiv ind icación  1$, en 

los cuales la  pieza protectora del e lectrodo está consti­

tuida a base de carbono, y particularmente a base de gra­

fito#

5a#-Perfeccionamlentos segán la  reiv ind icación  la ,  en los 

cuales la  pibza que rodea e l  electrodo tiene la  forma de 

un manguito#
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Perfeccionamientos, según las reivindicaciones  

anteriores, caracterizados por e l  revestim iento de l man­

guito por medio de una membrana que puede estar consti­

tuida por un metal o aleación o biÓn por materias su­

ficientemente inpermeables a la  acción de l a ire ,ta le s  

como por ejemplo los s i l ic a to s  con un punto de fusión e -  

levado*

5a+- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones  

anteriores caracterizados por e l  enfriamiento de l man­

guito o de la  membrana, especialmente por c ircu lac ión  

de un flu id o  gaseóse.

6 a ,-  Perfeccionamientos,según las  reivindicaciones an­

terio res,caracterizados por un d ispositivo  para e l  en­

friamiento del manguito o de la  membrana^ por c ircu la ­

ción de un flu id o  gaseoso consistente en una especie de 

caja  que rodea a dicho manguito^provista de un o r i f ic io  

de entrada y otro de sa lid a  para e l  mencionado f lu id o .

7&¿-pgrfeccionamientos, según l as  reivindicaciones an­

te rio res  caracterizados por un d ispositivo  según la  re&¿ 

vindicación 6a,en e l  cual e l  o r i f ic io  de salida del 

flu ido  gaseoso está constituido por una p lu ra lidad  de 

aberturas'.

8 a .-  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones an­

te rio res  caracterizados por un d ispositivo  para la  rea­

lizac ión  de l perfeccionamiento según la  reiv ind icación  l a ,  

constituido por un d ispositivo  que presenta una parte 

penetrando en el. in te r io r  de la  pared de l homo y otra  

parte situaúa a le x t e r lo r  de dicho horno; la  profundidad 

de penetración es regu lab le .

9 a .- perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones an-50—
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te r io re s  caracterizados por otro d ispositivo  para la  rea­

lizac ión  d e l perfeccionamiento según la  re iv ind icación  la ,  

constitu ida en forma de un bloque dé la  cuba o recip ien ­

te en e l  cual se dispone una abertura u o r i f ic io  para e l  

paso d e l e lectrodo*

10&.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS HORNOS 

ELECTRICOS PARA EL TRATAMIENTO DE MATERIAS DIVERSAS,TALES 

COMO POR EJEMPLO EL VIDRIO'"*

Según se describe en la  presente memoria que consta 

de nueve hojas escritas a máquina por una so la  cara y 

dibujos'*
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