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Jst e invento se r e f ie re  ai torcido y a la h i la ­

tura, en los cuales un hilo bajo tensión as torcido, al 

dársela un movimiento circular de varios miles de revolu­

ciones por minuto, entre un vert ías y un generador de una 

figura de^revoiución, tal corno una aleta, una campana o 

un cursor,
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Brj este técnica se sabe bien, y se ha aceptado 

como inevitable desde hace mucho tiempo, que,tanto la  

construcción coniercial corno la velocidad de funcionamiento 

de las ma qu in as usuales de torcer o h i la r ,  depende en grao 

5 medida del hilo  yart icuiar a t ra tar .  T¡s evidente que

sería mucho más barato y en general , mas sat is factor io , 

para un fabricante da maquinaria t e x t i l ,  podar haoer toda 

su maquinaria de un tipo dado idéntica en construcción y 

que, incluso, sería más ventajoso para las fábricas tearti- 

10 las tener una única construcción de máquina que pudiera

operar económicamente y a l a  misma v el o c idad con todos los 

nu aeres de h i lo .  5o obstante, esta deseable condición 

parece imposible con las formas de máquinas hasta ahora 

desarrolladas, por ejemplo, el cesionario de este inven­

í s  to ha comprobado desde hace macho tiempo que es comercial-

te necesario hacer sus continuas üe anil los destinadas al 

a l ‘00don del SO con un calibre, las destinadas al algodón 

del £0 con otro calibre, y las destinadas al algodón del 

40, con otro calibre todavía. Sn la hilatura ae hi los 

2 0 ' de diversos números intervi en e una gran variedad de ve loc i ­

dades de funcionamiento, tamaños de bobinas y tamaños de 

anil los de hilatura. Sirviendo de base a esta gran diver­

sidad de equipo y condiciones de funoionaaiento está al he­

cho de que con la  maquinaria convencional, diferentes núme- 

25 ros de hilo están sometidos a diferentes limitaciones en

cuanto a las condiciones de la  hi latura. así se han desa­

rrollado muchas construcciones especializadas de unidades 

de hilatura, cada una de el las adapitada para un número psr-
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calar o par» una reducida escala «e náaeroa. laa limita- 

olenes típicas en cuanto al diámetro de los anillos y la  

carrera máxima, que se siguen en la  'praot loa en si 'eso 

4e la  maquinaria convencional en la  Hilatura do urdimbre 

Je rtgodán oon un coeficiente de tenelín de 4.6. se tabu­

lan a oontInunción. Beta. limitaciones se originan, en

parte, por la necesidad de reducir al mínimo la  rotura del 

hilo y. en parte, por la  necesidad de evitar un excesivo 

desgasta del cursor,

Vdm.ro .Diámetro oáximo del Carera máxima Pee,
BniUo ‘ ' * bobio» de arro­

llado de la  
urdimbre.

______________  gr.

6 7.6 22.86 290.6

20 5.0 20 .22 108 .8

SO 4.7 20.22 94.4

60 4.1 17.60 58.7

así en los números medios y mas finos de hilo

quci ooi.fc-tiu** ©ti el volaren ¡aáximo de hilo hilado, el tensa» 

ño del paquete no se, habit¡calmante» tuayor de 113 gr, y, 

asnal mente, en menor. Se producen paquetee m j  orea oaan- 

do se h ila  hilo grueso, tal oomo del ns 6 pero, en esta 

oaso, se emplean velocidades de huso relativamente bajas, 

mny por debajo del oampo de velocidades asado oon los rmiae- 

roa medios y nrfa finos. El incremento del tamaño de loe 

paquetes y de la velocidad ael huso sería deseable en el 

caso de hilos gruesos. ün gran aumento en el tamaño de 

los paquetes ae números medios y más finos sería necesario
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para produoir ana máquina que pudiera asarse ©oono aioa-

A

mente para toda la  asoala de números, desde el 6 al 60.

Un importante objeto general del invento es el 

de aumentar la  efioaoia de las operaciones de torcido, 

particularmente venciendo limitaciones previas sobre fac­

tores tales oomo la  velooidad, el tamaño del paquete de 

hilo y la  adaptabilidad para diversos números de éste, 

todo ello con el resultado de orear medios para el manejo 

eficiente de una gran variedad de material en una aola 

construcción de máquina y reduciendo de este modo la  ne­

cesidad de una variedad de construcciones diferentes y 

especiales de máquinas.

Un objeto general afín es el de aumentar de modo 

material el tamaño de los paquetes y reducir así considera­

blemente el costo de la producción inicial del hilo y del
i

tratamiento posterior y empleo del h ilo . Cuanto mayor 

sea el paquete, menor será el número de bobinas empleado y 

menor el número de operaciones de mudada requeridas al hi­

lar una cantidad dada de hilo. Análogamente, cuanto mayor 

sea al paquete, menor será el número de bobinas que deben

manejarse y msnor el número de nudos que deben hacerse en
• • y

las operaciones posteriores, tales como el rebobinado.

Si se adopta el mismo gran tamaño de paqfcete para hilos de 

número diferente, el ahorro directo en el ooste de produc­

ción , aunque considerable en cada caso, será en general
i

mayor en el de los números más finos,

Bn las formas comerciales usuales anteriores de
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máquinas, el hilo a torcer, que está sufriendo un movi­

miento circular entre una aleta, campana o cursor y algún 

vértice tal como el definido por un ojete de guia# toma 

la forma de una figura de revolución que se comba hacia
i

fuera, comunmente denominada "balón". Al balón no se 

le puede dejar tomar un diámetro demasiado grande y así, 

a fin de constreñir el balón, la  tensión sobre el hilo de­

be ser incrementada más a llá  de lo que se precisa para 

arrollar el hilo sobre la  bobina,

Tal tensión incrementada se aplica típicamente 

en una continua de anillos aumentando el peso del cursor 

con el efecto resultante de incrementar la  resistencia al 

avance por friooión del anillo sobre el cursor y de aumen­

tar la  tendenoia del cursor a estar retrasado an gal armante 

detrás del huso de devanado, aumentando así la  tendencia 

del hilo a arrollarse sobre el paquete de hilo, incremen­

tando la  tensión sobre el hilo en el balón j  disminuyendo 

de esta modo el diámetro del mismo.

Al hilar materiales tales como algodón ordinario 

las tensiones del orden que habitual raen te se emplea no son, 

en general, peligrosas, como tales, para el material, salvo 

en determinar la  rotura ocasional del hilo en una propor-4
oión de, por ejemplo, 30 o 40 rotaras por 1.000 horas-huso

y

aceptándose ordinariamente tal rotura como inevitable.

Sin embargo, la  forma convencional en que la tensión es pro 

duoida es responsable en gran medida de las limitaciones 

usuales sobre el tamaño del paquete de hilatura.

El invento tiende a evitar las limitaciones ante­
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riores en cuanto al tamaño del paquete de hilatura y tam­

bién a producir una tensión más aproximadamente uniforme 

y menos rotaras del hilo, en la hilatura de paquetes de 

tamaño incrementado, de lo que ha sido anteriormente posi-
i

ble en la hilatura da los paquetea usuales,

. Los esfuerzos para aumentar el tamaño de loa pa­

quetes en las máquinas oorrientes quedan impedidos en gran 

medida, por el hecho de que en estas máquina» oorrientes 

los cursores se desgastarían rápidamente ai se hicieran
/

marchar en exceso sobre la  velocidad lineal aoostumbrada. 

así, s i  un cursor sobre un anillo de 60 mm. está Marchan­

do cerca de su velocidad lineal /máxima admisibl«(estimada 

en general como de unos 1500 metros por minuto para un ani 

lio  de ese tamaño), sería ompraoticable cambiar el tamaño 

del anillo a 75 mm, y mantener la  misma velocidad del 

huso, porque en las condiciones modificadas la  velocidad 

lineal áel cursor sería un 50$ mayor, excediendo en mn- 

oho a la  velocidad lineal nrfxima admisible, con lo que el
i

cursor ie desgastaría rápidamaita.

Además, la inevitable variación en la tensión l i ­

mita al tamaño del paquete, particularmente su altura, en 

las maquinas oorrientes. Cuando un balón convencional 

es alargado y acortado al mover el hilo sobre el; paquete, 

la  tensión sobre el hilo que se está hilando aumenta por 

el incremento en la  resistencia del aire ociando el balón «s 

alargado, y disminuye por la  reducción en dicha resistencia 

cuando el balón es acortado, por consiguiente, s i el ba­

lón esta equipado con el peso apropiado de cursor para sn

-  6
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longitud más corta, el cursor será demasiado posado para 

al hilo cuando e,i balón se alarga más a llá  do dotarmiña­

da longitud, o s i el balón está provisto oon el peso apro­

piado de oarsor -ara sn longitud máxima, entonces el oar­

sor sera demasiado ligero cuando el balón se aeorta en 

más de cierta magnitud. así, la  altura admisible de mo­

vimiento y, oor tanto, la altura del pagúete de hilatura, 

queda liroitada a una distancia en la  cual el cursor puede 

•aidar adecuadamente tanto el balón más largo como el más 

oorto. Como se ha indicado arriba, esto da como resulta­

do una longitud máxima de movimiento de no más de 178 mía. 

para algunos de los números más finos y, realmente, en la  

practica, muchos de los números más finos se hilan oon un 

movimiento tan corto como de 127 o 152 aa.

posible construir un mecanismo para torcer un 

material dado en el cual la  figura de revolución tomada por 

el hilo puede hacerse auto-limitadora en cuanto al diámetro". 

m  esta forma ia  figura de revolución adquiere, y tiende a 

mantener por sí misma, uno o más estrechamientos exterior- 

mente cóncavos, de diámetro reducido, entre el e’látáo de 

guía y un anillo de hilatura que establece la base de la  

figura de revolución del hilo y, aunque el hilo que gira 

se ensancha hacia fuera por encima y por debajo de cada uno 

de dichos estrechamientos, al diámetro máximo de la  figura 

ae revolución es aparentemente refrenado por las condicio­

nes en él existentes que acompasan a la producción de dicho 

estrechamiento aut o-indu ei do. ta producción ae estos es­

trechamientos se describe en la obra "3tadíes of Qaaiity la
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OottOD", do W, Tiawrence Balls, publicada por Haoraillan 

and Co. Umitsd, de tondres, 1988, desde la página 105 

a la  página 107 inclusive, y en las páginas 173 y 188.

Una de i as ventajas potenciales de orear una 

figura de revoluoio'n de hilo que tienda naturalmente a 

tomar esta forma estrechada es que ello permite la  reduo- 

oion en la tensión aplicada por el oursor u otro dispo­

sitivo de tensión.

Sin embargo a pesar de esta ventaja potencial 

de una forma de figura de revolución naturalmente estran­

gulada del hilo ñe torsión, dicha forra naturalmente es-
i

trangulada no ha adquirido un empleo extenso. el em­

pleo da la misa se tropieza con una pluralidad de d ifío i-
/

les oompiicaoiones.

Jü diámetro de an estrechamiento auto-induoldo 

es siempre sustanoialmente menor que la  trayectoria de un 

g«i arador tal como un cursor que define la  base de la  figo- 

ra de revolución, y un ouello auto-indu cxLdo se extiende a 

través de una altura sustancial y es cóncavo exteriormente 

{convexo hacia dentro) de modo que la mera presencia de es­

te cuello es una limitación clara sobre el tamaño y la for­

ma de cualquier paquete de hilo que haya de situarse total 

o parcialm«jt e dentro de la figura de revolución del h ilo.

Si la  máquina, como en las usuales continuas de añil los,es­

tuviera destinada a poseer un espacio libre entre la bobina 

y el hilo que se aproxima al cursor, la forma de esta figu­

ra de revolución constituiría una limitación tanto en cuan­

to a la altura oomo en cuanto al diámetro final de la bobina.

-  8 -
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Una figura do revolución nat «raí ment a estranga-

lada as en esencia inestable. las cotas a las cuales 

ocurren tales estrechamientos Son fnnciones de diversos 

factores cae iooluyen, no solo la  tensión y la  resisten» 

cia del hilo al movi.ai€fct o a través del aire, sino también 

la  velocidad de revolución del hilo y la altara de la figu­

ra de revolución. Pormairaente, las variaciones en cual­

quiera de estos factores tienden a alterar la posición y, 

eventual mente el número de los estrechamientos.

subida y la bajada de la misma cambia de modo continuo la  

cota del cuello o cuellos en una figura de revolución natu­

ralmente estrechada y, a menos que dicho movimiento quede 

limitado a una longitud relativamente corta, no sólo la  co­

ta, sino también el número de los cuellos auto-indo oídos 

sa alteran durante el movimiento de la  barra porta-anillos'. 

Sato oonstituye una limitación ulterior en cuanto al espa­

cio disponible para un paquete de hilo dentro de una figura 

de revoluoión naturalmente estrangulada en el oaso de ana 

máquina del tipo de barra porta-anillos móvil.

Los oambios en la  oota y en al número de los cue­

llos auto-induoidos son causados también por la  variación 

en la  teneion sobre el hilo a medida que crece el paquete 

de arrollamiento, tendiendo así a reducir aún más el espa­

cio disponible para el paquete de hilo dentro de la  figura 

fie revoiu oión; a menos que, por el contrario, ü paquete 

fie hilo se mantenga tan pequeño que la  variación en la ten­

sión sea muy pequeña durarte la formación del paquete.

Si se utiliza una barra porta-anillos móvil, l#

9
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Cuando una arción  más rasada o más ligera del 

hilo entra en la figura de revolución, oo'to sucede con 

gran frecuencia en la hilatura del algodón, peed® obser­

varas que cualquier odeHo o cuellos naturalmwte ind&al- 

doa en la figura da revolución se desplazan hacia arriba 

o hacia abajo y que las formas de las porciones en olma y 

debajo de tal cuello o cuellos se modifican.

Cualquiera de las alteraciones antes descrita» 

en la  cota de un cuello natural manta inducido o de las a l­

teraciones en el número de los ouellos naturalmente induei- 

dos son aptas para ser acompañadas por un cambio marcado en 

la  trayectoria ael hilo junto al generador, por ejemplo, 

un oursor, en la  base de la figura de revoluoión, mientras 

que,por el contrario as deseable mantener tal trayectoria
i

aproximadamente, constante. Tos cambios en la trayecto­

r ia  del hilo son especialmente marcados en el easo en que 

el número de cuellos naturalmente inducidos sumante o dis­

minuya porque durante tal cambio en el número de ouellos 

hay un rápido salto de una porción del hilo que gira hacia 

atrás y hacia delante entre un contorno cóncavo hacia fuera
i

y un contorno convexo hacia fuera.

las continuas ae anillos tienen anillos y carao- 

rea que están diseñados para acomodar el hilo que va al cur­

sor en una trayectoria particular y se .producen con proba­

bilidad complicaciones, tales como el rápido desgaste del 

oursor, o la  indebida tensión o la  rotura del hilo, ai el 

hilo corre haoia el cursor en una trayectoria marcadamente 

diferente de aquélla que acomodan normalmente el anillo y 
el cursor.

-  10
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T,a inestabilidad a© la figura natural a a revolu­

ción es» particularmente obiecionable coanao ee trata ae 

emplear esta figura en 1 a hilatura 3© hilo ae algodón oar»
4

3a3o, nás especialmente los números medios o gruesos.

I.a inestabilidad de la  figura es incrementada por la  varia­

ción continua inevitable en ©1 diámetro de dicho hilo, que 

asciende a tres o cuatro cientos por ciento, Sata misma 

variación de diámetro en el hilo oardado hace que el hilo 

quede aspecialment a expuesto a roturas cuando una tensión 

moment anéamete te alta en la  figura de revolución inestablei
reacciona sobre un punto delgado del h ilo . De hedió, 

muchas de las tentativas del inventor para hilar números 

medios y gruesos de hilo oardado mediante el uso de una 

figura de revolución nat ur al mente estrangulada han dado 

oomo resultado la  rotura del hilo antes de que la forma de
á

la  figura de revoluoión pudiera observarse debidamente.

Sfctre los objetos del invento figura el de obte­

ner las ventajas que se pueden lograr de la figura de revo­

luoión que tiende a tomar la  configuración estrangulada ex- 

teriormente cóncava,pero evitando o raduoiendo considera­

blemente al mínimo las limitaciones operativas que de ordi­

nario acompañarían a esta fenómeno. fias especialmente 

algunos de los principales objetos del invento son; deter­

minar una estabilización ae una figura de revolución natu­

ralmente estrangulada del hilo, con las ventajas inherentes 

controlar la forma de la parte de la figura de revolución 

adyacente al generador y hacer que la forma de esta parte 

de la figura de revolución se adapte a las necesidades de

11
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máquinas dadas; y ausentar la altura y el diámetro admi­

sibles de un paquete de hilo que quede total o paroial- 

¡a«--te dentro de la  figura de revolución, la  velocidad de
t

rotación del hilo en torsión, o ambas cosas.

5 Más -especialmente, el invento tiende a asegurar

las ventajas que resultan de ana figura de revolución del 

hilo en torsión tal que exhiba normal mente un estrechamien­

to o estrechamientos naturales con concavidad exterior,pe­

ro tiende a obtener tales ventajas Junto con la  disminu­

id cion o supresión de tai concavidad exterior, aspeoialmente

en la región situada entre el generador y la primera cota 

a la  cual la figura de revolución es estrechada por encima 

del generador.

Otros objetos y ventajas del invento serán eviden- 

15 tes por la  siguiente descripción y sus dibujos, en los cua­

les el invento se expiioa a modo de ejemplo por la ilustra­

ción j descripción de su aplicación a la  hilatura mediante 

anillos.

El presente invento implica el descubrimiento de 

SO que si el aparato conven cion al dé hilatura para un numero

dado es alterado para orear un® figura de revolución natn- 

ralmente estrangulada, el diámetro del anillo de hilatura 

puede entonces ser muy acimentado sin requerir una disminu­

ción én la  velocidad de revolución y que, aunque la figura 

25 natural de revolución que entonces tiende a formarse, se-

r ía  gen eral caen t e inadecuada para un& marcha satisfactoria, 

pueda, no obstante, ser estabilizada como luego se explica, 

y cuando as así estabilizada puede utilizarse en la  produo-

-  12 -
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oiór¡ de paquetes ae hilo que nano» antes áe ahora se han 

considerado oomerei al mente practicables.

Podría suponerse qne dupl loando el diámetro de 

un anillo de hilatura usado para un número particular de 

hilo desde, por ejemplo, 27 om. de diámetro a 75 mm. de 

diámetro, sería preoiso reducir aproximadamente a la mi­

tad la  velocidad de rotación del huso a cansa üe la limita­

ción que la velocidad lineal de un onrsor ha impuesto siem­

pre a la velocidad de rotación de un huso en ana .máquina 

de h ilar, y se supondría además que el tipo de producción 

se reduciría a la  mitad, y que la altura requerida para 

producir uno figura de revolución nat oral mente estrangula­

da del hilo, qne entonces giraría oon más lentitud, se in­

crementaría a un valor d ifíc il de manejar. Sin embargo, 

el presente invento hace posible aumentar el diámetro dei 

anillo muy oon aid a r a b le s  te sin una redacción proporcional 

sn la  velocidad del uso y sin emplear una‘figura de revolu­

ción de altura d if íc i l  de manejar. Por el contrario, un 

gran aumento en el tamaño del anillo de hilatura produce 

una figura de revolución estrangulada oon propiedades que 

la  permiten ser estabilizada en formas que acomodarán, a 

elevadas velocidades de hilatura, un paquete de hilo que
4

es grande en su diámetro y en su altura.

la  estabilización de la  figura de revolución se 

oon sigue según el presente invento por aplicación de una 

fuerza circundante, dirigida hacia dentro, a la figura de 

revolución. Desde el punto de vista de la  sencillez, es. 

to se consigue del modo más fácil por el aso de uno o más 

anillos o elementos anulares.

13



183478
efecto reductor da la con cavidad de la  fuerza 

estabilizador dirigida hacia dentro oo paree® que haFa 

a« requerir necesariamente una gran cantidad da reduc­

ción en la sección trancar sal de la  ligara de revolución 

en el punto de aplicación, porque en anchoa casos puede 

asegurarse uG efecto suficiente de reduooión de la  conca­

vidad si un anillo circundante hace contacto con la  figura 

de revolución. lor otra parte, se empleará usual mente m 

grado apreoiable de compresión local de la figura da revo­

lución, para que la fuerza dirigida hacia dentro pueda apli­

carse con certeza a la figura de revolución un tanto ines­

table sin necesidad &e mucha exactitud al situar y propor­

cionar el medio constreñidos Sh algunos casos la  sección 

transversal da la  figura de revoluoion puede disminuirse c- 

de un modo sustancial en el punto de aplicación de la  fuerza 

dirigida hacia dentro a fin de aumentar la medida en la  

cual la figura da revolución modificada es obligada a ourvar 

sa hacia fuera entre la cota de aplicación de esta fuerza 

y el generador de la figura de revolución.

Una ventaja de la figura de revolución naturalmen­

te estrangulada es que cada porción naturalmente ensanchada 

o oo .abada de la  figura parece ejercer un efecto limitador 

sobre el tamaño de i a otra poroión o poroiones ensanohadas 

combadas de la  figura, y se desea conservar en la  figura fie 

revolución modificada esta ventaja de la  figura de revolu­

ción nataralmente estrangulada. Por consiguiente, m me.  

dio, tal oomo un anillo, empleado para aplicar la  fuerza di­

rigida hacia dentro a la  figura de revolución, está con pre-

14 -
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ferenoia dispuesto da modo que deja libra la figura de 

revolución del hilo en torsión para tomar parte an el mo­

vimiento o ir otilar y combarse hacia fuera en la  región en­

tre dicho anillo y el vértice de la figura de revolución,

5 anudando así al control' de la  porción de la  figura entra
r t

dicho anillo y el generador,

la  formación inicial de una figura de revolución 

estrangulada depende de la  resultante de diversos factores. 

®  aumento en la altura de la figura de revolución, el in- 

10 cremento en la  velocidad angular,- y el aumento en la  densi-

dad de la  masa lineal del hilo, todos ellos tienden a esta­

blecer el ; rimar estrangul amiento natural o a aumentar el 

número de estrangul ami en tos naturales. El aumento en la  

tensión del hilo tiende a reducir el número de estrangula-
4

15 míen tos o a eliminarlos totalmente. Una figura de revolu­

ción naturalmente estrangulada, libremente rotativa, es an 

sistema delicadamente equilibrado, dependiendo la forma de 

cada perdón de la  de cada otra porción, y estando toda la  

figura, pro babl emente;,, en an estado de equilibrio en el cual

20 la energía potencial del sistema es mínima para las eondi-
*

oiones en las cuales el hilo está girando momentáneamente. 

Este equilibrio es en extremo inestable debido a la  altera­

ción de estas condiciones.

lo  se conoce una explicación exacta de la teoría 

25 de acción de la  fuerza dirigida hacia dentro al reducir la
j

oonoavldad exterior. puede ocxrir muy biso que el efecto 

pueda explicarse por al gura re su ltan do  fuerzas* de las cua­

les la  fuerza comunicada hacia dentro es un factor en combi-

15 -
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nación con la rotación y el desplazamiento circular del .-h 

M ío . famblen, en loa dispositivos ilustrados, sa gasta 

Indudablemente una ligera cantidad de energía en el contac­

to de fricción de la  figura de revolución con la superficie 

interior pulimentada del anillo representado, y - este 

gasto ü r,í y. cóe ser un factor en la determinación

da la  forma de la figura de revolución modificada resultan­

te . T3n cual guiar .caso, puede observarse fácilmente que 

el hilo rotativo ;■< que se mueve oir cu lar menta reacciona 

respecto a una fuerza dirigida hacia el interior tanto re­

sistiendo esta fuerza oorno-también oambiando desde un con­

torno exterior menta cóncavo a-un contomo exterior mente 

convexo, particularmente y en primer lugar en la  región 

débalo de la cota de aplicación de la  fuerza dirigida ha­

cia dentro .

Guando es modificada y estabilizada por el oso 

del presente invento, la  figura de revoluoión no sólo con­

serva las ventabas de la figura de revoluoión naturalmente 

estrechada, sino que evita también sus in conven i en t «e, por 

ejemplo, la interferencia con un paquete de arrollado o .de 

desarrollado contenido en todo o en parte dentro de la  f i ­

gura de revolución y la  gran variación en el ángulo de
i

acceso ai generador. Diversas ventajas adicionales re­

sal fctur del invento según se explica en esta Llemoria, y se 

«seguía el resultado, especial ruante deseable, del tratamien 

to efioaz de un amplio oampo de números de hilo en la  mis­

ma instalación.

3n lo *  dibujos;

-  16
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Las figuras IA a SE, inclusiva, son diagrama»

<iue representan on esfuerzo para emplear ana figura de in­

volución naturalmente estrangulada de hilo en ana opera­

ción de hilatura, cono se explica luego con más detalle,

representando estas diversas vistas fases sucesivas en la
_ / * 
formación del pagúete de hilatura.

tas figuras 4a a 6E, irclusive, son diagramas 

correspondientes a las respectivas fases de las figuras 

1A a SE, y muestran la figura de revolución según es alte­

rada por el uso del- presante invento.

la  figura 7 es un alzado frontal, a escala más 

reducida rué los diagramas, y muestra una parte.de una con­

tinua de Anillos para llevar a cabo la  operación de las f i ­

guras 4A a 6 B, mostrándose solamente una de las muchas uni-
i

dad es de hilatura as la  máquina.

las 'figuras 8a a 100, inclusive, son diagramas . ■ 

que muestran la  práctica del invento con un amplio campo de 

números de hilo. tas figuras 8A a 8C muestran la hilatura 

de hilo del ns 6, las figuras 9A a 90 ilustran 1** hilatura 

de hilo del r¡! £0, y las figuras 10a a 100, muestran la  hi­
latura de hilo del os 60.

las figuras H a a 110 son diagramas similares a las

figuras 8A a 8 0, representando la  hilatura de" hilo del ns
“ /

6 oon un afuste modificado del aparato.

' ' '  • ' ln las figuras 8A a 110, el tamaño del paquete de 

hilo 'es mucho mayor que el que previamente se estimaba prác­

tico para números medios y finos y la velocidad del huso es 

macho, más elevada qpe la  que anteriormente se consideraba 

practica peora números gruesos.

-  17
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las figuras 12a a 18C inclusive son diagramas que 

representan un esfuerzo para emplear una figura de revolu­

ción naturalmente estrangulada de hilo del ns 20 con un ani­

llo  de hilatura considerabl e lente mayor y una bobina consi­

derablemente más alta q[ue la  figura de revolución de las 

figuras 1a a 3E.

tas figuras ISA a ISO inclusive son diagramas que 

muestran la alteración de la  figura de revolución de las
t

figuras 12a a 12C por medio de un anillo .

Xas figuras 14a a 140 inclusive son diagramas que 

representan la alteración de la figura de revolución de las 

figuras ISA a ISO por medio de otro anillo; y

Xas figuras 15A a 150 inclusive, son diagramas 

que muestran un aparato y una operación similares a los de 

las figuras 14A a 140 pero empleando anillos adicionales.

Ita cada uno de los diagramas representados en los 

dibujos, la cota de la barra porta-husos está indicada en 

53 y las líneas horizontales muestran cotas diversas por en­

cima de ella, hasta, e incluyendo, la  oota del vertios de 

la  figura de revolución del hilo. Xas alturas de estas 

cotas, expresadas en. centímetros, están dadas en las cifras 

a la  izquierda de cada hoja de estos diagramas. a s í , la »  

dimensiones de 1 as construcciones particulares pueden leer­

se con facilidad en los dibujos.

cada figura de los dibujos, el hilo se repre­

senta cogido en un cursor adecuado en la forma usual en la 

hilatura con anillos. Al cursor se hará referenoia como
é

generador de la  figura de revolución del hilo.

18
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Xas figuras 1A a 3E inclusive son diagramas qae 

representan un esfuerzo 'para emplear una figura de revolu- 

Cion naturalmente estrangulada en la  hilatura de hilo del 

ne 20 (considerado en general corno el más grueso de los 

números medios), para emplear un anillo de 57 ana., que es 

ma^or que ios anillos usualmente empleados en la  hilatura 

del ne 20, y para operar a una velocidad de huso de 9.600 

f.p.m., que es considerablemente mayor que la  usualmente 

empleada con anillos de 57 m¡n.

fii. las diversas figuras de los dibujos, se em­

plean los sindicas I ,  n  y m  para identificar los perfi­

le s  de la figura de revolución y la  posición instantánea de 

anillos de control con la posicio'n instantánea correspon­

diente del anillo de hilatura y la  fase Sel arrollado.

Xa barra porta-anillos se movió para producir el 

usual arrollada fir urdimbre. a s í , las figuras 1A a 1F 

inclusive muestran seis cotas diferentes Gj del anillo 

de hilatura durante la  fase en la cual la  bobina B está 

virtual ¡a®] te vacia. íes figuras 2A a 2f inclusive mues­

tran se s cotas diferentes del anillo- de hilatura ae­

rante la  fase en que la  bobina está llena a iaedias. xas 

figuras 3a a 3E inoinsive muestran circo ootas diferentes

&I I I  if*x anillo ae hilatura durante la  fase en que la bobina 

esta totalmente llena.

3n cada una de las figuras 1A a 31, las curvas 

0 ^ i i i  Indioan un lado del contorno de la  figura 

natural de revolución que corresponde respectivamente a las 

cotas flp o (Ji n  del anillo ae hilatura y del cursor

indicadas diagraaát ica.uerte en dicha figura.
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Experimental mente se deter.ainó que para la  mar­

cha del aparato en las condiciones citadas raprasentadas 

por las figuras 1A a 3B inolusive, el oursoárnás adecuado 

era uno del n? 5-0 ,y consigaian teman te, ae empleó este our- 

5 aor.

Til el funcionamiento representado diftgramátioa- 

mant'e por las figuras 1a a SI ae obtuvieron resultados en 

general no eat isfact orios. Xa figura de revolución era 

muy inestable y aunque su contorno se ha representado dia- 

10 grarnát loa jen te por líneas en estos dibujos, en realidad la

figura de revolución fluotuaba oon rapidez en su contorno, 

particular .¿ente en las fases representadas por las figuras 

1A, IB y 3A a SE, inclusive,

Los diagramas de las figuras 1A a 3B inclusive 

15 tienen, por tanto, la  naturaleza de ejemplos ilustrativos

das posiciones instantáneas de la figura de revolución fluo-
4

tuante,
e

Puede observarse que en el contorno de la figura 

1A aparece un estrechamiento aproximadamente en la  cota 19, 

20 y que este estrechamiento no tiene su contrapartida en el

contorno de las figuras IB a 1F, teniendo estas últimas 

figuras oada una solamente un estrechamiento, al paso que 

la figura de revolución de la figura 1A tiene dos estreoha-
4

mi entos.

25 Las figuras 3a a 32 inclusive muestran una varia­

ción entra uno y tres estr echa mi eat os durante él arrollado 

sobre la bobina llena. Xas figuras 3B y 3B muestran cada 

una un sólo estrechamiento. las figuras 30 y 5B muestran

20
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cada una un segundo y ligero estrechamiento. xa figu­

ra 3A ¿muestra dos ligeros estrechamientos adicional es,lo
que hace un total de tres.

Es evidente que se dispone de un espacio libre  

insuficiente entre la figura de revolución flactuante y 

el paquete de arrollado, especialmente 9n las figuras 2a , 

3A y 3B. Ocurrió el frecuente dasmante!amiento del hilo 

durante las observaciones de las figuras 1A a SE, debido 

a los rápidos cambios ae tensión en la  figura ae revolu­

ción inestable y también al contacto real ae la  figura de 

revolución con el paquete de arrol 1 ado .

Hubiera podido ser posible mejorar algo este es­

tado acortando el movimiento, por ejemplo, 27 mm. desde la  

parte inferior, ya que esto, en efecto, habría eliminado

las posiciones de las figuras 1A, 2a , 2b , SÁ y 3b . iin 

embargo, esto habría reducido directamente el tamaño del 

paquete. Además, si el movimiento se acortara de este 

modo y se hilara otro número de hilo diferente, probable­

mente ocurrirían condiciones particularmente ineetableSy 

espacios libres especia i ment e escasos a otras cotas o en 

otras fases diferentes de aquéllas en las cuales ocurrían 

«n las figuras 1A a 2B y así a*«evitarían por este posible 

acortamiento del moviraianto.

Finalmente, las figuras 1a a 2E muestran indesea­

bles cambios bruscos en el ángulo de acceso del hilo al car 

sor. Esto es ma perceptible ai conparar los contornos 

de las figuras da revolueio'n de las figuras 20 y 2D. no

estado tal como éste se estima indeseable por afectar perju­
dicial meote a la  vida del cursor»
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tas figuras 4a a 4F, 5a a 51, 6A a $1, que co­

rresponden, respectivamente, a las figuras 1a a 1F, SA a 

8F y 3a a SE, y que emplean iguales velocidad- de huso, 

tamaño del anillo de hilatura, número de hilo y peso del 

5 cursor, muestran' disposiciones mediante las cuales las f i ­

guras de revolución de las figuras 1A a SE se modifican y 

estabilizan. Gomo se ha indioado mas arriba, esta modifi­

cación y estabilización implican preferentemente el uso de 

un anillo para aplicar una fuerza dirigida hacia dentro a
i

10 la  figura de revolución.

ün anillo dispuesto para estrechar la  figura de 

revolución naturalmente estrangulada entre la  base y el vér­

tice realiza la función de supriiair la  formación de un one- 

11o naturalmente inducido en una parte de la figura que se 

15 extiende hacia abajo desde el anillo hacia la  base de la

figura.

1 a porción de diámetro máximo del ensanchamiento 

más superior de la  figura de revolución varía desde aproxi­

madamente la  cota de 55.9 em. de la  figura lA hasta aproü- 

20 atadamente la  cota de 61 cqt. de la  figura SA, y el estrecha­

miento siguiente ¿abajo de ésta varía en forma algo similar 

desde aproximadamente la  cota di 43.1 om. de la  figura 1A a 

aproximadamente la  cota de 50.8 om. de la  figura SA. Hay 

posiblemente oourrió momentáneamente un& mayor variación «n 

85 estas cotas, ya que la figura fluctuaba. Xa aplioación

de un anillo circundante *n t figuras 4a i  6E, a la figura 

de revolución, impide que 'este estrechamiento naturalmente 

inducido se forme dentro de una zona de altura sustancial

28



inmadlatamante debajo de este anillo. En cierto sentido, 

el anillo puede considerarse como actuando para desplazar 

hacia abajo, apartándola del vértice, una región da f o r a ­

ción potencial de estrechamiento*. Un anillo suficiente­

mente cercano a la base de la figura impediría la  formación 

de un estrechamiento natural entre el anillo y la base. 

Según se emplea en las figuras 4a a 6J¡, el anillo 71 está 

situado enoi.ua de una porción naturalmente cóncava de la  

figura de revolución r ; c ,-rtabalizar en un contor­

no exteriorícente oonvexo y, ai ¡enos, no más alto que la  

región general del ensanchamiento más superior de la figura 

de revolución,

la  realización de las figuras 4A a 64, se em­

plea una plural id ad ae anillos. El anillo 71, eomo se ha 

indicado, impide la  formación de estrechamientos naturales 

en una distancia o nsiderabl e por debajo de él. Otro ani­

llo  70, actuando en la región en le cual la  fornación ae 

un estrechamiento natural es impedida por el anillo 71, im­

pide a su vez la  formación de estrechamientos naturales en 

una distancia considerable por debajo de dicho anillo adi- 

otoñal 70., Un anillo final, 35, que actúa en la región en 

la  cual la  for .nación de un estrechamiento natural es impe- ’ 

dida por el anillo 70, impide a su vez la  formación da es­

trecha ciento a naturales en la región que se extiende desde
*

dioho anillo final 35 a la  base de la  figura de revolooión.

Gomo se lio indicado en las figuras 4A a 6E, la  

figura de revolución entre el anillo 35 y el cursor es 

estabilizada en un oontorno convexo haoia fuera, pero reía-
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tlvamante pleno, qu s J r un espaoio libra  adecuado para 

el paquete de hilatura.

Aunque las figuras 4A a 6E lmpiioan le aeoión y 

la  cooperación sucesivas de una serie de Anillos al supri­

mir toda formación de estr adía mi» tos naturales a través 

de toda la  altara de la figura d© revol uoión, en los aspec­

tos más amplios del invento no es esencial suprimir la for­

mación de estr echamientos naturales en todo momento durante 

la formación del paquete o en todas las partes de la figura 

de revolución en uc tiempo dado. Por eje api o, un anillo 

35 que actúa para suprimir la formación de estrechamiento*

naturales entre él mismo y la  base de la figura puede ser
*

suficiente para algunas finalidades. Ciertas ventaja*, 

sin embargo, pueden asegurarse suprimiendo toda formación 

de estrechamientos naturales como en las figuras 4A a 61, 

entre cuyas ventajas está la  de impedir que oualquier par­

ta de la  figura cambie su contorno desde exteriormente con 

oavo a exteriormente oocvexo y viceversa, es decir, que 

oscile bruscamente hacia dentro y hacia afuera durante las 

condiciones cambian!es con que se tropieza a medida que 

avanza la  h 11 ai ora.

Como se ha indicado antes y como sa ha representa 

do en las figuras ia  a ES, ocurrirían estrangul amiantos na­

turales en cotas variables, incluso para un número dado de 

hilo, y resultarían ulteriores variaciones si se hilara un 

número diferente. Xas accionas sucesivas de una plurali­

dad de anillos son útiles en este caso al asegurar que a 

la  oota de un anillo dado, por ejemplo, el anillo 35, el 

diámetro de la figura de revolución no es menor que el diá-

24 -
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metro de este anillo. Así, por ejemplo, puede considerar­

se que el anillo 70 no sólo suprime la  formación de estra­

gamientos naturales en una zona por debajo de a l, sino que 

también hace que la  figura ae revolución ®n el anillo 35 

sea lo bastante grande para marchar en contacto con el ani-
' i

lio  35 y para ser influenciada por é l.

Se comprenderá que la configuración da la  forma- 

oión natural de estrechamientos varía no sólo oon el número 

de hilo, sino también con la velocidad y la  tensión bajo 

las cuales se está realizando la hilatura. to® diversos 

anillos 71, 70 y 35, figuras 4A a 7, están presentes en 

número algo mayor del que podrían ser necesario s í sólo 

hubiera de hilarse algún número de hilo en cualquier grupo 

de condiciones en cuanto a tensión y velocidad. Así,es

muy posible, par» algún número particular y para algún gru­

po partioular de condiciones operativas,que los anillos 70 

y 71, mor ejen^lo, pudieran reemplazarse satisfactoriamente 

por un sólo anillo

la  figura 7 muestra, a escala más reducida que

las figuras 4A a 6S, un solo huso de 1 a máquina de h ilar y

el mecanismo para elevar y bajar la  barra porta-anillos y*
los diversos anillos 71, 70, 35, en sincronismo.

Uno de los muchos anillos de hilatura 50 de la 

máquina se representa como montado sobre la barra móvil 

usual 51, y una bobina B se representa como montada sobre 

un huso adecuado dentro del anillo de hilatura 50 y aooiona' 

do por medios convencionales da impulsión del huso indica­

dos en general con 52 montados sobre una barra porta-husos

' f e .

25 -
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f i j *  55. . . Sü,anillo 50 de la figura -7, su oarrera y la

progresión' S->í su '.n vi miento por medio de la  barra porta» 

anillos 51, la dist grsoia desde la barra porta-husoa al pun­

to de agarre de los rodillos delanteros superior e inferior 

54 y 55 de la continua, y las di rae* siones y velocidad de le 

bobina B, aon todos ellos iguales que «o el oaso de las f i -
i

guras 11 a 6E inclusive.

. Una barra 56 de movimiento de vaivén longitudinal 

es accionada por una forma usual de me can i ano de movimientoi
del plegador. ITna conexión adecuada entre la barra de vai­

vén 56 y la  barra porta-anillos 51 puede incluir, por 

ejemplo, una pal anca acodada 58 montada en forma pivotable 

sobre el armazón de la  máquina en 59, <*> n sn brazo superior 

conectado para ser no vi. do por la barra d'e vaivén 56, y pro­

vista an su brazo inferior con un rodillo 60 sobre el que 

puede aplicarse una leva 61 de la parte inferior de una va­

r i l l a  da elevador 62 que está conectada a la barra porta- 

anillos 51. la  conexión estro el brazo 58 de la palanca 

acodada y la  barra 56 de movi misa t o alternativo puede, ser 

tal, por ejemplo, que la barra de vaivén aueva la palanca 

acodada en dirección contraria a la de las agujas ael reloj, 

y puede emplearse el contrapeso ajestable usual para deter­

minar el movi.miento de retorno de la pal ai ca acodada 58 y 

de la  varilla  elevadora 62,

M medio final para aplicar fuerza dirigida hacia 

dentro, a saber, el anillo 55, está con "¡referencia montado 

sobre una barra 65 que es movible en sentido vertical por 

una varilla  elevadora 66 sobra la extremidad inferior de la

-  26 -
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ctial Paed« ioarse una i ,a 86A ¡neniante un rodillo 67

*  1V"  *  r o ta t i™  5e . ntr.

*  r041U° 60 “ “ « •  * » •  51 ,  „
PlTOt. 59 4 . I .  palanoa acodada. Por oonelgalanu, ^

b«rr» 65 p ^  « m ,  36 89 «.ovan er¡ geoeril d(¡ acuard(i w

©1 movimiento de la  barra orta-anii j a! *- U1 ‘'" - «o u io s  51, peí® solo en
K ti f O C  XOfj (3 <© 1 & (J TOj tOf" n y% ^  - -

aostanda recorrida por la barra porta- 
Sainos, °r ©J Sa^io, sproximadsmaite el 36^.

lo© medios preliminares Para aplicar fuerza d ir i­

gida hacia dentro. a saber, los dos anillos adicionales 70 

y n ,  están montados, con p re fe r íc ia ,  respeotivamentensobre 

barras 72 y 73 que son verticalmente movibles Por.medio a« 

.ana v a r iu .  elevadora 75 sn oayo estreno inferior puede api i .  

oarse una leva 76 mediar,te un rodillo 77* montado en forma 

rotativa sobre la palanca acodada 58 entre el rodillo 67 y 

el pivote 59. Por consiguiente, las barras 72 y 73 y loa 

anillos adicionales 70 y. 71 se .mueven generalmente de acuer­

do con el movimiento del anillo final 35, pero sólo en na  

fracción de la  distancia recorrida por el anillo 36, per 
ajenólo, en an 45'l.

a  dispooitivo da las «g o m a  44 a 7 . , t á  «¡astra l, 

a» aapecialriiante son «a t a s  a « « i » ,  al aoT ia t»»#  olrool.r 

4al hilo oooo oa anatltotivo d e i a t a s i ó o  inducida p w s l  

ouroor ¡  .-ara si oso .ñas afsotivo da la  poroián da la f ig » .  

ra de rsvoiseión por « c a a  del anillo 55 para controlar la  

medida del arqnoaaiento h .o l.  « a r a  dal contorno da 1.  por. 

Oión do la  flgnra por debajo del an illo  S5 '. Así, osando 

»0 «.pisa 1.  pluralidad do anillo, rapraa«,t,da, oon cada



10

15

20

25

183478
-no as e llo , as a i á c r .  oonsidersbl. goe rsprsswta- so. 

proporción im portas  asi diánstro dsl « m .  a« hilatnr. 

50. a,ando si anulo ds hilatura 50 tisns un d iestro

as 57 mm., corno os rsprssenta. si anillo S6 tisns oon prs- 

fsrsacia un diS,ostro interior ds 55 aun'.. , i  « n i o  70 t ls -

De ° 0D i r e í ’6r€%'jCÍa an Aiáaietpo interno do 29 mm. y el ani­

l l o  71 tiene oon p r e f e r í a i s  un diámetro in te r io r  de 25 na'.

SI diámetro oonaid arabia del an il lo  35 a: adatam- 

hien a d e fin ir  una foraa de la  parte in fe r io r  de la  f i g o » »  

d* revolaoion que adapta adecuadamente esta parte para de­

ja r  espacio U bre al paquete da hilatura'. *

Será evidente que al ejemplo del invento de las 

figuras 41 a 61 r ea l iza  la molificación aat iafacfc o r la  de 

una figura de revolución natural i® te  estrangulada para per- 

m it in  a operar en condi don es en las cuales no podría ha­

cerlo satisfactoriamente en su estado natural de laa  f igu ­

ras U  a SE. Ade ás, como se ha indloado arriba, la opera­

ción de las figuras 4A a 6E empleaba satisfactoriamente <* 

la  hilatura de h i lo  del n f  20 un a n il lo  de h ilatura de 57 

■mm., que as .-n'anillo de hilatura más grande que el emplean­

do usualmente ai h ila r  h ilo  da! n* 20, y una velocidad da 

huso de 9.600 r.p.m., que @s rfláa rápida que laa velocida­

des de huso empleadas usual mente en máquinas qUa tienen 

anillos de h ilatura de 57 mm. Se producá un ac ianto con­

siderable en el tamaño del paquete de hilatura, por el uso

del aparato de las figuras 4a a 6E, en la  h ilatura de núme­
ros raedios y f in os .

31 aparato ae las figuras 4a a 6E puede hacerse

-  £6
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funcionar a velocidades de huso más rápidas de 91.600 r l  

p.m., y esto se hizo experimentalmente a 12.600 r.p.m. 

y a 14,000 r.p.m. usando diversos números de hilo y cur­

sores apropiados a los mismos. Resultó, sin embargo, 

tne el aparato y el procedimiento de las figuras 4a  a 6E 

demostraba tan claramente la  praotioabilidad de aumento 

en el tamaño del paquete que resultarían más ventajas si 

el paquete se aumentara más todavía en tamaño sin el em- 

p-ieo de velocidades de huso extremadamente elevadas, y 

esto se hizo en las operaciones de las figuras 8a a 150 

que se describan luego.

Aunque por la operación de las figuras 4a a 6B 

se obtuvo un aumento importare en el tamaño del paquete 

Se hilo, hubiera podido obtenerse un aumento mucho mayor 

si el ¡movimiento hubiera sido prolongado lo  cotí, como 

luego se aoetrará, es otra ventaja del invento. inclu 

ao si la figurada revolución naturalmente estrechada de 

las figuras 1a a SE hubiera podido operar satisfactoria­

mente hubiera sido d ifíc i l  eu wntar la  longitud dea movi­

miento en el caso d p i — .puras de revolución natural meo 

te estranguladas a l l í  representadas. Como antas se ha 

man oi onado, el furo io n a mi ent o i nt en t ad o an l as f  i guras 1A 

a SE hubiera medido ser mejorado-si el movimiento hubiera 

sido acortado en 87 mm. desde la parte inferior, y el pa­

quete hubiera sido acortado consiguien tementel Sin em-

bargo, cualquier alargamiento importante hacia arriba hu­

biera aumentado las ñif lealtades a causa del estrechamiento 

natural que ocurre en la  región de la oota da SO.5 om. 
de la figura 20.
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Por «l woctrario, cuando la  figura de revolución

es estabilizada por medio del presente intento, la  longi- 

tod del movimiento  ̂puede aumentarse muy considerablemente 

Sin oompl ioaoion es*

Otras realizaciones del invento mostrarán como 

éste permite que se aumenten muy con si derabl emente tanto 

el diámetro del anillo como la longitud del movimiento 

de vaivén, particularmente por encima de los límites de 

diámetro de anillo y longitud de movimiento de vaivén 

previe.m«te aplicables a los medios números y más finos, 

y mostrarán cómo sobre un paquete muy grande puede hilar­

se una gran gama de números ,

Las figuras 8A a 10C incl usive muest ran el uso 

del invento en relación con un movimiento de vaivén de la  

barra porta-anillos 51 que prodaee.el arrollado denomina­

do de combinación, aunque el invento puede emplearse ouan- 

do el movimiento de vaivén es tal que produzca un arrolla­

do de relleno, un arrollado a© urdimbre foomo en las figu­

ras 4a a 6B), un arrollado de urdimbre invertido o varios 

otros modelos de arrollado. La ¡máquina puede temer- me­

canismo de subida y bajada similar al de la figura V, te­

niendo el mecanismo, no representado,que da movimiento de 

vaivén a la  varil la  56, un ¡movimiento tal como para dar 

movimiento alternativo a la barra porta-anillos 51 para 

el arrollado da combinación, y moviéndose las otras barras 

65, 72 y 73 proporoionalmente y en sincronismo oon la  ba­

rra porta-anillos en una forma en general similar a 1 as 

figuras 4A a 63. Al arrollar una bobina oon arrolla-
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nuanto 3a combinación, la barra porta-anillos tiene «na 

carrera de vaivén con una longitud igual a una gran propor 

oion da ia longitud de la masa de hilo que ha de ser final 

aente arrollada, por ejemplo, como unos dos tercios, tras 

cuartos o cuatro quintos. Oon la bobina vacía, la  barra 

porta-anillos comienza en una posición cercana a la  parte 

inferior de la  bobina y realiza carreras suoeslvas hacia 

arriba y hacia abajo en una gran parte de la  longitud de 

la bobina, simultáneamente, la  barra porta-añil los recibe 

an movimiento progresivo adicional hacia arriba hasta que 

su límite superior de movimiento al Danza un punto cercano 

a l a  paste superior de la bobina, TSsta da por resaltado 

un crecimiento radial y axil combinado de la masa de hilo, 

teniendo la bobina eventualmente terminada dos extremida­

des cónicas y an cuerpo cilindrico.

¿or ejemplo en las figuras 8A a 80 la carrera de 

vaivén del anillo de hilatura 50 es desde la cota Gj 3* 

la  figura 8a a la cota Gj de la figura 80 al comienzo 

del arrollamiento, desde la  cota de l a  figura 81 a

la  cota G^ de la figura 80 cuando la bobina está medio 

llena, y desde la  cota S-jjj de la  figura 8a a la  cota
4 '

Qjjj de la  figura 8C al aoabar el arrollamiento. tas 

figuras 8i, 83 y 80 muestran respectivamente-'tres'aptas 

inferioras, tres cotas medias, y tres o otas superiores de
t

la  carrera de vaivén del anillo de hilatura 50.

En oada una de lae figuras 8a a 100 inclusive, 

las curvas Mj-, Mp- y Mq j  indioan oada una un lado del

contorno de la figura de revolución modificada y estabili-
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z»aa correspondí ente respectivamente a las oot as Q ,̂ 8n  

y 8i n  del anillo de hilatara. Para impedir la  ooo- 

fusi'ón entre 1 as diversas curvas, las corvas Mj. y 

{para la  fase de bobina vacía y la fase ae bobina llena) 

están colocadas a la izquierda de la figura de revolucioa, 

y las curvas (para la  fase de bobina semi-Uena) es­

tán colocadas a la derecha y muestran el lado derecho de
4

la  figura de revolución.

las figuras 8a, 83 y 60 muestran de modo diagra- 

uiát ioo los contornos de las figuras da revolución raodifi- 

cadas y estabilizadas de un algodón del n2 6 producido por 

este invento, empleando un cursor del n§ 10 (peso 0.17 gra­

mos) .
has figuras 9*, 9B y 90 son similares a las figu­

ras 8A, BB y 80, y muestran diagramát icamante los contor­

nos de figuras da revolución modificadas y estabilizadas 

ñe algodón del ne 30 producidas .ibdiante este invento, em­

pleando un cursor del n® 13-0 (peso 0.026 gramos).

las figuras 10A, 10B y 100 son similares a las 

figuras 8A, 6B y 8C y muestran diagramátioamente los con­

tornos de figuras de revolución modificadas y estabiliza­

das de algodón del ns 60 producido por este invento, em-
* *

plesndo un cursor del n® 18-0 (peso 0.017 gramos).

Bn interés de la  normalización del equipo a osar 

para una amplia gama de números en las operaciones de las 

figuras 8A a 100, se empleó una velocidad de huso de 9,000 

r.p.tn. lata velocidad es menor que la máxima qne podría 

emplearse, pero ee eligió a fin de que el coste de la  ©ner

-  -32 -
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gia para hacer girar los paquetes de arrollado muy gran­

des fuera sufioiectemente pequeña y no se opusiera de 

modo i ..p ort ar.t e a l a  economía que se deriva de la produc- 

oion ae paquetes tan grandes. 3¡st a velocidad - 9.000 

r.p.m. es algo tenor que algunas velocidades empleadas- 

corrí en temer te al hilar números medios y finos (sobre 

paquetes mu oh o más pequeños que los producidos en las f i -
i

garas BA a 10G ) .  Sin embargo, esta veiooidad de4 ' i i i

9.000 r.p.m. es muy considerablemente mayor que las velo-
4

eídades corrienu aiient a empleadas al h ilar los números más
t

gruesos, tales como el n- 6. Así, aunque selecciona­

da desde el punto de vista de la normalización y desde 

el punto de vista del ahorro de energía, esta veiooidad 

da 9.000 r .  p. m. representa un aumento may deseable en 

la  veiooidad de hilatura de números gruesos tales o orno el

os 6.

El anillo de hilatura usado en las figuras 8A a

%100 ti ai a ur» diámetro de 76 mm., que es mucho mayor que el

diámetro de los anillos usados corrientemente para cuales-
/

quiera números, salvo los .tés gruesos, A la  veiooidad
0 ' ' á i i

de huso ae 9.000 r.p.m. empleada, la velocidad del oursor 

era aproximadamente da 2,152 metros por minuto. has ta­

blas convencionales que muestran velocidades de cursor 

para varios diámetros de anillos de hilatura y velooidaí- 

dades de huso, no dan ninguna cifra de velocidad del oursor 

correspondiente a un anillo && 76 mm. y velocidad de huso4 4 , i

de 9.000 r.p.m., ni sugieren ninguna posibilidad de uso 

de una velocidad da cursor tan elevada como 2183 metros
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por minuto o, incluso, 1981 metro» por minuto para cual- 

qpiQv combinación de diámetro de anillo * velocidad de 

aso. Bsta velocidad de 2.153 metros por minato puede 

calcularse a partir de las r.p.m. del huso y del diáme­

tro de anillo, o puede ser extrapolada a partir de tablas 

convenoiocales que ^estran que con an anillo de 3e am*. 

fia mitad del tamaño del presente anillo) y 9.000 r.p.m.

queda asegurada una velocidad de cursor de 1076 metros y 

que con un anillo ae 76 mm. y 6.000 r.p.m. faos tercios

de la  velocidad de la presente operación) queda asegurada
/

ana velocidad de cursor de 1436 metros.

las figuras 8a , SB y BO muestran como,- para an 

número dado, el ángulo de acceso del hilo que se hila res. 

peoto al cursor se mantuvo bastante oonst ant e. durante- la  

hilatura de todo el paquete, evitando cualquier variación
r

brusca en este ángulo. Este resultado es ventajoso al 

favorecer uns duración mas larga de los cursores. I»as 

figuras 9A, 9B y 90 y las figuras 10A, 10B y 100 muestran 

«eoaso.todavía-, más uniforme del. hilo en la hilatura de 

números msdios y más finos.

Se-observará por las figuras 8A a 10C que las 

forma* de las figuras de revolución estabilizadas para los 

hilos de los números 6, 30 y 60 fueron todas sorprendente-

mente similares aunque el peso del cursor era el ánioo fao- 

tejp que se alteró en compensación de las grandes diferen­

cias de numero. la  intima similitud de las figuras de 

revolución estabilizadas permite usar la misma continua
i

ventajosamente para toda ia gama de números. xa satis-

- 34

Xa satis-



£

10

15

20

25

183478
factoria hilatura de ana gran escala de números de hilos 

sobra grandes bobinas oon equipo y condiciones de fundo, 

jja.aientos idénticos, salvo la  selección del cursor, como 

®d hace posible ahora mediante este invento, se estima que 

as da gran ventaja' potencial tanto a los operarios da fa­

bricas textiles como a los fabricantes fie maquinaria para 

h ilar. así, las continuas, en lugar a© hacerse en una 

gran variedad de calibres y proporcionarse para una gran 

variedad de tamaños de anillos Se hilatura y bobinas, como 

hasta aqui era necesario, pueden producirse ahora con arre- 

gl° a unas condiciones únicas destinadas a operar efioien- 

temante sobre todos los números de hilo dentro de una am­

plia gama.

Aunque en relación con los números muy diferen­

tes Be usaron pesos de cursor distintos, y el peso del ase­

sor afecta a la forana de la figura de revolución en cierta 

medida, la  forma desdada de la figura de revolución puede 

asegurarse con una escala de pesos de cursor mucho mayor 

en la  práctica del presente invento que en la hilatura con­

vencional, en que existe una relación crítica entre la  for-  

a» del balón y el peso del dar sor. por ejemplo, ai hilar

hilo del ns 30 según laa figuras 9A, 9B y 90, resultó un
*

cursor del ns 13-0 (peso 0.026 gramos) daba los mejores re ­

sultados, como luego se explicará. Sin embargo, se ase­

guraron formas satisfactorias de las figuras de revolución 

al hilar hilo del ns 30 con cursores que oscilaban desde el 

n» 3-0 (peso 0.042 gramos) hasta al De 18-0 (peso 0.017 gra­

mos), y este último cursor, a su vez, fuá el que resultó
é

zaejor para el hilo del ne 60.
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3sta amplia ©acala de cursores que dan formas 

satisfactorias ffe las figuras &a revolución puede aprove­

charse en cualquiera de dos maceras •/ *
12.- Una fabrica de hilados puede reducir consi. 

d arablemente el número de cursores que es preciso asotanar 

en reserva para h_Jar diversos números de h ilo l

2s._ Dentro de una amplia escala de cursores 

que darán las formas apropiadas de figuras de las revolu­

ciones de acuerdo con el invento, un hilandero puede se­

leccionar el peso o pesos de cursor que den el equilibrio 

adecuado de fuerzas en el cursor para reducir considera- 

bl emente el desgaste del mismo. ios cursores así seleo- 

oionados excederán en mucho la  duración esperada en la  

hil at ura co nv en oi on a l .

Xo que sigue mostrará el método mediante el ouai 

hb sido determinado en un caso particular el peso apropia­

da de cursor. 3omo se ha indicado antes, se obtuvieron 

forroas adecuadas ae figuras de revolución en el caso ae 

$ilo dd né 30 eon cursores que oscilan desde el ne 6-0
* á

(peso 0.042 gramos) hasta el número 18-0 (peso 0.017 gra­

mos). Dentro de esta escala se co ¡¡probó que los curso­

res más pesados .y más ligeros se desgastaban oon relativa  

rapidez. Sin embargo, los cursores justamente más lige ­

ros que el medio de esta escala, esto es, lo s  cursores de
i •

loa números 12-0 (peso 0.027 gramos), 13-0 (peso 0.026 gra­

mos) y 14-0 (peso 0.024 gramos) resultaron dar una duración 

muy larga incluso a la  nueva elevada de velocidad de más 

de 2133 metros por minuto y excedíeron oonsiderablemente
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la duración normal esperada fia los cursores ©n l a  h ila »
/ '

tura habitual. ios cursores en la hilatura convencional

tien «5 una duración esperada fie 160 horas o menos, raarehan-
' |

fio a menos de 1524 metros por minuto.

El nuevo efecto más fácilmente aparente asegurado 

en las operaciones de las figuras 8A a 100 es . el gran aumen­

to en la  cantidad de hilo que es arrollado sobre el paquete. [
|

El paquete, que llana en esencia el anillo de hilatura de ¡ 

76 ana., se produjo con un movimiento de vaivén total fie 

260 mm. para cada uno fie los númeroB 6, SO y 60 se arro­

lló sobre la  bobina un peso neto fie aproximadamente 240 

gramos. En comparación con las limitaciones antes habi­

tuales sobre el tamaíío fiel paquete, tales como se hicieron 

notar al eomieiso fie esta Memoria, seta gran paquete tenía j 

casi 4 veces las capacidades de los paquetes corrientes del [

número 30, *y representaba un aumento relativo menor en el
«

caso de números mas gruesos y un aumento relativo tmyor.en
i

el oaso de números más finos. üi el caso del r.é SO, es-
í-

te aumento en la capacidad del paquete significa que solo f

se precisa aproximadamente 1/4 de operaciones de mudada al i
‘ I

h ilar una cantidad de hilo dada. Ponteriormente, otra !I
, 0 I

reducción en el manejo de las bobinas, y una fiisuiinuoion ¡
|

corres pendiente e? las operaciones de anudado. !
¡■.

Aunque el aumento en la capacidad del paquete era i;
I-

menor en el caso del hilo grueso del ni- 6, se aseguró un1 v [
- |

aumento importante en i a veiooidad en la  hilatura de ese 

hilo según ©i presente invento. |

Se espera que el invento reduzca de modo importante |

I
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al costa de la hilatura en todos los números, que reduzca 

el costo en mayor medida en el caso de los números finos, 

ordinariamente fia costosos, que en el caso de los hilos 

gruesos, ordinariamente ds  baratos, y que disminuya así 

la  diferencia de coste que anteriormente favoreoió el em­
pleo de hilo grueso.

En gracia & la sencillez y a la  máxima convenien 

cia de acceso a la  bobina y al paquete ae hilo en todo mo­

mento, la  cota más baja del anillo 35 puede estar eciraa de 

la parte superior de la bobina, como s® indica en la  figu­

ra 4A, o P«ede estar al nivel de la  parte saosrior de le  

bobina, más t-1 recia-l tóente cuando se emplean bobines de a l­

tura incrementada, corno se indioa en las figuras 8A, 9A y
io a .

Sin embargo, en una forma modificada del invento 

representada' en las figuras U a a 110, usando la  misma bo­

bina grande que en las figuras 8A a 100, el anillo 36 se 

ha bajado algo desde sus posiciotjes representadas en 1 as 

figuras 8A a 80, y n las posiciones más bajas del anillo 

de hilatura el anillo 35 esta en esencia por debajo de la  

parte superior de la  bobina. la  bajada del anillo 35 

ñesde sus posiciones de las figuras 8A a sus posiciones de 

la  figura U a reduce el arqaeamiento hacia afuera de la por 

oio'n inferior de la  figura &e revolución del hilo ael ns 6, 

Se la figura 11A, de modo que haca que esta figura de revo­

lución corresponda más aproximadamente a las de los 30 

y 60 de las figuras 9A y 10a de lo que lo hace la  figura de 

revolución correspondíante del ns 6 de la figura 8A.

*■ 38 «*
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Con la cota inferior del anillo 75 situada asen- 

oralmente debajo de la  cota de la parte superior de la bo­

bina, oo.ao «a la figura 11A, la longitud de la  carrera ver- 

tieal del anillo Z5 puede aumentarse algo ventajosamente, 

00130 puede vera® por e¿ ampio comparando la oarrera de la

oota 05 de la  figura HA a la  cota 35m  de la  figura 110 

con la  carrera de la  oota S6j de la  figura 6A a la  cota 

£6 de la  figura 8 0,

toa oontornoa de las figuras de revolución repre­

sentados en cada una da tas figuras 8a a 110 inclusive t ie ­

nen radios R reíativament@ largos en la  región entre el ge­

nerador y el anillo 35, representando una curvatura plana 

deseable en contraposición a un abultamiento excesivo hacia
i

fu era,

Será evidente que a medida que la  altura del pa­

quete es aumentada, como resulta posible mediante este inven­

to, entonces en las cotas superiores del movimiento de vai­

vén la figura de revolución es correspondientemente aocrta- 

da en altura, y la  tendencia a la  formación natural de es­

trangul amientos es disminuida.

Se plantea la  cuestión de hasta donde puede l le ­

varse ventajosamente esta extensión dad paquete en altura, 

esto es, para una figura de revoluoión dada oreada cuando 

la  barra porta-anillos esté en la base del paquete, hasta 

donde es ventajoso extender el paquete hacia arriba dentro 

de dicha figura de revolución.

A este respecto puede ser útil considerar el fenó­

meno de la  iormación natural de estrangulamiantos como indi-

39
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oaoion d® le contribución que el arrollamiento de la  figura 

á0 revolución hace a le'tensión del hilo, y también como un 

fenómeno que puede ser suprimido aumentando la tensión indu­

cida por el cursor^ disminuido reduciéndola tensión indu­
cida por el oursor.

La tensión inducida por el cursor, como se ha in­

dicado arriba, varía con el diámetro de la  superficie sobro 

la  cual se está arrollando el hilo, y tiende a ser mayor 

cuando este diámetro es pequeño y menor ouando se llega  

al pi*3o diámetro del paquete. la  tensión inducida por 

el cursor, por consigalente, requiere l a  máxima ayuda o 

oornpie,,anto per parte del arrollado de la figura de revola. 

Oloe durante el plegado sobra las ¡porciones de pleno diá­

metro del paquete y <a mínima ayuda o complemento del arro­

llado de la  figura de revolución al plegar sobre las porcio­

nes da diá;aa1?ro mínimo. Ior consiguiente, en el arrolla­

do de las porciones de diámetro reducido en la parte supe­

rior de una bobina alta de acuerdo con este invento, es to­

talmente practicable operar con una figura de revolución 

que en su estado natural no formaría un cuello en esta fase 

del arrollado, tanges do la tensión inducida por el cursor 

y el acortamiento de la figura de revolución, juntos, el 

efecto de suprimir tal formación de cuellos. Esto ofrece 

la  oportunidad de extender la  porción de l a  punta puntiagu­

da del paquete mas todavía hacia arriba dentro- de la figura 

de revolución, de lo que sería el caso si s© requiriera qua 

la figura de revolución natural formara natnralmente un es­

trechamiento durante el arrollado áe esta porción ñe punta

-  40 -
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pant iaguda del paquet a. Se recomienda, sin © nbargo, 

qa© virtaalment e dorante todo el arrollado de la© porcio­

nes de superficie de pleno diámetro del paooete la  figura 

d© revolución natural sea suficientemente alta para formar 

al menos un estrechamiento'y una porción convexa por deba­

jo del estrechamiento s i se la  deja tomar su forma natural.

tas figuras 12a y 120 inclusive representan dia- 

gramatioamer.te un esfuerzo para emplear una figura de revo­

lución naturalmente estrangulada de hilo del n§ 20 a una
* é i  t

velocidad de huso de 9.000 r .  p. m., con un anillo de hila-
4

tura da 76 m¿n. de diámetro y un cursor del n5 1.0 (peso 

0.058 gramos) .

Las figuras 12a a 120 muestran también como la  

figura d# revolución natural forma un' estrechamiento oón- 

oavo con porciones de forma convexa por encima y por deba­

jo de tal estrechamiento en todas las fases del arrollado 

de las porciones de pleno diámetro del racaet® fourvas w
* ■ . m

de la  figura 12A y í? de la  figura 12B), extendiéndose

el paquete tan lejos hacia arriba dentro de la  figura da

devolución que la figura ae revolución no forma de modo nata

ral un estrechamiento durante el arrollado de algunas de

las porciones de punta de diámetro reducido del paquete,

ooao se muestra en las curvas Jl y F de la  figura 12C.
i i  I I I

SI esfuerzo para emplear las figuras de revolu­

ción naturalmente estranguladas de las figuras 12a a 120i
fué un fracaso. Ocurrió la  rotura muy frecuente del hilo^ 

SI espacio libre entre la figura de revolución 

y la bobina fue con frecuencia inadeeu ado, t en i en do en
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cuenta ©i hecho de que la figura ara inestable y fluctua- 

ba hacia dentro y hacia fuera desde las posiciones Instan-
i

táneas afagramáí ioñ.aent e representadas. El hilo estaba 

bajo ana tensión ir debida sr t o grande, y esta tensión es­

taba soiaetida también a grandes 5 brasooa cambios cuando

cambiaba la  forma de la figura de revolación.

tas figuras 1í’a a 150 representan como puede 

aplicarse el invento por aplicación a la figura de revo­

lución de las figuras 12a a 12c de un anillo circundante 

35 de pequeño diámetro, aplicado en la región de un eetre 

chámente natural y a una distancia considerable del vér-
i

tice, sin el empleo de anillos intermedios 70 y 71.

Como se representa en las figuras ISA a l f  C, el 

anillo 35 de un diámetro interior de 6 mm. está situado 

aproximadamente en la posición en la cual el estrechamien­

to se forma de modo natural en la figura de revolución de 

las figuras 32a a 12C y recibe un movimiento de subida y 

bajada en armonía con el anillo de hilatura pero sólo en 

una fracción del mismo, por ejemplo, en un 27$ del movi­

miento del anillo de hiiatura,'verbigracia por un mecanis­

mo a e movimiento vertical alternativo tal como el que se •
/

emplea para subir y bajar el anillo 35 de la  figura 7.

Este movimiento del anillo 35 es tal como para mantenerlo 

en la  región en que al estregamiento natural se formaría 

en la  figura de revolución en ausencia de este anillo 35, 

Como se indica por nna ooraparación de las figu­

ras 12A a 120 y 13a a 12C, las porciones coneavas hacia 

fuera de la  figura natural de revolución, por debajo de la

T
I
|
I|;
!:
t

|:|
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oota a la  cual el anillo 35 es aplicado, son estabilizadas 

por el anillo «o >r contorno convexo hacia fuera.

Xa disposición de las figuras 131 a 13C, aunque 

fac ilita  el uso de un anillo 35 de pequeño diáafciro, hao*

qae la figura da revolución aa arquee hacia fuera algo más

de lo necesario o dasaabla en ciertas fasas, eotao s© re-
>

presenta, por ai ampio, en la curva de la  figura 13B. 

3sto puede oorregirse fácil Manta añadiendo entre el anillo 

35 y el anillo da hilatura, uno o o#s anillos adicionales 

lisos y pulidos, 00, que confinan la  parte inferior de la  

figura da revolución y esoabiiizAc el ángulo de acceso del
i

hilo al cursor. Xas figuras 14a a 14C muestran el uso 

de uno de tales anillos 60. Xas figuras 15A a 150 mues­

tran una máquina y un procedimiento que en general son s i­

milares a los representados en las figuras 14a a l4G pero 

qae incluyen el uso de tres de tales anillos 80 y una ma­

yor estabilización del ángulo de acceso del hilo al cursor.

El anillo, o anillos, 80, reoibe o reciben un me- 

viTiianto de sabida y bajada por un mecanismo de movimiento' 

vertical alternativo tal como el que se emplea en la figura 

7, en armonía con la barra porta»anillos, pero sólo en una 

fracción de la  misma, por ejemplo, en un 60$ del moviaien-
i

to del anillo de hilatura.

Como la distancia entre el anillo de hilatura y 

el anillo 35 se acorta en las posiciones superiores del ani 

lio  de hilatura, la  tendencia al arqueamistito hacia fuera 

de la  figura de revolución estabilizada disminuye, y el ani 

lio 80, o uno o más de los diversos anillos 80, puede cesar
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«o s“ contacto oon la figura fia ravolación, como se reprs-

j
sonta en las figuras 140 y 150.

S  pajuate profiacido por la  disposición fie las

figuras 15a a 150 contiena aproximadamente 450 gramos d®

hilo, o aproximadamente 4 veces más hilo que el paquete

asaal fie hilo fiel n® 20 según es prodaqido por los procesos «
habituales.

Xa observación fie los cursores fie las figuras

15a a 15G indica que puede esperarse que tengan una vida '/
satisfactoria fie 1000 horas. De ordinario, en la  h ila ­

tura habitual, los cursores precisan cambiarse cada 160 

horas aproximada mente púas fie lo contrario se producirán

roturas indeseables de los mismos, una tensión indebida-
«

mente alta en el hilo, o ambas cosas.

Como se ha indicado antes, la  figura de revolu­

ción naturalment e estrangulada intentada en las figuras 

12A a 12C no marcho satisfactoriamente y hubo frecuentes
i

roturas fiel h ilo . En comparación oon esto, el disposi- 

tivo fie las figuras 15a a 1501a funoionado de modo satis­

factorio al hilar hilo de algodón cardado fiel n® 20 a una
i i *

velocidad de huso de 9.000 r.p.m. oon solo de 4 a 6 roturas
#

del hilo por 1000 horas a© uso. la  misma mecha, hilada
i

en una forma convencional, con anillos da hilatura de 51 raa., 

supondría, por ejemplo, 30 a 40 roturas del hilo por 1000 

horas de uso. Esta rareza en las rotaras fiel hilo indioa 

que el invento mejora la  uniformidad en la  tensión, evitan­

do fluctuaciones tales corno iss que tienden a romper el h i­

lo en los pantos finos que inevitablemente se presentan.

-  44 -
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Se tea hecho ensaca comparativos de la  tensión 

Sal hilo que se hua  a fia de estudiar el efeoto da un ani­

llo  y anillos sobre la  tensión en la  figura natural Se re­

volución. Ib estos ensayos intervienen, primero, el apa­

rato de las figuras 12*  a 120. 2ue;*  el nie.-c aparato coa un 

anal* 35 adicional, como se representa en las íiguras is *  

a ISO, luego este aparato con la  adición ulterior de u0 só­

lo anillo 60, oouo se representa ec las figuras 14* a 14C, 

y final ai»te, el -sis.© aparato con la- adición de otros dos 

anillos 80 análogamente'al aparato representado- en las f i ­

guras 15* a 15C. Cada disposición del aparato s© hizo 

funcionar a una pluralidad de cotas del generador foursor) 

en el arrollamiento sobre una bobina vaoía, una bobina me­

dio llena y una bobina llena, y la  tensión se registro en 

gramos. hilo era del número 20, la veiooidad del

huso fue de 9 .000 r.p.m., y la  velocidad de los rodillos 

delanteros corres ondla a ooho y atedia vueltas por om. a 

9.000 r.p.m. de velocidad dei huso.

has mediciones da la  tensión se hioiaron con Qc 

tan sometro manual sujeto 50 mm. aproximadamente por debajo 

del rodillo delantero correspondiente al rodillo 356 de 3a 

figura 7, y las poleas del tensómetro se cogieron con el 

hilo que se hilaba. Seto, en efeoto, rebajo el punto 

del vórtice de la figura de revolución en unos 50 mía.,de 

modo que las figuras &@ revolución en loe ensayos fueron 

todas anos 50 mm.̂ mee cortas que las representadas en las 

figuras.12*  a 12C.

Si hubiera sido suministrada mecha sencilla cor
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los rodillos delanteros en estos ensayos de tensión, las 

poleas flel tensómetro hubieran impedido que la torsión al­

canzara ;aás a llá  de estas poleas y el hilo no torcido por 

enoima de ellas se hubiera roto por la  tensión. Por con- 

6 siguiente, en lugar de media sin torcer, fuá alimentado 

a través de los rodillos delanteros un hilo especial del 

ns 20 con una torsión a izquierdas de 17 vueltas por oa. 

la  acoion de torsión a la  derecha del cursor eomunioó en­

tonces una torsión a derechas de e.5 vueltas p0r cm., es 

10 decir, eliminó la  mitad de la torsión a izquierdas, dejan- 

do un hilo arrollado final con 8.5 vueltas de torsión a 

izquierdas por cm. Se aseguró así que el hilo por eooi- 

•i» de las poleas ó el tensó metro no se debilitaría por la  

acción bloquead era de la torsión de les poleas del tsnsó- 

151 metro y que, al mismo tiempo, el hilo por debajo de las 

poleas etndría al n2 20 y un grado de torsión típico.

Tos resultados de estos ensayos, junto con la  

variación máxima calculada en la tensión para cada una de 

las disposiciones, se representan en 1 a tabla siguiente;

183478
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WSAYOS SE ?w  SI or'

seuj? áüüsia ir sos efsjsos  de  io s  diversos a s i i io s

SOBRE IA TU1810!? W  .SI VERPIQB. 

(¡Tensiones fiadas en gramos).

Corta fiel gene­
rador (las 01- 
fras se refie ­
ren a om. por 
en olma fia la  
bárra' porta- 
husos.

1 1
5 Sin
’ figuras 1
t 
1 
1
r

anillos 
ras* 

12A-IS0.

1
1 V )
T °  <Ü
1 *T1— -  
i

ib * •
t

‘ b  ♦  «
1 70
t

•  •  *  •

1 80 1

' 1 «1, p} a,' a a *
I © T- ~t 

—JL.

aa

JL

Anillo 05 ' 
figuras- * 
10A-13O. 1

t

I
t

"T"

Anillo 55 y * 
on solo * 
anillo 80 
figuras 
14A-14C

Anillo 35 y 
tras anillos 
80, similar a 
las figuras 
15A-15C.

a » 1 4 1 «o
■ a *  s :o 1 a ©«I t a 1 fT ^ r~í *-a 11

«  ’  l «9 1

O «^S*.«ti 1 © <-* t 
S h

CSo© o©

1 | T
,•3 0 , ' a  © 1I O rt |t»

— -----L .

□©

Parts* sumar.* m

• * • » * * • •  * ««» • »
■ * $#-.5

* • • • • «■ * » • a • a í ,

l • * * <rt* » « » • * * •

53
0 « 9 0 0 n , ' * p

55 « 36-I0 c a s B« d 0 6
36 1 33

I• « « a n a s * .  
21 1 18 

1

1
t 1

“ 1--------------L — — -i — — r ________ L.
I

1 , ? 2 9  , i
«!« • * « « e 1 »

e <- e • « • e « I hí* * « •
1 T 2 5 ' 2 1  , 1

I• « « « • • * <b I

'  5 1  * 2 3 ' 2 0  ' 3 2  '

• « 1  • p « * «
25 «

28 
• « « 
21

32 * 22 121 1 
. . 1 1
55* '¿5* '  "1 1 .i
¿8*' ' " 1 "  V
# 4 é ̂  f i

t 1 * * V1 f 1

» * te < > 6* » e e a # * . o * B 0
02 1 23' 20 '1 1 . 1

> « • • • • • • * «
02 1 22 ' 

1 1
2l-

16.2

*1*Ó.*Í

’ 32t
7 ¿i
1

7 2¿'t

21 33 ' 24'i 1 33 * 2fi « 

*52 7 .......
t

34 ' ■
¿5 71Parta infer.

41 33 * 1
Variación -' 
ifláxitoa aproxj 

350$ *
Variación * 

máxima arrctfc
Variación ' 
ínáxima aprox'. 

76J*
Variación ‘ 
máxima aprox. 

6 5 JÉ

Qorno podía esperarse por las roturas excesivas 

encentradas al intentar el uso de la figura de revolución 

naturaimente estrangulada de las figuras 12A a 120, los 

ensayos áe tensión muestran cae existían tensiones excesi- 

vas en ciertas fases de la figura de revolución natural­

mente estrangulada, hallándose una variación máxima en la  

tensión de, aproximadamente, 350$.
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Xa igualación a© la tensión segar, es producida 

por el presente invento no sólo parece reduoir la  rotura 

del hilo, amo que parece contribuir también a aumentar 
la  vida atil da los cursores.

una operación convencional de hilatura, bien 

eondu &da, con anillos consideraba ementa menores y vaivén 

considerablemente más corto que el asado en estos ensayos 

de tensión, se tropezó con 30 a 40 rotaras del hilo por 

1.000 horas de uso, y se produjo una variación de aproxi­

madamente 200$ en la  tensión durante ai arrollado de las  

bobinas. Bvldenfcemente, cualquier aumento en esta varia­

ción sería en extremo indeseable.

las variaciones de tensión de, aproximadamente, 

105$, 15$ y 65$ aseguradas con las diversas disposiciones 

de anillos tal como se han expuesto en la  tabla.anterior 

son todas considerablemente menores que la  variación t£pi- 

oa de 200$ que puede esperarse en las operaciones conven­

cionales al arrollar paquetes considerablemente menores
i

que los rae implicaban los citados ensayos de tensión.

Como se ha mostrado por la  tabla anterior, el énlco ani­

llo  35 daba una mejora considerable, y la  adición der.un 

anillo 80 y tres anillos 80 proporcionaba todavía otra 

igualación, de la tensión:.

La figura da revolución ha sido descrita anterior­

mente como engendrada por un cursor marchando alrededor de 

un anillo de hilatura en la  báae de la figura de. revolu­

ción, y al cursor se ha hecho referen cia como el generador. 

Pueden emplearse otras formas de generadores, tales como
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alatas, campanas rotativas y similares, para engendrar la

figura de revolución y definir su báse.

M invento lia eiao descrito en so aplicación a

máquinas del tipo en el cual el generador tiene un movimien

to de vaivén y la  bpbina no lo tiene, sino que permanece

en una cota constarte, porque este tipo de máquina es de

uso más común y es en muchos aspectos ¡más sencilla que las
/

máquinas en que se da movimiento de vaivén a la  bobina.

'‘SI invento es análogamente aplicable a esta último tipo de 

máquina. 731 comunicar movimiento de vaivén a la bobina,

en lugar de al anillo de hilatura y al cursor, tiene la  

ventaja de manzanar la figura de revolución en una Ion g i-  

tud uniforme, y cuando sa hace esto, el anillo o anillos 

empleados para estabilizar y modificar la  figura de revo­

lución pueden mantenerse ventajosamente estacionarios do­

rante la  operación de hilatura pudiendo omitirse el meca­

nismo de subida y bajada para los mismos.

ha presente Memoria explica el invento en senti­

do general y representa así .úsao diferentes realizaciones 

üel mismo, y en estas realizaciones ilustradas el hilo es 

llevado desde el vértice al generador y arrollado para for­

mar un paquete circundado por la figura de revolución.

otra realización del invento, el hilo es desarrollado 

de un paquete que está envuelto por la  figura de revolu­

ción y el hilo es luego llevado desde un generador ai ver­

tios, como en la  torsión dos-por-uno.

73n la Memoria y reivindicaciones, la  expresión 

"hilo" se usa en un amplio sentido para incluir, bien un
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cordón que ha recibido ya una cantidad sustancial de tor­

sión, bien un cordón no torcido que está recibiendo su tor 

sión inicial en la  presente operación. Se. pret endará 

que una "maquina de retorcer" incluya una máquina que rea­

liza una operación de torsicc incluso aunque a la máquina 

pueda haoerse referencia en la industria oo no máquina de 
hilar.

Ssta solicitud Que corresponde a la presentada 

en loa Estados lVides ele América, ©l 29 de enero de 1947, 

bajo el número 724.987, se ^eoga a los beneficios del ar­

tículo 51. del vidente Estatuto de Propiedad Industrial.

_ Vi M» ••

Los puntos de invención propia y nueva quei sa 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, por VEIM1 S años,, son los siguientes;

is.~ Un método de toroer un hilo, que cobren- 

de establecer una figura de revolución del hilo entre un 

vértice, por una parte, y un generador que se mueve oirou- 

lármente, tal como un cursor, campana o aleta, en fue se 

aplioa el hilo en la  forma usual, por otra parte, siendo 

tal la  figura de revolución como para tender a asumir una 

configuracion estrangulada esterioraiante cóncava si se la
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deja seguir bu corso natural entre dicho vértice y dicho 

generador durante la operación, y estabilizar una parta 

da la  figura haciendo que la  figura reacciona oontra una 

fuerza oor.fmadera circundante,

2s.. un íuétodo d© torcer un hilo según se re i­

vindica en el punto lt ,  en el cual una porción natural meo» 

*e wa ario rúente cóncava de la figura Se revoluoión es es­

tabilizada en un contorno exterio mente convexo.

38•* Un método de torcer un hilo según se re i­

vindica en cualquiera áe los puntos 1 o 2, en el cual di- 

oha fuerza confirmadora circundante es api loada por un ani­
l lo  o anillos.

4®.- Un método de torcer un hilo según se re i­

vindica en cual quiera de los puntos 1 a 5, en el cual di­

cha fuerza confirmadora circundante es aplicada a la figura 

de revolución mediante un anillo o anillos entre el nivel 

de una porción naturalmente exterior mente cóncava de la  

misma y el vértice.
i

5fi.- Un método de torcer un hilo según se re i­

vindica en cualquiera de los puntos 1 a 4, en el cual dicha 

fuerza confinadora circundante es aplicada a la  figura de 

revolución mediante an anillo o anillos entre el nivel da 

una porción naturalmente axt ariormente cóncava de la  mi*roa 

y un nivel en la región general del ensanchamiento natural 

superior da la  misma.

62,- h¡3 nieto do de torcer un hilo según se re i­

vindica en cualquiera, de los puntos 1 a 2, en el cual di­

cha fuerza confinadora 'circundante es aplicada a la figura

51 -



1

1 83478
de revolución mediante un anillo o anillos en una región

t

de forjación natural de un estrechamiento en la misma.
4

7° . -  método de torcer un hilo según se re i­

vindica en cualquiera de los puntos Z a 6, en el cual un 

5 paquete del hilo es soportado al manos parcialmente dentro

de la  figura de revolución, siendo una porción de la  figu­

ra de revoluoión en la  región del paquete estabilizada por 

dicho anillo o anillos.

82.- Un método de torcer un hilo según se re i-  

10 vindioa en cualquiera de los puntos 1 a 7, en el cual el

generador móvil circular mente distribuye al hilo sobre un 

paquete de arrollado.
4

92. -  Un método de torcer un hilo según se re i ­

vindica en el ponto 8, en el cual la  figura de revolución 

15 del hilo, s i se la  deja-seguir su curso natural entre el

vértice y el generador, es apta para tomar una configura­

ción estrechada exterior manta cóncava, al ráenos en esencia 

a través de todo el devanado de la porción de pleno diáme-
4

tro del paquete.

gO IOS.- Un método de torcer un hilo según se re i­

vindica en cualquiera de los puntos 8 o 9, en el cual la  

figura de revolución, si se le deja seguir su curso natural 

entre el vértice y el generador, es apta para formar al me­

nos un cuello exí erioraent e oónoavo con ensanchamientos na- 

£5 tárales por encima y por debajo de dicho cuello, vlrtual-

oiente a través de todo el deven ado de las porciones de ple­

no diámetro del paquete y un número ¿-ñor, o ninguno, de ta­

les cuellos durante el devanado de una porción de punta

52 -
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puntiaguda del -aguata, ettibuisando dicho anillo o ani­

l lo s  la  figura en contra de düfco cambio en el número a« 
ouellos.

4

112,- un método da tercer un hilo según se re i-  

. vindica en cual guiara de loa puntos 1 a 10, en el cual el 

generador alrotaarríente móvil as un cursor da anillo.

l?2.* I'n método de torcer un hilo según se re i ­

vindica en el punto 11, en el cual la  trayectoria del cur­

sor tiene un diámetro de, al menos, 56 naa.
*

1 3 e u n  método de toroer un hilo según se re i­

vindica en cualquiera de loa puntos 11 a 18 en el oual el 

oorsor tiene un movimiento de vaivén de al menos 828 am,

14s.- un método de torcer un hilo aegún se re i­

vindica en cual guiara de los puntos 1 a 15 en e l ..**■ ; ¡ 

cual el hilo es del número 20 o más fino. -

. 15b.« u& método para toroer un h ilo .

Tai y como se ha descrito en la  Memoria gu# ante­

cede representado en loe d ib u je  que se acompañen y con loe 

fines gúe se han especificado.

Ssta memoria consta de elncuenta y tres hoja* 

esoritas por una sola cara.
Madrid, „ . -

p;2 J  fcBR.19^ ‘

Alberto de Elzaburu
r
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