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"PERFACCIONAMIENTOS EN LOS ELECTRODOS PARA SOLDADURA"™,

SOLICITANTES: WUREX WELDING PROCESSES LIMITED, residen

tes en: Hertford Road, Waltham Cross,

HERTFORDSHIRE, Inglaterra. -

En el proceso de soldadura con electrodos me-
tédlicos revestidos, provistos de capas practicamente no-
conductoras, el establecimiento inicial del arco se con-
sicue corrientemente por roce o0 choque de la punta del

5e eleotrodo en la parte a soldar. Esta accidn, por despren-
der una parte de la cubierta, cerca de la punta, se tra-
duce en un cortocircuito momentdneo y permite por tanto
el comienzo de la soldadura.
Este método de producir el arco tiene la des-

10. ventaja inherente de no ssar practicable para colocar de
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modo exacto el arco inieial en el punto deseado de la
pleza, para el comienzo de la soldadura y, ademds, exis-
ta la posibilidad de desprender una parte demasiaco gran
de de la cubierta gue, en caso de ocurrir daria luger a
dificultades en la soldadura y a variaciones locales en
la cavidad y cualidades del depdsito o material de aporte.
8e ha propuesto eliminar estaé dificultades
por medio de electrodos puntiagudos en el extremo de sal
to o cebo, para colocar exactamente el comienzo de la
soldedura; pero este método de fabricacién no puede apli
carse eccondmicamente a electrodos obtenidos por expulsidmn
de la cubierta mediante presién, dado que el didmetro to-
tal de dichos eléectrodos es précticemente uniforme y no
puede hacerse que se adapte a la forme del extremo pun-
tiagudo, como es preciso para el método en cuestidn.

De acuerdo con este invento, un electrodo do-
tado de un revestimliento prédcticamente no conductor, de
espesor uniforme, se dota de una pelfcula o capa conduc-
tora, en la cara extrema de salto o cebo del arco. En
esta Memoria y en las reivindicaciones, por "prédcticamen-
te no-conductora® se indica ser de conductibilidad insu-
ficiente para permitir el szalto o cebo directo de un arco
a las tensiones normales de soldadura.

La.pelicula o capa extrema ha de ser de con-
duetibilidad tal que permita el paso de una corriente
suficientemente grande para ionizar el espacio comprendi-
do entre el alambre que constituye el nficlec y la pieza,
pero no tan grande Que llegue a soldar el alambre que
forma el nficleo a la pileza, antes de poderse establecer

el verdadero arco.
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La pelicula o capa extrema puede obtenerse
aplicando una pintura que contenge material conductor
pulverizado, en un medio adeéuado que, por ejemplo, es
una solucidn de un derivado de celulosa u otro adhesi-
vo orgénico, o un aceite secante o semi-secante, o un
sllicaeto alcalino u otro aglutinante. Como variante,
puede depositarse, en el extremo de salto del electro- .
do, una capa metdlica o recubrir, por electrodepdsito,
este extremo de la capa con partfculas conductoras.

| Entre los materiales conductores adecuados
figuran los polvos metdlicos, puros o aleados, los &xi-
dos conductores metélicos, por ejemplo, O6xidos de hie-
rro, y los conductores no metdlicos, por ejemplo, carbo-
no. BSi se desea, pueden diluirse con polvos no-conduc-
tores a condicidn de que la conductibilidad de la mezcla
permanegzca suficlentemente elevads.

La fusién parcial del extremo de salto o Gebo
del electrodo, proporciona una pelicula extrema rica en
el 8xido del alambre que constituye el nificleo, y cuando
dste estd formado en gran parte por hierro o cohre, la
pelfcula as{ obtenida es suficientemente conductora.

En la preparecidn de pinturas para pelfculas
extremas, debe escogerse, preferehtementerun material
conductor resistente a la oxidacién u otra accién quimi-
ca durante el almacenamliento o transporte, dado que es-
tos camblos pueden dar lugar a la dilatacidn de la pelf-
cula extrema y a su separacidn del niliclea metdlico. Por
esta razén, comoc material conductor se prefiere al hie-
Tro, el cromo © una de sus aleaclones, por ejemplo.

El carbono, especlialmente en forma de grafi-
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to, es un material conductor muy adecuado para los fines
de este invento, por ser estable en condiciones normales
de slmacenamiento, y relativemente econémico. Puede pre-
pararse una pelfcula extrema, fdcilmente, restregando la
punta del electrodo en un bloque de grafito o de una pre-~
paracidn adecuadamente blanda y suave, rica en carbono
elemental. Puede obtenerss una pelicula extrema de car-
bén epropiada, aplicendo una pintura o pasta de carbén
finemente molido en agua, con o sin agente de distribu-
c¢idén, por ejemplo, saponina, y un adhesivo o aglutinante

soluble en agua, tal como goma ardbiga, y dejando secar

.la capae

A continuecidn figuran ejemplos de prepara-
clones adecuadas para la obtencidén de peliculas e xtremas
de acuerdo con este invento.

EJEMPLO 1 - Se mezclan intimmente 100 gramos de cromo

metélico finamente molido, con una solucidén de 2 gramos
de acetato o nitrato de celulosa en 20 ce.c. de acetato
de amilo.

EJEMPLO 2 ~ Se mezclan {ntimemente 100 gramos de dxido

magnético de hierro con 25 c.,c. de la solucidén de aceta-
to 0 nitrato de celulosa descrita en el ejemplo l.

EJEWPLO 3 « Se mezclan Intimamente 100 gremos de grafi-

to finamente molido, con una solucidén de 5 gramos de go-
ma ardbiga en 50 c.c. de agua.

Cuando un electrodo dotado de una pelfcula ex-
trema conduétora de acuerde con este inventg, se conecta
con un generador de corriente de soldadura y se coloca
en contacto con la pleza, se completa el circuito entre

el alambre que constituye el nilicleo y la pileza citada,
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e través de la pelfcula conductaora, y puede producirse
un arco sin necesidad de restregado u otro medio de
cebo.

Este invento es aplicable a electrodos para

105. soldadura, de los tipos ferroso y no-ferroso.
-NOTA -

Habierdo ya descrito asmplismente la natura-
leza del invento, as{ como la manera de llevarlo a cabo
en la prédctica, se hace constar que las composiciones

110. anteriormente descritas son susceptibles de ligeras mo-
dificaciones de detalle, sin que por ello se altere el
principio fundamental del invento. También se hace cons-
tar que dicho invento se refiere a una Patente presenta-
da en Inglaterra con fecha 5 de Mayo de 1947, bajo el

115. N® 12,059, acogiéndose por lo tanto, a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor,sien
do lo que constituye le esencia de dicho invento y por
lo que se solicita Patente de Invencidn por veinte afos
en Espafia: "Perfeccionamientos en los electrodos para

120. soldadura'; caracterizéndose por lo siguieﬁte:

12 - Perfeccionamientos en los electrodos
para soldadura, que comprenden un electrodo para este
cbjeto que contiene una capa o revestimiento de espesor
uniforme y practicamente no-~conductors (tal como antes

125. se designd), y dotado, en el extremo de salto o cebo,de
una pelfcula o capa final, conductora.

2¢ -~ PpPerfeccionamisentos en los electrodos
pare soldadura, que comprenden un electrodo, segﬁn lo
especificado en la reivindicacidn 1, en ei que la pelf-

120, .cula final contiene un material conductor, resistehte a
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la oxidecidén y otras acciones quimicas durante el alma-
cenamiento o transportes | |

%2 - Perfeccionamjientos en los electrodos pa-
ra soldadura, que comprenden un electrodo, seglin lo es-
pecificado en la reivindicacién 1 o 2, en el gue la pe-
liculae final contiene un metal o aleacidn, o un Sxido
metélico conductor, o carbono, con prefesrencis en forma
de grafito, pulverizados.

4¢ - Perfeccionamientos en los electrodos pa-
ra soldadura, que comprenden un electrodo, segin lo es-
pecificado en la reivindicacidn 3, en el que la pelicu~
le extrema contiene cromo o una de sus aleaciones, pul-
verizados.

5¢ - Perfeccionamientos en los electrodos
pare soldadura, gque comprenden le& preparacidn de elec-
trodos para este objeto, que contengan una cubierta pric
ticamente no-conductora de espesor uniforme, que inclu-
ve el aplicar sl extremo del cebo o salto del electrodo
una pintura o pasta que contenga metal o aleacidn, o un
Sxido metédlico conductor, o un cuerpo conductor no meté-
lico, pulverizados, Junto con un medio adecuado, por
e jemplo, una solucidn de un derivado de celulosa u otro
adhesivo orgdnico, o un aceite secante o semi-secante,
o un silicato alcalino u otro aglutinante, con o sin edi
cibén de un agente de distribucidn y/o un adhesivo.

6¢ - Perfeccionamientos en los electrodos
para soldadura, que comprenden la preparacidn, segln lo
especificado en la reivindicacidn 5, en la que la pintu-
ra o pastas se prepara précticamente como en los ejemplos

l, 2 0 3 antes indicados.



72 - Perfeccionamientos en los electrodos
bpara soldadura; tal y como queda substancialmente des~
crito en la presente llemoria, que congta de siete hojas

escritas a mAquina por une sola cara.

Madrid, 27 de Abril de
MUREZ WELDING PHROCESSES\\L

Por ryeeo




	Bibliographic data
	Description
	Claims



